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Ein- oder Zweinadel-Doppelsteppstich-Saulenmaschine
fur den Einsatz im mittelschweren Anwendungsbereich

Single needle or twin needle lockstitch post bed
machine for medium-heavy duty applications

1- unun 2-x uronbHasa KOSIOHKOBas MallMHa YernHOYHOro
CTeXKa Asnsd pa6OTbI CO CpedHEeTAXellbIMN MaTepuarnamn

8 868 tco/cLassic




M-TYPE 868 ECO/CLASSIC -
hochste Produktivitat und Effizienz

Der hohe Anteil von Zierstepparbeiten bei der
Fertigung von Autositzbezligen, Armaturen-
und TUrbekleidungen sowie der modische
Trend zu starken Lederqualitdten bei Polster-
mobeln erfordert entsprechend optimal ange-
passte, leistungsstarke Betriebsmittel.

Die Ein- und Zweinadel-Saulenmaschinen der
Baureihe M-TYPE wurden speziell fir diese
vielfaltigen Einsatzgebiete konzipiert und bieten
aufgrund ihres Leistungsspektrums ein Hochst-
mald an Flexibilitat. Die groRe Ausstattungspa-
lette unterstitzt die vielfaltigen Einsatzmoglich-
keiten im mittelschweren Ziernahtbereich. Das
M-TYPE typische Design und die ergonomisch
angeordneten Bedienungselemente garantie-
ren hochsten Komfort fir Stepparbeiten an
raumlichen Nahgutteilen.

Die 2 Unterklassen 868 der Programmstufe
M-TYPE ECO bieten aufgrund hervorragender
Leistungsparameter eine hohe Funktionalitat und
Flexibilitat — zu einem attraktiven Preis.

Die 3 Unterklassen 868 der Programmstufe
M-TYPE CLASSIC sind serienmafig mit auto-
matischer Nahful3liftung, integrierter zweiter
Stichldnge, integrierter zweiter Fadenspannung,
Hubschnellverstellung, Verriegelungsautomatik,
Fadenabschneider sowie einer integrierten LED-
Néhleuchte ausgestattet.

lhre Vorteile:

® 5 Unterklassen mit leistungsstarken Ausstat-
tungsmerkmalen in den Varianten ECO und
CLASSIC als Ein- oder Zweinadel-Saulenma-
schine

e Schlanker Nahkopf und schlanke Saule er-
leichtert die Handhabung schwer zugéngli-
cher Nahtbereiche

e Durchzugskraftiges Transportsystem mit
Unter-, Nadel- und alternierendem Fuf3-
Obertransport

e GroRer Stichlangenbereich bis 12 mm far
Standardnahte und dekorative Steppnahte

e Extrem hohe Nahful’liftung bis max. 20 mm
erleichtert das Einlegen und Entnehmen von
volumigem Nahgut

* Maximale NahfulBhubhéhe bis 9 mm ermég-
licht das sichere Ubernahen von hohen La-
genunterschieden

* Neue Greifertechnik erlaubt die Verarbeitung
extremer Nahgarnstarken bis max. Nm 10/3

¢ Nadelabstande der Zweinadel-Sdulenmaschi-
nen bis 30 mm

* Zentrale Oldochtschmierung (Minimal-
Schmiersystem)

® Geringes Gerauschniveau

® Nahgeschwindigkeit bis maximal 2.500
Stiche/Min.

® Pneumatische Zusatzfadenspannung fir
exzellenten Stichanzug beim Ubernahen von
Dickstellen (CLASSIC)

® |ntegrierte zweite Stichldnge (CLASSIC)

® Fadenabschneider mit einer Restfadenlange
von nur 15 mm (CLASSIC)

* Hubschnellverstellung, Betatigung durch
Knietaster (CLASSIC)

* \erriegelungsautomatik (CLASSIC)

® |ntegrierte LED-N&hleuchte zum schatten-
freien Ausleuchten der Nahstelle (CLASSIC)

® |ntegrierte 6-fach Tasterleiste mit ergono-
misch angeordnetem Favoritentaster
(CLASSIC)

¢ |ntegrierte Olstands-Warnleuchte (CLASSIC)

M-TYPE 868 ECO/CLASSIC -
maximum productivity and efficiency

The high rate of decorative stitching operations
in the production of car seat covers, dashboard
coverings and door panels as well as the fash-
ion trend towards thick leather materials for
upholstered furniture require optimally adapted
and high-performance operating means.

The single needle and twin needle post bed
machines of the M-TYPE series have been
especially designed for these manifold fields of
application and offer maximum flexibility owing
to their wide spectrum of performance. The
great variety of equipment makes it possible to
use these machines for a multitude of ap-
plications on the sector of medium-heavy duty
decorative stitching. The design typical for the
M-TYPE and the ergonomically arranged
operating elements guarantee maximum ease
of use for topstitching operations on three-
dimensional workpieces.

Due to outstanding performance parameters
the 2 subclasses 868 of the program level M-
TYPE ECO offer high functionality and flexibil-
ity — at an attractive price.

The standard equipment of the 3 subclasses
868 of the program level M-TYPE CLASSIC in-
cludes: automatic sewing foot lift, integrated
second stitch length, integrated second thread
tension, quick stroke adjustment, automatic
backtacking, thread trimmer as well as an
integrated LED sewing lamp.

Your advantages:

® 5 subclasses with highly efficient equipment
features in the variants ECO and CLASSIC
as single or twin needle post bed machine

® The slim sewing head and the slim post bed
facilitate the handling of difficultly accessible
seam areas

* Powerful and effective feeding system with
bottom feed, needle feed and alternating
feet

e Up to 12 mm long stitches for standard
seams and decorative topstitching

® The extremely high sewing foot lift up to
20 mm max. facilitates the feeding and
removing of bulky workpieces

® Maximum sewing foot stroke up to 9 mm
allows a safe climbing over differently high
material plies

® New hook technology allows the processing
of extreme sewing thread sizes up to Nm 10/3

* Needle distances of the twin needle post
bed machines up to 30 mm

¢ Central oil wick lubrication (minimal lubricat-
ing system)

® Low noise level

® Sewing speed up to 2,500 stitches/min.

® Pneumatic additional thread tension for ex-
cellent stitch formation when sewing over
thick spots (CLASSIC)

® |ntegrated second stitch length (CLASSIC)

e Thread trimmer with a remaining thread
length of 15 mm only (CLASSIC)

® Quick stroke adjustment, activated by knee
switch (CLASSIC)

® Automatic backtacking (CLASSIC)

¢ |ntegrated LED sewing lamp for a shadow-
less lighting of the sewing point (CLASSIC)

® Integrated 6-function keypad with ergonom-
ically arranged favourite key (CLASSIC)

® |ntegrated maintenance indicator (CLASSIC)

M-Tun 868 SKO/KNMACCUK — makcumym
NPOAYKTUBHOCTM N 3PdPEKTUBHOCTHU

Bbicokune nokasaTenu oTAenoYHbIX paboT npu
V3roTOBIIEHUM YEXIIOB aBTOKpecer, 06uBKku npu-
6opHOI NaHenu n ABEpHbIX KapT, Takke Kak n Mog-
Has TeHOEHUMSA Ha TONCTble KOXaHble maTtepuarnsl B
Msrkon mebenu TpebytoT oNTUManbHO NOAXOAALLMUX U
3ppeKTNBHBIX CPEACTB MPOU3BOACTBA.

OfHO- 1 ABYX UrOrbHbIE KONTOHKOBbIE MaLUUHbLI CEpU
M-TYP, 6bIn1 3agymaHbl cneumanbHO Ans pasnuyHbIX
obracTel NPUMEHEHNS 1 HA OCHOBE CBOMX XapaKTe-
PUCTVK NpeanaralT MakcumarbHy YHUBepcanb-
HocTb. LLnpoknii accopTUMEHT ocHalleHns AaeT BO3-
MOXXHOCTb MHOIOIPaHHOro MCMNOMb30BaHNst MaLUVHbI B
obnacTv AekopaTUBHONM CTPOYKN. XapaKTepHbIii
ansanH M-TYP 1 3proHOMUYHO YNOpsiAOYEHHbIE
3NEMEHThI yNpaBneHns rapaHTUPYOT MakCUMarnbHbI
KOMMOPT 4N NpOKnagbiBaHNSA OTAENOYHON CTPOYKM
Ha 06bEMHbIX LIBENHbIX AeTansx.

2 nopgknacca 868 nporpammHon ctynexn M-TUM KO
Ha OCHOBE WCKITHOUMTENbBHbIX MPOW3BOACTBEHHbIX Ma-
pameTpoB NpeAanaratoT BbICOKY (YHKLMOHANbHOCTL 1
YHMBEPCanNbHOCTb MPUMEHEHNS — MO NpuBneKaTenb-
HbIM LieHaM.

3 nopknacca 868 kn. nporpammMHoi ctynexn M- TUM
KITACCWVIK B cTaHOapTHOM KOMMEKTaLMN OCHaLLEHbI:
aBTOMaTUYECKUM MEXaHU3MOM Nnoabema narku,
BCTPOEHHbLIM BTOPbIM PEryNsSTOPOM AMUHbI CTEXKA,
BCTPOEHHbIM BTOPbIM PErYNIATOPOM HATSHKEHUS HUTHU,
MeXaHU3MOM DbICTPOro U3MeHeHUs BbICOTbI XoAa
nanku (nepeTor), yCTPOWCTBOM A1t aBTOMAaTU4ECKOW
3aKkpenku, 0bpeakn HATOK, a TakkKe BCTPOEHHbIMW
CBETOANOAHBIM CBETUMBHVKOM.

Bawm npeumyuwectBa:

® 5 noaKknaccoB C BbICOKONPOAYKTVBHLIM OCHaLLe-
Huem B BapuaHtax ECO n CLASSIC B ka4yectBe
1- nmn 2-x MronbHON KONIOHKOBOW MaLUVHbI.

® Y3Kasi LuBeNHasi rofioBka 1 TOHKasi KOMoHKa
obneryaoT 06paboTKy B TPYAHOAOCTYMHbBIX
30Hax LUNTbS

* MoluHasa TpaHcnopTHas cuctema C HDKHUM,
UrOfbHbBIM 1 anbTEPHUPYIOLLUM BEPXHUM
TpaHcnopTepamm

¢ Llnpokuin BbIGOP ANWHbLI CTexKa 4o 12 MM, Ans
CTaHA4apTHOW 1 AeKOPaTUBHOM OTAENOYHON
CTOYKM

® OuyeHb BbICOKWI NOABEM NMPUXXUMHONM Nnanku Ao
makc. 20 Mm obrnieryaeTt yknaaky U CHATue
0OBbEMHbIX LUBENHbIX AeTanew

® MakcumanbHas BbicoTa xo4a nanku 4o 9 mm
NO3BONSIET yBEPEHHO NPOLUMBaTL Cron mMaTe-
puana pasHou TONLWMHbI

® HoBas KOHCTPYKUMSA YenHOoKa NO3BONSAET WNTb
TONCTbIMU HUTKaMn Ao Makc. Nm 10/3

¢ PaccTosHue mexpay nrnamm B 2-X UronbHON
KOMOHKOBOW MalunHe 0o 30 Mm

® LleHTpanbHasa dpuTunbHas cmaska (cuctema
CMaskuy C MMHUMAasbHbIM PAaCcXO40M)

® Hwuskun yposeHb Lwyma

® CKOpOCTb LWNTbst A0 Makc. 2.500 CTeXKOB/MUH

® [lononHWTenbHbIN MHEBMO PErynsTop HaTSKEHNUS
HUTW AN MPEBOCXOAHON 3aTSHKKN HATW NMpu
npolmsaHum ytonweHuin (KNACCUYIK)

® BTOpOW BCTPOEHHBIN PerynsTop ANMHbI CTEXKa
(KNACCUK)

® HuTteobpesaTenb C OCTAaTOMHOM HUTLIO ASIMHOW
15 mm (KITACCUK)

* BbicTpoe n3meHeHme BbICOTbI X04a nanku,
nyck koneHHbIM Bbikntovatenem (KITACCUIK)

* ATomatumyeckas 3akpenka (KITACCUK)

® BCTpOeHHbI CBETOAVOAHbBIV CBETUNBbHUK C 6ec-
TeHeBbIM ocBeLLeHnem 30HbI WnTbs (KITACCUK)

® BctpoeHHas 6-kHOMoYHas naHernb C 3ProHOMUYHO
ynopsigodeHHbIMn knasuwwamm (KITACCHKIK)

* BcTpoeHHas cBeToBasi MHAMKALNS YPOBHS
macna (KITACCUIK)




M-TYPE 868 ECO -
die leistungsstarken Unterklassen

868-190020 ECO
Einnadel-Doppelsteppstich-Sdulenmaschine mit
rechtsstandiger Saule

868-290020 ECO
Zweinadel-Doppelsteppstich-Saulenmaschine —
Anwendungsbeispiel: Ausdrucksvolle Nahtoptik
und gleichmafiger Nahtabstand beim Abstep-
pen dekorativer Kederndhte

M-TYPE 868 ECO —
the highly efficient subclasses

868-190020 ECO
Single needle lockstitch post bed machine with
right-handed post bed

868-290020 ECO

Twin needle lockstitch post bed machine —
Example of application: Effective seam appear-
ance and constant seam margins when sewing
decorative welting seams

M-TUIM 868 KO —
BbICOKO3(P(EKTMBHbIE MNOAKMACChI

868-190020 3KO
OpHowurosnbHast KONOHKOBas MallunHa
YEMHOYHOrO CTexKa C NPaBoW KONOHKOW

868-290020 3KO

2-X UroribHas KOrNoHKoBas MalLMHa YefTHOYHOro
CTeXKa — Bblpa3uTenbHasa ONTUKa WBa U
paBHOMEPHOE pacCToAHME MeXay CTpodKamMu
npuv OoTCTpayvnMBaHUN OEKOPaTUBHbLIX KeAEePHbIX
LBOB




M-TYPE 868 CLASSIC -
hochste Produktivitat und Effizienz

868-190322 CLASSIC
Einnadel-Doppelsteppstich-Sadulenmaschine
mit rechtsstandiger Saule — Anwendungsbei-
spiel: Steppnahte in engen Radien bei der Fer-
tigung von Autositzbezligen

868-390322 CLASSIC
Einnadel-Doppelsteppstich-Sdulenmaschine
mit linksstandiger Saule — Anwendungsbei-
spiel: Abstepparbeiten in engen Radien bei der
Fertigung von Kopfstltzen

868-290322 CLASSIC
Zweinadel-Doppelsteppstich-Sadulenmaschine.
Anwendungsbeispiel: Absteppen von Mobelle-
der — fester Fadenanzug und gleichmaRiger
Nahtabstand durch Naheinrichtung mit Aus-
gleichsfufd und Drlickerfu® mit integrierter
Nahtmittenfiihrung

M-TYPE 868 CLASSIC -
maximum productivity and efficiency

868-190322 CLASSIC

Single needle lockstitch post bed machine
with right-handed post bed — Example of appli-
cation: Topstitching operations in narrow radii
in the production of car seat covers

868-390322 CLASSIC

Twin needle lockstitch post bed machine with
left-handed post bed — Example of application:
Topstitching operations in narrow radii in the
production of headrests

868-290322 CLASSIC

Twin needle lockstitch post bed machine —
Example of application: Topstitching of furni-
ture leather — tight stitch formation and con-
stant seam margins by means of sewing
equipment with compensating foot and press-
er foot with integrated seam center guide
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M-TWUM 868 KNACCUK —
MaKcuMarnbHas NPpoayKTUBHOCTL U

868-190322 KITACCUIK

OpHouronbHas KOIOHKOBast MalLMHa YesHoY-
HOTO CTEXKa C NMpaBoW KONTOHKOW, NPUMEeHeHue:
YeSIHOYHbIE CTPOYKM C MarbiM pagnycom npu
N3rOTOBIEHNN YEXIT0B aBTOKpecer

868-390322 KITACCVIK
OpHouronbHas KONoHKoBasi MallunHa
YENHOYHOrO CTEXKa C JIEBON KOMOHKOMN —
npumep NPUMEHeHUs: OTAenNKa ¢ ManbIM
paznycoM Npu U3roTOBREHUM NOArONOBHUKA

868-290322 KITACCUK

2-X UronibHas KONOHKOBast MaLUMHa YEeNHOYHO-
ro crtexka. lNpumeHeHne: oTaenka KoxaHomn
mebenu — cTabunbHas yTshkka HATOK Y paBHO-
MepHOe paccTosiHne Mexay CTpodkamu, bna-
ropapsi KOMMeHcVpyHoLLei nanke co BCTPOEH-
HbIM HanpaBUTENeM cepeayHbl LBa







M-TYPE 868 - die technischen Daten

M-TYPE 868 — the technical data
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M-TUIM 868 — TexHn4yeckne gaHHbIe

Stiche/Min. | Nahgut | L L | T 1L /
. : . = — L &= =
s | |Stitches/min. | Material ! ! Jﬂﬂ[ ‘:l:;. == == L/|LU |C “:‘F rl i V{/Egz +l-
mm | | CTexkos/MuH | MaTepuan SimmK el Y- YO - =
~
[mm]
max. | [min”] max. [mm] [mm]**
868-190020 |12 2.500% M, MS |@ [ J [ J oL ® MA [ J ® MA
868-290020 |12 2.500* M, MS ®4-30@ [ J oL ® MA [ J ® MA
868-190322 |12 2.500% M MS |@ [ J [ J oL oA [ J [ J ®15mm | @A
868-390322 |12 2.500% M MS |@ [ J [ J oL [ J oA [ J [ J ®15mMm | @A
868-290322 |12 2.500* M, MS 04-30|@ [ J oL oA [ J [ J ®15mMm | @A
== Synthetik  Umspinnzwirn MAX
v U | 1| = oynthetl
oy U .ﬂ, %o 6 - G - D == Synthetic  Core thread NN
A | - | v Nm Cwunretvka  ApMypoBaHHasi HUTb MIN
A AN -
[mm] [mm] [mm]
A B [NL] [bar] | C D max. max.
868-190020 |10 20 9,0 -- —— | 335 297 134-35 90-180 80/3-10/3 80/3-10/3 O
868-290020 |10 20 9,0 -—- —— [335 297 134-35 90-180 80/3 - 10/3 80/3-10/3 O
868-190322 |10 20 9,0 07 6 335 297 134-35 90-180 80/3-10/3 80/3-10/3 [ [ J
868-390322 |10 20 9,0 0,7 6 335 297 134-35 90-180 80/3-10/3 80/3-10/3 [ J [ J
868-290322 |10 20 9,0 0,7 6 335 297 134-35 90-180 80/3 - 10/3 80/3-10/3 [ [ J
M = Mittelschweres Nahgut M = Medium weight material M = CpeaHeTsbkenbii Matepuan
MS = Mittelschweres bis schweres Nahgut MS = Medium weight to heavy weight material MS = CpegHeTsxenbl — TAXenNbI matepuan
[ ] =  Serienausstattung [ ) = Standard equipment [} = CepuiiHoe ocHalleHue
O = Optionale Zusatzausstattung O = Optional equipment O = OnuuoHanbHoe A0NONHUTENIbHOE OCHALLEHne
MA = Manuell MA = Manual MA = Py4Hoi pexum
A = Automatisch A = Automatic A = ABTOMaTUYECKUI PEXUM
* = Die max. Stichzahl ist abhangig von der vorgewahl- * = The maximum number of stitches depends on the * =  CKOpOCTb 3aBUCUT OT NpeaBapuTenbHO BbIGpaHHON
ten Hubhohe und der gewahlten Stichlange preselected stroke height and the selected stitch BbICOTbI X04a Nanku 1 BbIGpaHHOW ANUHbI CTeXKa
** = Restfadenldnge [mm] length ** = [INMHa OCTaTOMHOM HUTK (MM)
®*#% - Abhangig von der Unterklasse / Antrieb ** = Remaining thread length [mm] **% - 3aBUCUT OT NoAknacca/npusoaa

Nennspannung
Nominal voltage
HomuHanbHoe HanpsbxeHne

Leistungsaufnahme
Power consumption
MoTpebnsiemasi MOLHOCTb

[kVA] max.

Unter-, Nadel- und

FuR-Obertransport

Bottom feed, needle
feed and alternating feet

HWKHWIA, nronbHbIN 1
anbTepHUPYIOLLUIA BEPXHUIA

V], [Hz]
868 1x230 'V, 50/60 Hz 1
o |Ye
"3"; L1 3
hhhjhdd
~ AmmK 301
Stich- Eine Zwei Nadeln, Doppel-
lange Nadel Nadel- steppstich alternierender
abstand
Stitch Single | Twin needle, Lockstitch
length needle [ needle
distance
AnvHa OpHa | ABe urnbl, YenHouHbIi
cTexka vrna paccTosiHue CTEXOK
Mexay urnamu TpaHcnopTep
I

=

“r

Hubschnellverstellung tber Knieschalter und Hubhohe tber
Stellrad einstellbar — bei gleichzeitiger automatischer Drehzahl-
begrenzung in Abhéngigkeit von Hubhéhe und Transportlénge

Quick stroke adjustment adjustable by dial activated by knee
switch — with simultaneous speed limitation according to the
foot stroke and feeding length

EhICTpOe WU3MEeHEeHMe BbICOTbI X0A4a NanokK KONeHHbIM
nepekioyaTenem o yCTaHoBNEHHBIM PYKOSITKAMM
3HaYeHVsIM, C aBTOMaTUYECKON apanTauyein CKopocTn

DURKOPP ADLER AG

|

Steuerung fur
zwei Transport-
langen

Control for two
feed lengths

YnpaBneHue ¢
ABYMS! AnHaMU
CTEeXKa

Gewicht, Oberteil* **
Weight, sew. head* **
Bec, wBeiHas ronoska ™ * *

Abmessungen (Ldnge, Breite, Hohe)
Dimensions (Length, Width, Height)
Pasmepb! (nvHa, WrpuHa, BbicoTa)

[kl [mm]
68 - 74 1.060 600 1.700
== ! \ U ) = C
= L

110,

Vertikalgreifer, | Greifer links NahfuBltftung, NahfuRltftung, | Hubhohe der Hubhohe Uber

grof3 (L) der Nadel kniebetatigt automatisch alternierenden | Stellrad einstellbar

NahfiRe
Vertical hook, Hook to the Sewing foot lift, Sewing foot Stroke of the Foot stroke
large (L) left of the actuated by lift, automatic alternating adjustable by dial
needle knee sewing feet

BonbLwuoit YenHok Mogbem nanku AsToMaTuyeckuin | BeicoTa BbicoTa xoaa

BEPTUKAIbHBINA crnesa ot KOJEHO- noabem nanku | xopa nanku, ycTaHoBKa

yenHok pasmep (L) | urnbl NoaALEMHUKOM nanok PpyKOATKOM

+/- - System - Nm /\ /\
y }

f— e
Nahtverriegelungs- | Zusatzfadenspannung: Nadel- Nadel- Integrierte LED- | Ol-Warnleuchte
automatik und Ma = Manuell, system starke Néahleuchte
Fadenabschneider | A = Automatisch
Automatic seam Additional thread tension: Needle Needle Integrated Maintenance
backtacking and Ma = Manual, system size sewing light indicator
thread trimmer A = Automatic (LED)
ABTomaTuyeckas [DononHuTensHoe HatsxeHne Hutv: | MronbHasi | TonwmHa | BeTpoeHHbIn WHaukaums
3akpenka v Ma = Bpyunyo, cuctema | Ml CBETOANOAHbLIN | YPOBHA Macna
oﬁpeaKa HUTOK A = AsTomaruueckoe CBETUITbHUK
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