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Einkopf-Umstechanlage — Vorder- und Hinter-
hosen mit oder ohne Kniefutter umstechen

Kniefutterklebestation fiir verschiebungsfreie Futter-
verarbeitung

Differenzierbarer Untertransport fiir partielle Mehr-
weite im Kniefutter

Umfangreiche Auswahl an Néheinrichtungen fiir 2-
oder 3-fadige Nahthilder sowie unterschiedliche
Nahtbreiten

Konstante Nahergebnisse

GleichmaRige Nahtbreiten durch exakte Schnittkan-
tenfiihrung

Hohe Nahgeschwindigkeit

Hohe Produktivitat durch iiberlappte Arbeitsweise
Kurze Anlernzeit durch einfache Bedienung

Hohe Anwendungsflexibilitat

Nahtfolgen frei programmierbar

Einsatzbereich

Umstechen von langen Néhten wie z. B. Seiten- und
Schrittndhte an Vorder- und Hinterhosen, auch mit
Kniefutter

Leistungsmerkmale
Vorderhosen mit Kniefutter umstechen
(4 Nahte pro Hose) = 650 Hosen / 480’
Komplette Hosen mit Kniefutter umstechen (8 Nahte
pro Hose) = 450 Hosen / 480’
Vorder- und Hinterhosen umstechen (8 Nahte pro
Hose) = 700 — 800 Hosen / 480’
Vorder- und Hinterhosen mit Schlitzbogen
(9 Nahte pro Hose) = 640 — 740 Hosen / 480’
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Single head overlock unit — serging of front and
hind trousers with or without knee lining

Adhesive tacker for displacement-free knee-lining
workmanship

Differential bottom feed for partial fullness in the
knee lining

Comprehensive range of sewing equipment for 2-
thread or 3-thread seam patterns as well as various
seam widths

Constant sewing results

Regular seam widths by means of accurate edge
quiding

High sewing speed

High productivity through overlapping working
Short instruction times due to easy handling

High application flexibility

Freely programmable seam sequences

Field of application
Serging of long seams, e.g. side and inseams of front
and hind trousers, also with knee lining

Performance features
Serging front trousers with knee lining
(4 seams per trousers) = 650 trousers / 480"
Serging complete trousers with knee lining
(8 seams per trousers) = 450 trousers / 480
Serging front and hind trousers
(8 seams per trousers) = 650 trousers / 480
Serging front and hind trousers with vent curve (9
seams per trousers) = 640 — 740 trousers / 480’
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OQHOroNoBO4HbIM aBTOMAT A
o6MeTbIBaHUA NepeaHen v 3agHen
NMOJIOBUHKM BPIOK C KOJIEHHOW NoAKnaakomn n
6e3

CraHuus npuknenBaHust ans obpaboTtkm
nogknaaku 6e3 cmelleHns
HwxkHuin andbdepeHumanbHbIvi TpaHcnopTep Ans
pacnpefeneHunst YacTUYHON NOCafKu Ha KONEHHOW
nogknaake
BonbLuoi BbIGOP LUBENHBIX OCHACTOK AN ABYX-
NN TPEXHUTOYHBIX LUBOB, @ TaKXke pasnnyHon
LUMPWHBI LWBa
MocTosiHHbIE pe3ynbTaThl WUTbS
HeunameHHasi luMpuHa WwBa 3a cHeT TOYHON
HanpaBnsoLei kpas
Bbicokasi CKOpoCTb LINTbS
Bbicokasi npov3BoAMTENBHOCTL 3a cHeT paboThbl ¢
nepekpbITUEM MO BPEMEHU
KopoTkoe Bpemsi 06y4yeHus 3a cHeT NpocToro
obcnyxvBaHusi
Bbicokasi rnbkocTb NpUMeHeHus!
CBoboaHO nporpamMMupyemMble
nocrnenoBaTesnibHOCTU LLBa
O6nacTb NpMMeHeHUsA
O6MmeTbIBaHUE AJIMHHBIX LWBOB, Hanpumep 6okoBble
W LWaroBble LWBbI HA NepeaHen 1 3agHel NoNoBUHKe
BpHOK, TAKXKE C KONEHHOW NoAKNaaKon

AKcnnyaTauMoHHbIe XapaKTepUCTUKU
ObmeTbIBaHWE LWIBOB NEpeaHelt NonoBMHKK Bpiok ¢

KONEHHOW nofknaakow (4 wea Ha Bptokax) = 650
6ptok / 480"

ObmeTbIBaHWE aeTanei 6ptok ¢ KoNIeHHON
noaknaakon (8 weoB Ha Bprokax) = 450 Gprok / 480'
O6meTbIBaHWe NepefHeit 1 3afHel NONOBUHKM
6ptok (8 WwBoB Ha bptokax) = 700 — 800 Gprok / 480"
O6MmeTbIBaHWe NepefHeit 1 3afHei NONOBUHKM
6ptok ¢ rynbgukom (9 LWwBoB Ha Gptokax) = 640 —
740 6ptok / 480'
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