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Taschenumbuggpresse zum Vorbuggen von
Taschen zur Weiterverarbeitung an dem Taschen-
aufsetzer 906-01

Taschenzuschnitte werden nach kundenspezifischer
Form umgebuggt — durch Temperatureinwirkung und
Druck wird die Tasche bleibend fixiert

Fur mittelschere Jeansstoffe, vorwiegend aus Baum-

wolle 95%, Polyester 5% (ohne Elastan), von 10 oz
bis 14 oz

Kurze Aufheizzeiten

Hohe Produktivitét durch Zweifach-Bedienung (2x
beidhandig 2 Taster betétigen) fur Umbuggen und
Saumecken vorfalten

Umbauzeit fir Formenwechsel ca. 10 Min.

Einsatzbereich
Umbuggen und pressen von Jeanstaschen

Leistungsmerkmale
1.700 Jeanstaschen / 480'
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Pocket creaser for pre-folding of pockets prior to
further processing on the pocket setter 906-01

Pocket cuts are creased as per customer-specific
shape — the pocket is permanently fixed by expo-
sure to temperature and pressure

For medium-weight jeans fabrics, mainly of cotton
95%, polyester 5% (without elastane), from 10 0z to
14 0z

Short heating times

High productivity by pressing 2 keys twice with both
hands for creasing and pre-folding hem corners
Conversion time for changes of pocket shape ap-
prox. 10 minutes

Field of application
Creasing and pressing of jeans pockets

Performance features
1,700 jeans pockets / 480

MNpecc ana danbueBaHUA KapMaHOB AnNs
nocnegywwen ux obpaboTkm Ha aBTOMaTe
906-01

3aroToBKM kapmMaHoB hanbLytoTcs no hopme
no napameTpam KnueHTa — 3a cyeT
BO3[eCTBNS TEMNepaTypbl U AaBneHus
KapMaH Haflonro oCcTaeTcst 3anpeccoBaHHbIM
[ins cpepHETSIKENbIX KUHCOBBIX MaTepuarnos,
npeuMyLLecTBEHHO U3 xnornka 95%, nonuectpa
5% (6e3 anactaHa) ot 10 go 14 oy

KopoTkoe Bpemsi 0byueHus

Bblcokasi npon3BoANTENBHOCTL 3a CHET
[BOWHOro ynpasneHuss (ABoiiHoe
6vmaHyanbHoe HaxaTue 2 KHOMoK) Anst
danbLeBaHus 1 NoArMbKK yronkos

Bpewms Ha cmeHy chopm cocTaensieT okorno 10
MUHYT.

O6nactb NpMMeHeHust
danblesaHus 1 NpeccoBaHne kapmMaHoB B
NPOVU3BOACTBE [KMHCOB

AkcnnyaTauMoHHbIe XapaKTepPUCTUKU
1.700 kapmaHoB Ha gkuHcax / 480"

gl DURKOPP
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