Doppelkettenstich-Augenknopflochautomat mit
Multiflex-Schneidsystem und Kurzfadenabschnei-
der, spezialisiert auf maximalen Qutput

Kurzfadenabschneider fiir Nadel-, Greifer- und
Gimpenfaden

Hochwertige Steuerungstechnik mit DAC comfort
und Maschinen-ID

Kopieren von Maschinenparametern per USB-Stick
Speichern der Maschinenparameter in der Maschi-
nen-1D; alle Parameter bleiben beim Steuerungs-
wechsel erhalten

Verbesserte Nahtqualitat durch optimierte Nadelfa-
denspannung mit Selbstiiberwachung

Einsatz von langlebigen, elektro-pneumatischen Ven-
tilen, Beschaffung regional (z. B. Asien)
Unterschiedliche Knopflochformen und -langen ohne
Wechsel der Schneidwerkzeuge
Gimpenfadeniiberwachung (optional)

Doppelter Umlauf des Programms fiir ausdrucksvolle
Knopflécher mit diinnen Nahfaden

Einsatzbereich
Knopflécher und Schniirlécher in Uniformen, Sports-
wear und Freizeitbekleidung

Leistungsmerkmale

Schnittlange 10,0 — 32,0 mm*
Schnirlochdurchmesser 1,0 — 4,0 mm*
Néhgeschwindigkeit max. 2.500 Stiche/Min.
= je nach Ausstattung
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Automatic double-chainstitch eyelet buttonholer
with Multiflex cutting system and short thread
trimmer, specialised for maximum output

Short thread trimmer for needle thread, looper
thread and gimp thread

High-quality control system of DAC comfort and
Machine-ID

Machine parameters can be copied by USB-flash
drive

Saving of machine parameters in machine-ID; all pa-
rameters are retained after changing the control box
Improved seam quality by optimized needle thread
tension with self-monitoring function

Use of long-life, electro pneumatic valves (regional
sourcing — e.g. Asia)

Different buttonhole shapes and lengths without
change of cutting tools

Gimp thread control (optional)

Double stitching function for expressive buttonholes
with thin thread sizes

Field of application
Buttonholes and round eyelets in uniforms, sportswear
and casual wear

Performance features

Cutting length 10.0 — 32.0 mm*
Diameter of round eyelets 1,0 — 4,0 mm*
Max. sewing speed 2,500 stitches/min.
= according to sewing equipment
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581-341 MULTIFLEX

ABTOMaT ANA BbINOMIHEHUA NeTenb ¢
rNa3KkoMm LienHbIM CTEXKOM C KOPOTKOM
obpe3kon HUTU, cuctemon Multiflex

KopoTkas obpeska UronbHOW HUTK, KapKacHOM
HWUTW N HATW NeTnuTens

BblcokoKkayecTBEHHas TEXHOMOIUA ynpaBneHns ¢
nynstom DAC comfort n ID malumHbl
KonvpoBaHue napameTpoB mMalumnHbl Yepes USB
CoxpaHeHue B namMaTi napameTpoB MaluuHbl B ID
MalLUWHBI, BCe NapamMeTpbl COXPaHATCS Npu
3ameHe 6rnoka ynpaBneHus

YnyuLleHHoe Ka4yecTBo LUBa 3a cHeT
ONTUMW3NPOBAHHOIO HATSHKEHUS HATU C AaTYMKOM
Mcnonb3oBaHue [ONroBeYHbIX
3MNEKTPONHEBMATUYECKMX KranaHoB.,
pervoHasnbHble NOCTaBLUMKK (H-p, A3us)
PaznuyHble popmbl v AnKHbI NeTnn 6e3 CMeHbI
6noka npopy6ku

HabniogaTtens kapkacHon HUTK (onums)

DyHKLMSA ABOMHOTO NPOXOAA ANS yCUNeHns
neTnu, BbINOSIHEHHON TOHKUMU HUTKaMmn

O6nacTb NnpuMeHeHUsA
MeTnun ¢ rnaskom 1 NeTnu Noj, WHyp Ha yHudgopme,
CMOPTUBHOW 1 NOBCEAHEBHON OAexae

OKkcnnyaTauMoHHbIe XapaKTepPUCTUKU
[nuHa npopy6kn 10,0 — 32,0 mm *
[nametp netnu nog wHyp 1,0 — 4,0 mm *
Makc. ckopocTb WwnTbs 2.500 CTEXKOB/MUH.

* = B 3aBMCHMOCTU OT OCHACTKM
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