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Einnadel-Doppelsteppstichmaschine mit Unter-
und Nadeltransport z. B. zum Ausfertigen von
SakkoauBentaschen

LTRI-FLEX" Einrichtung fiir Nahen, Ziersteppen oder
Heften mit nur einer Maschine (Option)

6 mm Stichldnge und Stichlockerung zum

Zuheften des Tascheneingriffes

Stichlockerung ausschaltbar fiir Zierstepparbeiten
GroRraumspule fiir 70% mehr Unterfadenmenge
Sauberer Nahtanfang durch Fadeneinziehvorrichtung
Naheinrichtungen fir mittelschwere bis schwere
Ware verflighar

Einsatzbereich
Taschen in Sakkos, Blazern und Ménteln ausfertigen
und heften (E33, 2116 027201)
Néahte mit Schlitz in der Rockfertigung néhen und
heften in einem Arbeitsgang
Ziersteppnahte in der Oberbekleidung, wie z. B.
Absteppen der Sakko-Vorderkante

Leistungsmerkmale
Stichldnge max. 6,0 mm

Néahgeschwindigkeit max. 4.000 Stiche/Min.
750 Paspeltaschen ausfertigen und heften / 480°
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Single needle lockstitch machine with bottom
and needle feed e.g. for finishing outside pockets
of men's jackets

“TRI-FLEX" device for sewing, decorative stitching
or basting with only one machine (option)

6 mm stitch length and stitch loosening for basting
the pocket opening

Stitch loosening can be switched off for decorative
stitching

Large hook for a bobbin thread capacity increased
by 70%

Neat seam beginning by means of thread nipper
Sewing equipment available for medium weight to
heavy weight material

Field of application
Finishing and basting pockets in men’s jackets, blaz-
ers and coats (E33, Z116 027201)
Sewing and basting seams with vent in one opera-
tion (skirt production)
Decorative stitching in outer garments, e.g. top-
stitching of the jacket front edge

Performance features
Max. stitch length 6.0 mm
Max. sewing speed 4,000 stitches/min.
Finishing and basting 750 piped pockets / 480"
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OpHouronbHas WBeWHas MalluHa
YeNTHOYHOrO CTeXKa C HUWKHUM U UTroSIbHbIM
TPaHCNOPTEPOM, HanpuMep, Ans OTAENKU
HapyXHbIX KAPMaHOB Ha NuAXake

Yctpoincteo "TRI-FLEX" ansa ctaumBaxus,
[eKopaTMBHOMN OTAESKM UMW CMETLIBaHUS Ha
O[HOW MaLlvHe (onumst)

[nuHa ctexka 6 MM 1 0cnabneHHbI CTEXOK
[N CMEeTbIBaHWS BXo4a B KapMaH
OcnabneHHbI CTEXOK MOXHO OTKIYUTL ANs
BbIMNOSTHEHUSI JEeKOPaTMBHbIX LLUBOB

BonbLUo YenHOK ANst yBENIMYEHUS! HUTU Ha
wnyne Ao 70%

YucToe Hayano LWBa 3a CYET 3aXnUMa HUTK
LLiBenHasa ocHacTka Afs CPefHNX U TSKENbIX
maTepuasnos

O6nacTb NpUMeHeHUs
Omenka N CMEeTblBaHNE KapMaHOB Ha NuaXakax,
6neiisepax u nanbTo
(E33, 2116 027201)
LUBbI CTauMBaHWS M CMETbIBaHWS pa3pe3oB 3a
O[Hy OnepaLmio B MPOU3BOACTBE 06Ok
[lexopaTuBHas oTAenka B NpoOnU3BOACTBE
BEpPXHel ofex/bl, Hanpuvep, oTcTpoyka 6opTa
nuokaka

JKcnnyaTaunoHHbIe XapaKTepUCTUKU
Makc. gnvHa ctexka 6 Mm
Makc. ckopocTb WnTbs 4.000 CTEXKOB/MUH.
OTpaenka n cmeTbiBaHne 750 npopesHbix
kapmaHoB / 480'
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