8323 REFLECTIVE

Programmierbare HeiBluft-SchweiBmaschine zum
AufschweiBen von Reflexstreifen

Modernes Verfahren fiir das Applizieren von Reflex-
streifen in héchster Qualitat

Bis zu 70% Zeitersparnis gegeniiber herkdmmlicher
Verarbeitung

Langen sind exakt programmierbar - die Program-
mierung von Einzelsegmenten und kompletten Ab-
|aufen ist mdoglich

Bindiger Streifenanfang- und Ende
Bandabschneider fiir einen geraden Streifenschnitt
Programme und Parameter kdnnen auf weitere Ma-
schinen im Produktionsablauf berspielt werden
Touch Screen fr einfache Bedienung
Uberwachung der Heiztemperatur durch zwei Ther-
mofihler (Option)

Automatische Uberwachung und Konstanthaltung
aller voreingestellten bzw. programmierten Para-
meter

Einsatzbereich
AufschweilRen von Reflexstreifen auf Arbeits-, Sport-,
Schutz- und Sicherheitsbekleidung

Leistungsmerkmale
Max. Geschwindigkeit: 0,5 bis 10,0 m/Min.
Optional bis: 20 m/Min.
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Programmable hot-air tape welding machine for
welding of reflective strips

Modern method for applying reflex strips in highest
quality

Up to 70% time savings compared to conventional
processing

Lenghts are exactly programmable — programming
of single segments and complete sequences are
possible

Flush start and stop of strips

Tape cutter for straight and even cuts

Programs and parameters may be transferred to oth-
er machines in the production process

Easy operation by user-friendly touch screen
Monitoring of heat temperature by two thermo-
couples (optional)

Automatic monitoring and constant of all pro-
grammed parameters

Field of application
Welding of reflective strips on work, sports, protective
and saftey wear

Performance features
Max. speed: 0.5 to 10.0 m/min.
Optional up to: 20 m/min.

MporpammupyemMasi MaliMHa € ropsiynm
BO34YyXOM ans npuBapmMBaHus
CBETOOTPaXaloLWMX NOMOCOK

CoBpeMeHHbIN cnocob HaHeceHust
CBETOOTPaXatoLLMX NMO0COK BbICOKOTO
KayectBa

OkoHoMUs BpemeHun Ao 70% no cpaBHeHUto ¢
TpaguLMoHHoI 06paboTkoi

TouyHOe nporpaMmmpoBaHue AnvHbl —
BO3MOXHOCTb NPOrpaMMUpOBaHNs OTAEMNbHbIX
CErMeHTOB ¥ CBapO4HOro npolecca

MnoTHO NpuneraroLLme Ha4yano n KoHew,
Nonockn

YcTpoiicTBO 06pesku NeHThI Anst NPSIMOro
Hazpesa nosocok

B xoae npov3BoACTBEHHOrO LyKna nporpamMmbl
1 NapameTpbl MOTyT NEPEHOCUTLCA Ha Apyrne
MaLLUVHbI

WHTepakTuBHbI gucnnen Touch Screen ans
npocToro obecnyxmBaHus

KoHTponb TemnepaTypbl HarpeBaHusi ¢
NOMOLLbIO ABYX TePMOAATUMKOB (Onums)
ABTOMaTWUYECKUIN KOHTPOINb U NOAAEpXaHue
BCEX NpeABapUTENIbHO YCTAaHOBIIEHHbIX UK
3anporpammMmpoBaHHbIX NapameTpoB

O6nacTb NpUMeHeHUsA

MpuBapusaHue cBeToOTPaXartoLLMX NOSI0COK Ha
pabouyto, CIOPTUBHYIO, CMELIOAEXAY U 3aLLUTHYLO
opexay

3KCI'IJ1yaTaLIMOHHbIe XapakTepucTuku

Makc. ckopocTb cBapku: oT 0,5 oo 10,0 M/MuH.
Onums: o 20 M/MUH.
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