Programmierbare HeiBluft-Freiarm-Schwei3-
maschine fiir die kontinuierliche Nahtabdichtung

Einzelsegmente sowie komplette Abldufe program-
mierbar

Traditionelles Bandschweien verbunden mit der
Mdglichkeit des programmierbaren Schweilens
Touch Screen fiir einfache Bedienung
Uberwachung der Heiztemperatur durch zwei Ther-
moftihler (Option)

Automatische Uberwachung und Konstanthaltung
aller voreingestellten bzw. programmierten Para-
meter

Variables Saulensystem (Saulenbreite und Saulen-
position — je nach Einsatzgebiet)

Exakt reproduzierbare Diseneinstellung tiber Kreuz-
schlitten

Programme und Parameter kénnen an weitere Ma-
schinen im Produktionsablauf berspielt werden
Diisenposition wird zum Material bei Kreuznahten
(Nahtverdickung) beibehalten

Bandabschneider

PFAFF 8323 mit langem Arm (Spezialversion)

Einsatzbereich
Schutzanziige, Rettungsanziige,Cabrioverdecke, Filter-
schlduche

Leistungsmerkmale
Max. Geschwindigkeit: 0,5 bis 10,0 m/Min.,

optional bis: 20 m/Min.
Armdurchgang max.: 1.000 mm (Langarmversion)

USB +
SD-Card

PFAFF....

Programmable hot-air cylinder arm welding
machine for continuous seam sealing

Individual segments and complete sequences are
programmable

Traditional taping combined with the possibility of
programmable welding

Easy operation by user-friendly touch screen
Monitoring of heat temperature by two thermocou-
ples (optional)

Automatic monitoring and constant of all pro-
grammed parameters

Variable post system (post width and post position
for different applications)

Exact reproducible nozzle-settings possible through
cross-slide

Programs and parameters can be transfered to other
machines which run in production process

Nozzle position is maintained to material for cross-
stitching (seam bulge)

Tape cutter

PFAFF 8323 with long arm (special version)

Field of application
Protective suits, floatingsuits, convertible tops, filter
tubes

Performance features
Max. speed: 0.5 to 10.0 m/min.,
optional up to: 20 m/min.
Clearance max.: 1,000 mm (longarm version)

Mporpammupyemasi CBapoyHasi MalMHa ¢
ropsiuMm Bo3ayxoMm Ans
nocrnenoBaTesibHOM repMeTM3auun Wea

MporpamMmmupoBaHne OTAENbHBIX CETMEHTOB U
MOJSIHOrO LuKna paboTbl

TpaanumoHHas cBapka NeHTbl C BO3MOXHOCTbHO
NporpaMmMupoBaHNs CBapOYHOro npoLiecca
WHTepakTuBHbIi avucnnei Touch Screen ans
npocToro o6cnyxXmBaHus

KoHTponb TemnepaTypbl HarpeBaHs C MOMOLLbIO
[BYX TEPMOAATUMKOB (ONLWSt)

ABTOMaTUYECKUI KOHTPOIb U MOAAEPXKAHNE BCEX
npefBapuTesIbHO YCTaHOBMEHHbBIX Unn
3anporpamMmMpoBaHHbIX NapameTpoB
M3meHstolwancsa cuctema KONoHOK (LUMpuHa u
NO3uNLMSA KOMOHKM - B 3aBUCUMMOCTM OT obnactu
NpUMeHeHUs)

TouHOe BOCNpOM3BEaEHNe PerynupoBku conna ¢
NOMOLLIbIO KPECTOBOro cynmnopTa

B xoae npov3BoACTBEHHOrO Lykna nporpammbl 1
napameTpbl MOTYT NEPEHOCUTLCS Ha Apyrue
MaLLUVHBbI

Mpw KpecTooBpasHbIX LWBax (YTomnLeHne LWBa)
no3uuyms conna K Matepuany octaeTcs
HensmeHHon

YCTpoWcTBO 06pe3kn NeHThbl

PFAFF 8323 ¢ AnvHHbIM pykaBom (crieL, Bepcus)

O6nacTb NpUMeHeHUs
Cnevuogexaa, cnacaTerbHble KOCTIOMbI, MOKPbITHS
ans kabpuoneTos, pUnbTPbI

3Kcl1ﬂyaTauVIOHHble XapakKTepUucTuku

Makc. ckopocTb cBapku: oT 0,5 oo 10,0 M/MUH.
Onuus: o 20 M/MUH.

Makce. Bbinet pykasa: 1.000 MM (4nnHHopyKaBHas
Bepcust)
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