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BblcokocKopoCTHas WBenHas
MaLUMHA C HXXHUM N BEPXHUM
anddepeHunansHbIM
TpaHcnopToM

m O6paboTka nocagku u WnTbe 6e3
CMeLleHus 3a cYeT BepxHero andgdepen-
LuuanbHOro TpaHcrnoprtepa

m BbicTpas perynupoBka BepxHero
TpaHcnopTepa C KOHTPOJbHbIM MHAMUKATO-
pom. C nomoLLbio 3TOro ycTponcTea
BO3MOX€EH NpeaBapuTenbHbIil BbIGOP
ABYX NO3uULUIA TpaHcnopTepa u npu
Heo6Xo4UMOCTM BbI30B C MOMOLLbIO
KOJIEHHOTO BbIKIHOYaTens
(onumsa -918/14).

= YBenu4yeHHbl yenHok (G) ¢ 3anacom
HUTKM Ha 50% Gonblue No CpaBHEHUIO C
0GbIYHBIMU YeNTHOKaMu

= Onuus: nporpammupyemoe ynpasneHue
nocagkon (-918/55)

= OTgenbHO perynvpyemMoe gaBneHune
BEPXHEro TpaHcnopTa onTUMU3NpPyeT
06paboTKy CNOXHbIX MaTepuanos

= Onuwmsa: YCTpOWCTBO NnaBatoLlen nanku
Ans paboTbl CO CMOXHbIMW MaTepuanamm
npv HU3KOM AaBNEHUN NPVXKUMHON Nnanku
(-918/38)

Tunosas obnactb NpUMeHeHNs

m O6paboTka nocagku u WnTbe 6e3
CMELLEHUSI TOHKUX U CPEHETSKENbIX
maTepuarnos.

TexHn4eckme gaHHble
m Makc. konuyecTtBo ctexkos: 5.000/MuH
m Makc. gnuHa ctexka: 4,5 mm

Rychlobézny stroj se spodnim
a ménitelnym hornim podavanim

Zpracovani navolnéni pfip. Siti bez
vzajemného posunu vrstev s vyuzitim
ménitelného horniho podavani

= Rychlopfestaveni horniho podavani s
optickou kontrolou: toto zafizeni umoznuje
predvolit dvé libovolné hodnoty podavani
a pfepinat je kolennim spinac¢em (-918/14)

= Velky chapac (G)s kapacitou o 50% vétsi
oproti obvyklym chapa¢im

= Option: Programovatelné fizeni navolnéni
(-918/55)

m Separatné nastavitelny pfitlak horniho
podavani optimalizuje zpracovani
problematickych materialt

= Option: zafizeni s plovouci patkou pro

prace s malym tlakem pritlacné patky u

problematickych materiald (-918/38)

Typicka oblast pouziti

m Zpracovani navolnéni pfip. Siti bez
vzajemného posunu vrstev u jemnych az
stfedné tézkych materialu

Technicka data
= Max. rychlost Siti: 5.000/min.
m Max. délka stehu: 4,5 mm

[MpaBa mawnHa ¢ JOoNneH- 1 npo-
MEHIIMB FOpeH TpaHcnopT

= Bb3moxHocT 3a n3paborsaHe Ha Habop ¢
noMoLLTa Ha MPOMEHIMBUSA TOPEH
TpaHcnopT.

= Bbp3o npeBkntoyBaHe Ha ropHUs
TpaHcnopT: Bb3MOXHOCT 3a HacTponka
Ha ABe CTOWHOCTM Ha Habopa ,kouTo Aa
6BbAaT U3BMKBaHM C MoMoLLTa Ha
koneHHus negan (-918/14)

= [onswm rpaiidep (G) ¢ 50% noBeye obem

= Onuyusi: Mporpammpyemo ynpasnexHue Ha
Habopa (-918/55)

= Bb3MoXHOCT 3a oTAenHa HacTpolika Ha
rOpHUS TpaHcnopT

= Onuusa:MpucnocobneHune 3a nnasawyo
Kpaye 3a Habopu ¢ ManbK HaTUCK Ha
kpayeTo (-918/38)

Mpunoxexne

m M3paboTBaHe Ha Habopu pecnekTUBHO
He pasMecTeHu Terenu npu uHn o
CPeAHO TeXKM TbKaHW.

TexHU4Yeckn aaHHN
= Makc. 6pon 6ogoBe: 5.000/MuH.
m Makc. abnxuHa Ha 6oaa: 4,5 um
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BblcokocKopOCTHas WBenHasa ma-
LUMHA C HWXHUM U BEPXHUM And-
dhepeHumanbHbIM TPaHCMOPTOM

Rychlobézny stroj se spodnim
a ménitelnym hornim podavanim,
+ zafizeni na odrez krajl

[MpaBa mallnHa ¢ JOneH- 1 npo-
MEHIIMB FOpeH TpaHcnopT
+ YCTPOWCTBO 3a 06psi3aBaHe Ha

+ YCTPOWCTBO 0OOPE3KN KPOMKM

= O6paboTka nocagku u WnTbe 6e3
CMeLLeHns 3a cyeT BepxHero auddepeH-
LuanbHoro TpaHcrnopTepa

= HapgexHoe u MolHoe yCTponCcTBO
06pe3Kkn KpoMKM

m BbicTpas perynuposka BepxHero
TpaHcnopTepa ¢ KOHTPOMbHbIM MHAWKATO-
pom. C nomoLLbio 3TOro ycTponcTea
BO3MOXEH NpefBapuTerbHbIi BbIGOP
OBYX NO3ULNIA TpaHcnopTepa 1 npu
Heo6x0AMMOCTH BbI30B C MOMOLLbIO
KOMNEeHHOro BbIKNto4aTens (onuyus
-918/14).

= YBeNnu4yeHHbl yenHok (G) ¢ 3anacom
HWUTKN Ha 50% Bonblue No cpaBHEHWIO C
06bIYHBIMU YenHOKaMun

= Onuyusi: nporpammvpyemMoe yrnpasneHue
nocagkon (-918/55)

s OTOdenbHo perynupyemoe faBrneHue

Zpracovani navolnéni pfip. Siti bez
vzajemného posunu vrstev s vyuzitim
ménitelného horniho podavani

Spolehlivy a vykonny odfez kraju
Rychlopfestaveni horniho podavani s
optickou kontrolou: toto zafizeni umoziuje
predvolit dvé libovolné hodnoty podavani
a prepinat je kolennim spinacem (-918/14)
Velky chapac (G)s kapacitou o0 50% vétsi
oproti obvyklym chapaéim

Option: Programovatelné fizeni navolnéni
(-918/55)

Separatné nastavitelny pfitlak horniho
podavani optimalizuje zpracovani
problematickych materialt

= Option: zafizeni s plovouci patkou pro

prace s malym tlakem pfitlacné patky u
problematickych material (-918/38)

KaHTa

Bb3MOXHOCT 3a n3paboTtka Ha Habop ¢
nomMoLTa Ha NPOMEHNNBUA ropeH
TpaHcnopT

Bucoko nponssogunTerieH MexaHn3bMm 3a
ob6ps3BaHe Ha kaHTa

YcTponcTBO 32 6bP30 NpeBKYBaHE Ha
ropHusa TpaHcnopT: C nomolyTa Ha ToBa
YCTPOWCTBO MoraT Aa 6baaT HacTpoeH!
[ABe CToiiHOCTM Ha Habopa, kouTo fa
6'b,CI,aT N3BUKBAHWM C MoOMOLLTa Ha
koneHHusa nepan (-918/14)

lonawm rpandep (G) c 50% noseye obem
Onuusi: Mporpamupyemo yrnpasneHue 3a
Habop (-918/55)

Bb3MOXHOCT 3a oTAenHa HacTpoiika Ha
rOpHUA TpaHcnopT

Onuus: MpucnocobreHne 3a nnasailio
Kpade 3a Habopu ¢ ManbK HaTUCK Ha
kpayeto (-918/38)

BEpXHEero TpaHcnopTa onTUMnUsnpyeT
06paboTKy CNOXHbIX MaTepunanos

= Onuwmsa: YCTpOWCTBO NnaBatoLlen nanku
Ans paboTbl CO CNOXHBIMU MaTepuanamu
NPV HU3KOM AaBNEHUN NPVXKMMHOW nanku
(-918/38)

Typicka oblast pouziti

m Zpracovani limcl (koSile) Mpunoxexne

m VI3paboTBaHe Ha Aku (pn3n)
Technicka data

= Max. rychlost Siti: 5.000/min.
= Max. délka stehu: 4,5 mm

= Odstup ofezu: 5 mm

TexHUYecKn AaHHU
= Makc. 6poii 6ogose: 5.000/MUH.
= Makc. gbmxkuHa Ha 6oga: 4,5 um

Tunosasi 06nacTb NPUMEHEHNS
= O6paboTka BOPOTHMKA (COpoYKa)

TexHuyeckne faHHble

m Makc. konuyecTtBo ctexkos: 5.000/MuH
m Makc. anunnHa ctexka: 4,5 mm

m lunpuHa nogpeskn: 5 mm
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BblcokocKopoCTHas WBenHas
MaLUMHA C HXXHUM N BEPXHUM
anddepeHunansHbIM
TpaHcnopToM

OcHalleHa cneyvanbHbIM annapaTom
ONs cTayMBaHWs NneyvesbiX WBOB
COpOYKM

O6paboTka nocagku u WnNTbe 6e3
CMeLLeHNst 3a cHeT BepxHero anddepeH-
LuansHOro TpaHcrnoprtepa

BbicTpas perynnuposka BepxHero
TpaHcrnopTepa C KOHTPONbHbLIM UHAMKATO-
pom. C NOMOLLIbIO 3TOr0 YyCTPOKCTBA
BO3MOXeH NnpeaBapuTenbHbIN BbIGOP
ABYX MNO3ULMIA TpaHcnopTepa v npu
Heo6XxoANMOCTM BbI30B C MOMOLLbIO
KOMEeHHOro Bbiknto4aTens

(onuusa -918/14).

YBenuyeHHbln YenHok (G) ¢ 3anacom
HUTKM Ha 50% Gonblie Mo CpaBHEHUIO C
00bIYHBIMY YerTHOKaMm

Onuusa: nporpaMmmMmupyemMoe ynpasrieHue
nocapkon (-918/55)

OTpenbHO perynupyemoe faBrieHne
BEpXHero TpaHcnopTta onTUMnsmpyet
06paboTKy CrNOXHbIX MaTepnanos
Onuyus: YCTpoicTBO NnaBatoLwen nanku
Ans paboTbl CO CMOXHBIMU MaTepuanamm
NPV HU3KOM AaBNEHUN NPVXXMMHOW nanku
(-918/38)

TunoBasi o6nacTb NPUMEHEHMUS

CtaumBaHuve 1 pacTpavymBaHune nnevdeBblx
LiBoB

TexHuyeckne faHHble

Makc. konnyectBo cTtexkoB: 5.000/mMuH
Makc. gnuHa ctexka: 4,5 mm
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Rychlobézny stroj se spodnim
a ménitelnym hornim podavanim

= Vybaveny specialnim aparatem umoznuji-
cicim sesiti dvou na pravé strané dovnitf
zalozenych hran latek a sou¢asné vsiti
tfeti, mezi né zprava vlozené vrstvy
materialu

m Zpracovani navolnéni pfip. Siti bez
vzajemného posunu vrstev s vyuzitim
ménitelného horniho podavani

= Rychlopfestaveni horniho podavani s

optickou kontrolou: toto zafizeni umoznuje

predvolit dvé libovolné hodnoty podavani

a pfepinat je kolennim spinacem (-918/14)

= Velky chapac (G) s kapacitou o 50% vétsi
oproti obvyklym chapaéim

= Option: Programovatelné fizeni navolnéni
(-918/55)

m Separatné nastavitelny pfitlak horniho
podavani optimalizuje zpracovani
problematickych materialt

= Option: zafizeni s plovouci patkou pro
prace s malym tlakem pfitlacné patky u
problematickych materialt (-918/38)

Typicka oblast pouziti
= Soucasné Siti a proStepovani ramennich
Svu

Technicka data
= Max. rychlost Siti: 5.000/min.
= Max. délka stehu: 4,5 mm

lMpaBa malunHa ¢ JOMEH U npo-
MEHIIMB FOpeH TpaHcnopT

= OkomnnekToBaHa CbC cneyvaneH anapat
3a BoAeHe Ha ABa maTepuana

= Bb3amoxHocT 3a n3pabotka Ha Habop ¢
nomMoLuTa Ha NPOMEHNNBUA ropeH
TpaHcnopT

m YCTpOWCTBO 3a 6bP30 NpeBKYBaHe Ha
ropHus TpaHcnopt. C nomoLlTa Ha ToBa
YCTPOWCTBO MoraT Aa 6baaT HacTpoeH!
ABe CTOMHOCTW Ha Habopa, kouTo morat
4a 6baat M3BMKaHU C NoOMoLLTa Ha
koneHeH nepan: (-918/14)

= [onawm rpandep (G) ¢ 50% noseve obem

= Onuus: Mporpamupyemo ynpasneHve 3a
Habop (-918/55)

= Bb3MOXHOCT 3a oTAenHa HacTpolika Ha
ropHusl TpaHCMnopT npv npepaboTkata Ha
KPUTUYHU MaTepumanu

= Onuwus: MpucnocobneHune 3a nnasawo
Kpaye 3a Habopu ¢ ManbK HaTUCK Ha
kpayeTo(-918/38)

Mpunoxexne
m M3paboTBaHe Ha pameHHU LWeBoBe

TexHu4eckn gaHHu

= Makc. 6pon 6ogoBe: 5.000/MuH.
m Makc. abnxuHa Ha 6oaa: 4,5 um
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CneuyuwanbHoe paboyee mecTo
ANA noarmbkn HM3a COPOYKM

= OcHalleHo cneymanbHbIM KOMMIEKTOM
paboumx WBENHbIX OpraHoB Ansa noarnb-
KM HM3a copoYyek 1 B6y30K No KpUBOMU-
HeliHOMY cpe3y (CTaHAapTHas WupuHa
noarnéku 5 mm )

m O6paboTka nocagku u WnTbe 6e3
CMeLLeHus 3a cyeT BepxHero andgdepeH-
umManbHOro TpaHcrnopTepa

m BbicTpas perynupoBka BepxHero
TpaHcnopTepa C KOHTPONbHbLIM UHAMKATO-
pom. C nomoLLbio 3TOro ycTpoicTea
BO3MOXEH NpeaBapuTenbHbI BbIGOP
OBYX NO3ULMIA TpaHcnopTepa 1 npu
Heo6XoANMOCTHM BbI3OB C MOMOLLbIO
KONEHHOro BbIKNtoYaTens
(onuusa -918/14).

= YBenu4yeHHbI YyenHok (G) c 3anacom
HUTKM Ha 50% Gonblue Mo CpaBHEHUIO C
06bIYHBIMU YenHOKaMu

= Onuus: nporpammupyemoe ynpasneHue
nocapgkon (-918/55)

= OTAenbHo perynupyemoe AaBneHve
BEPXHEro TpaHcnopTa onTUMU3npyeT
006paboTKy CNOXHbIX MaTepnanos

m YCTPOWCTBO NnaBatoLlen nanku gns
paboTbl CO COXHLIMKU MaTepuanamm npu
HW3KOM A aBneHUN NPUXKXMMHOM Nnanku
(-918/38)

TunoBas o6nactb NPUMEHEHMUS
m [loarnbka HU3a copoyku, 6nysku un
noaknagku oku

TexHuyeckne faHHble

m Makc. konuyecTtso ctexkos: 5.000/MuH
m Makc. gnuHa ctexka: 4,5 mm
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Specialné uspofadané pracovni
misto pro snadnou manipulaci

= Vybavené specialni sadou dild pro
lemovani ko$il a bldz, vhodné téz pro silné
zakfivené Svy (Sitka lemu 5 mm =
Standard)

m Zpracovani navolnéni pfip. Siti bez
vzajemného posunu vrstev s vyuzitim
ménitelného horniho podavani

= Rychlopfestaveni horniho podavani s
optickou kontrolou: toto zafizeni umoznuje
predvolit dvé libovolné hodnoty podavani
a pfepinat je kolennim spinacem (-918/14)

= Velky chapac (G) s kapacitou o 50% vétsi
oproti obvyklym chapa¢im

= Option: Programovatelné fizeni navolnéni
(-918/55)

m Separatné nastavitelny pfitlak horniho
podavani optimalizuje zpracovani
problematickych materialt

m Zafizeni s plovouci patkou pro prace s
malym tlakem pfFitlaéné patky u problema-
tickych materialt (-918/38)

Typicka oblast pouziti
m Kosile, halenky a vlozky sukni

Technicka data
= Max. rychlost $iti: 5.000/min.
m Max. délka stehu: 4,5 mm

CneuyuanHo o6ocobeHo paboTHO
MSCTO 3@ NEKN TbKaHu

= OKOMMNNEKTOBAHO CbC cneunaneH
KOMMNMNEKT 3a NOArbBU Ha puU3u,
6y31,KaKTO M 3a CUINHO U3BUTU MNOAMbBU
(CtaHpapTHa WWpUHa Ha noArbBa 5 mm)

= V3paboTBaHe Ha Habopu ¢ nomoLyTa Ha
NPOMEHIVB FOpeH TpaHcnopT

= [lpucnocobneHne 3a 6bp30 NpeBkIOYBaA-
He Ha ropHusa TpaHcnopT: C nomoLliTa Ha
ToBa npucnocobneHne morat ga 6bvaaTt
nporpamupaHu ABe MNonoXeHus Ha
rOpHWUS TpAHCNOPT W Npu HeobxoaMMOCT
Aa 6baaTt M3BMKaHW C MomMolLyTa Ha
koneHeH nepan (-918/14)

= [onawm rpandep (G) ¢ 50% noseye o0bem

= Onuwus: MporpamHo ynpaBneHue 3a
Habop (-918/55)

= Bb3MOXHOCT 3a oTAenHa HacTpolika Ha
FOPHUS TPAHCMOPT NPW LUMEHETO Ha
KPUTUYHU MaTepuanu

= [1naBawo kpaye 3a Habopu ¢ Mmanbk
HaTWUCK Ha KpayeTo npu npepaboTBaHeTO
Ha KPUTUYHU TbKaHu (-918/38)

Mpunoxexne
m M3paboTBaHe Ha noArbBM Ha puan,
6ny3n n xactapm.

TexHUYecKn AaHHU
= Makc. 6poit 6ogoBe: 5.000/MUH.
m Makc. gbnxuHa Ha 6opga: 4,5 mm




