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Optimierter Arbeitsplatz zum automatischen
Ablängen, Falten und Aufnähen von Gürtelschlau-
fen

Hohe Produktivität und Servicefreundlichkeit
Oberteil: PFAFF 2-Nadel Riegelmaschine mit Doppel-
steppstich
Schlaufenablängeinrichtung
Erkennung und Entfernung des Schlaufenansatzes
Schlaufenzuführung mit Falteinrichtung
Einfachste Umstellung der Schlaufenlängen
Ergonomisch gestaltetes Handling für die Bedien-
person
Elektr. Spuler, zum Spulen mit konstanter Faden-
spannung
Höhenjustierbares Gestell für stehende Arbeitsweise
Nadelkühler

Optionen
Bausatz V-Schnitt

Einsatzbereich
Automatisches Aufnähen der Gürtelschlaufen an
Jeans, Arbeits- und Sportbekleidung

Leistungsmerkmale
Max. Stichzahl: 3.000/Min.
Stichlänge: 0,1 bis 12,7 mm
Nadelabstand: 20 bis 80 mm
Gürtelschlaufenlänge fertig: 40 bis 85 mm
Gürtelschlaufenbreite: 8,0 bis 23,0 mm
Riegelbreite: 7,0 bis 30,0 mm
Riegeltiefe: 1,0 bis 3,5 mm
Optimale Taktzeit beim Setzen der beiden Schlau-
fenriegel (Standardriegel ca. 1,2 sec. bei 28 Stichen)

Optimized workstation for automatically
cut, fold and attach belt loops

High productivity and easy servicing
Sewing head: PFAFF 2-needle bartacker (lockstitch)
Length-cutting equipment for the belt loops
Detection for the loop start and removal
Loop feed with folding device
Simple adjustment of the loop lengths
Ergonomically designed handling for the operator
Electr. bobbins to wind with steady thread tension
Height-adjustable stand for stand-up operation
Needle cooler

Options
V-cut kit

Field of application
Automatic attachment of belt loops to jeans, work
trousers and sports apparel

Performance features
Max. sewing speed: 3,000 stitches/min.
Stitch length: 0.1 up to 12.7 mm
Needle gauge: 20 up to 80 mm
Belt-loop length finished: 40 up to 85 mm
Belt-loop width: 8.0 up to 23.0 mm
Tack length: 7.0 up to 30.0 mm
Tack width: 1.0 up to 3.5 mm
Optimized cycle time to tack both ends (standard
tack approx. 1.2 sec. with 28 stitches)

Высокая производительность и удобное 
сервисное обслуживание
Швейная головка: двухигольная закрепочная 
машина челночного стежка PFAFF
Устройство для обрезки шлевок
Распознавание и удаление стыков между 
заготовками шлевок
Податчик шлевок с устройством подгибки
Простая перестройка длины шлевок
Эргономичное обслуживание
Электронный намотчик с постоянным 
натяжением нити
Регулируемая по высоте станина для работы 
стоя
Устройство охлаждения иглы

Опции
Комплект для V – образной обрезки шлевок

Область применения
Автоматическое пришивание шлевок для пояса 
джинсовой, рабочей и спортивной одежды

Эксплуатационные характеристики
Макс. количество стежков: 3.000/мин.
Длина стежка: от 0,1 до 12,7 мм
Расстояние между иглами: от 20 до 80 мм
Длина готовой шлевки: от 40 до 85 мм
Ширина шлевки: от 7,0 до 30,0 мм
Длина закрепки: от 7,0 до 30,0 мм
Ширина закрепки: от 1,0 до 3,5 мм
Оптимальная продолжительность такта для 
установки обеих закрепок на шлевках
(стандартная закрепка около 1,2 сек. 28 
стежков)

Рабочее место для автоматической 
обрезки, подгибки и настрачивания
шлевок на пояс 


