3840

Optimierter Arbeitsplatz zum automatischen
Abléngen, Falten und Aufnahen von Giirtelschlau-
fen

Hohe Produktivitdt und Servicefreundlichkeit
Oberteil: PFAFF 2-Nadel Riegelmaschine mit Doppel-
steppstich

Schlaufenablangeinrichtung

Erkennung und Entfernung des Schlaufenansatzes
Schlaufenzufiihrung mit Falteinrichtung

Einfachste Umstellung der Schlaufenlangen
Ergonomisch gestaltetes Handling fir die Bedien-
person

Elektr. Spuler, zum Spulen mit konstanter Faden-
spannung

Hohenjustierbares Gestell fir stehende Arbeitsweise
Nadelkiihler

Optionen
Bausatz V-Schnitt

Einsatzbereich
Automatisches Aufnahen der Girtelschlaufen an
Jeans, Arbeits- und Sportbekleidung

Leistungsmerkmale
Max. Stichzahl: 3.000/Min.
Stichlange: 0,1 bis 12,7 mm
Nadelabstand: 20 bis 80 mm
Giirtelschlaufenlange fertig: 40 bis 85 mm
Gurtelschlaufenbreite: 8,0 bis 23,0 mm
Riegelbreite: 7,0 bis 30,0 mm
Riegeltiefe: 1,0 bis 3,5 mm
Optimale Taktzeit beim Setzen der beiden Schlau-
fenriegel (Standardriegel ca. 1,2 sec. bei 28 Stichen)
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Optimized workstation for automatically
cut, fold and attach belt loops

High productivity and easy servicing

Sewing head: PFAFF 2-needle bartacker (lockstitch)
Length-cutting equipment for the belt loops
Detection for the loop start and removal

Loop feed with folding device

Simple adjustment of the loop lengths
Ergonomically designed handling for the operator
Electr. bobbins to wind with steady thread tension
Height-adjustable stand for stand-up operation
Needle cooler

Options
V-cut kit

Field of application
Automatic attachment of belt loops to jeans, work
trousers and sports apparel

Performance features
Max. sewing speed: 3,000 stitches/min.
Stitch length: 0.1 up to 12.7 mm
Needle gauge: 20 up to 80 mm
Belt-loop length finished: 40 up to 85 mm
Belt-loop width: 8.0 up to 23.0 mm
Tack length: 7.0 up to 30.0 mm
Tack width: 1.0 up to 3.5 mm
Optimized cycle time to tack both ends (standard
tack approx. 1.2 sec. with 28 stitches)
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PaGoyee MecTo AnsA aBTOMaTuyeckomn
o6pe3kn, NOArMGKN U HacTpaunBaHUs
LINEeBOK Ha nosic

Bbicokas npov3BoAMTENBHOCTL U yao6HOe
cepBUCHOe obcnyxuBaHne

LLIBeriHas ronoBka: ABYXWUronbHas 3akpenoyHas
MaLlvHa YenHouHoro ctexka PFAFF
YcTponcTBO Anst 06pesku LNeBok
PacnosHaBaHve 1 yaaneHue CTbIKOB MeXay
3aroToBKaMu LUNEBOK

MopaTyvK WNEBOK C YCTPOWCTBOM NOATMOKM
MpocTas nepecTpoiika AnvHbI LUNEBOK
OproHomn4Hoe obcnyxuBaHne

OnEeKTPOHHbI HAMOTYMK C MOCTOSIHHLIM
HaTSKEHNEM HUTK

Perynupyemas no BbicoTe cTaHvHa Ans paboTbl
cTost

YCTPOWCTBO OXNaXAEHWUS UMbl

Onuum
KomnnekT ansi V — obpasHoii 06pe3sku LLneBok

O6nacTb NpMMeHeHus
ABTOMaTUYECKOE npumBaHue LWNeBoK Ansa nosca
PKMHCOBOW, paboyei n CnopTUBHOW Oaexab!

JKcnnyaTtauMoHHbI€ XapaKTepUCTUKN
Makc. konmyecTBo cTexkoB: 3.000/MuH.
OnuHa ctexka: ot 0,1 0o 12,7 mm
PaccTosiHne mexay nrnamu: ot 20 go 80 mm
[nuHa rotosow wnesku: oT 40 go 85 mm
LLnpuHa wnesku: ot 7,0 go 30,0 mm
[nuHa 3akpenku: ot 7,0 go 30,0 mm
LLinpuxa 3akpenku: ot 1,0 go 3,5 Mm
OntumanbHas NpoAoKMTENIbHOCTb TakTa Ans
yCTaHOBKM 06eVx 3aKpenok Ha LUneBKax
(cTaHpapTHas 3akpenka okono 1,2 cek. 28
CTEXKOB)
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