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Patten, Bundverlédngerungen und Manschetten
vorndhen und beschneiden

Perfekte Nahtverlaufe und absolute Wiederholge-
nauigkeit durch Nahschablonen

Frei programmierbarer TAGLOG®-Chip fiir die Spei-
cherung von Nahtverlauf, Nahgeschwindigkeit,
Stich- und Riegellange

Teilesatze zum Selbstanfertigen der Schablonen ver-
fligbar

Perfekt eingearbeitete Mehrweite durch Mehrwei-
tenbiigel auf der Schablone

Gleichbleibende Nahtabstande und saubere Schnitt-
kanten durch separat angetriebenen Kantenschnei-
der

Doppelsteppstichmaschine fiir feste Nahte, mit
Stichverdichtung auch in Ecken und Radien

Einsatzbereich
Kleinteile wie Patten und Bundverléngerungen vor-
nahen
Manschetten in der Hemden- und Blusenfertigung
vornghen

Leistungsmerkmale
2.000 — 2.400 Patten oder Bundverlangerungen /

480"
1.600 — 1.800 Manschetten / 480°
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Runstitching and trimming flaps, waisthand
extensions and cuffs

Perfect seam courses and accurate repetition by
means of sewing templates

Freely programmable TAGLOG® chip for storing
seam course, sewing speed, stitch length and bar-
tack length

Sets of parts for the self-manufacturing of tem-
plates available

Perfectly distributed fullness due to fullness bow on
the template

Constant seam distances and clean edge cutting by
means of separately driven edge trimmer
Lockstitch machine for tight seams, with stitch con-
densing even in corners and radii

Field of application
Runstitching small parts like flaps and waistband
extensions
Runstitching cuffs in the production of shirts and
blouses

Performance features

2,000 — 2,400 flaps or waistband extensions / 480’
1,600 — 1,800 cuffs / 480°
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CTauuBaHue 1 obpeska KnanaHoB,
YANUHEHUI Nnosica U MaHxeT

MneanbHas NuHWSA WBa 1 TOYHOE NOBTOpPEHUe
6narogaps WBENHbIM LWabnoHam

CsoboaHo nporpammupyemsbiii yin TAGLOG®
NS COXPaHEHNst MUHUIA LIBa, CKOPOCTM LLUNTbS,
ANVHBI CTEXKA W 3aKpernku

Bo3moxHOCTb NOCTaBKy koMMNnekTa getanei Ans
CaMOCTOSITENbHOIO M3rOTOBIIEHNS LIABNoHOB
MpeanbHo pacnpefensemas nocagka 3a cyet
crneuuanbHoii pamkun Ha LwabnoHe

[MocTosiHHas WMpUHa NpuUnycKka 1 YACTbIA Kpaii
nocne obpeskn 3a cHeT Hoxa 0bpesk kpas ¢
oTAenNbHbLIM NPUBOAOM

MaliumHa [BONHOrO YesIHOYHOTO CTeXKa ANs
MPOYHbIX LBOB, C YNMOTHEHNEM CTEXKA, Aaxe Ha
yrnax u paguycax

O6nacTb NnpMMeHeHusA
CTtaumBaHne Mernkmx ,quaﬂeI;l, KaK KnanaHbl 1
YyANUHEHUA nosca
CTaunBaHue MaHXeT Npu N3roToBMEeHUM copoyee
1 Bny3ok

JKcnnyaTtauMoHHbIe XapaKTePUCTUKU
2.000 — 2.400 knanaHoB wnu yanuHeHnn nosca /
480
1.600 — 1.800 maHxert / 480'
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