5483-814/01-948/26

Doppelkettenstichmaschine mit Unter- und
Walzen-Obertransport ohne Automatikfunktionen

Single needle double-chainstitch machine with

bottom feed and top puller feed without automatic

functions

Intermittierend arbeitender, elektronischer, program-
mierbarer Walzen-Obertransport und vorwahlbarer
Walzendruck sorgen fiir glatte Néhte (Ukl. -948/26)
Optimale Nahsicherheit bis zur max. Stichzahl
Gerdusch und vibrationsarmer Lauf

Sehr gutes Transportverhalten bei geringstem Pres-
serfuldruck

Stufenloses Einstellen der Stichlénge
Walzen-Obertransport materialabhangig program-
mierbar

Optionaler Kantenfiihrungs-Apparat fiir kanten-
gleiches Zusammennéhen zweier Lagen

Einsatzbereich
Allgemeine Arbeitsgange zum Schliefen von langen
Néhten

Leistungsmerkmale
Max. Stichzahl: 6.000/Min.

Max. Stichlange: 4,5 mm
Max. Stichlange fiir Walzen-Obertransport: 8,0 mm
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The intermittent top puller feed motion (electronical,

prgrammable) and a pre-selectable roller pressure
allows smooth seams (subcl. -948/26)

Optimum sewing reliability, even at max. speed
Low-noise, low-vibration running

Very good feeding characteristics at low foot pres-
sure

Infinitely variable stitch length

Top puller feed can be programmed depending on
the material

Optional edge guide device for edge-to-edge stitch-

ing of two layers

Field of application
General operations to close long seams

Performance features
Max. sewing speed: 6,000 stitches/min.
Max. stitch length: 4.5 mm
Max. stitch length for top puller feed: 8.0 mm

LliBeiHasa MaliMHa ABOMHOIO LIEMHOro cTexka
C HWKHUM M BEPXHUM POJIUKOBbLIM
TpaHcnopTepom 6e3 aBTOMaTUYECKUX
dpyHKLMI

MpepbIBUCTO paboTaroLmii, SNEKTPOHHBIN,
nporpamMupyemblii nynep u npeasapuTensHo
BblOpaHHOe JaBneHve ponunka obecneymsaroT
rnagkue Webl (nogknacc -948/26)
OnTuManbHast HaAEXKHOCTb LUNTbS, Aaxe Ha
MaKCMManbHOW CKOPOCTMH

BecLuymHbI 1 ManoBWBpaLMOHHBI X0z
OueHb XopoLUMe CBOMCTBa TpaHCcnopTa npu
MVHUManbHOM AaBneHun nanku
MporpamMmMupoBaHve BEPXHETO PONNKOBOTO
TpaHcrnopTepa noA pasnuyHble Matepuansi
HanpaButenb no kpato Ans crayMBaHvs ABYX
CrnoeB MaTtepuarna, TO4HO COBMELLEHHbIX MO
KpoMKe (onumsi)

O6nacTb NpMMeHeHus
TunoBble onepauuy Ans CTaYMBaHUSA AJIMHHBIX
LIBOB

JKcnnyaTtaunoHHbIe XapaKTepUCTUKU
Makc. konnyecTBo cTexkoB: 6.000/MUH.
Makc. anuHa ctexka: 4,5 mm
Makc. AnvHa cTexka Ans BEPXHero
ponukoBoro TaHcnoptepa: 8,0 Mm
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