Flexible Anwendung fiir die Verarbeitung von
Hosenschlitz, Taschenbeutel und Fliigeltaschen

Hervorragende Auslastung durch hohe Anwendungs-
flexibilitat

Vier verschiedene Absteppbreiten fiir das Ankappen
der Fltigeltaschen mittels Schnellverstellung abruf-
bar

Material unabhéngige Umbuggtechnik

Exaktes Einschneiden des Nahtiiberstandes
Spulenrestfadenwachter fir sicheres Fertigndhen
des Nahgutes

Einsatzbereich
Linke Schlitzleiste ankappen
Rechte Schlitzleiste annghen (optional)
Fliigeltaschen ankappen (optional)
Besetzen auf Taschenbeutel nahen
Anwendung ,Doppelte Tasche”: Vorderhosenta-
schen-Besetzen mit abgeldngtem Endlos-Reifiver-
schluss im Taschenbeutel (Anbausatz optional)

Leistungsmerkmale
1.000 Hosen, rechte und linke Schlitzleiste ndhen /
480°
800 Hosen Fltigeltaschen ankappen / 480
3.800 Besetzen (ohne Endlos-ReiRverschluss) / 480
Umbugglénge bis max. 350 mm (optional bis
400 mm)
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Flexible applications for the processing of
trousers flies, pocket bags and wing pockets

Excellent capacity utilization due to high application
flexibility

Four various topstitching widths can be called up via
quick adjustment when felling wing pockets
Material-independent folding technique

Accurate notching of the seam margin

Bobbin thread monitor for safe seam finishing

Field of application
Felling the left fly piece
Attaching the right fly piece (optional)
Felling wing pockets (optional)
Fell facings to pocket bags
Application “double pocket”: Front pocketbag facing
with pre-cut endless zipper in pocket bag (assembly
kit optional)

Performance features
1,000 right and left trousers fly pieces / 480°
800 trousers wing pockets / 480’
3,800 facings (without endless zipper) / 480°
Folding length up to 350 mm (optional up to 400 mm)
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M6kocTb npuMeHeHUss AnNsA o6paboTku
rynbcuka, MelWwKoBMHbI KapMaHa U KOCbIX
KapMaHOB Ha Gprokax

MpeBocxoaHbIN kKO3 ULMEHT UCMONb30BaHNS
MoLyHOCTV obopyaoBaHus bnarogaps BbICOKOM
MOKOCTN NPUMEHEHNS!

YeTblpe pasnuyHbIX LWMPKHBI OTCTPOUKU KOChIX
KapMaHOB C MOMOLLb0 GbICTPOIA PETyNMPOBKU
HesaBucumas ot ncrnonb3yemoro matepvana
TEXHOMNorns noarnoku

ToyHasa pacceyka npunycka Ha LIoB
Habntopatens octaTka HUTW Ha Lwnyne Ans
HaeXHoro peaynbraTa WnTbs

O6nacTb NpMMeHeHUs

Moprmbka n oTcTpaunBaHue rynbguka
HactpaunBaHue otkocka (onumsi)

Moarnbka n oTcTpaumBaHme KOChbix KapMaHoB
(onuwus)

HacTtpaunBaHue nogsopa Ha MELLKOBMHY kapMaHa
(onuus)

[MpuMeHeHne «ABONHON KapMaH»: NoA30pb!
nepefHero kapmaxa Ha 6ptokax ¢ obpeaaHHoit no
[ANVHE MOMHUEN B MELLKOBMHE KapMaHa
(koMNNekT nepeHanagkuy — onuwus)

3KC|1]1yaTaLWIOHHbIe XapakKTepUucTuku

1.000 6ptok, HacTpaumBaHue rynbguka n
oTkocka / 480"

800 6ptok, noarnbka 1 oTCTpaumBaHmne Kochlx
kapmaHoB / 480'

3.800 non3opos (6e3 monHum) / 480'

Make. anvHa nogrubku go 350 mm (onumst — 4o
400 mMm)
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