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Einnadel-Doppelsteppstichmaschine mit Unter-,
differenzierbarem Obertransport und Kanten-
schneider

Mehrweite einarbeiten bzw. verschiebungsfreies Nä-
hen durch differenzierbaren Obertransport
Zuverlässiger und leistungsstarker Kantenbeschnei-
der
Obertransport-Schnellverstellung mit optischer Kon-
trollanzeige: Mit dieser Einrichtung können zwei
beliebige Transporteinstellungen vorgewählt und bei
Bedarf über Knieschalter abgerufen werden (-918/14)
Separat einstellbarer Obertransporteurdruck opti-
miert die Verarbeitung diffiziler Materialien
Option: Großer Greifer (G) mit 50% mehr Fassungs-
vermögen als bei herkömmlichen Greifern
Option: Programmierbare Mehrweitensteuerung
(-918/55)
Option: Schwimmfußeinrichtung für Arbeiten mit
niedrigem Presserfußdruck bei diffizilen Materialien
(-918/38)

Einsatzbereich
Kräuselarbeiten
Bund aufnähen
Seiten- und Schulternähte nähen
„Wiener Nähte“ nähen und übersteppen
Ärmel- und Rückenmittelnähte nähen
Gebogene und gerade Hemdensäume

Leistungsmerkmale
Hemdenkragen vornähen und beschneiden:
900 – 1.000 Kragen / 480’
Max. Stichzahl: 5.000/Min.
Max. Stichlänge: 4,5 mm
Schneidabstand: 5,0 mm

Single needle lockstitch machine with bottom
feed, differential top feed and edge trimmer

Одноигольная швейная машина 
челночного стежка с нижним, верхним 
дифференциальным транспортером и 
устройством обрезки края

The differential top-feed allows application of full-
ness and/or sewing without ply-shifting
Reliable and powerful edge trimmer
Quick-change stepping control: Quick-adjustment of
top feed with visual indicator. With this device, it is
possible to preselect any two top feed settings
which can be recalled, by activating the knee switch
(-918/14)
Top-feed pressure may be adjusted separately for
optimum sewing of difficult materials
Option: Large hook (G) with 50 % more capacity
than conventional hooks
Option: Programmable control of fullness (-918/55)
Option: Floating foot for sewing difficult materials
using an extremely low presser-foot pressure
(-918/38)

Field of application
Ruffling operations
Attach waistband
Sewing side seams and shoulder seams
Sewing and topstitching of princess seams
Sewing sleeve seams and center back seams
Curved / straight shirt hems

Performance features
Runstitch and trim shirt collars:
900 – 1,000 collars / 480’
Max. speed: 5,000 stitches/min.
Max. stitch length: 4.5 mm
Trimming margin: 5.0 mm

Обработка посадки и шитье без смещения за 
счет верхнего дифференциального 
транспортера                                            
Надежное и мощное устройство обрезки края 
Быстрая регулировка верхнего транспортера с 
контрольным индикатором: с помощью этого 
устройства возможен предварительный выбор 
двух произвольных  позиций транспортера и 
при необходимости вызов с помощью коленного 
выключателя (-919/14)                                
Отдельно регулируемое давление верхнего 
транспортера оптимизирует обработку сложных 
материалов                                                       
Опция: увеличенный челнок (G) с запасом нитки 
на 50% больше по сравнению с обычными 
челноками                                                         
Опция: программируемое управление посадкой 
(-918/55)                                                            
Опция: Устройство плавающей лапки для 
работы со сложными материалами при низком 
давлении прижимной лапки (-918/38)

Область применения
Операции по присбариванию            
Настрачивание пояса брюк                    
Стачивание боковых и плечевых швов  
Стачивание и растрачивание «венского шва»  
Стачивание локтевых швов рукава и среднего 
шва спинки                                                 
Подшивка изогнутого и прямого низа сорочки

Эксплуатационные характеристики
Обработка воротника сорочки: 900–1000вор/480'                                            
Макс. кол-во стежков: 5.000/мин                     
Макс. длина стежка: 4,5 мм                               
Ширина подрезки: 5,0 мм




