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Einnadel-Doppelsteppstichmaschine mit Unter-,
differenzierbarem Obertransport und Kanten-
schneider

Mehrweite einarbeiten bzw. verschiebungsfreies N&-
hen durch differenzierbaren Obertransport
Zuverldssiger und leistungsstarker Kantenbeschnei-
der

Obertransport-Schnellverstellung mit optischer Kon-
trollanzeige: Mit dieser Einrichtung kénnen zwei
beliebige Transporteinstellungen vorgewahlt und bei
Bedarf tiber Knieschalter abgerufen werden (-918/14)
Separat einstellbarer Obertransporteurdruck opti-
miert die Verarbeitung diffiziler Materialien

Option: GroRer Greifer (G) mit 50% mehr Fassungs-
vermdgen als bei herkémmlichen Greifern

Option: Programmierbare Mehrweitensteuerung
(-918/55)

Option: SchwimmfuBeinrichtung fir Arbeiten mit
niedrigem Presserfuldruck bei diffizilen Materialien
(-918/38)

Einsatzbereich
Krauselarbeiten
Bund aufnéhen
Seiten- und Schulternahte nahen
.Wiener Néhte" néhen und tibersteppen
Armel- und Riickenmittelnghte nahen
Gebogene und gerade Hemdensaume

Leistungsmerkmale
Hemdenkragen vorndhen und beschneiden:
900 — 1.000 Kragen / 480’
Max. Stichzahl: 5.000/Min.
Max. Stichlange: 4,5 mm
Schneidabstand: 5,0 mm
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Single needle lockstitch machine with bottom
feed, differential top feed and edge trimmer

The differential top-feed allows application of full-
ness and/or sewing without ply-shifting

Reliable and powerful edge trimmer

Quick-change stepping control: Quick-adjustment of
top feed with visual indicator. With this device, it is
possible to preselect any two top feed settings
which can be recalled, by activating the knee switch
(-918/14)

Top-feed pressure may be adjusted separately for
optimum sewing of difficult materials

Option: Large hook (G) with 50 % more capacity
than conventional hooks

Option: Programmable control of fullness (-918/55)
Option: Floating foot for sewing difficult materials
using an extremely low presser-foot pressure
(-918/38)

Field of application
Ruffling operations
Attach waistband
Sewing side seams and shoulder seams
Sewing and topstitching of princess seams
Sewing sleeve seams and center back seams
Curved / straight shirt hems

Performance features
Runstitch and trim shirt collars:
900 — 1,000 collars / 480°
Max. speed: 5,000 stitches/min.
Max. stitch length: 4.5 mm
Trimming margin: 5.0 mm
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OpgHouronbHas WBeWHasA MalMHa
YeNTHOYHOrO CTEXKa C HKHUM, BEPXHUM
anddepeHumanbHbIM TPaHCMOPTEPOM U
YCTPOUCTBOM O6pe3ku kpas

O6paboTka nocagku n WuTbe 6e3 cmelLeHuns 3a
cYeT BepxHero anddepeHumansHoro
TpaHcnopTepa

HagexHoe 1 MoLyHoe yCTPOMCTBO 06pesku kpast
BbicTpas perynmpoBka BepxHero TpaHcnopTepa ¢
KOHTPOMbHBIM UHANKATOPOM: C MOMOLLbIO 3TOrO
YCTPOICTBA BO3MOXEH NpeaBapuTenbHbI BbIGOP
[BYX MPOW3BOSIbHbIX MO3WLMIA TPaHCropTepa n
npy He0BXOAMMOCTM BbI30B C MOMOLLbHO KONIEHHOTO
BbIkntovatens (-919/14)

OTaenbHO perynupyemoe AaBreHne BepXHero
TpaHcrnopTepa onTMMM3NpyeT 06paboTKy CROXHBLIX
maTtepuarnos

Onuus: yBenuyeHHbI YenHok (G) ¢ 3anacom HUTKK
Ha 50% 6GonbLue No cpaBHEHWO C 06bIYHBIMU
YesiHokamm

Onums: nporpammmpyemoe ynpasfeHne nocaakomn
(-918/55)

Onuus: YCTpOoCTBO NnaBatoLwen nanku ans
paboTbl CO CNOXHBIMW MaTepuanamm npu HU3KOM
OaBneHun npyxvmHon nanku (-918/38)

O6nacTb NpMMeHeHust
Onepauuu no npucbapveaHuio
HacTtpauunBaHue nosica 6ptok
CraunBaHune 60KOBbIX U MNeYEBbIX LUBOB
CTaunBaHue 1 pacTpauvBaHNe «KBEHCKOrO LUBay
CraunBaHue NOKTEBbIX LLIBOB PyKaBa W CPEAHErO
LWBA CMINHKM
MoaLumBKa U3OTHYTOrO U MPSIMOTO HMU3a COPOYKU
JkcnryaTauuoHHbIe XapaKTepUCTUKMU
O6paboTka BopoTHMKa copouyku: 900—100080p/480'
Makce. kon-Bo cTexkoB: 5.000/MuH
Makc. gnvHa ctexka: 4,5 mm
LvpuHa nogpesku: 5,0 Mm
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