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Ein- und zweispitzige Sakko-Brustabnéher nahen

Touch-Bedienfeld mit integriertem SD-Card Leser
und USB-Slot gewahrleistet eine intuitive Bedien-
fiihrung

Exakte Teilepositionierung mittels Laserstrahl
Verriegelung am Nahtbeginn, Stichverdichtung am
Nahtende

Integrierte Nahtbildprogrammierung
Schnellabruf-System fiir bevorzugte Nahprogramme
Zufiihr-Tisch fiir Giberlappte Arbeitsweise
Horizontale Aufschneideeinrichtung

Einrichtung zur Fixierung eines Bigelausgleich-Strei-
fens in der Abnaherspitze (Option)

Saugluftmotor (Option)

Stapler

Kleinteile-Stapler fiir Kleinteilestapler fiir Kinder-
sakkos und Westen (Option)

Einsatzbereich
Ein- und zweispitzige sowie konische Abnéher
bei Sakkos und Blazern

Leistungsmerkmale
2.400 Abngher oder 1.200 Sakkos, je nach
Karo-/Streifenware / 480’
Max. Stichzahl: 4.300/Min.
Max. Stichlange: 0,5 bis 3,0 mm
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Sewing of breast darts in jackets with one and
two points

Touch-control-panel with integrated SD card reader
and USB slot guarantees an intuitive operation
Exact positioning of the parts with laser beam
Start backtacks, condensed stitches at the end of
the seam

Integrated programming of seam pattern

Quick call-up system for favourite seam programs
Loading table for overlapping work method
Horizontal cutting device

Device for aligning iron-on reinforcing strip in the
dart point (optional)

Suction motor (optional)

Stacker

Short parts stacker for children’s jackets and vests
(option)

Field of application
Single-pointed-, double-pointed darts and cone-shaped
darts on jackets and blazers

Performance features
2.400 darts or 1.200 jackets (depending on fabric
design) / 480’
Max. sewing speed: 4,300 stitches/min.
Max. Stitch length: 0.5 to 3.0 mm
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N3roToBneHne oanHapHbIX U ABOWHbIX
HarpyAaHbIX BbiTa4eK Ha MY>XCKOM NuaXake

MynbT ynpaBneHus Co BCTPOEHHbLIM
cyuThIBaKOLWMM ycTporcTteoM SD-kapT n USB
rapaHTupyeT UHTYUTUBHOE obCnyxunBaHne
ToyHOEe NO3MLMOHMPOBaHNE aeTanen ¢
MOMOLLIbIO Na3epHoro nyya

3akperka B Havarne LBa, YNrnoTHEHNE CTEXKa B
KOHLIe WwBa

BcTpoeHHOe yCTpoicTBO NporpaMMmnpoBaHve
pUCYHKa LwBa

CucTtema BbICTporo Bbi3oBa Hanboree yacto
UCMoMb3yeMblx nporpamm

Cronuk Ansa nogayv getanen anst pabotbl ¢
nepekpbITUEM Mo BPeMeHu

"opu3oHTanbHoe yCTPONCTBO 06pesku
YCTPONCTBO NOAAUM KYCOYKOB TKaHU B OCTPbIV
KOHeL, BbITayku (onuus)

BakyyMHbIli ABuratens (onuust)

Yknagumk

Yknagumk Menkux getanen onsa AeTckux
NUIKAKOB U XMUNETOoK (onumst)

O6nacTb NpUMeHeHuUs
Opleaprle, ﬂBOVIHbIe N KOHYCHbl€ BbITa4kn Ha
MY>XCKOM NnmKake

JKcnnyaTaunoHHbIe XapaKTepPUCTUKU
2.400 BbiTayek unu 1.200 nuakakos, B
3aBMCMMOCTY OT M3aenust
(B kneTky unu nonocky) / 480
Makc. konnyecTBo cTexkoB: 4.300/MUH.
Makc. gnvna ctexka: ot 0,5 0o 3,0 Mm
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