Einfach-Kettenstichmaschine mit Unter- und
differenzierbarem Obertransport

Energiesparender, integrierter Positionierantrieb
Naheinrichtung fir Heftarbeiten mit oder

ohne partielle Mehrweite in der oberen Stofflage
Abrufen einer voreingestellten Mehrweite tiber
Taster (Option)

GroRe Stichlédnge und Fadenabschneider fiir lange
Fadenenden zum leichten Entfernen der Heftfaden
nach dem Biigeln

Automatische Hubanpassung des Obertransports fiir
abdruckfreies Nahen und gute Klettereigenschaft

Einsatzbereich
Kantenheftarbeiten in der Sakko- und Mantelferti-
gung
Zierheftnahte z. B. am Armelschlitz oder
Tascheneingriff

Leistungsmerkmale
490 — 500 Sakko-Vorderkanten heften
Obertransportlange max. 8,0 mm
Stichlange 4,0 — 6,0 mm
Nahgeschwindigkeit max. 5.000 Stiche/Min.
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Single chainstitch machine with bottom feed and
differential top feed

Energy-saving, integrated positioning drive
Sewing equipment for basting operations with or
without partial fullness in the upper material ply
A preset fullness can be called up via push-button
(option)

Large stitch length and thread trimmer for long
thread ends to enable easy removing of the basting
threads after ironing

Automatic adaptation of the top feed stroke for
good climbing properties and for sewing without
leaving any marks on the fabric

Field of application
Edge basting operations in the production of men's
jackets and coats
Fancy basting seams, e.g. at the sleeve vent or
pocket opening

Performance features
490 - 500 jackets — baste front edges
Max. top feed length 8.0 mm
Stitch length 4.0 — 6.0 mm
Max. sewing speed 5,000 stitches/min.

LLiBerHas MalumHa OAHOHWUTOYHOrO
LeMHOro CTeXKa C HWKHUM U BEpPXHUM
pAnddepeHUManbHbIM TPaHCMOPTEPOM

OHeprocbeperatoLmnii, UHTErPUPOBAHHbLIN
NO3ULIMOHMPYIOLLUIA MOTOP

LLiBeiHas ocHacTka Ans CMeTbIBaHWUSA C NOCaAKow
BEPXHero cnos matepuana unu 6e3 nocagku
MpenBaputensHo BbibpaHHas nocaaka
BbIOMpaeTCs OAHUM HaXaTueM KHOMKu (onuums)
Borbluas afiMHa cTexka u yCTpoicTBO 06pesku
LONUHHBIX KOHLOB HATW NSt NETKOro yaaneHus
HWUTOK CMETbIBaHUS NMOCHE YTHXKN
ABTOMaTUYeCKas perynvpoBka BEPXHEro
TpaHcnopTepa Ans wutbs 6e3 cnefos OT nankv Ha
TKaHW 1 ANS NyYLero NpoABWXEHUS nanku

O6nacTb NpUMMeHeHust
CwmeTbiBaHue 6opTa ¢ nogbopTom npu
N3roToBIIEHNN NMUOXAKOB U NanbTo
OTﬂeJ‘IOHHbIe LUBbI, HANpumMep, Ha wnuue
PyKaBa uUnu Bxoae B KapMaH.

SkcnnyaTtauMoHHbIe XapaKTepPUCTUKU
CwmeTtbiBaHne 490 — 500 6opToB nNuapkaka
Makc. AnuHa NpoaBMKEHUsSt BEPXHETO
TpaHcnopTepa 8,0 Mm
[OnuHa ctexka 4,0 — 6,0 mm
Makc. ckopocTb WwnTbs 5.000 CTEXKOB/MUH.




