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Spezialmaschine fiir das programmierte Lisieren
der Armlécher und Vorkrauseln der Armkugel

Vorkréuseln und Lisieren mit nur einer Maschine
Durch Vorkrauseln wird das spétere Armeleinnahen
wesentlich vereinfacht und die Grundlage fir opti-
male Qualitat geschaffen

Alle GroRen werden bei Nahtprogrammierung nach
den eingegebenen Gradierwerten automatisch be-
rechnet und abgespeichert

Einrichtung zum automatischen Zufiihren und Tren-
nen des Lisierbandes

Touch-Bedienfeld mit integriertem SD-Card Leser
und USB-Slot gewahrleistet eine intuitive Bedien-
fihrung

Einsatzbereich
Lisieren der Armldcher
Vorkrauseln der Armkugel mit oder ohne Armelfisch

Leistungsmerkmale
470 Paar Sakkovorderteil-Armlgcher lisieren / 480"
660 Paar Sakkoriickenteil-Armlgcher lisieren / 480"
280 komplette Sakkos / 480"
Speicher fiir 47 Néhprogramme mit je 15 Bereichen
Max. Drehzahl: 3.200/Min.
Max. Stichlange: 2,0 mm
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PFAFF....

Special machine for programmed taping of the
armholes and pre-ruffling of the sleeve crown

Pre-ruffling and taping with only one machine
Pre-ruffling makes it much easier to insert the
sleeve later, and creates the basis for optimum
quality

All sizes are automatically calculated and stored
during seam programming according to the entered
grading values

Appliance for the automatic feeding and cutting of
the bridle-tape

Touch-control-panel with integrated SD card reader
and USB slot guarantees an intuitive operation

Field of application
Taping of the armholes

Pre-ruffling of the arm crown with or without sleeve

head

Performance features
Taping of 470 pairs of armholes in men’s
jacket front parts / 480°
Taping of 660 pairs of armholes in men’s
jacket back parts / 480°
280 complete jackets / 480°
Memory for 47 sewing programs each with 15
sectors
Max. speed: 3,200 stitches/min.
Max. Stitch length: 2.0 mm
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CneuuanbHas MallnHa gnsi
nporpamMmmupyemMoro sim3aupoBaHus no
npoiMe pykaBa u npegsapuTenbHOM
nocagku okata pykaBa

Mocagka n nu3npoBaHve Ha OAHON MallHe

C nomoLLblo NpeABapuTENbLHON NOcaaku pykasa
3HAUNTENbHO yNpoLlaeTcs AarnbHelee
BTa4MBaHWE pykasa v (hopMUpyeTCs OCHOBA A
OnNTUManbHOro kayecTsa

Mpw nporpammmpoBaHumM Bce pa3mepsbl
aBTOMATUYECKN PACCUUTLIBAIOTCS U COXPaHSIOTCS
B MamMsTy.

YCTPOWCTBO AN1s aBTOMATUYECKOW NoAauM 1
06pe3kn NeHTLI ANst NMM3NPOoBaHNS

CeHcopHasi naHesb ynpasrieHWsi CO BCTPOEHHbIM
CYATBLIBAIOLLMM YCTPONCTBOM

CD-kapT n USB rapaHTupyeT UHTYUTUBHOE
obcnyxvBaHne

O6nactb NpMMeHeHus

JInanposaHwue no nponme pykasa
MpenBapuTenbHas nocagka okaTta pykaea ¢
nofokaTHMKOM unu 6e3 Hero

OkcnnyaTaunoHHble XapaKTepUcTUKY

JInanpoBaHwve no nponme pykaBa nepegHem
nonouyku 470 nap pykasos / 480'

JInanpoBaHue no nponme pykaBa 3afHel nonoyku
660 nap pykasoB /480’

280 nupkakos / 480"

Hakonutenb ansa 47 nporpamm ¢ 15 y4actkamu
Kaxgast

Makc. konunyecTtBo o6opoToB: 3.200/MUH.

Makc. gnvnHa ctexka: 2,0 Mmm
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