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Einnadel-Doppelsteppstichmaschine mit Unter-,
Nadeltransport und separat angetriebenem Kan-
tenschneider

Separat angetriebener Kantenschneider fir perfekte
Ecken und Rundungen

Néahschablonen einfach und kostengiinstig selbst
herzustellen

Absolut deckungsgleiche Formen rechts und links
Gewiinschte Mehrweite absolut gleichmaRig verteilt
Verschiebungsfreie Nahte durch Nadeltransport,
auch in transportkritischen Materialien
Zusatzausstattungen zur Steigerung der Effizienz,

z. B. Absaugvorrichtung fiir Schneidabfélle, Infrarot-
Reflexlichtschranke fiir automatischen Nahstop etc.

Einsatzbereich
Kleinteile wie z. B. Patten, Bundverlangerungen vor-
nahen und beschneiden (E113)
Spitzfassons vornahen und beschneiden (E114)
Sakko- und Blazerkanten vorndhen und
gestuft beschneiden (E111)

Leistungsmerkmale
450 — 500 Sakkos (Spitzfassons vornahen und
beschneiden) / 480
600 — 700 Sakkos (Patten vornahen und
beschneiden) / 480
Schneidabstand je nach Naheinrichtung
von 3,5—8,0 mm
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Single needle lockstitch machine with with bot-
tom feed, needle feed and separately driven edge
trimmer

Separate driven edge trimmer so that corners and
curves are perfectly trimmed

Easy and cheap self-manufacturing of templates
Absolute identical right and left shapes

Required fullness distributed equally
Displacement-free seams by means of needle feed,
even in difficult-to-feed materials

Optional equipment to increase efficiency, e.g.
suction for trimming-waste, reflecting infrared light
barrier for automatic sewing stop

Field of application
Runstitch and trim small parts, e.g. flaps, waistband
extension (E113)
Runstitch and trim peak lapels (E114)
Runstitch and stepped trimming of front edges in
jackets / blazer (E111)

Performance features
450 — 500 jackets (runstitch and trim peak lapels) /
480°
600 — 700 jackets (runstitch and trim flaps) / 480"
Trimming margin depends on sewing equipment
from 3,5 —-8.0 mm

OpHouronbHas WBeWHas MallnHa
LIeJTHOYHOIO CTEXKA C HKHUM, UFrONbHbIM
TpaHCNOPTEPOM U YCTPONCTBOM O06pe3Ku
KPOMKM C He3aBUCUMbIM NPUBOAOM

YCTpOCTBO 06PE3Ku KPOMKM C HE3ABUCUMbIM
NPUBOAOM A5 NPEBOCXOAHbIX YIMOB U
3aKkpyrneHui

lMpocToe n broaxeTHoe camocTosTeNbHOE
N3roToBneHune wabnoHos

ABCOMIOTHO AEHTUYHbIE NpaBas u nesas
dopmbl

Tpebyemas nocagka paBHOMEPHO
pacnpefensieTcsi no Bcen nnoLaam
obpabaTtbiBaeMoit geTtanu

[ononHutensHas ocHacTka Ans NOBbILLEHUS
3 (PEKTMBHOCTM MaLLMHbI, HAanpumep,
YCTPOCTBO BCacbiBaHWs 06pe3koB,
nHpakpacHbln cBeToBOW Hapbep Ans
aBTOMaTUYECKOWN OCTAHOBKU LINTbSA U T.4.

O6nacTb NpUMeHeHust
CrtaumBaHve ¢ 06pe3kon Menkux geTanen, kak
Hanpumep, knanaHel, yanMHexune nosca (E113)
CraymBaHue ¢ o6pesKol naLlkaHoB C OCTPbIM
yrnom (E114)
CTtaumBaHue co cTyneHyaTon obpeskon bopta
¢ noabopTom nuaxaka n bnensepa
(E111)

OkcnnyaTauMoHHble XapakTepUCTUKN
450 — 500 nuaxakoB (cTaumBaHue n obpeska
naukaHoB € ocTpbIM yriom) / 480'
600 — 700 nuoxakoB (CcTaunBaHvie n obpeska
knanaHoB ) / 480'
LLinpnHa nogpesku kpas ot 3,5 Ao 8,0 Mm
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