Optimierter Arbeitsplatz zum Annéahen des Hosen-
bundes

Solide und leistungsstarke Maschine fiir die Arbeits-
methode ,abgeldngtes Bundmaterial”

Kraftvolles Nahmaschinen-Oberteil PFAFF 5626
(Kettenstich Inline) mit Dreifachtransport

Die speziell entwickelten Nahwerkzeuge in Verbin-
dung mit dem alternierenden Obertransport garan-
tieren einen sicheren Transport des Bundes und der
Hose

Die wechselnde Anzahl der Stofflagen, von 2 bis 5
und mehr, werden durch den Ausgleichs-/ Schiebe-
fu souverén auch ohne Puller transportiert und
gendht

Die Faden werden am Abreimesser getrennt
Einstandergestell, sitzende oder stehende Arbeits-
weise

Optionen
Nahwerkzeuge nach Kundenwunsch
Bund-Falter nach Kundenwunsch

Einsatzbereich
Bund anndhen und absteppen bei Jeans

Leistungsmerkmale
2.000 Hosen / 480"
Max. Stichzahl: 3.600/Min.
Max. Stichlange: 4,5 mm
Nadelabstande: 32,0; 34,8; 36,0; 38,0 mm
Mehrnadelversion: 6,4 x 25,2 x 6,4 mm
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Optimized workstation for attaching of the waist-
band

Stable and high-capacity machine for processing
pre-cut waistbands

Powerful sewing machine head PFAFF 5626 (chain-
stitch inline) with unison feed

The special sewing kits in combination with the al-
ternating top feed ensure the reliable feed of the
waistband and the trousers

Due to the compensating presser foot, the variable
number of cloth layers ranging from 2 to 5 or mare
are reliably transported and sewn even without a
puller

Hook knife for manual chain cut

Pedestal stand for stand-up and sedentary operation

Options
Customized sewing kits
Customized attachments

Field of application
Fixing and top-stitching of the waistband (jeans)

Performance features
2,000 trousers / 480"
Max. sewing speed: 3,600 stitches/min.
Max. stitch length: 4.5 mm:
Needle gauge: 32.0; 34.8; 36.0; 38 mm
Multi-needle version: 6.4 x 25.2 x 6.4 mm
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PaGouee MecTo AnA NpUIMBaHUA Nosica
K Gptokam

BblcokonpoussoauTesibHas MalumHa ans
npuHUMna paboTbl «nofgaya NpeaBapuTENbHO
HapesaHHbIX MOSICOB»

LLiBeiiHas ronoBka mawuHbl PFAFF 5626
(LenHOM CTEXOK C NeTNMTENAMU BLOMb NUHUM
CTPOYKM) C TPOMHBIM TPAHCTIOPTOM

CneumanbHo pa3paboTaHHble pabouve opraHbl B
COBOKYMHOCTY C LUAraroLLMM BEPXHUM
TPaHCMOPTEPOM rapaHTUPYIOT HAAEXHOe
nepemelLeHre nosica u 6prok

Bnarogaps koMneHcaLUMoHHON LwaratoLlen nanke
nepeMeHHOE KONTMYECTBO CII0eB MaTepuana, oT 2
[0 5 cnoes 1 6onee, OTNNYHO TPaAHCMNOPTUPYETCS
1 clumBaeTcs, aaxe 6e3 nynnepa.

HuTkM 06pesatoTcs ¢ MOMOLLbIO HOXa.
Bo3MOXHO 0GCnykuBaHue cTost Unu cuas

Onuum
Pabouvie opraHbl N0 XenaHuo KNMeHTa
Annapart gns opmmMpoBaHusi nosica no
XKenaHuio KnueHTa

O6nacTb NpUMeHeHUs
HaCTpaquaHme nogca K mpKnHcam

JKcnnyaTaunoHHbIe XapaKTepUCTUKU
2.000 Gptok / 480"
Makc. konm4yecTBo cTexkoB: 3.600/MuH.
Makc. gnuHa crtexka: 4,5 Mm
PaccTosHne mexay nrnamu: 32,0; 34,8; 36,0; 38
MM
MHorouroneHas Bepcusi: 6,4 x 25,2 x 6,4 mm
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