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Die neue Zweinadel-Freiarmma-
schine mit Vertikalgreifern in
Langarm-

version

m Besonders grofRer Durchgangsraum von
1.000 mm unter dem Nahkopf ermdglich
die Verarbeitung von sehr langem
Schlauchmaterial

m Extrem stabiler Freiarm zur Aufnahme gro-
Ber Krafte und Massen

m Automatischer Fadenabschneider zur Redu-
zierung der Fadenverbrduche bei sehr lan-
gen Schlauchfiltern

m Kleiner Freiarmdurchmesser ermdglicht die
Verarbeitung von Réhrenfiltern mit gerin-
gem Durchmesser

m Automatische Funktionen wie pneumati-
sche NahfuBliftung, Verriegelungsautoma-
tik, Hubschnellverstellung, 2. integrierte
Stichlange und pneumatische Zusatzfaden-
spannung sorgen flr héchste Effizienz und
maximalen Bedienkomfort

Typischer Einsatzbereich

N&harbeiten an tubulédren Néhgutteilen, wie
z. B. das Aufndhen von Metallringen an Roh-
renfiltern

Leistungsmerkmale

m Nahgeschwindigkeit max. 2.000
Stiche/Min.

m Kraftvolles Transportsystem durch Drei-
fachtransport in Kombination mit Schritt-
motor angetriebener Drehtrommel

DURKOPP
ADLER

The new twin-needle cylinder
arm machine with vertical
hooks in long-arm version

m The particulary large clearance of 1,000
mm under the sewing head enables the
processing of very long hose materials

m The extremely solid cylinder arm makes it
possible to withstand high mechanical
forces and loads

m The automatic thread trimmer reduces the
thread consumption when processing very
long bag filters

m The small cylinder arm diameter allows the
processing of tube filters with narrow di-
ameter

m Automatic functions like pneumatic sewing
foot lift, automatic backtacking, quick
stroke adjustment, integrated second stitch
length and pneumatic additional thread ten-
sion guarantee maximum efficiency and
easy use

Typical field of application

Sewing operations in tubular workpieces, as
e. g. attaching of metal rings to long tube fil-
ters

Performance features

m Max. sewing speed 2,000 stitches/min.

m Powerful feeding system due to triple feed
in combination with step-motor driven ro-
tating arm

HoBaa mByxuronbHaA, ANMHHOPY-
KaBHaA MallMHa C UunuHapuye-
cKou nnatopmMoi U BepTUKasb-
HbIMW YeNHOKaMMu

m OcobeHHo Gonbloit npoxoa B 1000 mm nog
LUBENHOI ronoBKoi nossonAeT obpabaTbiBaTh
0YeHb [NIMHHbIE PYKaBHble MaTepuarnbl

® LlenbHan, oYeHb NPOYHAA UMMMHAPUYECKan
nnaTgopmMa no3BoMAET BblAEPKMBATbL BbICOKME
MeXaHW4YeCcKne Harpysku u ycunua

m ABTOMaTMyecKaA 06peska HUTKM CHUKAeT pac-
XOA HUTK NpK 06paBoTKe 0YEHb ANMHHBIX Py-
KaBHbIX (PUNbTPOB

® Manbiii anameTp UMIMHAPUYECKOI NNaTdopMbl
nossosniAet obpabatbiBaTh TPYGHbLIE OUMLTPbI C
Y3KUM AMaMeTpoM

m ABToMaTuyeckire DYHKUNMM TaKie Kak: MHEBMATUYECKWIA
NOZbEM LLBEIHOM Narky, aBToMaTYeCKan 3akpenka
LWBa, BbICTPaA peryn1poBKa xofa Nanok, MHTErpUpOBaH-
HaA BTOPaA [/MHA CTEXKa, NOMOMHUTENbHOE NHEBMATH-
YECKOe HATAMEHWE HUTU rapaHTUPYET MaKCUMaIbHYHO
3(hPEKTMBHOCTb 1 MPOCTOTY B UCTIONb30BAHIM

TunoBoe NpumeHeHne

LLIBeiiHble onepauun B TpyByaTbiX 3aroToOBKax, Ha-
npuMep, KpenneHne MeTannuyecknx Konew Ha
ANUHHblE pyKaBHble UNbTPbI

JKcnnyaTaunoHHble XapakTepucTrku

m Makc. ckopocTb nowmBa 2000 CTEXKOB / MUH.

= MouwHaA cuctema nogaun 6narogapa TPOMHOIA
CUCTEME NoAayun B COYETaHUN C LMNUHAPUYe-
CKOIA NnaTchopMoi BpaLlatoLLeiicA OT LaroBoro
nBuratens
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