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Spezialmaschine — Armldcher ausfertigen und
gleichzeitig beschneiden

Mechanisch zuschaltbarer Kantenschneider fiir
passformgerecht beschnittene Futter- und Schulter-
polster-Uberstande

Alternierender Obertransport mit Nadeltransport

flir den sicheren Transport bei extremen Material-
starken

Séulenbauweise fiir optimale Handhabung des Néh-
gutes

Zuschaltbare Mehrweiteneinrichtung zum Einarbei-
ten der Mehrweite wahlweise in der oberen oder
der unteren Stofflage (mechanisch umbaubar)
Automatisch zuschaltbare Stichlockerungseinrich-
tung fiir ein ,weiches” Schulterpolster

Individuell einstellbarer Stichlockerungsfinger fiir
die Anpassung der Fadenmenge an die Schulterpols-
terstdrke

Fadenabschneider und NahfuRliftung erleichtern
die Handhabung

Einsatzbereich
Schulterpolster in Armlgcher nahen und beschnei-
den
Leibfutter in Armlocher ndhen und beschneiden

Leistungsmerkmale
230 — 275 Paar Schulterpolster / 480°
150 — 190 Leibfutter / 480°
Nahgeschwindigkeit max. 1.500 Stiche/Min.
Stichldnge max. 6,0 mm
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Special machine - finishing and simultaneous
trimming of armholes

Mechanical switchable edge trimmer for perfectly
trimmed excess lengths of lining and shoulder pads
Alternating top feed with needle feed for the safe
feeding of extreme material thicknesses

Post bed design for optimum handling of the work-
piece

Switchable fullness device for optional fullness dis-
tribution in the upper or lower material ply (mechan-
ically convertable)

Automatically switchable stitch loosening device
for a “soft” shoulder pad

Individually adjustable stitch loosening finger to
adapt the thread quantity to the thickness of the
shoulder pad

Thread trimmer and sewing foot lift facilitate the
handling

Field of application
Sewing and trimming shoulder pads into armholes
Sewing and trimming body lining into armholes

Performance features
230 — 275 pairs of shoulder pads / 480’
150 — 190 body linings / 480
Max. sewing speed 1,500 stitches/min.
Max. 6.0 mm stitch length

CneuuanbHas WwWBelrHas MalluHa -
M3roToBrieHMe NporMbl pyKkaBa ¢
OHOBpPEeMeHHON 06pe3Kon Kpasi

MexaHu4yecku nepeknioyaeMoe yCTponcTeo
0bpesku kpasi ana obpesku no popme
NPUNYCKOB NOAKMAAKMN U NNeYeBoV HaKnagku
AnbTEpHUPYIOLLMIA BEPXHWUI TpaHCnopTep C
MronbHbIM TPAHCNOPTEPOM NS HafEXHON
TPaHCMOPTUPOBKM OYEHb TONCTbIX MaTepUanos
KonoHkoBas nnatdopma Ans onTumanbHo
o06paboTkn maTepuana

Mepekntovaemoe yCTponcTBo Ans 06paboTku
nocagku BbIGOPOYHO B BEPXHEM UITN HUKHEM
cnoe matepuana (MexaHu4eckoe
nepeknioyeHne)

ABTOMaTUYeckoe nepeknoveHve ans
ocnabneHns CTexkka Ans NPOXoxXAeHUs
«MSTKOM» NNeYeBON Haknaaku
WHanBmayansHO perynupyemsiii nanew,
ocnabneHus cTexka Ans perynupoBku
KOMMYeCTBa HUTU K TOMLLMHE MevyeBom
Haknagku

YCTpoNCTBO 06pesku HUTK 1 nogbema narku
obneryatoT 06paboTky maTepuana

O6nacTb NpUMeHeHUs
MpuTaunBaHue 1 obpeska NneyeBor Haknagku K
npovime pykasa
MpuTaunBaHue 1 obpeska nogknagkv kopryca K
npovime pykasa

3KCI1]1yaTaL|VIOHHI>Ie XapakTepuUucTuku

230 — 275 nap nnevesbIx Haknagok / 480"
150 — 190 nopknagok kopnyca / 480'

Makc. ckopocTb Wwutbs 1.500 CTEXKOB/MUH.
Makc. anuHa ctexka 6,0 mm
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