CNC gesteuerter Doppelsteppstich-Knopfloch-
automat

Elektrische Fadenspannung fiir individuelle Anpas-
sung der Fadenspannungswerte innerhalb des
Knopfloches

Optimiertes Schneidsystem fiir Stoffstarken unab-
hangiges Aufschneiden

Patentierte Schwenkvorrichtung fir das Arbeiten in
Langs- oder Queraufstellung (Option)

Einsatzbereich
Doppelsteppstich-Knopflocher in Hemden, Blusen,
Kleidern und Arbeitshekleidung
Gurtdurchfiihrungen in Auto-Kindersitzen

Leistungsmerkmale
Schnittlangen von 5,0 — 70,0 mm frei programmier-
bar, kein Messerwechsel notwendig
9 Riegeltypen frei wahl- und programmierbar
20 Sequenzen mit max. je 20 Knopflochprogrammen
speicherbar
2 freie Speicherplédtze fiir Spezialanwendungen
GroBer Horizontalgreifer (optional) mit bis zu 66%
groRerer Spulenkapazitat
NéahfeldgréRe 6,0 x 70,0 mm
Néhgeschwindigkeit max 4.000 Stiche/Min.
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CNC-controlled automatic lockstitch buttonholer

Electrical thread tension for individual adaptation of
the thread tension values within the buttonhole
Optimised cutting system for cutting buttonholes ir-
respective of the fabric thickness

Patented swivel device for longitudinal or transver-
sal installation (option)

Field of application
Lockstitch buttonholes in shirts, blouses, dresses
and workware
Seat belt openings in children’s safety seats for cars

Performance features
Freely programmable cutting lengths from 5.0 to
70.0 mm, no knife change required
9 freely selectable and programmable bartack types
20 sequences with up to 20 buttonhole
programs each can be stored
Memory capacity for 2 special applications
Large horizontal hook (optional) with bobbin capaci-
ty increased by up to 66%
Sewing field size 6.0 x 70.0 mm
Max. sewing speed 4,000 stitches/min.

Yy ynpaBnsiemMbiit neTenbHbIN
aBTOMaT YeNTHOYHOro CTeXKa

ONEeKTPOHHOE HaTSXKEHWEe HUTK ANS
MHAMBMAYaNbHOM HACTPONKN 3HAYEHWIA
HaTsKeHUs! HUTW B NeTne
OnTMMM3npoBaHHas cuctema npopyoku
HE3aBKCKMO OT TOMLLMHBI TKaHU
3anaTeHTOBaHHOE MOBOPOTHOE YCTPOMCTBO
Ans 6bICTPON CMEHbI Mexay NPOAONbHON NN
nonepeYHoN yCTaHOBKOM (ONLyst)

O6nactb NpMMeHeHus
MeTnu, BbINOMHEHHbIE YENMHOYHBIM CTEXKOM, Ha
copoukax, brnyskax, nnatbsx 1 paboyen ogexae
MeTnu ans pemHen B 4ETCKUX Kpecrax
6e3onacHocTu

OKcnyaTauMoHHbIe XapaKTepUCcTUKY

CBoboaHo nporpamMmmupyemMasi AnmHa npopyoku ot
5,0 oo 70,0 mm, 6e3 cMeHbl HoXa

CBoboaHbI BbIGOP 1 NnporpammypoBaHmne 9 BUaoB
3aKpenku

CoxpaHeHue B namsatn 20
nocrniegoBartenbHocTel, kaxaas ¢ 20
nporpaMmamu NeTnu B Kaxnomn

2 cBOBOAHbIE fYeikv NaMaTW Ans creumanbHoro
1Ccnonb3oBaHus

BonbLuon yenHok (onuus), 3anac HUTK Ha Lwnyne
yBenunyeH Ha 66%

Pa3mep nons wutbsa 6,0 x 70,0 mm

Makc. ckopocTb WwuTbs 4.000 CTEXKOB/MUH.
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