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zeuge. Beim Umbau in eine

") Die Liste enthéalt nur Nahwerk-

1) This list contains sewing parts
only. When converting to

1) Cette liste ne contient que les 1)
organes de couture. En cas de

another subclass or version,
machine parts are also neces-
sary. When ordering please
therefore indicate exactly the
existing version and the one
required.

andere Unterklasse oder
Ausfiihrung sind auch noch
Maschinenteile erforderlich.
Geben Sie also bei Bestellun-
gen die genaue Bezeichnung
der vorhandenen und der
gewiinschten Ausfiihrung
bekannt.

* = abweichende Teile fiir -900/.. sind mit (®) markiert

he parts marked with (@) are variants for subcl. -900/..

les pieces marquées d’'un point (®) correspondent au modeéle avec -900/..
= las piezas marcadas con un punto (®) corresponden a modelos con -900/..

[8] = Schneideabstand
Trimming margin
Distance de coupe
= Margen de corte

[4] = Ausfiihrung angeben
Indicate model

Préciser la version
Indiquese el tipo de maquina

Schneideabstand bei Bestellung angeben
State trimming margin on order

ndiquer la distance de coupe & la commande

= Indiquese el margen de corte en todos los pedidos

transformation en une sous-
classe ou variante différente, il
faut utiliser aussi certaines
piéces de machine supplémen-
taires. En cas de commande,
priére de toujours indiquer par
conséquent les variantes
disponibles et souhaitées.

@ = Teile zur-900/..
= Parts for subcl. -900/..

= Piéces p. la ss-cl.-900/..
= Piezas para la subc. 900/..

Esta lista sélo contiene
elementos de costura.
Siempre que haya que
transformar la maquina
en otro tipo o subclase,
se necesitaran también
piezas de maquina, por
lo que debera indicarse
en los pedidos el tipo
exacto de que se
dispone y el deseado.

Nadelabstand

Needle gauge
Ecartement des aiguilles
= Distancia entre agujas
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Dotacion de las subclases’)

Nahfus[4]
Presser foot
Pied presseur
Pie prensatelas

Niederhalter [10/2]

Work retainer
Pie de retencion

Pied de maintien

102

Nadelfihrungsbiigel [4]
Needle guide

Etrier
Guiahilos

Lineal
Edge guide
Guide-bord
Guiarecta

Cuchilla

91-119 787-93

91-049 654-03 [10]=0,8 - 1,6 mm
91-049 660-03 [10]=1,8 -2,2 mm

91-175 026-13
(100=0,8-1,6mm

91-119 787-93

91-049 657-03 [10]=1,2-1,6 mm
91-049 662-03 [10/=1,8 - 2,2 mm

91-175 028-13
[10]=1,2-1,6 mm

91-119 787-93

91-049 664-03

91-119 787-93

91-049 654-03 (10 =0,8 - 1,6 mm
91-049 660-03 [10]=1,8 - 2,2 mm

91-175 026-13
[ =08-1,6mm

91-119 787-93

91-049 657-03 [10]=1,2 - 1,6 mm
91-049 662-03 10 = 1,8 - 2,2 mm

91-175 028-13

91-119 787-93

91-049 664-03

91-119 787-93

91-049 654-03 [10)=0,8 - 1,6 mm
91-049 660-03 [10]=1,8 - 2,2 mm

91-175 026-13
[10=0,8-16mm

91-156 262-91
91-156 114-05

91-011-165-04 [1872]

91-119787-93

91-049 657-03

91-175028-13

91-156 262-91
91-156 114-05

91-011 165-04 [18/2]

91-119 787-93

91-049 662-03

91-156 262-91
91-156 114-05

91-011 165-04 [18/2]

91-119787-93

91-049 664-03

91-156 262-91
91-156 114-05

91-011 165-04 [18/2]

10/2] = Nadelabstand bei Bestellung angeben
= State needle gauge on order

[t

Indiquer écartement des aiguilles a la commande
Indiquese la distancia entre agujas en los pedidos

Nadeldiagonalabstand bei Bestellung angeben
Please state diagonal needle distance on order
Priere d’indiquer I'espacement diagonal des aiguilles a la commande
Indiquese en los pedidos la distancia diagonal entre agujas

[18/2) = Schneidhéhe angeben

tate knife height

Indiquer hauteur de couteau
ndiquese altura de la cuchilla

Sonderausfiihrung
Special version
Version spéciale
= Tipo especial
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