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Optimierter Arbeitsplatz zum Vornähen und
Beschneiden von Sakko-Vorderkanten

Touch-Bedienfeld mit integriertem SD-Card Leser
und USB-Slot gewährleistet eine intuitive Bedien-
führung
Verstufter Kantenschneider: Flache, abdruckfreie
Kanten (hervorragende Optik)
Einarbeitung von Mehrweite in die obere oder unte-
re Materiallage ohne Klammern bzw. Heften der Be-
setzen auf dem Vorderteil
Exakte Rundung an den Fassonspitzen durch Stich-
verdichtung
Glatte Nähte durch Einsatz einer Schwimmfuß-Näh-
garnitur

Einsatzbereich
Verstürzarbeiten in der klassischen HAKA und DOB,
z. B. vordere Kanten

Leistungsmerkmale
Sakkokante verstürzen: 200 Sakkos, Blazer / 480’
Verstuftes Schneiden (3,5 mm in der oberen und
6,5 mm in der unteren Stofflage)
Ukl. -2/42: ohne verstuftes Schneiden, Schneidab-
stand 5,0 mm
Max. Drehzahl:
– 4.200/Min. (Ukl. -2/42)
– 3.200/Min. (Ukl. -2/44)
Max. Stichlänge: 2,7 mm
Schneidabstand: 6,5 und 3,5 mm

Optimized workstation for runstitching and trim-
ming the front edges

Touch-control-panel with integrated SD card reader
and USB slot guarantees an intuitive operation
Edge cutter for stepped trimming: Flat edges with
no imprints (outstanding appearance)
Application of fullness on the top or bottom material
ply without clamping or tacking the facings to the
front section
Exact curves on the lapel tips, due to condensed
stitches
Smooth seams due to the use of a floating presser
set

Field of application
Runstitching operations in classical men‘s or ladies‘
outerwear, e. g. front edges

Performance features
Runstitch and trim front edges: 200 men's jackets,
ladies blazers / 480’
Stepped trimming (3.5 mm on the top and 6.5 mm
on the bottom material ply)
Subclass -2/42: without feather edge trimming,
trimming margin: 5.0 mm
Max. speed:
– 4,200 stitches/min. (subcl. -2/42)
– 3,200 stitches/min. (subcl. -2/44)

Max. stitch length: 2.7 mm
Trimming margin: 6.5 and 3.5 mm

Сенсорная панель управления со встроенным 
считывающим устройством 
CD-карт и USB гарантирует интуитивное 
обслуживание
Устройство ступенчатой обрезки кромки: 
оптически плоские кромки
Осуществление посадки верхнего или нижнего 
слоя материала без использования зажимов 
или приметывания подборта на полочку
Точное закругление на концах лацканов с 
помощью уплотнения стежка
Гладкие швы благодаря использованию 
специальной швейной оснастки с плавающей 
лапкой

Область применения
Стачивающие работы при изготовлении 
классической мужской и женской одежды, 
например, борт пиджака

Эксплуатационные характеристики
Стачивание борта пиджака: 200 пиджаков, 
блейзеров / 480'
Ступенчатая обрезка (3,5 мм в верхнем слое 
материала и 6,5 мм в нижнем слое материала)
Подкласс -2/42 без ступенчатой обрезки, 
ширина подрезки 5,0 мм
Макс. количество оборотов:
-4.200/мин. (подкласс -2/42)
-3.200/мин. (подкласс -2/44)
Макс. длина стежка: 2,7 м
Ширина подрезки: 6,5 и 3,5 мм

Рабочее место для стачивания и 
обрезки бортов мужского пиджака


