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Jednojehlové nebo dvoujehlové sloupové Sici stroje
s dvounitnym vazanym stehem se spodnim
ponornym podavanim

OOHO- Unu AByXmMrosibHasi KOJIOHKOBE
JBOMNHOI0 YeJ/IHOYHOIro
N BEPXHUM POJINKOE

Jedno- lub d
z dolnym




M-Type 838

Nové podtfidy strojd se spodnim ponor-
nym podavanim a nahanénou kole¢kovou
patkou jsou navrzeny pro Siti rdznych
druhl kiZe a textilu, pro Siti sportovni
obuvi a zvlasté pro Siti silnymi nitémi.
Uginna kombinace systém( podavani zaru-
¢uje stabilnf kvalitu a délku stehu béhem
Sitl.

Stroje jsou vybaveny elektropneuma-
tickym zpéatkovanim a zdvihem patky,
umoznujicim snadné Siti i velmi silnych
materiall.

\/ase vyhody

® vysoce kvalitni a rovnomeérna vazba
stehu i prfi zméné rychlosti Siti

® Jednoduché navijeni niti diky navijeci
civky s automatickym zavadénim niti

® Moznost ru¢niho pripojeni druhého
napinace horni niti pro optimalizovany
vysledek Siti

® Nizky hluk a vibrace

® \/ykonny a U¢inny systém ponorného
podavani s nahanénou koleckovou pat-
kou zaruduje vynikajici podavani mate-
rialu pri zpracovani materiall o rznych
tloustkach

® \/estavéné vybaveni pro nastaveni dvojf
deélky stehu

® Elektropneumatické zpatkovani a zdvih
patky, pro nastaveni potfebného pfitla-
ku patky pri Siti velmi silnych materialt

® \/ySSi produktivita diky velkoprimeéro-
vému vertikalnimu chapadci

® Jednoduché nastaveni chrani¢e hrotu
chapace

® \/ybaveni umoziiujici zménu rychlosti
nahanéné kole¢kové patky vaci kruho-
vému podavaci v rozmezi £10 % (voli-
telné)

® Rychla vymeéna chapace
® \/lymeéna jehly bez pouziti nastroji (jed-
nojehlové provedeni)

® Novy systém mazani s centralni olejo-
vou nadobkou a olejovym &erpadlem

® Nastaveni polohy kole¢kové patky
obsluhou (volitelné)

® Zabudovany energeticky Usporny
motor s velmi jednoduchou udrzbou
(volitelny — CLASSIC)

® Funkce zkraceného stehu, napf. v kra-
jich Sitého materiélu

® Zabudovana klavesnice s ergonomicky
zafazenym senzorovym tlacitkem

® Jednoduché udrzba a snadny pristup
k mechanizmim stroje

M-Type 838

HoBblE MOAEN C HVXHM TPAHCNOPTOM W BEP-
XHVIM NPUBOAHLIM POAVKOM OblNn cneuyansHo
pa3paboTaHbl Ans 06paboTky BCEX BUAOB
KOXW, TEKCTUNA. STV MOAENV NOAXOAAT st
noL1Ba CNOPTUBHOM 0BYBM 1 HTO OCOOEHHO
NpVIMEYaTeNbHO, Ha 3TX MallHax MOXHO
LWWTb O4EHb TONCTOW HUTKOMN.

SddekTnBHas KoMOUHALMA CUCTEMBI NPO-
OBVIXXEHUA rapaHTpyeT CTabUNbHYIO AHY
CcTexka 1 60MbLYI0 MOLIHOCTb.

3akperka wea 1 NpwkrmM NPUBOAHOIO POMKa
y MalWHbl AaHHOrO Knacca OCYLLECTBASIOTCS
C NMOMOLLBIO 3NEKTPONHEBMATVIKM, Gnarogaps
4eMy TsKenble TkaHu NPOLLUMBAIOTCS O4EHb
Nerko v 6e3 Kakvx-nmbo Nnpoodaem.

IflpeumyLwiecTBa

® CrabunbHas 1 N1oTHas yTskKa CTEXKOB
[axe Npu PE3KOM N3MEHEHNM CKOPOCTM
LINTbS

@ ABsTOMaTMyeckas HamoTka HUTW Ha 3anac-
HYIO LUNYMIO MpY CTapTe LWNTbA

® /lga pexvma HaTsKeHWst HUTKU C MOMOLLIBIO
MHEBMAaTNKL 419 AOCT/XEHWS ONTUManb-
HbIX PE3YNETATOB LWWThA

® Husknin yposeHb Lyma 1 BubpaLinii

® HanexHas v abdekTBHas crctema
TpaHcnopTa Marepuana, C H/XHUM TpaHC-
MOPTOM 1 BEPXHVIM MPUBOAHBIM POSIMKOM,
rapaHT1pyeT naeanbHoe NPOABVIKEHNE
OaXe Ha nepexofax no ToMLVHe

@ /IBe perynMpoBKM A/IMHbI CTEXKA ONA
OBICTPOr0 NEePEKTIoUEHNS Ha HYXKHYIO
IJIVHY CTexKa

@ OneKkTponHEBMATUHECKME MPWKIM PONVIKA
1 3aKperika Lisa 0becneymsaloT onTu-
MasnbHOe AaBneHVe Ha NPUBOAHON PONK
NPY LWNTbE THXENbIX MaTEPUAaNoB

BosbLLION BEPTUKASbHbIN YETHOK

[pocTtad 3alimTa Hocuka YenHoka ot
MOAOMKM M0 - NONOXEHME OrpaHn-
YATENBbHOW NNACTUHBI OCYLLECTBASETCA
OOHNM NErKOAOCTYMHLIM BUHTOM

@ YCTpoiCTBO yNpasnerus avddepeHuma-
JIOM BEPXHETO W HUXXHErO NPOABUXKEHWA
ot +10% no —10% (yctaHaBnMBaeTca
OOMONHUTENBHO)

BeicTpan 3ameHa yenHoka

3ameHa Vbl OCYLLECTBASETCH PAOOTHM-
Lier 6bICTPO 1 6e3 MHCTPYMEHTa (OAHOW-
rofibHaa MalmHa)

® Hogas crcTema cMaskm C LIEHTPabHbBIM
MaCnAHbIM PE3ePBYapPOM ¥ MACIsHBIM
HaCOCOM

® PerynpoBka NonoXeHvs BEPXHEro
MPUBOAHOMO POVIKa OCYLLIECTBNAETCH
paboTHUILIEN OBICTPO 1 6e3 AONONHUTENb-
HbIX MHCTPYMEHTOB (yCTaHaBnMBaeTcs
OOMONHUTENBHO)

@ BCTPOEHHbIV B rONOBKY MNO3ULMOHUPYIO-
LA MUHMOBUATENb 9HEPrO3KOHOMMNYEH
11 NPOCTO B 06¢nyxmBaHun (CLASSIC)

® Hanvune OyHKUMN «yMIOTHEHWE CTeXKa»
[N LUNTbSA MENKMM CTEXKOM — HEOOXO-
AVMO, HanprMep, NP1 NOAXO4Ee K Kpalo
mvarepviana. Onepauns OCyULECTBASETCH
MPOCTO HaxaTtnem kKHonkn (CLASSIC)

® VIHTerpvpoBaHHas B rofloBKy naHesb
yNPaBAEHWA TEXHONOMMYECKNMU PYHK-
LIFMU C 3PrOHOMUYHBIMY CEHCOPHbBIMI
kHomkamu (CLASSIC)

@ [IpocToTa 06CNYXUBAHNS 1 MPOCTOM
[AOCTYN KO BCEM y3/1aM 1 arperaram,
1 MUHMYM HEOOXOOMMOrO NHCTPYMEHTA

M-Type 838

Nowy model maszyny z dolnym i gébrnym
transportem rolkowym, specjalnie zapro-
jektowano do szycia wszelkiego rodzaju
skor, materiatbw oraz obuwia sportowego
z wykorzystaniem grubej nici ozdobne.

Wydajne pofgczenie transportow gwaran-
tuje stabilng dfugos¢ Sciegu i dynamike
szycia.

Maszyne wyposazono w elektropneuma-
tyczne mocowanie $ciegu i podnoszenie
stopki, co umozliwi fatwe zszywanie gru-
bych materiatow.

Zalety

® Najwyzsza precyzja tworzenia $ciegdw
przy roznych predkosciach szycia

® tatwe szpulowanie dzieki zastosowaniu
automatycznego szpulownika z funkcjg
fatwego startu

® Pneumatyczny przetgcznik dodatkowego
naprezenia nici dla uzyskania
zoptymalizowanych efektow

® Cicha praca i znikome wibracje

® Mocny i wydajny transport rolkowy
gorny i dolny dziata pewnie nawet przy
trudnych i grubych materiatach

® Przetacznik dla drugiej diugosci $ciegu
ufatwia szybkie ustawienie

® Elektropneumatyczne mocowanie
Sciegu i podnoszenie stopki, umozliwi
fatwe zszywanie grubych materiatow.

® Duzy, pionowy chwytacz

® tatwa regulacja ostony igly

® Urzadzenie pozwalajgce na
zroznicowanie predkosci rolek
transportowych (+10% do -10%
— opcja)

® tatwa wymiana chwytacza

® \Wymiana iglty nie wymaga $rubokreta
(maszyny jednoigtowe)

® Nowy system smarowania centralnego
ze zbiorniczkiem oraz pompa

® Ustawienie rolki dociskowej przez
operatora bez uzycia narzedzi (opcja)

® Zintegrowany silnik energooszczedny
fatwy w konserwacji (opcjonalnie
— CLASSIC)

® Przefacznik dla drugiej diugosci $ciegu
np. redukowanie dfugoéci na tukach
(CLASSIC)

® Zintegrowane sitowniki
elektromagnetyczne eliminuje potrzebe
uzycia sprezonego powietrza (CLASSIC)

® Zintegrowana, ergonomiczna listwa
mikroprzefgcznikow (CLASSIC)

® tatwa konserwacja i dostep, przy uzyciu
niewielu narzedzi



838 CLASSIC

Al 838-170522 CLASSIC

Jednojehlovy sloupovy Sici stroj s vazanym stehem,
s ponornym podavanim a nahanénou koleckovou
patkou, s elektromagnetickym odstfihem niti,
vybaven zafizenim pro nastaveni dvoji délky stehu.
Zpatkovani a zdvih patky jsou ovlddany elektropneu-
maticky. MaximalIni zdvih patky 12 mm, délka stehu
8 mm, rychlost Siti max. 2 000 ot./min.

838-270522 CLASSIC

Dvoujehlovy sloupovy Sici stroj s vdzanym stehem,
s ponornym podavanim a nahanénou kole¢kovou
patkou, s elektromagnetickym odstfihem niti,
vybaven zafizenim pro nastaveni dvoji délky stehu.
Zpatkovani a zdvih patky jsou ovladéany elektrop-
neumaticky. Maximalni zdvih patky 12 mm, délka
stehu 8 mm, rychlost $iti max. 2 000 ot./min.

M 838

Optimalniho vysledku $iti je dosazeno kombinaci
ponorného podavani a nahadnéné kolec¢kové patky.

Al 338-170522 CLASSIC
Boéni Sev na pracovni obuvi.

838-270522 CLASSIC
Spojovani ¢asti svrsku dvoujehlovym stehem.

[l 838-270522 CLASSIC

Diky spolehlivému sesivani riznych typd materiald,
mUze byt stroj Uspé&sné pouzit k Sicim operacim
i mimo obuvnicky pramysl.

838 CLASSIC

Al 838-170522 CLASSIC

OpHoMronbHas KoNnoHKoBas MallinHa C NpUBOAHEIM
BEPXHVM POVIKOM 1 HUXHAM PEeEYHBIM TpaHC-
MOPTOM C 3NEeKTPOMarH1UTHLIM YCTPONCTBOM 06pes-
KN HATN, HTErPUPOBAHHOW BTOPOW JUIMHOWN CTEXKA,
9NEKTPOMHEBMATNYECKOW 3aKPENKON LWBa 1 NOdb-
eMOM ponuka, ¢ 60NbLUMM BEPTUKABHEIM HYETHOKOM
VI TPEAOXPaHUTENBHOM MydTOM, BLICOTA NOABEMA
nanky ot 12 MM, OJIMHa CTexka 4o 8 MM 1 Makc.
LUBENHOW ckopocTbio 2 000 CTEXKOB / MVIH.

838-270522 CLASSIC

[ByxuronbHas KONOHKOBasA MallnHa C NPYBOAHBLIM
BEPXHIM POMKOM U HUXKHM PEEYHbIM TPaHCTOPTOM
C 9NEKTPOMArHUTHBIM YCTPOVCTBOM OBPE3KM HUTU,
VIHTErPVPOBAHHOW BTOPOW JIMHOW CTEXKA, SNEKT-
POMHEBMATVHECKOW 3aKPENKOW LWBA U NOABEMOM
ponvika, ¢ 60bLLINM BEPTUKAIbHBIM YETHOKOM 1 Npe-
[0XPaHUTENBHOM MydTON, BbICOTA NOABEMA Nanku
oT 12 MM, OnnHa cTexka 40 8 MM U Makc. LUBEVHOM
ckopocTbio 2 000 CTEXKOB / MUH.

EM 8383

BenvikonenHbie peaynbtarsl NPOABUKEHS MaTepu-
ana rapaHTipyeT KOMOUHALIVS HUXHErO PEEYHOr0
TpaHcnopTepa 1 NPYBOAHOIO BEPXHErO POAMKA.

Ml 838-170522 CLASSIC
Bepuesbwe LLUBbI HA GOTMHKaX 13 TAXEN0ro marepuana.

838-270522 CLASSIC

CradvBaiolLyie Webl A5 cneuyansbHon 1 cnopTue-
HOWM 0BYBMN.

[l 838-270522 CLASSIC

CnocobHOCTb CTaqMBaTL TOHKVE U pasfn4Hble mare-
PUanioB N3 TEKCTUIA 1 KOXIM NO3BOSIAET MPVIMEHATL

3Ty MallrHy He TONbKO B NPOM3BOACTBE OGyBI/I.

DURKOPP
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838 CLASSIC

Al 838-170522 CLASSIC

Maszyna jednoigfowa, stebnowa, prawo
stupkowa z dolnym i gérnym transportem.
Elektromagnetyczne obcinanie nici, dwie diugoéci
Sciegu, elektropneumatyczne mocowanie i podno-
szenie stopki, dwuczesciowy, pionowy chwytacz
ze sprzeglem bezpieczenstwa. Wysoko$¢ podno-
szenia rolki 12 mm, diugo$¢ $ciegu 8 mm, pred-
ko$¢ max 2000 Sciegow/min.

838-270522 CLASSIC

Maszyna dwuigfowa, stebnowa, prawo

stupkowa z dolnym i gérnym transportem.
Elektromagnetyczne obcinanie nici, dwie diugosci
Sciegu, elektropneumatyczne mocowanie i pod-
noszenie stopki, dwuczesciowe, pionowe chwy-
tacze ze sprzegtem bezpieczenstwa. Wysoko$¢
podnoszenia rolki 12 mm, diugo$¢ $ciegu 8 mm,
predko$¢ max 2 000 $ciegdbw/min.

EM 838

Optymalny transport gwarantujg dolna i gérna
rolka napedowa.

Ml 838-170522 CLASSIC
Szew boczny w obuwiu ciezkim.

838-270522 CLASSIC

Szew boczny w obuwiu trekingowym / obuwiu
ochronnym.

[l 838-270522 CLASSIC

Plynne zszywanie réznego typu tekstylidw i skor,
pozwala na zastosowanie maszyny poza przemy-

stem obuwniczym.
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Technicka data TexHuyeckune gaHHble Parametry techniczne
stroje 838 knacca 838 klasa 838
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[mm] [mm]
max. C D
838-170522| @ [ J ([ J [ J 12 [ J [ [ 280 300
838-270522 [ [ (] [ 12 [ [ [ 280 300
Material Pocet stehl/min mm
Marepvian - Nm - Nm - System U v Crexkn/MuH 7 F \
Zastosowanie mm llos¢ sciegow/min %k
mmL ~ [SSSS S
[mm] [mm] [min?] [mm] [mm]
Standard max. max.
838-E1| M 120-160 | 120 134 LR 2,0 8 2000 15 35
838-E2 | S 180-230 | 180 134 LR 2,8 8 1600 15 35
Materidl Pocet stehd/min mm
Matepuan - T - Nm l l U v CTexkmn/MuH j r ‘
Zastosowanie mm llos¢ Sciegow/min Q}
SimmK mmL ~ [SSSSS S
[mm] [mm] [min?] [mm] [mm]
Standard | Standard | max. max.
838-E3/1,6 S 120-180 | 180 1,6 2,5 8 2000 15 35
838-E4/2,0(S 120-180 | 180 2,0 2,5 8 2000 15 35
838-E5/2,4|S 120-180 | 180 2,4 2,5 8 2000 1,5 35
838-E6/3,2| S 120-180 | 180 3,2 2,5 8 2000 1,5 35
Jmenovité napéti | Jmenovity vykon Hmotnost hlavy PSS | Hmotnost kompletu | Rozméry (délka, itka, vyska)
HanpsxeHrue B cet | HomvHarisHas MOLLIHOCTb Bec ronosk/ MalLHel | Bec B komnnekte | Pasmepsl (AnHa, W1priHa, BbicoTa)
Napiecie znamionowe | Moc nominalna Ciezar gtowky Ciezar kompletu Rozmiar (dtugo$¢, szerokosé, wysoko$é)
[V], [HZ] [kVA] [NL] [bar] | [kq] [ka] [mm]
838-170... |230V, 50/60 Hz 0,8 (max.) 0,7 6 55 105 1060 550 1715
838-270... |230V, 50/60 Hz |0,8 (max.) 0,7 6 56 107 1060 550 1715
M =  Stfedné tézky material M = CpenHe Taxenslii matepunan M = Materiat $redniocigzki
S = Tézky materidl S = Taxénwll marepuan S = Materiat gruby
® = Sériové vybaveni ® = CepwiiHoe ocHallgHve ® = \Wyposazenie standardowe
O = Vybaveni na prani O = OcHauleHve no xenaHuio 3akas4nka O = Nazyczenie klienta
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Jedno- Dvou- Dvounitny Spodni ponorné po- | Vertikalni Ruéni Automaticky Automatické zpatkovani Sitka jehelniho
jehlové  |jehlové vazany steh | davani s nahanénou | chapac zpétkovani zdvih pfitlacné a zdvih pritlaéné patky otvoru,
koleckovou patkou | velky patky pomoci pneumatiky mm

OpHo- JByx- JIByxH/TON- HIKHW peednbit | Bonbluion Py4Han ABTOMATUHECKNA | ABTOMATUYECKME DYHKLIAN npnHa
UMOMBHBIE | UMOMIBHBIE | Hbl YeTHOH- 11 BEPXHUI POSVKO- | BEPTUKAL- | 3akpenka NOObEM POMVKA | 3aKpenky 1 Noabema Povka, | UroabHOro

HbIlA CTEXOK BbIi TDAHCMOPT HBIA YENHOK paboTatoLme 0T NHEBMAaTUKN | OTBEPCTUS, MM
Jedno- Dwuigtove | Scieg Transport gorny Chwytacz Reczne Automatyczne Automatyczne mocowanie | Szerokosé
igtowe stebnowy i dolny rolkowy pionowy duzy | ryglowanie podnoszenie oraz podnoszenie stopki za | otworu dla igly,

stopki dociskowej pomocg pneumatyki mm
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