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L PEATE 1244

[ByxuronbHas wBenHasa MmallnHa
C nnockor nnatgopmon, ¢ yBenum-
YEHHbLIMW BEPTMKANbHBLIMU Yen-
HOKamu, NPMBOAHOW POSIMKOBOW
Nankom N HMKHUM TPaHCNOPTOM

m CnoKoliHbIV X04 1 BenuKonenHas
nepegava MOLLHOCTM 3a CHET NpuBoAa
nnockoro 3y64aTtoro pemHs

= Pepkas 3ameHa wnynb 3a cyeT yBenu-
YEHHbIX BEPTUKaNbHbIX YENHOKa C

3anacom LWnynbHOW HUTK Ha 60% Gonble

Mo CpaBHEHWIO C 06bIYHBIMU YenHOKaMmn

= ABTOMaTMyeckas cMaska YyerHoka

m [pocTas, 6eccTtyneHyaTas perynuposka
OTUHBI CTeXKa

m Jlerkaa B obcnyxmBaHum MalimHa

m BenukonenHbii pucyHok LWiBa 3a cyet
ONTMManbHON KNHEMATUKM U LINYNeoT-
BOAYMKa

m [Mogknacc -4/01:
0719 BbINOMHEHUS rpy6ObIX WBOB, C
HVXXHUM TpaHCMOPTEPOM ¥ NPUBOAHON
ponukoson nankon. Npueoa ponvkoBow
nankv rapaHTupyeT 6ecnpobnemMHsbli
nepexoA TonwuH 6e3 n3MeHeHus ONUHbI
cTexka

Tunosas 0bnacTb MCMONb30BaHUS
m PasnuyHble AByxuronbHble paboTbl C
N3OennaMM N3 TAXKENON KOXU

TexHu4eckune gaHHble
m Makc. konuyecTtBo ctexkoB: 2.100/MuH
= Makc. gnuHa ctexka: 6,0 mm

At

“  PFAFF.....

Dvojjehlovy plochy stroj s verti-

kalnim chapaem, pohanénou

koleCkovou patkou a spodnim

podavanim

m Tichy chod a perfektni pfenos sily diky
pohonu plochym ozubenym femenem

m Méné casta vyména civek diky velkému

vertikalnimu chapaci s o0 60% vétsi

kapacitou civky

Automatické mazani chapace

Snadné a plynulé nastaveni délky stehu

Snadna udrzba

Vyborny vzhled Svu diky optimaini

kinematice a otvirani vnitiniho dilce

= Podtfida -4/01:
K vyrobé hrubych $vi se spodnim
podavanim a pfimo pohanénou, odklop-
nou kole¢kovou patkou. Pohon patky
garantuje bezproblémové presiti pfechodu
beze zmény délky stehu.

Typicka oblast pouziti
m VSeobecné dvojjehlové prace na tézké
kazi

Technicka data
= Max. rychlost Siti: 2.100/min.
= Max. délka stehu: 6,0 mm

[Bynrnosa npasa mallnHa c
ronam BepTukaneH rpandep,
3a4BWXEHO POMKOBO Kpaye u
AONeH TpaHcnopT

= CrnokoeH xoa nepdekTHO TpaHcnopTupa-
He Ha maTepuana

= MuHMManHa cMsiHa Ha kanep4yeTto
nopaau ronemMns BepTukarneH rpandep c
60% noBeye obem

= ABTOMATUYHO CMa3BaHe Ha rpawdepa

m bescTeneHHa HacTpoiika Ha AbJKUHaTa
Ha 6oaa

= JlecHa 3a nogabpxaHe

= OnTumanHa kMHemaTuka 3a 6pumkoobpa-
3yBaHe

m lMogknac -4/01:
3a npousBoacTBOTO Ha Aebenu WeBoBE ¢
[ONEeH TpaHcnopT. 3aABMXBaHETO Ha
ponkaTta rapaHTupa 6e3npobnemHo
n3lWmnBaHe Ha npexoan 6e3 NnpoMsiHa Ha
ObIkuMHaTa Ha 6oaa.

MpunoxeHne
= O6wwm WweBHM onepayun.

TexHUYecKn AaHHU
= Makc. 6poirt 6ogose: 2.100/min.
= Makc. gbmkumHa Ha 6oga: 6,0 mm
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