2081 A/B

Einnadel-Doppelsteppstichmaschine mit Unter-
und Nadeltransport fiir leichte bis mittelschwere
Ware

Frischolschmierung — , Trockene Maschine” (keine
mit O1 gefillte Olwanne)

Gute Stichldngenkontinuitdt und Nahtqualitét

Hohe Flexibilitat durch umstellbaren Nadelstangen-
hub (30,0 auf 36,0 mm) — eine Maschine fiir alle
Materialstarken (Option)

Exzenter fir Schrdglage des Stoffschiebers
Messer-/Fangerwechsel fiir die Fadenschneidein-
richtung ohne Neujustage

Integrierte Losungen fiir Presserfullliiftung, Verriege-
lungseinrichtung ohne Druckluft

-909/14: Fadenklemme fiir einen sauberen N&hstart
(Option)

GroRer Greifer (G) mit 50% mehr Fassungsvermégen
als bei herkommlichen Greifern (Option)

Option: Olfreies Nahen durch einfaches Austau-
schen des Greifers (max. Stichzahl: 4.000/Min.)

Einsatzbereich
Absteppnahte
Allgemeine Arbeitsgange in den unterschiedlichsten
Bereichen der Bekleidungsindustrie fir leichte bis
mittelschwere Ware

Leistungsmerkmale
Max. Stichlange: 6,0 mm
Max. Stichzahl: 5.500/Min.
Durchgang unter Nahful: 13,0 mm

Single needle lockstitch machine with bottom
and needle feed for light to medium weight mate-
rial

Fresh oil lubrication — “Dry machine” (no oil sump)
Good stitch length continuity and seam quality
High flexibility due to the adjustable needle bar
stroke (30.0 to 36.0 mm) — one machine for all ma-
terial thicknesses (option)

Eccentric for tilted position of the feed dog
Knife/catcher change on thread trimmer without
readjustment

Integrated solutions for presser foot lift, backtacking
mechanism without compressed air

-909/14: Thread pulling device for neat seam start
with thread clamp (option)

Large hook (G) with 50 % more capacity than con-
ventional hooks (Option)

Option: Qil free sewing — by simply changing the
hook (max. speed: 4,000 stitches/min.)

Field of application
Topstitching seams
General operations in most different garment sec-
tors for light to medium weight material

Performance features
Max. stitch length: 6.0 mm
Max. speed: 5,500 stitches/min.
Clearance under sewing foot: 13.0 mm
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PFAFF....

OpHouronbHas WBeWHasi MaluHa
YeJTHOYHOrO CTEeXKa C HXKHUM U UroSibHbIM
TpaHcnopTepoM Ans Nerkux u cpeaHux
MaTepuanos

«Cyxast mawuHay» (6e3 Macna B NogaoHe)
CrabunbHas AnvHa cTexka U ka4yecTBo Wwea
Bbicokas rMbKkoCTb 3a cHeT perynmpyemoro
noavema urnosogutens ( ¢ 30,0 oo 36,0 mm).
MaluvHa ana matepuanos pasnmyHon TONWMHbI
OKCLEHTPUK AN HaKnoHa penku

3amMeHa HoXa v NoBUTENs ANs yCTpoucTBa
06peskn HUTU 6e3 HOBOW KOCTUPOBKU.
WHTerpvpoBaHHble peLueHns ans
aBTOMaTUYECKOro noAbema NpviKUMHON nanku,
yCTpoIcTBa 3akpenku 6e3 cxxaToro Bo3gyxa
[nuHa ctexka fo 6 mm — Bnepea u Hasag (PFAFF
2081/2083 B ucnonHexum C)

-909/14: 3aX1UM HATK NS YUCTOro Havyana cTexka
(onuwms)

YBenuueHHbI YenHok (G) ¢ 3anacom HUTKK Ha
50% Gonblue No cpaBHEHUIO C 0ObIYHBIMU
YenHokamu (onumsi)

Onuus: LLnTbe 6e3 cmasku ¢ MOMOLLbI0 NPOCTON
3aMeHbl YenHoka (Makc. KONMYECTBO CTEXKOB:
4.000/MuH.)

O6nacTb NpUMeHeHUs
OTAENOYHbIE LLBbI
YHuBepcanbHoe NpUMeHeHe BO BCexX
06nacTsix NpoU3BOACTBA BEPXHEN Ofexabl,
nerk1e u cpefHue martepuansl

JKcnnyaTaunoHHbIe XapaKTepUCTUKU
Makc. onvHa crexka: 6,0 Mm
Makc. konnyecTBo cTexkoB: 5.500/MUH.
Mpoxoa noa nankown: 13,0 mm
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