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CNC gesteuerter Doppelsteppstich-Knopflochau-
tomat mit separat angetriebenem Messer

Messerantrieb separat per Schrittmotor, fir Ein-
schnitte bis zum Riegelrand

Elektrische Fadenspannung fiir individuelle Anpas-
sung der Fadenspannungswerte innerhalb des
Knopfloches

Optimiertes Schneidsystem fiir Stoffstérken unab-
hangiges Aufschneiden

Schnittlangen von 5 — 70 mm frei programmierbar,
kein Messerwechsel notwendig

Exzellente Nahergebnisse in den verschiedensten
Materialien durch optimierte Nahkinematik

9 Riegeltypen frei wahl- und programmierbar

20 Sequenzen mit max. je 20 Knopflochprogrammen
speicherbar

2 freie Speicherpldtze fiir Spezialanwendungen
Patentierte Schwenkvorrichtung fiir das Arbeiten in
Langs- oder Queraufstellung (Option)

Einsatzbereich
Doppelsteppstich-Knopflocher in Hemden, Blusen,
Kleidern und Arbeitsbekleidung
Gurtdurchfiihrungen in Auto-Kindersitzen

Leistungsmerkmale
GroRer Horizontalgreifer (optional) mit bis zu 66%
grolerer Spulenkapazitat
NahfeldgroRe 6,0 x 70 mm
Nahgeschwindigkeit max 4.000 Stiche/Min.
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CNC-controlled automatic lockstitch buttonholer
with separately driven knife

Separate knife drive by step motor, for incisions up to
the edge of the bartack

Electrical thread tension for individual adaptation of
the thread tension values within the buttonhole
Optimised cutting system for cutting buttonholes irre-
spective of the fabric thickness

Freely programmable cutting lengths from 5 to 70 mm,

no knife change required

Excellent sewing results in the most different materi-
als by optimised sewing kinematics

9 freely selectable and programmable bartack types
20 sequences with up to 20 buttonhole

programs each can be stored

Memory capacity for 2 special applications

Patented swivel device for longitudinal or transversal
installation (option)

Field of application
Lockstitch buttonholes in shirts, blouses, dresses and
workware
Seat belt openings in children’s safety seats for cars

Performance features
Large horizontal hook (optional) with bobbin capaci-
ty increased by up to 66%
Sewing field size 6.0 x 70 mm
Max. sewing speed 4,000 stitches/min.
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6 x70 mm
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YMNY ynpaBnsieMbiv neTenbHbIN aBTOMaT
YeNTHOYHOro CTEXKKa C HOXXOM C
He3aBUCUMbIM NPUBOAOM

HesaBucuMblii NpMBOA HOXa ynpasnseTcs
LUAroBbiM MOTOPOM, A5 BbINOSTHEHUSI NPOPY6KM
BNMOTb 4O HaYana 3akpenkn

OnEeKTPOHHOE HaTSKEHWE HUTU ANs
MHAMBMAYaNbHON HACTPOMKN 3HAYEHWI HAaTSHKEHUs
HUTU B NeTne

OnTMMM3npoBaHHas cuctema npopyoku
He3aBWCKMO OT TOMLLUMHbI TKaHN

CBo60aHO nporpammupyemast AnvHa npopyoku ot
5,0 0o 70,0 MM, 6e3 cMeHbl HOXa

MpeBocxoHble pe3ynbTaThl WNTbS HA PA3NUYHbIX
maTtepuanax 3a c4eT OnTUMU3VPOBAHHOMN LLBEWHON
KMHEMATWKK

CB060HbIN BbIGOP 1 NporpamMupoBaHune 9 BUA0B
3aKpenku

CoxpaHeHue B namatn 20 nocnegoBaTenbHOCTEN,
Kaxgasi ¢ 20 nporpammamv NeTNN B Kaxaow

2 cBOOOAHbIE SiYelkn namMsaTy ons cneunanbHoro
MCNosb30BaHNS

3anateHToBaHHOE NMOBOPOTHOE YCTPOWCTBO Afst
BbICTPOV CMEHbI MEXAY NPOAONBHON NN
nonepeyHoNn yCTaHOBKOW (onuus)

O6nacTb NpUMeHeHust
MeTnu, BbINOMHEHHbIE YENHOYHLIM
CTEXKKOM,Ha copoykax, bryskax, nnatbsix u
paboyen ogexae
MeTnu ana pemMHelt B AETCKUX Kpecnax
6esonacHocTn

OkcnnyaTauMoHHble XapaKTepPUCTUKN
BonbLuoi YenHok (onuus), 3anac HUTK Ha
Lunyne yBenunyeH Ha 66%

Pa3mep nons wutbs 6,0 x 70,0 mm
Makc. ckopocTb Wwutbs 4.000 CTEXKOB/MUH.

a DURKOPP
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