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Nahanlage zum Aufndhen von vor-
gebuggten Jeanstaschen

m GrofRe Unterfadenkapazitat durch XXL-Vertkal-
greifer (@ 32 mm)

m Fadenbruchidentifikation mit automatischem
Nahstopp und Uberwachung der Unterfaden-
kapazitat durch Fadenverbrauchskontrolle

m Elektromagnetische Fadenklemme flr saube-
ren Nahtanfang

m Schneller und einfacher Formenwechsel

m Preiswerte Formensatze, kurze Amortisati-
onszeit

m Bausatze fir die lokale Herstellung von
Taschenformsatzen optional erhéltlich

m Bewahrte, robuste M-TYPE Néhtechnik mit
groRer Spule

m Schnelle Nahtverdnderung mit DACAD Soft-
ware, einfach per USB Stick Ubertragbar

m Nahfadenstérke bis max. Nm 15/3

m Max. NahfeldgroRe 210 x 210 mm

m Max. Nahgeschwindigkeit bis 3.000 Stiche/
Min.

Typischer Einsatzbereich
Jeans, Arbeitsbekleidung und Sportswear

Leistungsmerkmale

ca. 1.800 Taschen (mit Doppelnaht und Riegel) /
480’

zl DURKOPP
ADLER

Sewing unit for attaching of pre-
creased jeans pockets

High bobbin thread capacity by XXL vertical
hook (& 32 mm)

Thread breakage identification with automatic
sewing stop and monitoring of the bobbin
thread capacity by thread consumption con-
trol

Electromagnetic thread clamping device for
neat seam beginning

Large bobbin thread capacity due to XXL ver-
tical hook (@ 32 mm)

® Quick and easy change of pocket shapes

Low-priced pocket style sets, short amortiza-
tion time

Kits for the local production of style sets op-
tional available

Approved, robust M-TYPE sewing technology
with large hook

Quick seam change by means of DACAD
software, simply transferable by USB stick

m Sewing thread size up to Nm 15/3 max.
® Max. sewing field size 210 x 210 mm
® Max. sewing speed up to 3,000 stitches/min.

Typical field of application
Jeans, workwear and sportswear

Performance features
approx. 1,800 pockets (with double seam and
bartack) / 480"

LLIBeriHas ycTaHOBKa A5l
HacTpaunBaHus NpeaBapUTENbHO
3achanbLiOBaHHbIX HAKNAAHbIX Kap-
MaHOB Ha KUHCbI

m bOonbLUIOW 3anac HUTU Ha LUNyne 3a CYeT BepTy-
KanbHoro YenHoka XXL (f 32 Mm)

m PacnosHaBaHve obpbIBa HATU C aBTOMATUHECKOM
OCTaHOBKOW LWNTbSA U HabmioaaTenb 3anaca HUTH
Ha LUMyne C KOHTPOMNeM pacxofa HW1TH

B J1eKTPOMArHUTHbIN 3a3KUM HWTU 1S YACTOTO Ha-
Yana Wwea

m bbicTpas 1 npocTas cmeHa hopM

m [JocTynHble Mo LieHe KOMNAEKTbI (hopM, Hebonb-
LLIOV CPOK OKYMNaeMocTu

® JloCTynHbI KOMMNEKTbl 418 CaMOCTOATENBbHOIO U3-
roToBfeHNsA (hopM

m [IpoBepeHHble HapexHble TexHonorum M-TYPE ¢
6onbLIoN Wwnynew

m bbiCTpas perynupoBka Wea 6narogaps npo-
rpammHomy obecnedermio DACAD, npocTon ne-
peHoC faHHbIX Yepe3 USB

= TONLWMHa WBENHOM HTK B0 Makc. Nm 15/3

®m Makc. weenHoe none 210 x 210 Mm

m Makc. ckopocTb WnTba 1o 3.000 CTeXKOB / MUH.

TVNOBOE NPUMEHEeHVe
[XWHCbI, paboyasi 1 CNopTVBHas ofexXaa

BKcnnyaTa LUMNOHHbIE XapaKTePUCTVKN

1800 KapmaHoB (C ABOMHOM CTPOYKOW 1 3aKpen-
koi)/ 480"
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