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Финишная обработка пиджака 
Комплексное решение для высокой производительности 

и производства продукции высочайшего качества

�macpi 



506.00.4016
555.04.4016

506.00.4016555.04.4016

Прессование локтевых швов

Карусельный пресс для прессования локтевого шва рукава.
Машина позволяет увеличить производительность без 
ущерба для качества отделки: пока оператор позиционирует 
изделие, машина работает с другой стороны, время цикла 
прессования всегда компенсируется временем 
позиционирования/обработки. Преимущества установки 506: 
простота укладки, электронная регулировка вертикального 
прессования, вытяжные колпаки для удаления избытка пара.



 553.00.7271/7272

553.00.6156/6157 + 553.00.7271/7272 553.00.6156/6157 + 553.00.7271/7272

4.0
INDUSTRY 

Формование передней полочки
и спинки пиджака

Комплект из 4 электропневматических прессов 
автоматического действия, для прессования передних и 
задних частей пиджака оснащена одинарными формами. 
Форма с паровым нагревом установлена на подвижном 
рычаге с вакуумной обработкой краев и вакуумом
(по запросу). Возможность регулировки положения губки 
с вертикальным подходом. Верхняя форма оснащена 
предохранительным устройством. Уникальная 
конструкция модели 553 обеспечивает легкое, быстрое и 
точное позиционирование пиджака благодаря 
специальной форме, перемещающейся от оператора и 
увеличивающей рабочее пространство. Нижняя форма 
перемещается вертикально вверх с микрометрическим 
контролем положения.



553.00.6153 + 553.00.7239553.00.6153 + 553.00.7239

Формование передней полочки
и спинки пиджака

Комплект из 2 электропневматических прессов с 
автоматическим управлением для прессования передней и 
задней частей пиджака, оснащенных двойными формами. 
Форма с паровым нагревом оснащена подвижным рычагом 
с вакуумной обработкой краев и вакуумной обработкой (по 
запросу). Возможность регулировки положения губки при 
вертикальном подходе. Верхняя форма оснащена 
предохранительным устройством головки. Уникальная 
конструкция модели 553 обеспечивает легкое, быстрое и 
точное позиционирование рубашки благодаря специальной 
подвижной головке, которая, отдаляясь от оператора, 
увеличивает рабочее пространство. Нижняя форма 
перемещается вертикально вверх с микрометрическим 
контролем положения.

Нагрев
-Система нагрева Macpi, уникальная в своем 
роде, обеспечивает:
-Безопасность: Паровый камеры
-Недеформируемость: Формы и пластины из 
одного и того же материала. 
-Энергосбережение: Конденсат под давлением 
используется для нагрева
-Равномерное распределение: отмечены 
превосходный дизайн и исполнение  форм 



507.00.7239507.00.6153

CAROUSELS

       Rotazione 
L’applicazione di sistemi, 
pneumatici di spinta e 
oleodinamici di frenata, 
direttamente sugli organi 
di rotazione del carosello, 
permette di ottenere 
eccezzionali prestazioni 
sulla velocità di rotazione e 
sulla precisione di frenata. 

       Вращение
Высокая производительность 
по скорости вращения и 
высокая точность остановки 
благодаря пневматическим и 
масляным цилиндрам.

Усиление от пневматического цилиндра
Spinta e trazione con cilindro pneumatico

Торможение с гидравлическим амортизатором
Stop by oleo-dynamic shock absorber

507.00.6153 + 507.00.7239507.00.6153 + 507.00.7239

4.0
INDUSTRY 

Формование передней полочки
и спинки пиджака

Комплект из 2 карусельных прессов, предназначенных для 
обработки передних полочек и спинки пиджака. Вращение 
машины на 180 градусов. Машины позволяют значительно 
увеличить производительность без ущерба для качества 
отделки: пока оператор позиционирует одно изделие, 
другое обрабатывается внутри машины, тем самым 
сокращая время цикла. Дополнительные преимущества 
модели 507: простота позиционирования, электронная 
регулировка вертикального прессования, вытяжные 
колпаки для удаления избытка пара. 



CAROUSELS

        Вакуумная обработка паром
В стандартной комплектации 
карусельные пресса MACPI на 
специально разработанных 
формах оснащены системой 
вакуумной обработки паром по 
краям форм, чтобы избежать 
следов, оставляемых избыточ-
ным количеством пара.

      Built-in vacsteam
Macpi carousels are fi tted 
(on dedicated shapes) with 
a special vac-steam system 
on the edges of the shapes 
to avoid and marks left by 
exceeding steam.

518.00.6156-6157 + 518.00.7226-7227 518.00.6156-6157 + 518.00.7226-7227

Формование передней полочки
и спинки пиджака

Комплект из 2 карусельных прессов, предназначенных для 
обработки передних полочек и спинки пиджака. Вращение 
машины на 120 градусов. Машины позволяют значительно 
увеличить производительность без ущерба для качества 
отделки: пока оператор позиционирует одно изделие, 
другое обрабатывается внутри машины, тем самым 
сокращая время цикла. Дополнительные преимущества 
модели 518: простота позиционирования, электронная 
регулировка вертикального прессования, вытяжные 
колпаки для удаления избытка пара. Модель 518 
оснащена двумя комплектами форм (левый и правый).



517.00.6153/7239

CAROUSELS
Паровой контур

 
Паровой контур MACPI 
гарантирует  безопасность 
благодаря циркуляции пара в 
трубах высокого давления, что 
обеспечивает исключительную 
скорость теплопередачи и 
равномерность температуры 
по всей форме.

      Steam circuit
Macpi steam circuit grants 
an high safety margin 
thanks to the steam 
circulation in high pressure 
pipes which allows a quick 
heat exchange and even 
temperature distribution on 
the whole shapes surface.

  влажный пар для нагрева форм
                 vapore umido  per riscaldamento forme

 сухой пар для придания формы 
vapore secco per forma inferiore

вход пара 
  vapore dalla caldaia 

сухой пар для придания формы 
vapore secco per forma superiore

517.00.6153-7239517.00.6153-7239

4.0
INDUSTRY 

Формование передней полочки
и спинки пиджака

Пресс гладильный промышленный карусельный с двумя 
нижними формами, вращающимися на 120°, и двумя 
верхними формами с вертикальным спуском. Формы 
могут отличаться друг от друга. С нижними и верхними 
формами  для обработки паром; обдув воздухом как в 
начале, так и в конце с возможностью отключения, с        
7–дюймовым сенсорным экраном TC7



249.00

          560.00.4384/4385
Электропневматический пресс для одновременного 
прессования плечевых зон с ручным/автоматическим 
управлением, с паровым нагревом заготовок, подвижной 
паровой головкой, установленной на рукаве с пропари-
ваемой заготовкой, фиксированным вакуумным зажимом, 
регулируемым давлением прессования и высотой 
продувки, электронным предохранительным устройством.

         560.00.4384/4385
Electropneumatic pressing machine   for simultaneous 
pressing of shoulders, with manual or manual/
automatic control, steam-heated shapes, movable 
steaming head fi tted on arm with steaming shape, fi xed 
vacuum buck, adjustable pressing pressure and sponging 
height, electronic safety device.

249.00

249.00
Пресс для формования плечевых зон с 2 нижними и 2 
верхними подвижными, независимыми, вращающимися и 
регулируемыми формами в каждом направлении для 
получения идеального плеча. Движение верхних форм 
осуществляется с помощью цилиндров 

Прессование плечевых зон
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555.04.8022 + 555.04.0806

555.04.8022 + 555.04.0806
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- верхние пластины с подогревом и пропариванием паром
- нижние пластины с подогревом паром и вакуумной и

воздушной продувкой
- регулируемое давление прессования
- элементы управления, расположенные на подвижных

верхних формах
- электронное защитное устройство для рук
- функция приближения
- воздушный обдув

Электропневматический пресс 555.04.8022 с формами, 
нагреваемыми паром, пропариванием и подвижной 
верхней плитой, установленной на рычаге с рычажным 
механизмом и неподвижной нижней плитой.
Регулируемое давление прессования и регулируемая 
высота губки, электронное устройство защиты рук, 
одним вакуумным зажимом на поддоне

ПРОЙМА

Формование плеча



190.700555.04.0993

555.04.0993 190.700

555.04.0993 190.700

234.00

Электропневматический пресс с формами, 
нагреваемыми паром, пропариванием и подвижной 
верхней плитой, установленной на рычаге с 
рычажным механизмом и неподвижной нижней 
плитой, с регулируемым давлением прессования и 
регулируемой высотой губки, с электронным 
устройством защиты рук

Пароманекен состоящий из двух рукавов, правого и левого, 
с попеременным функционированием, один для операций 
загрузки/выгрузки, а другой для автоматической обработки. 
С расширителями для прессования всех размеров, двумя 
регуляторами давления, один для правого и один для 
левого рукава, для регулировки давления расширителей, 
паровым котлом для пропаривания и обдува 
воздухом,двумя педалями для ручного управления 
пропариванием и обдувом

«Это новейшая разработка для обработки плеч, рукавов и 
пройм любых фасонов и размеров мужских, женских и 
детских курток и/или пальто. Эта уникальная машина 
позволяет объединить четыре операции в одном цикле, 
значительно сокращая время обработки одежды. 
Высокий технологический уровень и идеальное 
позиционирование куртки на манекенах делают 
использование модели 234 очень удобным, обеспечивая 
высокую производительность и качество. Левая и правая 
гладильные станции управляются независимо, сокращая 
время простоя машины, и ею могут управлять один или 
два оператора.
- ВЗАИМОЗАМЕНЯЕМЫЕ МОДУЛЬНЫЕ ФОРМЫ: основная 
часть, плечо, рукав, расширитель рукава, устройство для 
создания складок на пройме, устройство для создания 
валика на плече. Это позволяет быстро и легко 
регулировать параметры и использовать этот блок для 
различных фасонов и размеров одежды без полной 
замены формы.
- ФОРМЫ ВЕРХНЕЙ ЧАСТИ: благодаря революционной 
системе регулировки (формы перемещаются в любом 
направлении) глажка идеально перпендикулярна плечу,
гарантируя высококачественную отделку».

«Перемещение верхней части формы контролируется 
двумя цилиндрами: первый обеспечивает быстрое 
приближение вниз, а второй – прессование. 
Возможность регулировки давления прессования и 
высоты нанесения покрытия осуществляется 
электронным устройством.
- Передвижной откидной экран для переднего 
прессования гильзы. Это улучшает качество 
обработки и положение гильзы.
- Запатентованная система «VACSTEAM» для быстрого 
удаления избыточного пара.
- Электронный защитный кожух для рук для 
безопасности оператора.
- Давление прессования выбирается из трех значений, 
предварительно установленных оператором.
- Программирование машины с помощью нового 
сенсорного программатора».



ВРАЩЕНИЕ

           ПЛЕЧО

 ПРЕССОВАНИЕ 
ПРОЙМЫ

SКОРРЕКЦИЯ ФОРМЫ 
CHIUSURA GIRI

234.00

234.00

4.0
INDUSTRY Формование плеч, проймы и рукава"

«Это новейшая разработка для обработки плеч, рукавов 
и пройм любых фасонов и размеров мужских, женских и 
детских курток и/или пальто. Эта уникальная машина 
позволяет объединить четыре операции в одном цикле, 
значительно сокращая время обработки одежды. 
Высокий технологический уровень и идеальное 
позиционирование куртки на манекенах делают 
использование модели 234 очень удобным, 
обеспечивая высокую производительность и качество. 
Левая и правая гладильные станции управляются 
независимо, сокращая время простоя машины, и ею 
могут управлять один или два оператора.
- ВЗАИМОЗАМЕНЯЕМЫЕ МОДУЛЬНЫЕ ФОРМЫ: 
основная часть,
плечо, рукав, расширитель рукава, устройство для 
создания складок на пройме, устройство для создания 
валика на плече. Это позволяет быстро и легко 
регулировать параметры и использовать этот блок для 
различных фасонов и размеров одежды без полной 
замены формы.
- ФОРМЫ ВЕРХНЕЙ ЧАСТИ: благодаря революционной 
системе регулировки (формы перемещаются в любом 
направлении) глажка идеально перпендикулярна плечу,
гарантируя высококачественную отделку».

«Перемещение верхней части формы контролируется 
двумя цилиндрами: первый обеспечивает быстрое 
приближение вниз, а второй – прессование. 
Возможность регулировки давления прессования и 
высоты нанесения покрытия осуществляется 
электронным устройством.
- Передвижной откидной экран для переднего 
прессования гильзы. Это улучшает качество 
обработки и положение гильзы.
- Запатентованная система «VACSTEAM» для 
быстрого удаления избыточного пара.
- Электронный защитный кожух для рук для 
безопасности оператора.
- Давление прессования выбирается из трех 
значений, предварительно установленных 
оператором.
- Программирование машины с помощью нового 
сенсорного программатора».

КОРРЕКЦИЯ ФОРМЫ



560.00.5714 560.00.5709

555.04.5016

560.00.5709
560.00.5714

560.00.5709
560.00.5714

555.04.5016

Формование воротника

Электропневматический пресс для воротников, с  
ручным/автоматическим управлением, с нагрева-
емыми паром заготовками, подвижной паровой 
формой, установленной на рукаве с обрабатыва-
емой заготовкой, с вакуумным зажимом, 
регулируемым давлением прессования и высотой, 
электронным предохранительным устройством.

Электропневматический пресс для воротников, с ручным 
или ручным/автоматическим управлением, с нагрева-
емыми паром заготовками, подвижной паровой формой, 
установленной на рукаве с обрабатываемой пропарива-
нием заготовкой, фиксированным вакуумным зажимом, 
регулируемым давлением прессования и высотой, 
электронным устройством безопасности»

Электропневматический пресс с ручным/
автоматическим управлением, нагреваемыми паром 
изделиями, верхней пластиной для отпаривания, 
установленной на балансировочном рычаге, а также 
вертикальным опусканием и регулируемым положением 
смешивания, в комплекте с электронным защитным 
кожухом для рук.
Форма 5016 позволяет обрабатывать воротник.



LAPELS PRESSINGПРЕССОВАНИЕ ЛАЦКАНА

ВСПУШКА ЛАЦКАНОВ
REGOLAZIONE SPEZZATURA 

APPROACHINGПОДХОД

COLLAR PRESSINGУТЮЖКА ВОРОТНИКА

250.00

250.00

250.00

4.0
INDUSTRY Формование воротника

Этот финишный пресс применяет все принципы, 
связанные с эффективной и качественной обработкой 
воротников и лацканов пиджаков и пальто.
Форма обеспечивает несколько движений и функций, 
предотвращает любое смещение ткани, а также 
предоставляет дополнительные преимущества, такие 
как:
1 - приближение формы параллельным движением;
2 - уникальная конструкция модели 250 позволяет 
легко, быстро и точно позиционировать пиджак 
благодаря специальной форме, перемещающейся от 
оператора и увеличивающей рабочее пространство;
3 - движение формы позволяет сначала прогладить 
воротник (рис. 2), а затем лацканы (рис. 3) с 
ортогональным давлением, чтобы добиться усадки 
лацканов и более высокого качества отделки;
4 - устройство (рис. 4-А) позволяет изменять наклон 
формы (рис. 4-В) и, следовательно, длину складки 
лацканов (рис. 4-С).



553.01.7378555.04.7351

553.01.7378

553.01.7378

555.04.7351

555.04.7351

ФОРМОВАНИЕ ВОРОТНИКА

Электропневматический пресс, с ручным или 
автоматическим управлением, с нагреваемой паром 
формой, установленным на подвижном рычаге. 
Возможность регулировки положения губки при 
вертикальном подходе. Верхняя форма оснащена 
предохранительным устройством. Шаблон 7351 
предназначен для прессования одного лацкана.

Электропневматический пресс с автоматическим управлением 
для прессования лацканов. Паровая нагреваемая форма 
установлена на подвижном рычаге, с вакуумной обработкой 
краев и вакуумной обработкой (по запросу). Возможность 
регулировки положения губки при вертикальном подходе. 
Верхняя форма оснащена предохранительным устройством. 
Уникальная конструкция модели 553 обеспечивает легкое, 
быстрое и точное позиционирование пиджака благодаря 
специальной системе перемещения формы, которая, отдаляясь 
от оператора, увеличивает рабочее пространство. Нижняя 
форма перемещается вертикально вверх с микрометрическим 
контролем положения. Устройство имеет 2 нижние формы, 
разделенные на четыре вакуумные камеры: две для области 
лацканов и две для подкладки. Вакуумная обработка подкладки 
работает независимо на протяжении всего цикла, чтобы 
избежать следов от избытка пара».
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Карусельный пресс, предназначенная для 
формования лацканов. Вращение форм на 180 
градусов. Пресс позволяет значительно увеличить 
производительность без ущерба для качества 
отделки: пока оператор позиционирует изделие, 
пресс работает с другой стороны, поэтому время 
цикла всегда компенсируется временем позициони-
рования/обработки. Дополнительные преимущества 
устройства 506: простота позиционирования, 
электронная регулировка вертикальной утюжки, 
вакуумные колпаки для удаления излишков пара. 
Пресс имеет две нижние формы, разделенные на 
четыре вакуумные камеры: две для области лацканов 
и две для подкладки. Вакуум для подкладки работает 
независимо для всех циклов, чтобы избежать следов 
от излишков пара».

Карусельный пресс, предназначенная для глажки 
лацканов женских жакетов/пальто. Вращение форм на 
180 градусов. Пресс позволяет значительно 
увеличить производительность без ущерба для 
качества отделки: пока оператор позиционирует 
изделие, пресс работает с другой стороны, поэтому 
время цикла компенсируется временем позициони-
рования/обработки. Дополнительные преимущества 
пресса 507: простота позиционирования, электронная 
регулировка вертикального прессования,
вытяжные колпаки для удаления излишков пара.
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ВОЗДУХ&ВОДАВОЗДУХ

macpi 047

104.41.7715

033 035

104.41.7715104.41.7715
Модульный вакуумный стол для финишной обработки 
швов и подутюжки лицевых поверхностей. 
Рекомендуется версия с подачей вакуума, но доступны 
и другие варианты, с электрическим или паровым 
нагревом. Может подключаться к основному источнику 
вакуума или поставляться со встроенным вакуумным 
насосом. Широкий выбор форм позволяет выполнять 
различные операции. По запросу и в зависимости от 
выполняемой операции можно добавить один или два 
утюга, паровую щетку и пистолет для распыления воды.

Подутюжка и контроль
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Машина для удаления пятен с рабочей поверхностью 
из нержавеющей стали. В комплекте:
- съемная поверхность с камерой из нержавеющей 
стали для сбора продукта;
- вакуумный вентилятор мощностью 0,56 кВт, 
управляемый ножной педалью;
- перепускной клапан для перенаправления вакуума с 
поверхности на распылитель;
- регулируемая по высоте рабочий стол (4 положения);
- освещение рабочей зоны;
- резервуар для моющих средств под давлением 
емкостью 9 литров с предохранительным устройством;
- распылительный пистолет с дозатором из 
нержавеющей стали;
- пистолет для удаления пятен с дозатором из 
нержавеющей стали;
- устройство для удаления пятен с двойным 
распылителем из нержавеющей стали (2 независимых 
вращающихся и вакуумных элемента);
- устройство для удаления холодных пятен в 
комплекте с 2 распылительными пистолетами с 
резервуарами и 1 сушильным пистолетом.
- адаптация для подключения к сжатому воздуху."

Электропневматический стол с вакуумной системой на 
рабочей поверхности из нержавеющей стали для 
удаления горячих и/или холодных пятен.
В комплект входят:
- два пистолета для удаления холодных пятен
- регулируемый пятновыводитель из нержавеющей стали
- встроенный вакуумный блок: 0,45 кВт».

Манекен из стекловолокна для контроля качества курток.
Ручная регулировка высоты с механической блокировкой. 
Установлен на колесах.

Паровая щетка для окончательной обработки одежды. 
Имеет формованную подошву и может использоваться 
как утюг или как щетка
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Удалённая поддержка
Взаимодействие с системой управления 
производством
Непрерывный мониторинг производственных 
циклов
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Более 55 лет компания Macpi занимается 
проектированием и производством оборудования, 
программного обеспечения и аппаратных средств для 
швейной промышленности. Уделяя первосте-пенное 
внимание бескомпромиссным исследованиям и 
разработкам, сегодня качество нашей продукции, 
произведенной в Италии, высоко ценится и известно 
во всем мире. Надежный и профессиональный 
партнер благодаря искренней заботе о своей 
продукции и конечных пользователях
Предприятие в Палаццоло-суль-Ольо (Брешия) 
проектирует и производит высокотехнологичные 
машины, автоматические термосварочные 
установки, комплектные линии для поточной утюжки 
и окончательной глажки пиджаков, курток, пальто, 
джинсов, трикотажа, брюк, рубашек, а также 
автоматические машины для бесшовной обработки




