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Doppelkettenstich-Augenknopflochautomat —
einfach und schnell

Kurzfadenabschneider fiir Nadel- und Greiferfaden
erspart nachtragliches Verschneiden

Hochwertige Steuerungstechnik mit DAC comfort
und Maschinen-ID

Kopieren von Maschinenparametern per USB-Stick
Speichern der Maschinenparameter in der Maschi-
nen-1D; alle Parameter bleiben beim Steuerungs-
wechsel erhalten

Verbesserte Nahtqualitat durch optimierte Nadelfa-
denspannung mit Selbstiiberwachung

Einsatz von langlebigen, elektro-pneumatischen Ven-
tilen, Beschaffung regional (z. B. Asien)
Programmierbarer Nahstart bei Rundriegeln (z. B. fir
Armelraupen oder fiir Hinterhosentaschen)
Doppelter Umlauf des Programms fiir ausdrucksvolle
Knopflocher mit diinnen Néhfaden

Einsatzbereich
Knopflocher ohne Gimpe, mit Rund-, Quer- oder Keil-
riegel in allen Bereichen der Bekleidung

Leistungsmerkmale
50 programmierbare Knopflocher speicherbar

Schnittlange 8,0 — 36,0 mm (je nach Ausstattung)
Nahgeschwindigkeit max. 2.500 Stiche/Min.
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Automatic double-chainstitch eyelet buttonholer —
easy and quick

Short thread trimmer for needle thread and looper
thread — no sub-sequent trimming required
High-quality control system of DAC comfort and
Machine-ID

Machine parameters can be copied by USB-flash
drive

Saving of machine parameters in machine-ID; all pa-
rameters are retained after changing the control box
Improved seam quality by optimized needle thread
tension with self-monitoring function

Use of long-life, electro pneumatic valves

(regional sourcing — e.g. Asia)

Programmable sewing start for round tacks (e.g. for
sleeve buttonholes or for trousers hind pockets)
Double stitching function for expressive buttonholes
with thin thread sizes

Field of application
Buttonholes without gimp thread, with round tack,
straight tack or taper bar in all garment sectors

Performance features
50 programmable buttonholes can be stored
Cutting length 8.0 — 36.0 mm (according to sewing
equipment)
Max. sewing speed 2,500 stitches/min.
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ABTOMAT LieNnHOro cTexka Ansi BbINONHEHUA
neTesib C rNa3komMm — NpocTo un 6bICTp0

KopoTkas obpeska UronbHowm U HUTV NeTnuTens —
He TpebyeTcsa AONONHMTENbHAsA Nnoapeska HUTK
BblcokokayecTBEHHas TEXHOMOIMS ynpaBneHns ¢
nynstom DAC comfort n ID MaLumHbl
KonupoBaHue napameTpoB MaluvHbl Yepe3 USB
CoxpaHeHue B NaMATV NapameTpoB MallHbl B ID
MalUMHbI, BCE MapaMeTpbl COXPaHSOTCS Npu
3ameHe 6r1oka ynpaBneHus

YnyulueHHoe KkayecTBo LUBa 3a cyeT
ONTUMMU3NPOBAHHOIO HATSXKEHWUS HATU C JATYNKOM
Mcnonb3oBaHne [onroBeYHbIX
3MEeKTPONHEBMATUYECKUX KnanaHos,
pervioHanbHble NOCTaBLUUKK (H-p, A3us)
[porpamMmmMmunpyemoe Ha4ano LUNTbS B 30HE rnaska
ANs neTenb ¢ NONYKPYrnbIMK 3akpenkamm
(Hanpumep, Ha WnULAax pykaBoB UMKN Ha 3a4HUX
KapMaHax Gptok)

PyHKUMS ABOWHOrO NpoxoAa Anst yCUNeHns netnu,
BbINOMHEHHOW TOHKUMU HUTKaMW.

O6nacTb NpUMMeHeHust

MeTnu 6e3 kapkacHOW OCHOBbLI C NOMYKPYron,
NonepeyHo Unmn KIIMHOBOW 3aKPEnKon BO BCEX
obnacTax NponM3BOACTBa BEPXHEW OAeXab!

OkcnnyaTauMoHHble XapakTepPUCTUKM

50 nporpaMmMmpyeMbix neTenb ¢ BO3MOXHOCTbIO
coxpaHeHus

[nvHa npopy6ku 8,0 — 36,0 MM ( B 3aBMCMMOCTH
OT OCHAaCTKM)

Makc. ckopocTb LWnTbsA 2.500 CTEXKOB/MUH.
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