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Einnadel-Doppelkettenstichmaschine mit Unter-,
Walzen-Obertransport und Automatikfunktionen

Single needle double-chainstitch machine with OpgHovronbHasa LWBeWHaA MalwMHa 4BOUHOMO
bottom feed, top puller feed and automatic func- LIeMHOro CTeXKa C HWKHUM, BEPXHUM
tions PONUKOBbLIM TPAHCNOPTEPOM U

Intermittierend arbeitender, elektronischer, program-

mierbarer Walzen-Obertransport und vorwahlbarer
Walzendruck sorgen fiir glatte Néhte (Ukl. -948/26)
Optimale Nahsicherheit bis zur max. Stichzahl
Gerdusch- und vibrationsarmer Lauf

Sehr gutes Transportverhalten bei geringstem Pres-

serfulldruck

Stufenloses Einstellen der Stichlange
Walzen-Obertransport materialabhangig program-
mierbar

Einfache Handhabung und konstante Nahtbreiten
durch pneumatisch ausschwenkbaren Kantenfiih-
rungsapparat, aktiviert durch Knieschalter

Typischer Einsatzbereich
Hosenseitenndhte
Hosenschrittndhte
Rockseiten- und Rockmittelnahte

Leistungsmerkmale
350 — 380 komplette Hosen / 480°
(Seiten- und Schrittnahte schlieRen)
Max. Stichzahl: 6.000/Min.
Max. Stichlange: 4,5 mm
Max. Stichlange fiir Walzen-Obertransport: 8,0 mm

The intermittent top puller feed motion (electronical,
prgrammable) and a pre-selectable roller pressure
allows smooth seams (subcl. -948/26)

Optimum sewing reliability, even at max. speed
Low-noise, low-vibration running

Very good feeding characteristics at low foot pres-
sure

Infinitely variable stitch length

Top puller feed can be programmed depending on
the material

Easy handling and constant seam widths due to
pneumatical swivable edge guide attachment, acti-
vated by knee switch

Field of application

Trousers side seams
Trousers inseams
Skirt side seams and skirt center seams

Performance features

350 — 380 complete trousers / 480°

(closing side seams and inseams

Max. sewing speed: 6,000 stitches/min.
Max. stitch length: 4.5 mm

Max. stitch length for top puller feed: 8.0 mm

aBTOMaTM4eCKUMU PYHKLMAMU

MpepbIBUCTO paboTaloLLmMii, SNEKTPOHHBIN,
nporpamMupyemblii nynep u npeasapuTensHO
BblOpaHHOe JaBneHve ponunka obecneymsaroT
rnagkue Webl (nogknacc -948/26)
OnTuManbHas HageXHOCTb LUNTbS, Aaxe Ha
MaKCMManbHOW CKOPOCTMH

BecLuymHbI 1 ManoBWBpaLMOHHbI X0
OuyeHb XOpoLLKE CBOWCTBA TPaHCNopTa Mnpu
MVUHUManbHOM AaBreHun nanku
BeccTtynenyatas perynupoBka AnuHbl CTexKa
MporpammupoBaHvie BepXHEro ponmkoBoro
TpaHcnopTepa NoA pasfnuyHbie MaTepuanbl
MpocToe obcnyxmBaHWe 1 NOCTOSHHANA WMPUHA
LwBa 6narogaps NHeBMaTUYECKN
OTKMAbIBAOLLEMYCSH HanpaBUTENIO NO Kpato,
aKTUBUPYETCS C NOMOLLIbIO KONIEHHOrO
BbIKNto4aTens.

O6nacTb NnpMMeHeHusA
BokoBble LWBbI Bptok
LlaroBble webl 6ptok
3apHve 1 cpedHMe LBbI Ha toBKax

AkcnnyaTauMoHHbIe XapaKTepUCTUKU
350 — 380 6ptok / 480"
(cTaunBaHne GOKOBBIX U LLATOBbIX LLUBOB)
Makc. anuHa ctexka: 6.000/MuH.
Makc. anvHa ctexka 4,5 mm
Makc. AnvHa cTexka Ans BEPXHero posiMkoBoro
TpaHcnopTepa: 8,0 Mm)
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