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Einnadel-Doppelsteppstichmaschine mit Unter-,
Nadeltransport und mechanisch zuschaltharem
Kantenschneider

Sauber abgeschnittene Nahtkanten durch mechani-
schen Kantenschneider

Verschiebungsfreie Nahte durch Nadeltransport
auch in transportkritischen Materialien

Sauberer Nahtanfang durch Fadeneinziehvorrichtung
Integrierter DC-N&hantrieb: verschlei%frei und lang-
lebig

Um Plack in Sakko Vorderteile einzunghen, kann
iiber einen Kniehebel der Kantenschneider unabhan-
gig von einer Stichbildung genutzt werden (Option)

Einsatzbereich
Verschiebungsfreie gerade Néhte mit sauber abge-
schnittenen Nahtkanten z. B.:

Brustabnaher in Sakkos nahen

Bund anndhen

Plackteile an Sakko-Vorderteil ndhen

Leistungsmerkmale
790 Plackteile an Sakko-Vorderteil nahen / 480’
Stichlange max. 4,0 mm
Nahgeschwindigkeit max. 5.000 Stiche/Min.
Schneidabstand von 3,5 — 8,0 mm (je nach Néhein-
richtung)
Naheinrichtung fiir gestuftes Beschneiden (optional),
Nahtiiberstand 4,5 und 7,0 mm
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Single needle lockstitch machine with bottom
feed, needle feed and mechanically switchable
edge trimmer

Neatly cutted edges due to mechanically edge trim-
mer

Displacement-free seams by means of needle feed,
even in difficult-to-feed materials

Neat seam beginning by means of thread nipper
Integrated DC-sewing motor: free from wear and
tear and durable

To sew chest pieces in jacket front parts, the edge
cutter can be used independently of a stitch forming
(option)

Field of application
Displacement-free straigth seams with neatly cut
edges e.g.:

Sew breast darts in jacket fronts

Attach waistband

Sew chest pieces in jacket front parts

Performance features
Sew 790 chest pieces in jacket front parts / 480"
Max. stitch length 4.0 mm
Max. sewing speed 5,000 stitches/min.
Trimming margin from 3.5 — 8.0 mm, depends on
sewing equipment
Sewing equipment for stepped trimming (optional),
seam margin 4.5 and 7.0 mm
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OpHouvronbHas WBeMHasA MallMHa
YeJSTHOYHOrO CTeXKa C HWKHUM, UFOJIbHbLIM U
MeXaHMU4YeCKUM yCTPOMCTBOM 06pe3ku Kpas

AKKypaTHoe obpesaHue NpunyckoB C MOMOLLbIO
MeXaHWU4YeCcKoro ycTponcTea obpeskun kpas

LLBbl 6€3 CMELLEHNS C MOMOLLbKO UFONBbHOTO
TpaHcropTepa, Aaxe Ha TPYAHBIX ANs NPOABWXKEHUS
maTepuanax

YucToe Havano LBa 3a CHET YCTPOMCTBA 3aXuMa HUTK
MHTerpvpoBaHHbIii WBelHbIA MoTop DC:
WN3HOCOCTOMKMIA N AONTOBEYHbIN

[ins BTaumMBaHWs nogknaakv no 6opTy nuaxaka
MOXHO MCMOSb30BaTh YCTPOMCTBO 06pe3ku kpasi,
He3aBMCKMO OT neTneobpasoBaHus (onuwms)

O6nacTb NpUMeHeHUs
MpsiMble WBbI 6e3 CMeLLeHns ¢ akkypaTHO
obpesaHHbIMU MpUNyckamm, Hanpumep:

BbinonHeHne HarpyaHbIX BbiTa4Yek Ha nuakake
MputaunsaHme nosica
BraunBaHue nogknagku no 6opTy numpkaka

SKcnnyaTaunoHHbIe XapaKTepUCTUKN
Brauusanue 790 getaneit noaknagky no 6opty
nuokaka / 480'

Makc. gnuHa ctexka 4,0 mm

Makc. ckopocTb WwWnTbs 5.000 CTEXKKOB / MUH.
LLnpuHa noppesku ot 3,5 Ao 8,0 mm (B 3aBUCMMOCTH
OT OCHaCTKN)

OcHacTka ansa cTyneHyaTon obpesku (onumsi)
Mpwnyck Ha wos 4,5 1 7,0 Mm.
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