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Einnadel-Doppelsteppstichmaschine mit Unter-,
Nadel- und Walzenobertransport

Mechanisch angetriebener Walzen-Obertransport
Frischélschmierung — , Trockene Maschine” (keine
mit 01 gefiillte Olwanne)

Gute Stichlangenkontinuitdt und Nahtqualitat
GroRer Greifer (G) mit 50% mehr Fassungsvermdgen
als bei herkdmmlichen Greifern (Option)

Hohe Flexibilitat durch umstellbaren Nadelstangen-
hub (30,0 auf 36,0 mm) — eine Maschine fir alle
Materialstarken

Exzenter fiir Schréglage des Stoffschiebers
Messer-/Fangerwechsel fir die Fadenschneidein-
richtung ohne Neujustage

Integrierte Losungen fiir Presserfulltiftung, Verriege-
lungseinrichtung ohne Druckluft

Stichlange bis 6 mm — vorwarts und riickwarts

(in C-Version)

-909/14: Fadenklemme fiir einen sauberen Nahstart
(Option)

Option: Olfreies Nahen durch einfaches Austau-
schen des Greifers (max. Stichzahl: 4.000/Min)

Einsatzbereich
Lange Nahte in allen Bereichen der Bekleidungsindus-
trie, besonders bei transportkritischen Materialien

Leistungsmerkmale
Max. Stichzahl: 5.000/min.
Durchgang unter Nahful: 13,0 mm
Max. Stichlange fiir Walzen-Obertransport: 6,0 mm
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Single needle lockstitch machine with needle
feed and top puller feed

Mechanically driven top puller feed

Fresh oil lubrication — “Dry machine” (no oil sump)
Good stitch length continuity and seam quality
Large hook (G) with 50 % more capacity than con-
ventional hooks (option)

High flexibility due to the adjustable needle bar
stroke (30.0 to 36.0 mm) — one machine for all ma-
terial thicknesses

Eccentric for tilted position of the feed dog
Knife/catch change on thread trimmer without read-
justment

Integrated solutions for presser foot lift, backtacking
mechanism without compressed air

Stitch length up to 6 mm — forwards and reverse (on
C-Version)

-909/14: Thread pulling device for neat seam start
with thread clamp (option)

Option: il free sewing — by simply changing the
hook (max. speed: 4,000 stitches/min.)

Field of application
Long seams in all sectors of the apparel industry,
especially for difficult-to-feed materials

Performance features
Max. speed: 5,000 stitches/min.
Clearance under sewing foot: 13.0 mm
Max. stitch length for top puller feed: 6.0 mm

HEDES

OpgHouronbHas WBeWHasA MallMHa C
HWXHUM, UrONIbHbIM U BEPXHUM
PONIMKOBbLIM TPAHCNOPTEPOM

BepxHuii ponuKoBbI TpaHcnopTep ¢
MeXaHU4YECKUM NPUBOAOM

«Cyxas mawwmHa» (6e3 macna B noanoHe)
CrabunbHas AnuHa cTexka U KayecTBo LuBa
YBennyeHHbI YenHok (G) ¢ 3anacom HUTKM Ha
50% 6onbLue No CpaBHEHMIO C 0ObIYHBIMM
YenHokamu (onums)

Bbicokasi TMBKOCTb 3a CYET perynmpyemoro
nogbema urnosogutens ( ¢ 30,0 go 36,0 mm).
MalumHa Ans maTepuanos pasnuyHOi TOMLWMHbI
OKCLEHTPUK ANt HAKMOHA penku

3ameHa HOXa 1 NOBUTENS ANs YCTPOUCTBa
06pesku HUTK 6e3 HOBOW OCTUPOBKU.
MHTErpupoBaHHble pelueHns ans
aBTOMATMYECKOro noabema NPYKUMHOI Narnku,
YCTpOWCTBA 3aKkpenku 6e3 ckaToro Bosgyxa
[invHa cTexxka Ao 6 MM — Bnepes v Hasag (B
ucnonHeHun C)

-909/14: 3aXu1M HUTW ANs YACTOrO Havana cTexka
(onums)

Onums: wutbe 6e3 cMa3skn 3a cHeT NpPoCcToun
3ameHbl YenHoKa ( MaKc. KOIMYEeCTBO CTEXKOB!
4.000/MuH.)

O6nacTb NnpMMeHeHus

[nnHHble WBbI BO BCeX 06MacTsix Npou3BoACTBa
BepxHen oaexabl, 0cobeHHo npu o6paboTke
TPYZAHO TPaHCMOPTUPYEMbIX MaTepuanos

JKcnnyaTtauMoHHbIe XapaKTepUCTUKN
Makc. konmuecTBo cTexkoB: 5.000/MuH.
Mpoxog noa nankoi: 13,0 Mm
Makc. anvHa cTexka Ans BepxHero posimkoBoro
TpaHcnopTepa: 6,0 MM

PFAFF....




