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Einnadel-Doppelkettenstichmaschine mit Unter-

und Walzen-Obertransport und Automatikfunktionen

Energiesparender, integrierter Positionierantrieb
Stichverdichtung fiir die Sicherung von
Nahtanfang und Nahtende

Glatte, krduselfreie Nahte, auch in transportkriti-
schen Materialien durch Kettenstichtechnik in Ver-
bindung mit Walzen-Obertransport

Absolute Drehzahlstabilitat des Walzen-Obertrans-
ports

Weicher Stichanzug, kein Spannungskréuseln
Optimale Stichbildung durch automatische Anpas-
sung der Unterfadenmenge

Feste und dennoch elastische Nahte
NahfuRltftung und Fadenabschneiden automatisch

Typischer Einsatzbereich
Allgemeine Arbeitsgange mit oder ohne Walzen-
Obertransport, mit und ohne Nahtunterbrechung
SchlieBen von langen Nahten in der Sakko- und
Hosenfertigung

Leistungsmerkmale
450 — 500 elastische Hosenbunde durchsteppen
Walzen-Obertransport einstellbar bis max.
7,0 mm Transportldnge
Stichlange max. 4,0 mm
Nahgeschwindigkeit max. 6.000 Stiche/Min.
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Single needle double-chainstitch machine with
bottom feed and top puller feed and automatic
functions

Energy-saving, integrated positioning drive
Condensed stitches for securing the seam beginning
and the seam end

Smooth, pucker-free seams, even in difficult-to-feed
materials, by chainstitch technology in connection
with top puller feed

Absolute speed stability of the top puller feed

Soft stitch formation, no tension puckering
Optimum stitch formation due to automatic adapta-
tion of the looper thread quantity

Tight but elastic seams

Automatic sewing foot lift and thread trimming

Typical field of application
General operations with or without top puller feed,
with or without seam interuptions
Closing of long seams in jacket and trousers pro-
duction

Performance features
450 — 500 topstitching of elastic waistbands
Top puller feed adjustable up to a feed length
of 7.0 mm
Max. stitch length 4.0 mm
Max. sewing speed 6,000 stitches/min.

OpgHouronbHas WBeWHaA MallMHa 4BOWHOro
LIeNMHOro CTEXKa C HKHUM U BEPXHUM
PONUKOBBLIM TPAHCNOPTEPOM U1
aBTOMaTU4eCKUMU DYHKLMAMM

OHeprocbeperatoLuii, UHTErPUPOBaHHbIN
NO3NLIMOHUPYIOLLMIA MOTOP

YyalleHve cTexka Ans 3akpenneHus Havana u
KOHLa LuBa

nagkvie wBbl 6€3 CTArMBaHUS TKaHW, faxe Ha
TpyaHoobpabaTtbiBaeMbIx MaTepuanax
6Gnarofapsi TEXHONOMMM LIEMHOro CTexXKa U1
PONMKOBOMY TPaHCMopTEpY.

ABCOMOTHO cTaburbHasi CKOPOCTb BEPXHErO
PONMKOBOrO TpaHcnopTepa

Msrkve cTexkn 6e3 cTarmBaHus TKaHu
OntumasnsHoe hopMUpoBaHME CTeXKa
6narogapst aBTomaTU4eCcKon NoACTPONKe
KONMYeCTBa HUTK Ha NeTnuTene

MNoTHbIE, HO 3NacTUYHbIE LUBbI
ABTOMaTMYECKMIN NOABEM Nanku 1 0bpeskn HUTU

O6nactb NpMMeHeHus
TunoBble onepawuuy ¢ BEPXHUM POSIMKOBbLIM
TpaHcrnopTepom U 6e3 Hero, ¢ npepbiBaHEM
CTPOYKU Mnn Ge3 npepbiBaHUs
CraumBaHve AnMHHbBIX LWBOB Npu
N3roToBfIEHUN NMNOXKAKOB N 6pIOK

SkcnnyaTauMoHHbIe XapaKTepPUCTUKU
CraunBaHue 450 — 500 anacTu4HbIX NOSCOB
Ha Bptokax
BenunuvHa npoasvkeHUs BEpXHErO PONMKOBOrO
TpaHcrnopTepa perynupyeTcs 4o Makc. 7 MM.
Makc. gnvnHa crtexka 4,0 mm
Makc. ckopocTb LWnTbst 6.000 CTEXKKOB/MUH.




