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 1. ÑÏÅÖÈÔÈÊÀÖÈß

(1) Ñïåöèôèêàöèÿ

Ìîäåëül

Îïèñàíèå

Ïðèìåíåíèå

Õàðàêòåðèñòèêè

Ñêîðîñòü øèòüÿ

Ðàçìåð ïóãîâèö

Èãëà

Ðû÷àã íàòÿæåíèÿ íèòè

Ñïîñîá ïîäà÷è èãëû

Ñïîñîá ïîäà÷è

Ñïîñîá ïîäúåìà ïðèæèìíîãî óñòðîéñòâà

Ñïîñîá ïðèæèìà òêàíè

Ñïîñîá îáðåçàíèÿ íèòè

Íàòÿæåíèå íèòè

Ðàçìåðû

Âåñ

Êîëè÷åñòâî êîìáèíàöèé

 â ïàìÿòè

Êîëè÷åñòâî öèêëîâ øèòüÿ

Áàçîâûå óñòàíîâêè

Âûáîð êîìáèíàöèè

Ðåçåðâíîå êîïèðîâàíèå äàííûõ èç ïàìÿòè

Ñ÷åò÷èê 

Òðåáîâàíèå ê ìîùíîñòè

Øóì

AMB-289

Ìàøèíà ñ êîìïüþòåðíûì óïðàâëåíèåì, âûñîêîñêîðîñòíàÿ, îäíîõîäîâàÿ, öåïî÷íîãî øâà, 
ñ ìåõàíèçìîì ïðèøèâàíèÿ ïóãîâèö

Èñïîëüçóåòñÿ äëÿ ïðèøèâàíèÿ ðàçëè÷íûõ ïóãîâèö (ïðèãîäíûõ äëÿ ïðèøèâàíèÿ íà øâåéíîé ìàøèíå)

Ìàøèíà â ñòàíäàðòíîé êîìïëåêòàöèè èìååò íåñêîëüêî ðåæèìîâ ðàáîòû, áûñòðóþ ñìåíó
èãëû, íàòÿæåíèå íèòè è îáðåçàíèå êîíòðîëèðóþòñÿ êîìïüþòåðîì. Èñïîëüçóåòñÿ êàê 
ìíîãîôóíêöèîíàëüíàÿ ìàøèíà äëÿ ýôôåêòèâíîãî è âûñîêîêà÷åñòâåííîãî ïðèøèâàíèÿ 
ïóãîâèö, à òàêæå â êà÷åñòâå îáû÷íîé øâåéíîé ìàøèíû.

Ìàêñ. ñêîðîñòü  1,800 îá/ìèí (ïóãîâèöû íà íîæêå)    1,200 îá/ìèí (ïðèøèâàíèå ïóãîâèöû)

Íîðì. ñêîðîñòü 1,500 îá/ìèí (ïóãîâèöû íà íîæêå)    1,000 îá/ìèí (ïðèøèâàíèå ïóãîâèöû)

Ïóãîâèöû áåç íîæêè:                               

Ïóãîâèöû ñ îáðàçîâàíèåì íîæêè           

Êîíòðïóãîâèöû 

Êîíòðïóãîâèöà ñ îáðàçîâàíèåì íîæêè 

SM332EXTLG-NY (Ñòàíäàðò) îò #12 äî #18

Ðû÷àã íàòÿæåíèÿ íèòè äëÿ èãëîâîäèòåëÿ: øàã 60 ìì

Øàãîâûé ýëåêòðîïðèâîä

Øàãîâûé ýëåêòðîïðèâîä

Øàãîâûé ýëåêòðîïðèâîä

Ïíåâìîïðèâîä

Ïíåâìîïðèâîä

Ñïîñîá àêòèâíîãî (VCM) íàòÿæåíèÿ

Øèðèíà: 600 x Âûñîòà : 400 x Äëèíà : 600 (ìì)

65êã

Max. 99 êîìáèíàöèé

Êîëè÷åñòâî çàðåãèñòðèðîâàííûõ êîìáèíàöèé: 20 êîìáèíàöèé (1 öèêë 30 êîìáèíàöèé)

Ðàññòîÿíèå ìåæ äó îòâåðñòèÿìè ïóãîâèöû

Âûñîòà íîæêè

Êîëè÷åñòâî ïåðåïëåòàþùèõñÿ íèòåé

Îïðåäåëåíèå íîìåðà êîìáèíàöèè (âûáîð èç 99)

Êîìáèíàöèè, ïàðàìåòðû äëÿ øèòüÿ, ïàðàìåòðû öèêëà øèòüÿ

Êîëè÷åñòâî ðàç îïóñêàíèÿ/ ïîäúåìà èãëû (0-9999) âî âðåìÿ øèòüÿ

Ìîæíî èñïîëüçîâàòü ñ÷åò÷èê øèòüÿ

Îäíà ôàçà 200Â, 220Â, 230Â and 240Â, Òðè ôàçû 200Â, 220Â and 240Â   400ÂÀ

Óðîâåíü øóìà íà ðàáî÷åì ìåñòå ïðè øèòüå ñî ñêîðîñòüþ
–1n = 1,800 ìèí  : LPA   83 äÁ(A)

Óðîâåíü øóìà îïðåäåëåí â ñîîòâåòñòâèè ñî ñòàíäàðòîì DIN 45635-48-À-1

I . Ìåõàíè÷åñêàÿ ÷àñòü

:8-38 ìì

:ìàêñ. 32 ìì

:8-25 ìì

:îáùàÿ ïëîùàäü ìàòåðèàëà ñ ëèöåâîé ïóãîâèöåé äî 32 ìì

:1.5 – 6.0 ìì (ñ øàãîì 0.1 ìì)

:0, 1.5 – 10.0 ìì (ñ øàãîì 0.1 ìì)

:2-64 íèòè (ñ øàãîì 2 íèòè)



I – 2

(2) Ôîðìû ïóãîâèö

B
A

C
B

D D

H

F

G

E1

H

F

G

E2

G

E3

H

F

G

A : Äèàìåòð îòâåðñòèÿ ïóãîâèöû

Èãëà: O 2 ìì è áîëåå ïðè #16 - #18

B : Ðàññòîÿíèå ìåæäó îòâåðñòèÿìè ïóãîâèöû 

C : Ðàñïîëîæåíèå îòâåðñòèé

D : Âíåøíèé äèàìåòð

E1 : Ïóãîâèöà ñ çàêðóãëåííîé êðîìêîé

E2 : Ïóãîâèöà ñ V-îáðàçíîé êðîìêîé

E3 : Ïóãîâèöà ñ óãëîâîé êðîìêîé

F : Âûïóêëîñòü

G : Ïëîùàäêà âîêðóã îòâåðñòèé 

H : Òîëùèíà ïóãîâèöû

2) Ñïåöèôèêàöèÿ ê ïóãîâèöàì ñî ñòîéêîé è øàðîîáðàçíûì ïóãîâèöàì

A : Äèàìåòð îòâåðñòèÿ ïóãîâèöû

B : Òîëùèíà ïóãîâèöû 

C : Ðàññòîÿíèå îò íèæíåé 
÷àñòè øëÿïêè äî öåíòðà 
îòâåðñòèÿ ïóãîâèöû

D : Âûñîòà ñòîéêè 

E : Âûñîòà ïëîñêîé ÷àñòè 
ëèöåâîé ÷àñòè ïóãîâèöû

F : Âíåøíèé äèàìåòð

G : Ðàññòîÿíèå îò öåíòðà 
îòâåðñòèÿ äî êðàÿ ïóãîâèöû

A

C

F

E

A

F

E
B

B

D
C

G

Áóäüòå âíèìàòåëüíû ïðè èñïîëüçîâàíèè óñòðîéñòâà çàãðóçêè ïóãîâèö, ïîñêîëüêó íåêîòîðûå 
âèäû ïóãîâèö íå ìîãóò èñïîëüçîâàòüñÿ â äàííîì óñòðîéñòâå ââèäó ñâîåé ôîðìû.

E3

1) Ñïåöèôèêàöèÿ ê ïóãîâèöàì ñ 4-ìÿ è 2-ìÿ îòâåðñòèÿìè

Èãëà: O 1,5 ìì è áîëåå ïðè #12 - #16

1,5 – 6,0 ìì (ñ øàãîì 0,1 ìì)

Îòâåðñòèÿ äîëæíû ðàñïîëàãàòüñÿ íà îäèíàêîâîì ðàññòîÿíèè îò öåíòðà êàæäîé ïóãîâèöû

Ìèíèìàëüíûé âíåøíèé äèàìåòð: O 8 ìì

Ìàêñèìàëüíûé âíåøíèé äèàìåòð: O 32 ìì

Âûñîòà ñòðî÷êè: â ïðåäåëàõ ± 0,25 ìì

R (çàêðóãëåííîñòü) êðîìêè äîëæíà èìåòü ðàäèóñ 3 ìì ìàêñèìóì

Óãîë â ïðåäåëàõ 120°

Òîëùèíà äîëæíà ñîñòàâëÿòü ìàêñèìóì 5 ìì

ìàêñèìóì 5 ìì

Äîëæíà áûòü ãëàäêîé

ìàêñèìóì 8 ìì

O 1,5 ìì è áîëåå

Ìàêñèìóì 6,8 ìì

Ïóãîâèöà ñî ñòîéêîé:
1ìì – 6 ìì
Øàðîîáðàçíàÿ ïóãîâèöà:
1,5 ìì è áîëåå

Ìàêñèìóì 8 ìì

Ìàêñèìóì 3,5 ìì

Ìèí. âíåøíèé äèàìåòð:
O 8 ìì
Ìàêñ. âíåøíèé äèàìåòð:
O 32 ìì

Ìàêñèìóì 2 ìì

Âíèìàíèå
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4) Ñïåöèôèêàöèÿ êîíòð ïóãîâèö

B
A

C
B

D D

H

F

G

E1

H

F

G G

E2

H

F

G

E2

Îïòèìàëüíûå ðàçìåðû

3) Ñïåöèôèêàöèÿ ê óñèëèâàþùåé ïóãîâèöå

Ïðàâàÿ 
ñòîðîíà

1 ìì èëè *1

ìåíåå

Äèàìåòð îòâåðñòèé
ïóãîâèöû

Âíåøíèé 
äèàìåòð

Îïòèìàëüíûå ðàçìåðû

Äëÿ óñèëèâàþùèõ ïóãîâèö èñïîëüçóéòå 
òàêèå, êîòîðûå èìåþò âûïóêëîñòü 
ìàêñèìóì 1 ìì ñ ïðàâîé ñòîðîíû.

Òîëùèíà ïóãîâèöûÐàññòîÿíèå ìåæäó öåíòðàìè îòâåðñòèé ïóãîâèöû

*1

Âíåøíèé 
äèàìåòð

Äèàìåòð 
îòâåðñòèÿ 
ïóãîâèöû

Ðàññòîÿíèå ìåæäó 
öåíòðàìè îòâåðñòèé 

ïóãîâèöû

Òîëùèíà 
ïóãîâèöû

Òèï A 8.5ìì 2.5ìì 3.1ìì 2.0ìì

Òèï B 10.2ìì 3.2ìì 4.0ìì 2.0ìì

A : Äèàìåòð îòâåðñòèÿ ïóãîâèöû Èãëà: O 1,5 ìì è áîëåå ïðè #12 - #16
Èãëà: O 2 ìì è áîëåå ïðè #16 - #18

B :Ðàññòîÿíèå ìåæäó îòâåðñòèÿìè ïóãîâèöû 1.5 – 6.0 ìì 

C Îòâåðñòèÿ äîëæíû ðàñïîëàãàòüñÿ íà îäèíàêîâîì ðàññòîÿíèè îò 
öåíòðà êàæäîé ïóãîâèöû

D :Âíåøíèé äèàìåòð Ìèí. âíåøíèé äèàìåòð: O 8 ìì
Ìàêñ. âíåøíèé äèàìåòð: O 25 ìì

E1 :Ïóãîâèöà ñ çàêðóãëåííîé êðîìêîé R (çàêðóãëåííîñòü) êðîìêè äîëæíà èìåòü ðàäèóñ ìàêñèìóì 2 ìì 

E2 :Ïóãîâèöà ñ óãëîâîé êðîìêîé Òîëùèíà äîëæíà ñîñòàâëÿòü ìàêñèìóì 5 ìì 

F :Âûñîòà êðîìêè ïóãîâèöû ìàêñèìóì 2ìì

G :Ïîâåðõíîñòü âîêðóã îòâåðñòèé ïóãîâèöû Äîëæíà áûòü ãëàäêîé

H :Òîëùèíà ïóãîâèöû ìàêñèìóì 5 ìì 

:Ðàñïîëîæåíèå îòâåðñòèé
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(3) Êîíôèãóðàöèÿ

Ìîäåëü AMB-289 ñîñòîèò èç ñëåäóþùèõ êîìïîíåíòîâ.

1 Âûêëþ÷àòåëü ïèòàíèÿ Âêë/Âûêë

2 Ìàøèíà (AMB-289)

3 Îïåðàöèîííàÿ ïàíåëü (IP-200D)

4 Áëîê óïðàâëåíèÿ (MC-640)

5 Ïåäàëü

6 Âûêëþ÷àòåëü

7 Ñòîéêà äëÿ íèòè

1

2

5

4

3
6

7
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(1) Óñòàíîâêà íà ñòîë

 2. ÓÑÒÀÍÎÂÊÀ

ÂÍÈÌÀÍÈÅ :
Âî èçáåæàíèå íåñ÷àñòíîãî ñëó÷àÿ ïðè ïåðåìåùåíèè ìàøèíû ñëåäóåò çàäåéñòâîâàòü 2 è áîëåå 
ëþäåé

Íàñòðîéòå ïîëîæåíèå ïåäàëè òàêèì îáðàçîì, ÷òîáû ñîåäèíèòåëüíàÿ òÿãà ïåäàëè 9 è áëîê 
óïðàâëåíèÿ 2 íå ñîïðèêàñàëèñü. 

1

2

5

4

3

6

7
8

10

11

9
12

9

13

1) Óñòàíîâèòå è çàôèêñèðóéòå áëîê óïðàâëåíèÿ 2, âûêëþ÷àòåëü ïèòàíèÿ 3, âñïîìîãàòåëüíûé ñòîë 
13 è ïóñêîâîé âêëþ÷àòåëü 4.
Âíèìàíèå) Âñïîìîãàòåëüíûé ñòîë 13 äîëæåí áûòü óñòàíîâëåí ïåðåä óñòàíîâêîé 
ïóñêîâîãî âêëþ÷àòåëÿ 4.

2) Çàôèêñèðóéòå êàáåëè âêëþ÷àòåëÿ ïèòàíèÿ 3 è ïóñêîâîãî âêëþ÷àòåëÿ 4 ñ ïîìîùüþ çàæèìîâ.
3) Âñòàâüòå ôèêñèðóþùèå áîëòû 11 (3 øò.) â îòâåðñòèÿ ñòîéêè 5, óñòàíîâèòå íà ñòîë è çàêðåïèòå 

âèíòàìè 12.
4) Óñòàíîâèòå øòèôòû 6 íà ñòîë è âñòàâüòå ðåçèíîâûå ïðîêëàäêè 7.
5) Óñòàíîâèòå è çàêðåïèòå îïîðíóþ ïëàíêó íàñàäêè 8 íà ñòîëå 1.
6) Ïîäñîåäèíèòå ïåäàëü (ñ ëåâîé ñòîðîíû) è ñåíñîðíûé äàò÷èê ïåäàëè áëîêà óïðàâëåíèÿ 10 ê 

ñîåäèíèòåëüíîé òÿãå 9, ïîñòàâëÿåìîé â êà÷åñòâå äîïîëíèòåëüíîãî îáîðóäîâàíèÿ.

Âíèìàíèå



(2) Ïîäêëþ÷åíèå êàáåëÿ ýëåêòðîïèòàíèÿ

1) Íàïðÿæåíèå

1.    Íèêîãäà íå ïîäêëþ÷àéòå ìàøèíó ê ýëåêòðè÷åñêîé ñåòè ñ íåñîîòâåòñâóþùèì íàïðÿæåíèåì èëè ôàçîé.

2.  Ïðè èçìåíåíèè íàïðÿæåíèÿ ñì. «Ñìåíà íàïðÿæåíèÿ 100/200 Â»

2) Ïîäêëþ÷åíèå îäíîé ôàçû 200Â, 220Â, 230Â è 240Â 

Ïîäêëþ÷èòå êàáåëü ýëåêòðîïèòàíèÿ ê ÷åðíîìó è áåëîìó ïðîâîäó, êàê ïîêàçàíî íà ðèñóíêå.

3) Ïîäêëþ÷åíèå òðåõ ôàç 200Â, 220Â è 240Â

Òàáëè÷êà ñ óêàçàíèåì íàïðÿæåíèÿ 
(òîëüêî 3-ôàçîâûé òèï)

Ïàñïîðòíàÿ òàáëè÷êà

Ïðåäóïðåäèòåëüíàÿ  
òàáëè÷êà

Ñòîë

Êîðè÷íåâûé Êîðè÷íåâûé

Êîðè÷íåâûé

Ñâåòëî-ãîëóáîé Ñâåòëî-ãîëóáîé

Ñâåòëî
ãîëóáîé

Çåëåíûé/æåëòûé Çåëåíûé/
Æåëòûé

Áëîê óïðàâëåíèÿ

Çåëåíûé/æåëòûé

Øòåêåð

Øíóð ýëåêòðîïèòàíèÿÂûêëþ÷àòåëü ïèòàíèÿ

Çàçåìëåíèå

AC200 Â
AC220 Â
AC230 Â
AC240 Â

Ñòîë

Êðàñíûé×åðíûé

Áåëûé

Áëîê óïðàâëåíèÿ
Øòåêåð

Âûêëþ÷àòåëü ïèòàíèÿ

Çàçåìëåíèå

AC200 Â
AC220 Â
AC240 Â

Çåëåíûé/Æåëòûé

×åðíûé

Êðàñíûé

Áåëûé

Çåëåíûé/
Æåëòûé

Êðàñíûé×åðíûé

Áåëûé

I – 6

Òðåáîâàíèÿ ê ýëåêòðîïèòàíèþ óêàçàíû íà 
ò à á ë è ÷ ê å  ñ  ó ê à ç à í è å ì  í à ï ð ÿ æ å í è ÿ   
(òîëüêî 3-ôàçîâûé òèï).
Ï î ä ê ë þ ÷ è ò å  ø í ó ð  â  ñ î î ò â åò ñ ò â è è  ñ  
ðåêîìåíäàöèÿìè.
Äëÿ äðóãèõ òèïîâ ìàøèí òðåáîâàíèÿ ê 
ýëåêòðîïèòàíèþ ñì. íà ïðåäóïðåäèòåëüíîé 
òàáëè÷êå è íà ïàñïîðòíîé òàáëè÷êå.

Çåëåíûé/æåëòûé

Øíóð ýëåêòðîïèòàíèÿ

Âíèìàíèå
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(3) Èçìåíåíèå íàïðÿæåíèÿ 100/200 Â

ÂÍÈÌÀÍÈÅ :

1

(Âèëêà)

Áåëûé

×åðíûé

Êðàñíûé

Çåëåíûé/

Æåëòûé

(Âèëêà)

Çåëåíûé/

Æåëòûé

A

B

C

Áåëûé

×åðíûé

Êðàñíûé

Áåëûé

×åðíûé

Êðàñíûé

(Âèëêà)

Áåëûé

×åðíûé

Êðàñíûé

Çåëåíûé/

Æåëòûé

Çåëåíûé/

Æåëòûé

(Âèëêà)

Áåëûé

×åðíûé

Êðàñíûé

Áåëûé

×åðíûé

Êðàñíûé

Çåëåíûé/

Æåëòûé

Çåëåíûé/

Æåëòûé

Áåëûé

×åðíûé

Êðàñíûé

Çåëåíûé/

Æåëòûé

Áåëûé

×åðíûé

Êðàñíûé

Çåëåíûé/

Æåëòûé

×òîáû ïðåäîòâðàòèòü âîçìîæíîñòü ïîëó÷åíèÿ òðàâì â ñâÿçè ñ îïàñíîñòüþ ïîðàæåíèÿ 
ýëåêòðè÷åñêèì òîêîì èëè âíåçàïíûì âêëþ÷åíèåì ìàøèíû, íà÷èíàéòå ðàáîòó ìèíèìóì ÷åðåç 5 ìèíóò 
ïîñëå îòêëþ÷åíèÿ ïèòàíèÿ. ×òîáû èçáåæàòü òðàâì ïðè âûïîëíåíèè ðàáîò ïî óñòàíîâêå êîìïîíåíòîâ 
ýëåêòðè÷åñêîé ñèñòåìû ïðèâëåêèòå ýëåêòðèêà èëè èíæåíåðà íàøåé äèëåðñêîé êîìïàíèè. 

Èçìåíåíèå íàïðÿæåíèÿ âîçìîæíî ñ îäíîé ôàçîé îò 100Â äî 120Â/ òðåìÿ ôàçàìè îò 200Â äî 240Â 
ïóòåì ñìåíû êîííåêòîðà ïåðåíàñòðîéêè íàïðÿæåíèÿ.
(Âíèìàíèå) Áóäüòå î÷åíü îñòîðîæíû, ïîñêîëüêó ïðè íåïðàâèëüíîì èçìåíåíèè íàïðÿæåíèÿ 
áëîê óïðàâëåíèÿ âûéäåò èç ñòðîÿ.

Ïåðåêëþ÷åíèå êîííåêòîðà íàñòðîéêè
1. Îòêëþ÷èòå ìàøèíó îò ýëåêòðè÷åñêîé ñåòè ñ 

ïîìîùüþ âûêëþ÷àòåëÿ ïîñëå çàâåðøåíèÿ 
ðàáîòû.

2. Îòêëþ÷èòå êàáåëü ýëåêòðîïèòàíèÿ îò 
ýëåêòðè÷åñêîé ñåòè è ïîäîæäèòå ìèíèìóì 5 
ìèíóò.

3. Ñíèìèòå ïåðåäíþþ êðûøêó.
4. Ñíèìèòå ÷åòûðå áîëòà, ñ ïîìîùüþ êîòîðûõ 

êðåïèòñÿ çàäíÿÿ êðûøêà áëîêà óïðàâëåíèÿ è 
ìåäëåííî îòêðîéòå çàäíþþ êðûøêó.

À. Â ñëó÷àå èñïîëüçîâàíèÿ 3-ôàç ñ 200Â íà 
240Â

?Ïåðåêëþ÷åíèå êîííåêòîðà íàñòðîéêè
Ïîäêëþ÷èòå êîííåêòîð íàñòðîéêè 100/200Â 1 ê 
ðàçúåìó ñ í à ï ð ÿ æ å í è å ì  2 0 0 Â ,  
ðàñïîëîæåííûé ñáîêó íà áëîêå 
óïðàâëåíèÿ.

?Ï îä ê ë þ÷ è òå  â è ë ê ó  â õîä í î ãî  ø í óð à  
ïåðåìåííîãî òîêà ê ðàçúåìó ýëåêòðîïèòàíèÿ, 
êàê ïîêàçàíî íà ðèñóíêå.

Â. Â ñëó÷àå èñïîëüçîâàíèÿ 1-ôàçû ñ 100Â íà 
120Â

?Ïåðåêëþ÷åíèå êîííåêòîðà íàñòðîéêè
Ïîäêëþ÷èòå êîííåêòîð íàñòðîéêè 100/200Â 1 ê 
ðàçúåìó íàïðÿæåíèÿ 100Â, ðàñïîëîæåííîìó 
ñáîêó íà áëîêå óïðàâëåíèÿ.

?Ï îä ê ë þ÷ è òå  â è ë ê ó  â õîä í î ãî  ø í óð à  
ïåðåìåííîãî òîêà ê ðàçúåìó ýëåêòðîïèòàíèÿ, 
êàê ïîêàçàíî íà ðèñóíêå.

(Âíèìàíèå) Àêêóðàòíî ïðîâåäèòå èçîëÿöèþ 
êðàñíîãî ïðîâîäà, ïðè ýòîì íåëüçÿ 
èñïîëüçîâàòü èçîëÿöèîííóþ ëåíòó èëè 
ïîäîáíûé ìàòåðèàë. 
(Ïðè íåäîñòàòî÷íîé èçîëÿöèè åñòü ðèñê 
ïîðàæåíèÿ èëè óòå÷êè òîêà.)

Ñ. Â ñëó÷àå èñïîëüçîâàíèÿ 1-ôàçû ñ 200Â íà 
240Â

?Ïåðåêëþ÷åíèå êîííåêòîðà íàñòðîéêè
Ïîäêëþ÷èòå êîííåêòîð íàñòðîéêè 100/200Â 1 ê 
ðàçúåìó íàïðÿæåíèÿ 200Â, ðàñïîëîæåííîìó 
ñáîêó íà áëîêå óïðàâëåíèÿ.

?Ï îä ê ë þ÷ è òå  â è ë ê ó  â õîä í î ãî  ø í óð à  
ïåðåìåííîãî òîêà ê ðàçúåìó ýëåêòðîïèòàíèÿ, 
êàê ïîêàçàíî íà ðèñóíêå.

(Âíèìàíèå) Àêêóðàòíî ïðîâåäèòå èçîëÿöèþ 
êðàñíîãî ïðîâîäà, ïðè ýòîì íåëüçÿ 
èñïîëüçîâàòü èçîëÿöèîííóþ ëåíòó èëè 
ïîäîáíûé ìàòåðèàë. 
(Ïðè íåäîñòàòî÷íîé èçîëÿöèè åñòü ðèñê 
ïîðàæåíèÿ èëè óòå÷êè òîêà.)

5. Ïåðåä òåì, êàê çàêðûòü çàäíþþ êðûøêó, 
óáåäèòåñü, ÷òî âñå èçìåíåíèÿ âûïîëíåíû 
ïðàâèëüíî.

6. Áóäüòå îñòîðîæíû è óáåäèòåñü, ÷òî êàáåëü íå 
ïåðåæàò çàäíåé êðûøêîé.
Çàêðîéòå çàäíþþ êðûøêó, ïðèæàâ åå íèæíþþ 
÷àñòü è ïðèêðóòèâ 4 áîëòà.
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(4) Óñòàíîâêà øâåéíîé ìàøèíû

(5) Óãîë óñòàíîâêè øâåéíîé ìàøèíû

1

ÂÍÈÌÀÍÈÅ :

2 1

ÂÍÈÌÀÍÈÅ :
×òîáû èçáåæàòü íåñ÷àñòíûõ ñëó÷àåâ, ìàøèíà äîëæíà ïåðåìåùàòüñÿ äâóìÿ è áîëåå ëþäüìè.

Óñòàíîâèòå ìàøèíó òàê, ÷òîáû îòâåðñòèÿ îïîðíîé 
ñòîéêè è ìàøèíû ñîâïàëè, ïîñëå ÷åãî âñòàâüòå 
øïèëüêó 1. Çàêðåïèòå øïèëüêó 1 ñ ïîìîùüþ 
âèíòîâ 2, òàê ÷òîáû òîðöû øïèëüêè 1 ðàâíîìåðíî 
âûñòóïàëè ñ îáåèõ ñòîðîí.

Ñëåäèòå çà òåì, ÷òîáû ïðîâîäêà è 
âîçäóøíàÿ òðóáêà, âûõîäÿùèå èç 
íèæíåé ÷àñòè øâåéíîé ìàøèíû, íå 
ïîâðåäèëèñü.

1. Ïåðåä óñòàíîâêîé óãëà íàêëîíà 
ìàøèíû ó á å ä è ò å ñ ü ,  ÷ ò î  
î ï î ð í à ÿ  ï ë à í ê à  1  
ðàñïîëîæåíà íà ñòîëå.

2. × ò î á û  è ç á å æ à ò ü  
îïðîêèäûâàíèÿ  ìàøèíû ,  
ïðîèçâîäèòå óñòàíîâêó íà 
ðîâíîé ïîâåðõíîñòè.

3. Ñëåäèòå çà òåì, ÷òîáû íà 
âåðõíþþ ïîâåðõíîñòü 
ñ ò î ë à  í å  ï î ì å ù à ë è ñ ü  
ïîñòîðîííèå ïðåäìåòû.

Ïðè óñòàíîâêå óãëà íàêëîíà øâåéíîé ìàøèíû áóäüòå îñòîðîæíû, ñëåäèòå çà òåì, ÷òîáû 
íå òðàâìèðîâàòü ïàëüöû ðóê. Êðîìå ýòîãî, îòêëþ÷èòå ýëåêòðîïèòàíèå ïåðåä íà÷àëîì 
ðàáîòû, ÷òîáû èçáåæàòü íåñ÷àñòíûå ñëó÷àè, âûçâàííûå âíåçàïíûì âêëþ÷åíèåì 
ìàøèíû.

Óñòàíàâëèâàéòå óãîë íàêëîíà øâåéíîé ìàøèíû 
àêêóðàòíî, ïîêà îíà íå ñîïðèêîñíåòñÿ ñ îïîðíîé 
ïëàíêîé.

Âíèìàíèå

Âíèìàíèå
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1

2

3

(6) Ñíÿòèå ôèêñèðóþùåé ïëàñòèíû äëÿ òðàíñïîðòèðîâêè

1

2

1

2

3

[Ñïðàâêà]

(7) Óñòàíîâêà ïàíåëè óïðàâëåíèÿ

Îêðóòèòå âèíò 1 è ôèêñèðóþùóþ ïëàñòèíó äëÿ 
òðàíñïîðòèðîâêè 2.

Âèíò 1 è ôèêñèðóþùàÿ ïëàñòèíà 2 
íó æíû ïðè òðàíñïîðòèðîâêå  
ìàøèíû. Ïîýòîìó, ñîäåðæèòå èõ â 
ðàáî÷åì  ñîñòîÿíèè.

Âíèìàíèå

?Òðàíñïîðòèðîâêà ìàøèíû â ñáîðå
Ïðè òðàíñïîðòèðîâêå ìàøèíû â ñáîðå çàêðåïèòå 
åå íà ñòîëå ñ ïîìîùüþ âèíòà 1, äâóõ ïëîñêèõ 
øàéá 2 è áîëòà 3, êîòîðûå ïîñòàâëÿþòñÿ â 
êëìïëåêòå ñ ìàøèíîé.

Çàêðåïèòå ïîäñòàâêó ïàíåëè óïðàâëåíèÿ 1 íà 
ñòîëå ñ ïîìîùüþ âèíòà 2 è ïðîïóñòèòå êàáåëü 3 
÷åðåç îòâåðñòèå â ñòîëå.



I – 10

(8) Óñòàíîâêà ïíåâìàòè÷åñêîãî ðåãóëÿòîðà

Ñïðàâêà

5

10

11

2

1

96

8

7

3

4

1) Óñòàíîâèòå ìîíòàæíóþ ïëàñòèíó ôèëüòðà 1 ñ ïðàâîé ñòîðîíû áîêîâîé îïîðû è çàôèêñèðóéòå ñ 
ïîìîùüþ áîëòà 3.
2) Çàêðåïèòå ïíåâìîðåãóëÿòîð 2 íà ìîíòàæíîé ïëàñòèíå ôèëüòðà 1 ñ ïîìîùüþ áîëòà 4.
3) Çàôèêñèðóéòå ôèòèíã 5 íà ïðàâîé ÷àñòè ïíåâìîðåãóëÿòîðà 2.
4) Âñòàâüòå ïíåâìîøëàíã 6 â ôèòèíã 5.
5) Âñòàâüòå Ò-îáðàçíûé ôèòèíã 7 â ïíåâìîøëàíã è âñòàâüòå ïðîáêó 8 â îòâåðñòèå O6.

Äëÿ ïíåâîìïèñòîëåòà èñïîëüçóéòå Ò-îáðàçíûé ôèòèíã 7  ñ äèàìåòðîì O6.
Ïíåâìîïèñòîëåò (G57602540A0) ìîæíî çàêàçàòü â êà÷åñòâå îïöèè. 

6) Âñòàâüòå âîçäóøíóþ òðóáêó 9, âûõîäÿùóþ èç êîðïóñà ìàøèíû, â ôèòèíã 7.
7) Âñòàâüòå øòåêåð êàáåëÿ ðåëå äàâëåíèÿ 10 â êîííåêòîð 11 ïíåâìîðåãóëÿòîðà 2.
8) Îáêðóòèâ øíóð ðåëå äàâëåíèÿ 10 âîêðóã âîçäóøíîé òðóáêè 9, âñòàâüòå åãî â áëîê óïðàâëåíèÿ (Cn41).
9) Âêëþ÷èòå ïîäà÷ó âîçäóõà è óñòàíîâèòå óðîâåíü äàâëåíèÿ âîçäóõà 0.5 ÌÏà.
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Ðåãóëÿòîð ñ ôèëüòðîì

Ïàíåëü óïðàâëåíèÿ

Øâåéíàÿ ìàøèíà

CN34

CN44

CN43

CN40

CN39

CN38

CN33

CN16

CN14

Çàæèì
êàáåëÿ  A

CN16

Ìîíòàæíàÿ ïëàòà SDC

CN14

(9) Ïîäêëþ÷åíèå êàáåëåé

Ïîäñîåäèíèòå êàáåëè, êàê ïîêàçàíî íà ðèñóíêå íèæå.

CN41

Ïóñêîâîé
âûêëþ÷àòåëü

 Ìîíòàæíàÿ ïëàòà SDC

ÎÑÍÎÂÍÀß
ìîíòàæíàÿ 
ïëàòà

CN34

CN40
CN41

CN38

CN39

CN16
CN14

CN33

CN43
CN44

1

1) Ïðîâåäèòå 5 êàáåëåé (CN39, 40, 41, 43 è 44), 
ïîäñîåäèíåííûõ ñ ïðàâîé ñòîðîíû, ñðåäè 
äðó ãèõ  ê àáåëåé ,  ïîäñ îåäèíåííûõ  ê  
ÎÑÍÎÂÍÎÉ ìîíòàæíîé ïëàòå, ÷åðåç çàæèì À, 
êàê ïîêàçàíî íà ðèñóíêå, è ïîäêëþ÷èòå èõ ê 
ñîîòâåòñòâóþùèì êîííåêòîðàì. Ïîäêëþ÷èòå 
øíóð CN38 ê êîííåêòîðó, íå ïðîâîäÿ åãî ÷åðåç 
çàæèì À.

2) Ïîäêëþ÷èòå 2 êàáåëÿ, ïîäñîåäèíåííûõ ê ëåâîé 
ñòîðîíå ÎÑÍÎÂÍÎÉ ìîíòàæíîé ïëàòû, ê CN33 
è Cn34.

3) Ïîäêëþ÷èòå êàáåëè, ïîäñîåäèíåííûå ê 
ìîíòàæíîé ïëàòå SDC, ê CN14 è Cn16.

4) Çàêðåïèòå çàçåìëÿþùèé ïðîâîä ñ ïîìîùüþ 
óñòàíîâî÷íîãî âèíòà 1.
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(11) Óñòàíîâêà çàùèòíîé êðûøêè äëÿ ãëàç è çàùèòû äëÿ ïàëüöåâ ðóê.

(10) Îáñëóæèâàíèå êàáåëÿ

1) Ìåäëåííî íàêëîíÿÿ ìàøèíó, ïðîâåðüòå, ÷òîáû øíóðû íå áûëè ñèëüíî íàòÿíóòû.

2) Çàêðåïèòå øíóðû ñ ïîìîùüþ óñòàíîâî÷íîé ïëàñòèíû 1, êàê ïîêàçàíî íà ðèñóíêå.

ÂÍÈÌÀÍÈÅ :
Îáÿçàòåëüíî óñòàíîâèòå ýòó êðûøêó, ÷òîáû ïðåäîòâðàòèòü ïîïàäàíèå â ãëàçà îñêîëêîâ èãëû â 
ñëó÷àå åå ïîëîìêè.

1

2

Íàêëîíÿÿ øâåéíóþ ìàøèíó, óáåäèòåñü, ÷òî îïîðà 2 óñòàíîâëåíà íà ñòîëå.

1

2

Âíèìàíèå

Ïðèñòóïàéòå ê ðàáîòå òîëüêî ïîñëå óñòàíîâêè 
çàùèòíîé êðûøêè äëÿ ãëàç 1 è çàùèòû äëÿ 
ïàëüöåâ 2. 
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(12) Óñòàíîâêà ñòîéêè ïîäà÷è íèòè

(13) Óñòàíîâêà ëîòêà äëÿ ïóãîâèö

1

24

3

1

2

Ñïðàâêà

1) Ñîáåðèòå ñòîéêó ïîäà÷è íèòè è óñòàíîâèòå åå â 
îòâåðñòèå â âåðõíåì ïðàâîì óãëó ñòîëà 
ìàøèíû.

2) Çàâèíòèòå êîíòðãàéêó 1, ÷òîáû çàôèêñèðîâàòü 
ñòîéêó.

3) Åñëè ìîæíî ïðîâåñòè ïðîâîäêó ïîä ïîòîëêîì, 
ïðîâåäèòå êàáåëü ïèòàíèÿ ÷åðåç øòûðü äëÿ 
êàòóøêè 2.

1) Çàôèêñèðóéòå îñíîâàíèå 1 íà ñòîëå ñ ïîìîùüþ 
øóðóïà 2.
2) Âñòàâüòå ëîòîê ñ ïóãîâèöàìè 4 â îòâåðñòèå 
îñíîâàíèÿ 1, îòðåãóëèðóéòå åãî ïîëîæåíèå òàê, 
÷òîáû ïóãîâèöû áûëî ëåãêî äîñòàâàòü, è 
çàêðåïèòå ñ ïîìîùüþ ôèêñèðóþùåãî âèíòà 3.

Ìîæíî òàêæå ìåíÿòü ïîëîæåíèå 
ç à ã ð ó ç ÷ è ê à .  Ð å ê î ì å í ä ó å ò ñ ÿ  
ðàñïîëàãàòü èõ ðÿäîì.
(Ïåðåêëþ÷àòåëü çàïîìèíàþùåãî 
óñòðîéñòâà U04)
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 3. ÏÎÄÃÎÒÎÂÊÀ Ê ÐÀÁÎÒÅ

ÂÍÈÌÀÍÈÅ :

Âíèìàíèå :

Ñïðàâêà

(1) Óñòàíîâêà èãëû

A

1

2

3

1

2

3

Ïðîòÿíèòå íèòü ïî ïîðÿäêó îò 1 äî 13, êàê ïîêàçàíî íà ðèñóíêå.

(2) Çàïðàâêà íèòè â èãëó

Ïðè óñòàíîâêå èãëû îòêëþ÷èòå 
ýëåêòðîïèòàíèå ìîòîðà.

3

7

5

9

4

2
1

13

12

11

10

8

6

×òîáû èçáåæàòü òðàâì, âûçâàííûõ âíåçàïíûì âêëþ÷åíèåì ìàøèíû, ïåðåä íà÷àëîì 
ðàáîòû óáåäèòåñü, ÷òî ïèòàíèå îòêëþ÷åíî, è ìîòîð íå ðàáîòàåò.

Äåðæèòå èãëó ïîâåðíóòîé çàêðûòîé ÷àñòüþ ê 
ñòîðîíå «À», åñëè ñìîòðåòü ñïåðåäè øâåéíîé 
ìàøèíû, âñòàâüòå èãëó â îòâåðñòèå èãëîâîäèòåëÿ 
äî óïîðà, çàòåì çàêðóòèòå ôèêñèðóþùèé âèíò 1 ñ 
ïîìîùüþ ïëîñêîé îòâåðòêè.
Èñïîëüçóéòå SM332EXTLG-NY(#11 to #18).

Âíèìàíèå

Ï ð è ê ð å ï è ò å  ø ò å ê å ð  2 ,  
ï îñ ò à âë ÿ åì û é  â  êîì ï ëå ê ò å  
(âñòàâüòå ìàãíèò 3, ïîñòàâëÿåìûé â 
ê à÷ å ñ ò â å  âñ ï î ì î ã à ò å ë ü í î ã î  
îáîðóäîâàíèÿ, â âåðõíèé êîíåö), ê 
èãëå. Ýòî ðåêîìåíäóåòñÿ äåëàòü äëÿ 
òîãî, ÷òîáû áûòü óâåðåííûì â òîì, 
÷òî èãëà óñòàíîâëåíà âåðòèêàëüíî.

×òîáû èçáåæàòü òðàâì, âûçâàííûõ âíåçàïíûì âêëþ÷åíèåì ìàøèíû, ïåðåä íà÷àëîì 
ðàáîòû óáåäèòåñü, ÷òî ïèòàíèå îòêëþ÷åíî, è ìîòîð íå ðàáîòàåò.
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(3) Íàñòðîéêà ñòîïîðà óñèëèâàþùåé (êîíòð-) ïóãîâèöû

ÂÍÈÌÀÍÈÅ :

4

5

6

7

8

5

6

4

7

3

1

8

[Ñïðàâêà]

Êîìïëåêò äëÿ êîíòðïóãîâèöû  B

(40021447)

0.
5 

- 1
ì
ì

3

2

1

4
5

6

×òîáû èçáåæàòü òðàâì, âûçâàííûõ âíåçàïíûì âêëþ÷åíèåì ìàøèíû, ïåðåä íà÷àëîì 
ðàáîòû óáåäèòåñü, ÷òî ïèòàíèå îòêëþ÷åíî, è ìîòîð íå ðàáîòàåò.

Îòêðóòèòå áîëòû 3 è îòðåãóëèðóéòå òàê, ÷òîáû 
ðàññòîÿíèå ìåæäó ñòîïîðîì 1 è øòèôòîì 2 
ñîñòàâëÿëî îò 0.5 äî 1 ìì, â ïîëîæåíèè êîãäà 
ïóãîâèöà óñòàíîâëåíà. Çàòåì çàôèêñèðóéòå 
ñòîïîð. 

Âíèìàíèå

1. Ðàçìåð óñèëèâàþùåé ïóãîâèöû 
äîëæåí áûòü O8-25, òîëùèíà – 
äî 2 ìì.

2. Ïîäàþùàÿ ïëàñòèíà ñäåëàíà 
ò à ê ,  ÷ ò î á û  á û ë î  ë å ã ê î  
óñòàíàâëèâàòü óñèëèâàþùóþ 
ïóãîâèöó îò O8 äî O10. Çàìåíèòå 
ï î ä à þ ù ó þ  ï ë à ñ ò è í ó  í à  
ïëàñòèíó äëÿ êîíòðïóãîâèöû, 
åñëè èñïîëüçóåòå ïóãîâèöó, 
êîòî ðó þ  í å ë ü ç ÿ  ï ð è æ à ò ü  
çàæèìàìè 5 è 6äëÿ óñèëèâàþùåé 
ï ó ã î â è ö û  è ë è ,  ï ð è  
èñïîëüçîâàíèè ïóãîâèöû, ó 
êîòîðîé ïîëîæåíèå ââîäà èãëû 
íå ñîîòâåòñòâóåò êîëèáðó  
îêîøêà 4.

×òîáû çàìåíèòü ïîäàþùóþ ïëàñòèíó íà 
ïëàñòèíó äëÿ êîíòðïóãîâèöû, åñòü 2 ìåòîäà: 
çàìåíà âñåé êîíñòðóêöèè è çàìåíà îòäåëüíûõ 
êîìïîíåíòîâ.

?Çàìåíà âñåé êîíñòðóêöèè

1) Ïðèîáðåòèòå ïîäàþùóþ ïëàñòèíó â 
êîìïëåêòå (40020807) äëÿ êîíòðïóãîâèöû. 
Îòêðóòèòå 2 áîëòà 8 è çàìåíèòå ïîäàþùóþ 
ïëàñòèíó.

?Çàìåíà îòäåëüíûõ êîìïîíåíòîâ

1) Ïðèîáðåòèòå êîìïëåêò äëÿ êîíòðïóãîâèöû 
(40021447), îòêðóòèòå äâà áîëòà 8, ñíèìèòå 
ïîäàþùóþ ïëàñòèíó ñ íàñàäêè ìàøèíû.
2) Çàìåíèòå êîìïîíåíòû 4, 5, 6 è 7 êîìïëåêòîì 
äëÿ êîíòðïóãîâèöû (40021447).

1. Ìàêñèìàëüíûé äîïóñòèìûé 
ðàçìåð O25.
2. Ïðè óñòàíîâêå ïîäàþùåé 
ïëàñòèíû âñòàâüòå åå äî óïîðà è 
çàôèêñèðóéòå.

Âíèìàíèå
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(4) Çàìåíà çàæèìíîãî ïàòðîíà äëÿ ïóãîâèö

<Òàáëèöà çàæèìíûõ ïàòðîíîâ>

1

2

3

¹ Äåòàëè

40020932

40020931

40020930

ÂÍÈÌÀÍÈÅ :
×òîáû èçáåæàòü òðàâì, âûçâàííûõ âíåçàïíûì âêëþ÷åíèåì ìàøèíû, ïåðåä íà÷àëîì 
ðàáîòû óáåäèòåñü, ÷òî ïèòàíèå îòêëþ÷åíî, è ìîòîð íå ðàáîòàåò.

Ïðè çàìåíå ïàòðîíà 1, îòêðóòèòå âèíòû 2 è 
çàìåíèòå åãî, èñïîëüçóÿ ñïåöèàëüíóþ îòâåðòêó 3, 
ïîñòàâëÿåìóþ â êà÷åñòâå âñïîìîãàòåëüíîãî 
îáîðóäîâàíèÿ.

Îïèñàíèå

Çàæèìíîé ïàòðîí (ìàëûé)

Çàæèìíîé ïàòðîí (ñðåäíèé) 
(ñòàíäàðòíûé)

Çàæèìíîé ïàòðîí (óâåëè÷åííûé)

Íàðóæíûé äèàìåòð ïóãîâèöû 
êîòîðûé ìîæíî èñïîëüçîâàòü

O 8-16 ìì

O 14-25 ìì

O 21-38 ìì

Ïðèìå÷àíèå

Àêñåññóàðû

Óñòàíîâëåíî 
íà ìàøèíå

Àêñåññóàðû
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(5) Óñòàíîâêà îáîðóäîâàíèÿ äëÿ ôîðìèðîâàíèÿ íîæêè ïóãîâèöû

1

2

4

5

(6) Óñòàíîâêè äëÿ ïëîñêîé ïóãîâèöû ñ ïîòàéíûì ñòåæêîì

Îïèñàíèå

Ïðîêëàäêà ïîä ïëàñòèíó  A

Ïðîêëàäêà ïîä ïëàñòèíó B

Ïðîêëàäêà ïîä ïëàñòèíó C

Òîëùèíà

t=1.6

t=2.0

t=2.6

Äåòàëü No.

40020764

40020769

40020770

Ïðèìå÷àíèÿ

Àêñåññóàð

Îïöèÿ

Îïöèÿ

1

2

Âûñîòà 
îáðàçîâàíèÿ 
íîæêè

3Ïàç B

Ïàç A

Ïàç
A

Ïàç
B

Âíèìàíèå

Ïðè îáðàçîâàíèè íîæêè óñèëèâàþùåé (êîíòð-) 
ï ó ã î â è ö û  è ñ ï î ë ü ç ó é ò å  ñ ï å ö è à ë ü í î å  
ïðèñïîñîáëåíèå 1.
Îòêðóòèòå áîëòû 2 è ïîäâèãàéòå äåðæàòåëü 3 
âïåðåä è íàçàä, ÷òîáû îòðåãóëèðîâàòü âûñîòó 
ïðèñïîñîáëåíèÿ äëÿ îáðàçîâàíèÿ íîæêè 
ïóãîâèöû.

Óáåäèòåñü, ÷òî ïàçû À è Â äëÿ 
óñòàíîâêè ïðèñïîñîáëåíèÿ äëÿ 
îáðàçîâàíèÿ íîæêè ïóãîâèöû 
ðàñïîëîæåíû ïðÿìî ñïåðåäè è ñçàäè.

[Óñòàíîâêà ïðèñïîñîáëåíèÿ äëÿ îáðàçîâàíèÿ 
íîæêè ïóãîâèöû]
Âñòàâüòå âûïóêëóþ ÷àñòü 4 ïðèñïîñîáëåíèÿ â 
â û å ì ê ó  5  ï îä à þ ùå é  ï ë à ñ ò è í û  ï å ð åä  
îáðàçîâàíèåì íîæêè.

Ïðè ðàáîòå ñ ïëîñêèìè ïóãîâèöàìè ñ ïîòàéíûì 
ñòåæêîì óñòàíîâèòå ïðîêëàäêó À 1, ïîñòàâëÿåìóþ 
â êà÷åñòâå âñïîìîãàòåëüíîãî îáîðóäîâàíèÿ 
(íîìåð äåòàëè 40020764) íà øòèôò. Åñëè Âû 
ïîñòîÿííî èñïîëüçóåòå òàêèå ïóãîâèöû, çàêðåïèòå 
ðàñïîðêó âèíòàìè 2.
Âûáåðèòå ïîäõîäÿùóþ ïðîêëàäêó ïîä ïëàñòèíó ñ 
ó÷åòîì òîëùèíû òêàíè ,  ðóêîâîäñòâóÿñü 
íèæåïðèâåäåííîé òàáëèöåé. 
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4. ÍÀÑÒÐÎÉÊÀ ØÂÅÉÍÎÉ ÌÀØÈÍÛ

2) Ðåãóëèðîâêà ðàññòîÿíèÿ ìåæäó èãëîé è ïåòëèòåëåì

[Âèäû èãë]

3
2
.6

ì
ì

3
7
.6

ì
ì

D

C

0.05 - 0.1ìì

1 4

Íà îäíîì óðîâíå

2

3

Perform the adjustment at the needle

rocking origin (marker line).

  Äåòàëè               èãëûNo. JUKI No.

MSM3AAN1100 NEEDLE SM332EXTLG-NY #11

MSM3AAN1200 NEEDLE SM332EXTLG-NY #12

MSM3AAN1400 NEEDLE SM332EXTLG-NY #14

MSM3AAN1600 NEEDLE SM332EXTLG-NY #16

MSM3AAN1800 NEEDLE SM332EXTLG-NY #18

MSM3ABN1100 NEEDLE SM332SUPLG-NY #11

MSM3ABN1200 NEEDLE SM332SUPLG-NY #12

MSM3ABN1400 NEEDLE SM332SUPLG-NY #14

MSM3ABN1600 NEEDLE SM332SUPLG-NY #16

(1) Ðåãóëèðîâêà èãëû è ïåòëèòåëÿ

1

Íà îäíîì óðîâíå

2
9
.6

ì
ì

3
4
.6

ì
ì

A

B
Ëèíèÿ
ìàðêåðà

1) Ðåãóëèðîâêà âûñîòû èãëîâîäèòåëÿ

Èñïîëüçóéòå ñèíõðîíèçèðóþùèé êàëèáð ,  
ïîñòàâëÿåìûé â êà÷åñòâå âñïîìîãàòåëüíîãî 
îáîðóäîâàíèÿ.
Îòêðóòèòå áîëò 1 è îòðåãóëèðóéòå òàê, ÷òîáû 
ïëàíêà À, â ñëó÷àå èñïîëüçîâàíèÿ ñòàíäàðòíîé 
èãëû SM332EXTLG-NY, èëè ïëàíêà Â, â ñëó÷àå 
èñïîëüçîâàíèÿ èãëû SM332SUPLG-NY, áûëà 
âðîâåíü  ñ  è ãîëüíîé  ïëàñòèíîé ,  êîãäà  
èãëîâîäèòåëü íàõîäèòñÿ â ñàìîì íèæíåì 
ïîëîæåíèè. 

MSM3ABN1800         NEEDLE SM332SUPLG-NY #18

2

Èñïîëüçóéòå ñèíõðîíèçèðóþùèé êîëèáð ,  
ïîñòàâëÿåìûé â êà÷åñòâå âñïîìîãàòåëüíîãî 
îáîðóäîâàíèÿ.
Îòêðóòèòå äâà âèíòà 1, ïåðåìåñòèòå ïåòëèòåëü 2 è 
îòðåãóëèðóéòå, îòêðóòèâ áîëò 4, òàê, ÷òîáû 
ðàññòîÿíèå ìåæäó èãëîé è êðîìêîé ëîïàñòè 
ïåòëèòåëÿ ñîñòàâëÿëî îò 0.05 äî 0.1 ìì, êîãäà 
ïëàíêà Ñ, â ñëó÷àå èñïîëüçîâàíèÿ ñòàíäàðòíîé 
èãëû SM332EXTLG-NY, èëè ïëàíêà D, â ñëó÷àå 
èñïîëüçîâàíèÿ èãëû SM332SUPLG-NY, íàõîäèòñÿ 
íà îäíîì óðîâíå ñ èãëîâîäèòåëåì. 
Êðîìå òîãî, â êðàéíåì ëåâîì ïîëîæåíèè èãëà 3 
äîëæíà íàõîäèòüñÿ íà îäíîì óðîâíå ñ âåðõíèì 
êðàåì ïåòëèòåëÿ 2, åñëè ñìîòðåòü ñïåðåäè. 

Âíèìàíèå
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Ñïàðâêà

(2) Ðåãóëèðîâêà ïîëîæåíèÿ ñàëàçîê

3

4

6
5

Ðèñ. 1

1

2

0 to 0.2ì
ì

0
.2

 t
o

 0
.4

ì
ì

1

Äâèæåíèå ñàëàçîê

Êðîìêà ëîïàñòè ïåòëèòåëÿ

Ïðèìåðíî 6ìì

1) Ïîëîæåíèå ñêîëüçÿùåãî êóëà÷êà 1 íàñòðîåíî 
èçíà÷àëüíî íà çàâîäå òàêèì îáðàçîì, ÷òî 
ðàññòîÿíèå ìåæäó êóëà÷êîì 1 è èãëîé â 
ï ð î ä î ë ü í î ì  
íàïðàâëåíèè ñîñòàâëÿåò îò 0.2 äî 0.4ìì, à â 
ïîïåðå÷íîì îò 0 äî 0.2 ìì, êîãäà èãëîâîäèòåëü 
íàõîäèòñÿ â ñàìîì íèçêîì ïîëîæåíèè. (Ñì. 
ðèñ. 1).

2) Îòðåãóëèðóéòå ïîëîæåíèå êóëà÷êà â 
ïîïåðå÷íîì íàïðàâëåíèè 1, îòêðóòèâ 
ôèêñèðóþùèå âèíòû 2 è ïåðåìåñòèâ êóëà÷îê 1 
â ïîïåðå÷íîì íàïðàâëåíèè.

3) Îòðåãóëèðóéòå ïðîäîëüíîå ïîëîæåíèå 
êóëà÷êà1, îòêðóòèâ ôèêñèðóþùèé âèíò 3 è 
ïåðåìåñòèâ êóëà÷îê 4 â ïðîäîëüíîì 
íàïðàâëåíèè. Äëÿ õðîíîìåòðàæà äâèæåíèÿ 
ê ó ë à ÷ ê à   4  ñ ä å ë à é ò å  î ò ì å ò ê ó  í à  
êóëà÷êå 4, ñðàçó ïîçàäè, è çàêðåïèòå åãî 
ñ ïîìîùüþ ôèêñèðóþùåãî áîëòà 3, ê î ã ä à  
èãëîâîäèòåëü íàõîäèòñÿ â ñàìîì íèçêîì 
ïîëîæåíèè. 

4) Ôèêñàöèÿ âðåìåíè äâèæåíèÿ êóëà÷êà äåëàåòñÿ 
äëÿ òîãî, ÷òîáû, ïåðåìåñòèâøèñü ñëåâà 
íàïðàâî, ñàëàçêè âåðíóëèñü íà ìåñòî ñðàçó 
ïîñëå òîãî, êàê êðîìêà ëîïàñòè ïåòëèòåëÿ 
ïðîøëà òðåóãîëüíèê íèòè. (Ïîëîæåíèå 
èãëîâîäèòåëÿ ïðèìåðíî íà 6 ìì âûøå ñàìîãî 
íèçêîãî ïîëîæåíèÿ).

5) Îòêðóòèòå âèíòû 7 â êóëà÷êå òðåóãîëüíèêà 
ñàëàçîê 6 è ïîâåðíèòå êóëà÷îê â íàïðàâëåíèè 
âðàùåíèÿ.

Îòìåòêè íà êóëà÷êå 4 è êóëà÷êå 
òðåóãîëüíèêà ñàëàçîê 5, ñäåëàííûå 
íà çàâîäå ïåðåä îòãðóçêîé ìàøèíû, 
ä î ë æ í û  ï ð è í è ì à ò ü ñ ÿ  ç à  
ñ ò à í ä à ð ò í û å  â å ë è ÷ è í û  ä ë ÿ  
õðîíîìåòðàæà äâèæåíèÿ. 

6) Äëÿ íàñòðîéêè òðàåêòîðèè äâèæåíèÿ êóëà÷êà 
îòêðóòèòå ôèêñèðóþùèé âèíò 4 â êóëà÷êå 
5, ïîâåðíèòå åãî â íàïðàâëåíèè âðàùåíèÿ, 
÷ ò î á û  ò ð à å ê ò î ð è ÿ  ä â è æ å í è ÿ  
îáðàçîâûâàëà òðåóãîëüíèê, à ðàññòîÿíèå 
ìåæäó èãëîé è êóëà÷êîì ñîñòàâëÿëî 0-0.2 ìì 
ïðè ïîäúåìå èãëû. 
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(3)  Ðåãóëèðîâêà èãëû è èãîëüíîãî ñòåðæíÿ

2) Ðåãóëèðîâêà ðàññòîÿíèÿ ìåæäó èãëîé è èãîëüíûì ñòåðæíåì

1) Ðåãóëèðîâêà ïîëîæåíèÿ èãëû è èãîëüíîé ïëàñòèíû

1

Öåíòð

1

2

0 - 0.1ìì

Îòêðóòèòå âèíòû 1 è îòðåãóëèðóéòå èãîëüíóþ 
ïëàñòèíêó òàêèì îáðàçîì, ÷òîáû èãëà âõîäèëà â 
öåíòð èãîëüíîãî îòâåðñòèÿ.

Îòêðóòèòå âèíò 1 è îòðåãóëèðóéòå òàêèì îáðàçîì, 
÷òîáû ðàññòîÿíèå ìåæäó èãîëüíûì ñòåðæíåì 2 è 
èãëîé ñîñòàâëÿëî 0-0.1 ìì ïðè ñàìîì íèçêîì 
ïîëîæåíèè èãëîâîäèòåëÿ. 
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(4) Ðåãóëèðîâêà ìåõàíèçìà îáðåçàíèÿ íèòè

1) Ðåãóëèðîâêà ïîëîæåíèÿ ïîäâèæíîãî íîæà

Âåðõíèé êðàé çàóñåíöà ðàçäåëåíèÿ íèòè

0.5 - 0.7ìì

1

2

2) Ðåãóëèðîâêà çàóñåíöà ðàçäåëåíèÿ íèòè ïîäâèæíîãî íîæà

6

7 3 - 5 ìì

1 2 3

13 to 14 ìì

1

2

0

3

4

5

Ïåðâàÿ íàñòðîéêà Âòîðàÿ íàñòðîéêà

[Ïîçèöèÿ îæèäàíèÿ]
1.  

 

[Ïîçèöèÿ îáðåçàíèÿ íèòè]
1.

 

2.

Îòêðóòèòå âèíòû 1 è çàêðîéòå çàçîð 
ñòîïîðîì 2 òàê, ÷òîáû ðàññòîÿíèå ìåæäó 
êðàåì ñîåäèíåíèÿ íåïîäâèæíîãî íîæà 3 
è èãîëüíîé ïëàñòèíîé  ñ ïàçîì  
ñîñòàâëÿëî 13-14 ìì. Çàòåì ïðèêðóòèòå 
âèíòû.

Îòðåãóëèðóéòå çàçîð ìåæäó ëåçâèåì 
ïîäâèæíîãî íîæà 7 è ïðàâûì êðàåì îòâåðñòèÿ 
èãîëüíîé ïëàñòèíû òàê, ÷òîáû îí ñîñòàâëÿë 3-5 
ìì ,  êîãäà  âêëþ÷åíà  ïîäà÷à  âîçäóõà  
(ñîëåíîèäíûé êëàïàí ¹ 14), îòêðóòèòå âèíòû 5, 
ïðèâåäèòå â äåéñòâèå öèëèíäð è çàêðóòèòå 
âèíòû 5 ïðè çàêðûòîì çàçîðå.

Ïîñëå íàñòðîéêè óáåäèòåñü, ÷òî ñîåäèíåíèå 
ïîäâèæíîãî íîæà 4 ñâîáîäíî ïåðåìåùàåòñÿ. 

Ïîñëå çàâåðøåíèÿ 
ðàáîòû íå çàáóäüòå 
îòêðûòü çàùåëêó 6 
ñîëåíîèäíîãî êëàïàíà.

Ñîãíèòå ðàçäåëèòåëüíûé çàóñåíåö 1, èñïîëüçóÿ 
îòâåðòêó èëè àíàëîãè÷íûé èíñòðóìåíò, è 
îòðåãóëèðóéòå òàêèì îáðàçîì, ÷òîáû ðàññòîÿíèå 
ìåæäó çàóñåíöåì ðàçäåëåíèÿ íèòè 1 è ïåòëèòåëåì 
2 ñîñòàâëÿëî îò 0.5 äî 0.7 ìì. 
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8

4

5

7

9

10

6

3

3 - 5ìì

1

6 - 8ìì

2

1

2

1
3

(5) Ðåãóëèðîâêà ìåõàíèçìà ïðèñïîñîáëåíèÿ äëÿ óäàëåíèÿ íèòè

(6) Ðåãóëèðîâêà çàæèìíîãî ïàòðîíà

1) Îòêëþ÷èòå ïîäà÷ó âîçäóõà è ïîäâèíüòå 
ïðèñïîñîáëåíèå äëÿ óäàëåíèÿ íèòè 1 äî óïîðà.

2) Óñòàíîâèòå îñíîâàíèÿ öèëèíäðà À 3 è Â 4 è 
çàêðåïèòå ñ ïîìîùüþ ñîîòâåòñòâóþùèõ 
ôèêñèðóþùèõ âèíòîâ 5 è 6 òàêèì îáðàçîì, 
÷òîáû âåðòèêàëüíî ðàññòîÿíèå ìåæäó îñòðèåì 
è ã ë û  2  è  â å ð õ í å é  ï î â å ð õ í î ñ ò ü þ  
ïðèñïîñîáëåíèÿ äëÿ óäàëåíèÿ íèòè 1 
ñîñòàâëÿëî 3-5 ìì, à áîêîâîå ðàññòîÿíèå 
ì å æ ä ó  î ñ ò ð è å ì  è ã ë û  2  è  ÷ à ñ ò ü þ  
ïðèñïîñîáëåíèÿ äëÿ óäàëåíèÿ íèòè 1, 
ïðåäíàçíà÷åííîé äëÿ äåðæàíèÿ íèòè  
ñîñòàâëÿëî 6-8 ìì, êîãäà ìàøèíà íàõîäèòñÿ â 
âûêëþ÷åííîì ñîñòîÿíèè (âåðõíÿÿ ìåðòâàÿ 
òî÷êà èãëîâîäèòåëÿ).

3) Çàôèêñèðóéòå ïðóæèíó À 7 òàê, ÷òîáû îíà 
ñîïðèêàñàëàñü ñ ïðèñïîñîáëåíèåì äëÿ 
óäàëåíèÿ íèòè 1 íà ïëàíêå â äèàïàçîíå øàãà 
öèëèíäðà 8.

4) Îòðåãóëèðóéòå ñèëó çàæèìà íèòè ñ ïîìîùüþ 
ïðóæèíû Â 9.

5) ×òîáû íàñòðîèòü ñèëó çàæèìà, îòêðóòèòå âèíò 
10 è îòðåãóëèðóéòå òàêèì îáðàçîì, ÷òîáû íèòü 
ñêîëüçèëà ñ ñèëîé îêîëî 20-25 ãðàìì ïðè 
ðàáîòå ñ íèòüþ èç ñèíòåòè÷åñêîãî âîëîêíà #50.

Ïðè ïåðåõîäå â ðó÷íîé ðåæèì çàãðóçêè ïóãîâèö 
ïîäíèìèòå èçîãíóòóþ ïëàñòèíó À 1, ÷òîáû 
ñîêðàòèòü îòêðûòîå ïðîñòðàíñòâî. Îòðåãóëèðóéòå 
ðàññòîÿíèå, îòêðóòèâ âèíòû 2, ïåðåäâèãàÿ 
èçîãíóòóþ ïëàñòèíó Â 3 âïðàâî è âëåâî. 

Ï ð è  â î ç â ð à ò å  â  ð å æ è ì  
àâòîìàòè÷åñêîé çàãðóçêè ïóãîâèö 
íå çàáóäüòå îòêðûòü èçîãíóòóþ 
ïëàñòèíó À 1.

Âíèìàíèå
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 5. ÒÅÕÍÈ×ÅÑÊÎÅ ÎÁÑËÓÆÈÂÀÍÈÅ

<Âèäû îïîðíûõ øòèôòîâ>

Øòèôò (äëÿ ïóãîâèö ñ 4-ìÿ îòâåðñòèÿìè)                      

1 2 3 4 5

Òèï ¹ äåòàëè Ðàçìåðû

A 17856600
a 2.0

b 1.0

B 17856709
a 2.4

b 1.2

C 17856808
a 2.6

b 1.2

Òèï No. äåòàëè Ðàçìåðû

D 17856907
a 2.8

b 1.2

E 17857004
a 2.8

b 1.4

F 17857103
a 3.0

b 1.2

F1 17857202
a 3.0

b 1.4

G 17857301
a 3.2

b 1.4

H 17857400
a 3.4

b 1.4

J 17857509
a 3.6

b 1.4

Òèï Part No. Dimensions

K 17857608
a 4.0

b 1.4

K1 17857707
a 4.0

b 1.8

L 17857806
a 5.0

b 1.8

Stamp No. äåòàëè Ðàçìåðû

M 17858002
a 2.0

b 1.0

N 17858101
a 2.4

b 1.2

P 17858200
a 2.6

b 1.2

Q 17858309
a 2.8

b 1.2

R 17858408
a 3.0

b 1.2

S 17858507
a 3.2

b 1.4

T 17858606
a 3.4

b 1.4

Ñòàíäàðòíàÿ ñïåöèôèêàöèÿ

Òèï No. äåòàëè Ðàçìåðû

U 17858705
a 4.0

b 1.4

V 17858804
a 4.2

b 1.4

W 17858903
a 4.4

b 1.4

X 17859000
a 4.6

b 1.4

Y 17859109
a 4.8

b 1.4

Z 17859208
a 5.0

b 1.4

Ñòàíäàðòíàÿ ñïåöèôèêàöèÿ

a

a

O b

a

a

O b

a

a

O b

a

O b

a

O b

1

2

4

B

3

0
.3

 -
0

.7
 ì

ì

1 2 3 4

(1) Çàìåíà ïðèñïîñîáëåíèé

1) Çàìåíà óñòàíîâî÷íîãî øòèôòà äëÿ ïóãîâèö (îïöèÿ)

No.

1 17974056 Óñòàíîâî÷íûé øòèôò äëÿ øàðîîáðàçíîé ïóãîâèöû

2 17974254 Óñòàíîâî÷íûé øòèôò äëÿ ïóãîâèöû 
ñî ñòîéêîé (O1.5 äî O 2.0)

3 17974452 Óñòàíîâî÷íûé øòèôò äëÿ ïóãîâèöû ñî ñòîéêîé 

 (O 2.0 è áîëåå)

4 40023428 Óñòàíîâî÷íûé øòèôò äëÿ ìåòàëëè÷åñêîé ïóãîâèöû

2) Çàìåíà îïîðíîãî øòèôòà

Ïðè çàìåíå óñòàíîâî÷íîãî øòèôòà äëÿ ïóãîâèö 2 
îòêðóòèòå è çàìåíèòå ãîëîâêó 1. Òåì íå ìåíåå, ïðè 
çàìåíå øòèôòà îäíèì èç íèæåïðèâåäåííûõ 
ñíèìèòå ãîëîâêó 1 è óñòàíîâèòå â îòâåðñòèå íà 
ñòîðîíå Â.

No. Äåòàëè Îïèñàíèå

Îòêðóòèòå âèíòû 3 è çàìåíèòå îïîðíûé øòèôò 4.
Îòðåãóëèðóéòå âûñîòó îïîðíîãî øòèôòà òàê, ÷òîáû îíà ñîñòàâëÿëà 0.3-0.7 ìì îò âåðõíåé ïîâåðõíîñòè 
óñòàíîâî÷íîãî øòèôòà. 

Øòèôò (äëÿ ïóãîâèö ñ 2-ìÿ îòâåðñòèÿìè)
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3) Çàìåíà ñòîïîðà ëàïêè

2

1

3

5

4

Ïðè èñïîëüçîâàíèè ñòàíäàðòíîé ëàïêè ñ 4-ìÿ 
î ò â å ð ñ ò è ÿ ì è  ( ä å ò à ë ü  ¹  2 5 0 0 6 6 0 2 )  
ïðåäøåñòâóþùåé ìîäåëè AMB-189N, ìåíÿéòå 
òàêæå íàïðàâëÿþùóþ ñòîïîðà.

1) Çàìåíà ëàïêè
Îòêðóòèòå âèíòû 1 è çàìåíèòå ëàïêó 2.

2) Çàìåíà íàïðàâëÿþùåé ñòîïîðà ëàïêè.
Îòêðóòèòå âèíòû 3 è çàìåíèòå íàïðàâëÿþùóþ 
ñòîïîðà ëàïêè 4 íàïðàâëÿþùåé Â ñòîïîðà 
ëàïêè (äåòàëü ¹ 40020763) 5, ïîñòàâëÿåìîé â 
êà÷åñòâå äîïîëíèòåëüíîãî àêñåññóàðà.

3) Ïðîèçâåäèòå çàìåíó ïåðåêëþ÷àòåëÿ ïàìÿòè, 
ïåðåêëþ÷àòåëü Ê12.
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2

ÂÍÈÌÀÍÈÅ :

(2) Çàìåíà ïðåäîõðàíèòåëåé

1. ×òîáû èçáåæàòü óäàðà ýëåêòðè÷åñêèì òîêîì, îòêëþ÷èòå ïèòàíèå è îòêðîéòå êðûøêó 
áëîêà óïðàâëåíèÿ ñïóñòÿ 5 ìèíóò.
2. Îòêðîéòå áëîê óïðàâëåíèÿ ïîñëå îòêëþ÷åíèÿ ïèòàíèÿ. Çàòåì çàìåíèòå ñòàðûé 
ïðåäîõðàíèòåëü íîâûì ïðåäîõðàíèòåëåì óñòàíîâëåííîé ìîùíîñòè. 

1

3

Íà ìàøèíå èñïîëüçóþòñÿ òðè ïðåäîõðàíèòåëÿ:
1 Çàùèòà ïîäâîäà ïèòàíèÿ ê øàãîâîìó ìîòîðó 

5À (ïëàâêèé ïðåäîõðàíèòåëü ñ çàäåðæêîé 
ñðàáàòûâàíèÿ)

2 Çàùèòà ïîäâîäà ïèòàíèÿ ê ñîëåíîèäó è 
øàãîâîì ó  ìîòîðó  3 .15À  (ïëàâêèé  
ïðåäîõðàíèòåëü ñ çàäåðæêîé ñðàáàòûâàíèÿ)

3 Çàùèòà áëîêà ïèòàíèÿ
2À (ïðåäîõðàíèòåëü áûñòðîãî âîçãîðàíèÿ)
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ÂÍÈÌÀÍÈÅ :
Ïåðåä íà÷àëîì ðàáîòû îòêëþ÷èòå ïèòàíèå, ÷òîáû èçáåæàòü íåñ÷àñòíûõ ñëó÷àåâ, âûçâàííûõ 
âíåçàïíûì âêëþ÷åíèåì ìàøèíû.

Ïåðèîäè÷åñêè ïðîèçâîäèòå ñìàçêó êàæäûå 6 ìåñÿöåâ èëè êîãäà óâèäèòå ñîîáùåíèå 

 íà ïàíåëè óïðàâëåíèÿ. 

Â êà÷åñòâå âñïîìîãàòåëüíîãî îáîðóäîâàíèÿ ïîñòàâëÿåòñÿ 3 âèäà ýêñêëþçèâíîé ñìàçêè.

(3) Ñìàçêà äåòàëåé

Ñìàçêà çàäíåé 
÷àñòè ðåéêè

Î  Ñìàçêà â çåëåíîé òóáå (¹ 13525506)

aÑìàçûâàéòå çóá÷àòóþ ðåéêó, øåñòåðåíêó è êóëà÷îê.

Ñìàçêà ðåéêè è 
ïåðåäà÷è

Ñìàçêà ïåðåäíåé 
÷àñòè ðåéêè

1) Ñíèìèòå çàäíþþ êðûøêó è ñìàæüòå ðåéêó è 
øåñòåðåíêó âåðõíåãî äâèãàòåëÿ òêàíè.

2) Ñíèìèòå çàäíþþ è áîêîâóþ êðûøêó è ñìàæüòå 
ðåéêó è øåñòåðåíêó íèæíåãî äâèãàòåëÿ òêàíè.

?Ïåðåìåñòèòå íèæíþþ ÷àñòü ìåõàíèçìà âïåðåä 
äî óïîðà è ñìàæüòå ïåðåäíþþ ÷àñòü ðåéêè.

?Ïåðåìåñòèòå íèæíþþ ÷àñòü ìåõàíèçìà íàçàä 
äî óïîðà è ñìàæüòå çàäíþþ ÷àñòü ðåéêè.
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×åðâÿê è
÷åðâÿ÷íîå êîëåñî

Greasing
section of the

yoke slide
triangle cam

Greasing
section of the
yoke slide cam

Î  Ñìàçêà â òóáå À JUKI (öâåò áåëûé,(¹ 40006323)

aÈñïîëüçóéòå äëÿ ïðî÷èõ äåòàëåé, íàïðèìåð äåòàëè âðàùåíèÿ, ïîäâèæíîãî ñîåäèíåíèÿ è ò.ä.

Î Ñìàçêà â òóáå Â JUKI (öâåò áåëûé, ¹ 40013640)

Ñíèìèòå âåðõíþþ êðûøêó è ïðîèçâåäèòå ñìàçêó ÷åðâÿ÷íîé ïåðåäà÷è.

(Âíèìàíèå) 1. Ïðè íàíåñåíèè íîâîé ñìàçêè óäàëèòå îñòàòêè ñòàðîé ñ ïîìîùüþ òðÿïêè èëè 
ãóáêè.

2. Êîãäà íà ñìàçûâàþùèåñÿ äåòàëè íàïðàâëÿåòñÿ ïíåâìîïèñòîëåò è ñìàçêà 
ñìûâàåòñÿ, ñìàæüòå äåòàëè çàíîâî. 

?Èñïîëüçóéòå ïàç íà âåðõíåé ïîâåðõíîñòè 
÷åðâÿ÷íîé øåñòåðíè, ïîâîðà÷èâàÿ ïëîñêîé 
îòâåðòêîé, ñìàæüòå ïîäâèæíûå ÷àñòè ÷åðâÿêà è 
÷åðâÿ÷íîãî êîëåñà.

a

Äëÿ ñìàçêè êóëà÷êà èñïîëüçóéòå 
ò ó á ó  À  J U K I  ( ö â å ò  á å ë û é ,  
¹40006323)

Âíèìàíèå

3) Ñìàæüòå ñêîëüçÿùèé êóëà÷îê è ñêîëüçÿùèé 
êóëà÷îê òðåóãîëüíèêà.

? Íàêëîíèòå íàñàäêó ìàøèíû
?Ñíèìèòå êðûøêó ïåòëèòåëÿ
?Ïîâåðíèòå øêèâ è ñìàæüòå áîêîâóþ ÷àñòü 

êóëà÷êà
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(2) Âñïîìîãàòåëüíûé ñòîë
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II –  1

1

2

3 4 5

 1. Îïèñàíèå ðàáî÷èõ îáëàñòåé ïàíåëè óïðàâëåíèÿ

(1) Îáùèé âèä

1 Ñåíñîðíàÿ îáëàñòü LCD äèñïëåÿ

2 “READY” - ãîòîâ ®Ïåðåêëþ÷åíèå ìåæäó ðåæèìîì âíåñåíèÿ 
èçìåíåíèé â äàííûå è ðàáî÷èì ðåæèìîì äëÿ 
âûïîëíåíèÿ øèòüÿ.

3 “INFORMATION”- âêëþ÷åíèå îòîáðàæåíèÿ 
èíôîðìàöèè

®Ïåðåêëþ÷åíèå ìåæäó ðåæèìîì âíåñåíèÿ 
èçìåíåíèé â äàííûå è ðåæèìîì îòîáðàæåíèÿ 
èíôîðìàöèè.

4 “COMMUNICATION” - âêëþ÷åíèå 
êîììóíèêàöèè

®Ïåðåêëþ÷åíèå ìåæäó ðåæèìîì âíåñåíèÿ 
èçìåíåíèé â äàííûå è ðåæèìîì ýêðàíà 
êîììóíèêàöèè.

5 “MODE” - çàäàíèå ïàðàìåòðîâ ®Ïåðåêëþ÷åíèå ìåæäó ðåæèìîì âíåñåíèÿ 
èçìåíåíèé â äàííûå è ðåæèìîì âíåñåíèÿ 
ðàçëè÷íûõ äîïîëíèòåëüíûõ çíà÷åíèé â 
óñòàíîâêè.

6  Ñëîò äëÿ êàðòû ïàìÿòè (Ïðè ðàáîòå äåðæèòå ñëîò çàêðûòûì)

7 Ïîëçóíêîâûé ïåðåêëþ÷àòåëü (Íå èñïîëüçóåòñÿ – ïîëîæåíèå OFF)

8 Êîííåêòîð äëÿ êîììóíèêàòîðà RS-232C

9 Ïåðåìåííûé ðåçèñòîð äëÿ íàñòðîéêè öâåòíîãî 
LCD äèñïëåÿ

®Ïðè íåîáõîäèìîñòè ìîæíî èçìåíÿòü 
êîíòðàñòíîñòü ýêðàíà.

10 Ðàçúåì äëÿ óñòðîéñòâ âíåøíåãî ââîäà

11 Êàáåëü

11

10

9

8

7

6

II . Îïèñàíèå óïðàâëåíèÿ



II – 2

Êíîïêè, ñîîòâåòñòâóþùèå íàèáîëåå ÷àñòî èñïîëüçóåìûì îïåðàöèÿì ïðè ðàáîòå ñ ñåíñîðíûì ýêðàíîì 
IP-200 ïðèâåäåíû íèæå:

“CANCEL” - îòìåíà ®Ñ ïîìîùüþ äàííîé êíîïêè ìîæíî çàêðûòü âñïëûâàþùåå 
ìåíþ. Ïðè íàæàòèè íà äàííóþ êíîïêó â ðåæèìå âíåñåíèÿ 
èçìåíåíèé â äàííûå, âíîñèìûå èçìåíåíèÿ îòìåíÿþòñÿ.

“ENTER” - ââîä ®Ñ ïîìîùüþ äàííîé êíîïêè ïðîèçâîäèòñÿ çàïèñü 
âíåñåííûõ èçìåíåíèé.

“UP SCROLL” - ïðîêðóòêà ââåðõ ®Ñ ïîìîùüþ äàííîé êíîïêè èçîáðàæåíèå íà äèñïëåå 
ïðîêðó÷èâàåòñÿ ââåðõ.

“DOWN SCROLL” - ïðîêðóòêà âíèç ®Ñ ïîìîùüþ äàííîé êíîïêè èçîáðàæåíèå íà äèñïëåå 
ïðîêðó÷èâàåòñÿ âíèç.

“RESET” - ñáðîñ óñòàíîâîê ®Ñ ïîìîùüþ äàííîé êíîïêè ïðîèñõîäèò ñáðîñ îøèáêè.

“NUMERAL INPUT” - âêëþ÷åíèå öèôðîâîãî
 ââîäà

®Ñ ïîìîùüþ äàííîé êíîïêè ìîæíî ïåðåéòè â ðåæèì 
îòîáðàæåíèÿ öèôðîâîé êëàâèàòóðû äëÿ ïîñëåäóþùåãî 
ââîäà äàííûõ.

“SEWING DATA DISPLAY” - 
âêëþ÷åíèå îòîáðàæåíèÿ 
ðàáî÷èõ äàííûõ

®Ñ ïîìîùüþ äàííîé êíîïêè îòîáðàæàþòñÿ ðàáî÷èå 
äàííûå äëÿ âûáðàííîãî íîìåðà âûïîëíÿåìîé ñòðî÷êè.

®Ñì. ãëàâó “20. ÂÍÅÑÅÍÈÅ ÈÇÌÅÍÅÍÈÉ Â ÄÀÍÍÛÅ ÏÎ ÏÎØÈÂÓ”.

“CHARACTER INPUT” -  âêëþ÷åíèå
áóêâåííîãî  ââîäà

®Ñ ïîìîùüþ äàííîé êíîïêè ìîæíî ïåðåéòè â ðåæèì 
îòîáðàæåíèÿ áóêâåííîé êëàâèàòóðû äëÿ ïîñëåäóþùåãî 
ââîäà äàííûõ.

®Ñì. ãëàâó “5. ÏÐÈÑÂÎÅÍÈÅ ÈÌÅÍÈ ØÀÁËÎÍÓ ØÈÒÜß”.

2. ÎÁÙÈÅ ÄÀÍÍÛÅ Î ÐÀÁÎÒÅ ÑÎ ØÂÅÉÍÎÉ ÌÀØÈÍÎÉ

1) Âêëþ÷èòå ìàøèíó â ñåòü êíîïêîé ON.

Ïîñëå íàæàòèÿ íà êíîïêó ON ìàøèíà 
âêëþ÷àåòñÿ â ñåòü, ïîñëå ÷åãî ïîÿâëÿåòñÿ 
ýêðàí ÏÐÈÂÅÒÑÒÂÈß, à çàòåì ýêðàí 
ïåðåõîäèò â ðåæèì ÂÂÎÄÀ ÄÀÍÍÛÕ.

2) Âûáåðèòå âàðèàíò ñòðî÷êè, êîòîðóþ
   íåîáõîäèìî    âûïîëíèòü.

*

(2) Êíîïêè, èñïîëüçóåìûå ïðè ðàáîòå ñ ïàíåëüþ óïðàâëåíèÿ

Ï î ñ ë å  â ê ë þ÷ å í è ÿ  ì à ø è í û  â  ñ åò ü  
îòîáðàæàåòñÿ ýêðàí ðåæèìà ââîäà äàííûõ. Â 
âåðõíåé ÷àñòè ýêðàíà (1)      îòîáðàæàåòñÿ 
êíîïêà ñ íîìåðîì âûáðàííîãî âàðèàíòà 
ñòðî÷êè. Íàæìèòå íà äàííóþ ñåíñîðíóþ 
êíîïêó, ÷òîáû èçìåíèòü íîìåð âàðèàíòà 
ñòðî÷êè .  Äëÿ  òîãî ,  ÷òîáû âûáðàòü  
íåîáõîäèìûé âàðèàíò ñòðî÷êè ñì. ãëàâó

Ïðè ïîêóïêå øâåéíîé ìàøèíû â ïàìÿòü óæå 
âíåñåíû ãîòîâûå âàðèàíòû âûïîëíÿåìîé 
ñòðî÷êè ñ 1 ïî 10, êîòîðûå îïèñàíû â ãëàâå 

  Âûáåðèòå âàðèàíò âûïîëíÿåìîé 
ñ ò ð î÷ ê è ,  ñ î îò â åò ñ ò âó þ ù è é  Â à ø è ì  
òðåáîâàíèÿì, èç ïðåäëîæåííûõ 10 âàðèàíòîâ.
 (Íîìåðà, êîòîðûì íå ïðèñâîåíû íèêàêèå 
âàðèàíòû âûïîëíÿåìûõ ñòðî÷åê,  íå 
îòîáðàæàþòñÿ.)
  Ïîäðîáíîå îïèñàíèå äàííîãî ýêðàíà  ñì. â 
ãëàâå 

”4. ÂÛÁÎÐ ÑÏÎÑÎÁÀ ÏÐÈØÈÂÀÍÈß 
ÏÓÃÎÂÈÖ”.

 “20. ï. 
(1) Ïðåäóñòàíîâëåííûå äàííûå ïî ïîøèâó ïðè 
ïîñòàâêå”.

“3. ÈÍÔÎÐÌÀÖÈß, ÎÒÎÁÐÀÆÀÅÌÀß ÍÀ 
Ä È Ñ Ï Ë Å Å  Ï Ð È  Â Û Ï Î Ë Í Å Í È È  
ÍÅÇÀÂÈÑÈÌÎÃÎ ØÈÒÜß”.
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A

B

* Ï î ä ð î á í î å  î ï è ñ à í è å  ý ê ð à í à ,  
îòîáðàæàåìîãî ïðè øèòüå ñì. â ãëàâå“3. ï. 
(2) Îêíî íàñòðîéêè øèòüÿ”.

3) Óñòàíîâêà øâåéíîé ìàøèíû â ðåæèì 
âîçìîæíîñòè âûïîëíåíèÿ øèòüÿ.

4) Óñòàíîâêà âèäîâ îáðàáàòûâàåìûõ 
   ìàòåðèàëîâ è èçäåëèé 

*
 

2

Íàæìèòå êíîïêó   2     READY                     , 
ïîñëå ÷åãî íà äèñïëåå îòîáðàçèòüñÿ ýêðàí 
ÇÀÙÈÒÀ ÎÒ ÎÒÊËÞ×ÅÍÈß ÎÒ ÑÅÒÈ. 
Ïðîèçâåäèòå âñå ïðèãîòîâëåíèÿ ê íà÷àëó 
ïðîöåññà øèòüÿ, â òî âðåìÿ êàê äàííûå 
ñèìâîëû îòîáðàæàþòñÿ íà ýêðàíå.
Êîãäà ìàøèíà ïåðåõîäèò  â  ðåæèì 
âîçìîæíîñòè âûïîëíåíèÿ øèòüÿ, çàäíÿÿ 
ïîäñâåòêà LCD äèñïëåÿ ñòàíîâèòñÿ çåëåíîé.

Ñïîñîáû óñòàíîâêè âèäîâ ðàçëè÷íûõ 
ìàòåðèàëîâ è ïóãîâèö ðàçëè÷íû äëÿ ðàçíûõ 
ñïîñîáîâ øèòüÿ. Óñòàíàâëèâàéòå âèä 
îáðàáàòûâàåìûõ ìàòåðèàëîâ è ïóãîâèö ïðè 
íàæàòîé ïåðåäíåé (À) ëèáî çàäíåé (Â) ÷àñòè 
ïåäàëè.
Ïðîöåññ âûáîðà è óñòàíîâêè ðàçëè÷íûõ 
ñïîñîáîâ øèòüÿ            îïèñàí â ãëàâå “13. 
ÂÛÁÎÐ ÌÅÒÎÄÀ ÏÐÈØÈÂÀÍÈß ÏÓÃÎÂÈÖ ”.
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1

3

2

4

5

6

7

<Ïðèøèâàíèå ïëîñêîé ïóãîâèöû/ïóãîâèöû ñ 
øåéêîé ïîòàéíûì ñòåæêîì, ëèáî ïðèøèâàíèå 
ïëîñêîé ïóãîâèöû ïîòàéíûì ñòåæêîì>
Ïîìåñòèòå ïóãîâèöó 1 íà äåðæàòåëü 2 è íàæìèòå 
íà çàäíþþ ÷àñòü ïåäàëè, ïîñëå ÷åãî ïóãîâèöà 
áóäåò ïîìåùåíà â çàæèìû 3.
(Åñëè äåðæàòåëü ïóãîâèö íå èñïîëüçóåòñÿ, 
ïîìåñòèòå ïóãîâèöó â çàæèìû âðó÷íóþ, ïîñêîëüêó 
çàæèì îòêðûâàåòñÿ íàæàòèåì çàäíåé ÷àñòè 
ïåäàëè.)

?

?

®

?

Ïîìåñòèòå òêàíü 4 ê ÿçû÷êó 5 è óáåäèòåñü, ÷òî îí 
êàñàåòñÿ ñòîïîðà ÿçû÷êà 6.
(ßçû÷îê îòïóñêàåòñÿ íàæàòèåì íà çàäíþþ ÷àñòü 
ïåäàëè.)

Ïðè íàæàòèè íà ïåðåäíþþ ÷àñòü ïåäàëè çàæèì 
ïóãîâèöû îïóñêàåòñÿ â ïîëîæåíèå, â êîòîðîì 
îñóùåñòâëÿåòñÿ ïðèøèâàíèå ïóãîâèöû.
* Ïîñëå óñòàíîâêè ðåæèìà äâèæåíèÿ ïåäàëè
            çàæèì ïóãîâèöû àâòîìàòè÷åñêè îïóñêàåòñÿ 
â ïîëîæåíèå, â êîòîðîì îñóùåñòâëÿåòñÿ 
ïðèøèâàíèå ïóãîâèöû.

Ïðîöåññ ïðèøèâàíèÿ íà÷èíàåòñÿ ïîñëå íàæàòèÿ 
íà êíîïêó 7 ON.

Ä î ï î ë í è ò å ë ü í à ÿ  è í ô î ð ì à ö è ÿ  î  
ïåðåêëþ÷àòåëå äàííûõ ïàìÿòè îïèñàíà â ãëàâå 
“32. ï. (2). Äàííûå, õðàíÿùèåñÿ â ïàìÿòè 
ìàøèíû”
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6

1

3

2

4 5

< Ï ð è ø è â à í è å  ï ë î ñ ê î é  ï ó ã î â è ö û  
íåïîñðåäñòâåííî ê òêàíè> 
Ïîìåñòèòå ïóãîâèöó 1 íà äåðæàòåëü 2 è íàæìèòå 
íà çàäíþþ ÷àñòü ïåäàëè, ïîñëå ÷åãî ïóãîâèöà 
áóäåò ïîìåùåíà â çàæèìû 3.
(Åñëè äåðæàòåëü ïóãîâèö íå èñïîëüçóåòñÿ, 
ïîìåñòèòå ïóãîâèöó â çàæèìû âðó÷íóþ, ïîñêîëüêó 
çàæèì îòêðûâàåòñÿ íàæàòèåì çàäíåé ÷àñòè 
ïåäàëè).

Ïðîöåññ ïðèøèâàíèÿ íà÷èíàåòñÿ ïîñëå íàæàòèÿ 
íà êíîïêó 7 ON.

Ðàñïîëîæèòå òêàíü 4 ïîä èãëîé è óáåäèòåñü, ÷òî 
ÿçû÷îê êàñàåòñÿ ñòîïîðà ÿçû÷êà , ïîñëå ÷åãî 
îïóñòèòå çàæèì òêàíè 5, íàæàâ íà ïåðåäíþþ ÷àñòü 
ïåäàëè, ÷òîáû çàôèêñèðîâàòü òêàíü.
(Íàæàòèå íà ïðîòèâîïîëîæíóþ ÷àñòü ïåäàëè 
ïðèâîäèò ê ïîäúåìó çàæèìà òêàíè).

Ïðè íàæàòèè íà ïåðåäíþþ ÷àñòü ïåäàëè ñíîâà, 
çàæèì ïóãîâèöû îïóñêàåòñÿ â ïîëîæåíèå, â 
êîòîðîì îñóùåñòâëÿåòñÿ ïðèøèâàíèå ïóãîâèöû ê 
ìàòåðèàëó.
* Ïîñëå óñòàíîâêè ðåæèìà äâèæåíèÿ ïåäàëè
            çàæèì ïóãîâèöû àâòîìàòè÷åñêè îïóñêàåòñÿ 
â ïîëîæåíèå, â êîòîðîì îñóùåñòâëÿåòñÿ 
ïðèøèâàíèå ïóãîâèöû.

?

?

?

®Ä î ï î ë í è ò å ë ü í à ÿ  è í ô î ð ì à ö è ÿ  î  
ïåðåêëþ÷àòåëå äàííûõ ïàìÿòè îïèñàíà â ãëàâå 
“32. ï. (2). Äàííûå, õðàíÿùèåñÿ â ïàìÿòè 
ìàøèíû”
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<Ïðèøèâàíèå ïóãîâèöû ñ ïîäêëàäíîé 
êîíòðïóãîâèöåé/óñèëèòåëüíîé ïóãîâèöåé>
Ïîìåñòèòå ïóãîâèöó 1 íà äåðæàòåëü 2 è íàæìèòå 
íà çàäíþþ ÷àñòü ïåäàëè, ïîñëå ÷åãî ïóãîâèöà 
áóäåò ïîìåùåíà â çàæèìû 3.
(Åñëè äåðæàòåëü ïóãîâèö íå èñïîëüçóåòñÿ, 
ïîìåñòèòå ïóãîâèöó â çàæèìû âðó÷íóþ, ïîñêîëüêó 
çàæèì îòêðûâàåòñÿ íàæàòèåì çàäíåé ÷àñòè 
ïåäàëè.)

Ïðîöåññ ïðèøèâàíèÿ íà÷èíàåòñÿ ïîñëå íàæàòèÿ 
íà êíîïêó 8 ON.

8

6 7

4

5

3

1

2

?

Ðàñïîëîæèòå òêàíü 6 ïîä èãëîé è óáåäèòåñü, ÷òî 
ÿçû÷îê êàñàåòñÿ ñòîïîðà ÿçû÷êà, ïîñëå ÷åãî 
îïóñòèòå çàæèì òêàíè 7, íàæàâ íà ïåðåäíþþ ÷àñòü 
ïåäàëè, ÷òîáû çàôèêñèðîâàòü òêàíü.
(Íàæàòèå íà ïðîòèâîïîëîæíóþ ÷àñòü ïåäàëè 
ïðèâîäèò ê ïîäúåìó çàæèìà òêàíè.)

Ïîìåñòèòå íèæíþþ êîíòðïóãîâèöó 4 â  
ñîîòâåòñòâóþùåå óãëóáëåíèå 5 â ìåõàíèçìå 
ïðîäâèæåíèÿ òêàíè.

?

?

?

Ïðè íàæàòèè íà ïåðåäíþþ ÷àñòü ïåäàëè , çàæèì 
ïóãîâèöû îïóñêàåòñÿ â ïîëîæåíèå, â êîòîðîì 
îñóùåñòâëÿåòñÿ ïðèøèâàíèå ïóãîâèöû ê 
ìàòåðèàëó.
* Ïîñëå óñòàíîâêè ðåæèìà äâèæåíèÿ ïåäàëè
            çàæèì ïóãîâèöû àâòîìàòè÷åñêè îïóñêàåòñÿ 
â ïîëîæåíèå, â êîòîðîì îñóùåñòâëÿåòñÿ 
ïðèøèâàíèå ïóãîâèöû.

®Ä î ï î ë í è ò å ë ü í à ÿ  è í ô î ð ì à ö è ÿ  î  
ïåðåêëþ÷àòåëå äàííûõ ïàìÿòè îïèñàíà â ãëàâå 
“32. ï. (2). Äàííûå, õðàíÿùèåñÿ â ïàìÿòè 
ìàøèíû”
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<Ïðèøèâàíèå ïóãîâèöû ñ ôîðìèðîâàíèåì 
øåéêè>
Ïîìåñòèòå ñïåöèàëüíîå óñòðîéñòâî 1 ,  
âûïîëíÿþùåå íàìîòêó äëÿ ñîçäàíèÿ øåéêè 
ïðèøèâàåìîé ïóãîâèöû, â ñîîòâåòñòâóþùåå 
îòâåðñòèå â ìåõàíèçìå ïðîäâèæåíèÿ òêàíè.

Âðó÷íóþ óñòàíîâèòå ÿçû÷îê 2 è îïóñòèòå çàæèì 
òêàíè 3 òàê, ÷òîáû îí ôèêñèðîâàë óñòðîéñòâî äëÿ 
ôîðìèðîâàíèÿ íàìîòêè øåéêè ïóãîâèöû 1.
(ßçû÷îê è óñòðîéñòâî äëÿ ñîçäàíèÿ íàìîòêè 
ïîäíèìàþòñÿ â èñõîäíîå ïîëîæåíèå ïðè íàæàòèè 
íà îáðàòíóþ ñòîðîíó ïåäàëè.)

Ïîìåñòèòå îáðàáàòûâàåìûé ìàòåðèàë ê 
óñòðîéñòâó äëÿ ôîðìèðîâàíèÿ íàìîòêè øåéêè 
ïóãîâèöû 1.

?

2

3

1

1

4

??

?

?
Ïåðåìåñòèòå îáðàáàòûâàåìûé ìàòåðèàë â 
íà÷àëüíîå ïîëîæåíèå äëÿ âûïîëíåíèÿ øèòüÿ, 
íàæàâ íà ïåðåäíþþ ÷àñòü ïåäàëè.
(Ïðè íàæàòèè íà ïðîòèâîïîëîæíóþ ÷àñòü ïåäàëè 
îáðàáàòûâàåìûé ìàòåðèàë âîçâðàùàåòñÿ â 
çàäàííîå ïîëîæåíèå.)

Ïðîöåññ ïðèøèâàíèÿ íà÷èíàåòñÿ ïîñëå íàæàòèÿ 
íà êíîïêó 4 ON.
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A             B            C                        E FD

G

K
J

I

H

L

M

N

P

 3. ÈÍÔÎÐÌÀÖÈß, ÎÒÎÁÐÀÆÀÅÌÀß ÍÀ ÄÈÑÏËÅÅ ÏÐÈ ÂÛÏÎËÍÅÍÈÈ ÍÅÇÀÂÈÑÈÌÎÃÎ ØÈÒÜß.

Îòîáðàæàåòñÿ ýêðàí äëÿ ââîäà íîâîãî øàáëîíà ïðèøèâàíèÿ ïóãîâèö.

Ñì. ãëàâó“21. ÎÑÓÙÅÑÒÂËÅÍÈÅ ÇÀÏÈÑÈ ÍÎÂÎÃÎ ØÀÁËÎ. ÍÀ"

Îòîáðàæàåòñÿ ýêðàí äëÿ êîïèðîâàíèÿ èìåþùåãîñÿ øàáëîíà.

Ñì. ãëàâó “22.ÊÎÏÈÐÎÂÀÍÈÅ ØÀÁËÎÍÀ”

Îòîáðàæàåòñÿ ýêðàí äëÿ ââîäà íàçâàíèÿ ñîçäàííîãî øàáëîíà.

®Ñì. ãëàâó “5.ÏÐÈÑÂÎÅÍÈÅ ÈÌÅÍÈ ØÀÁËÎÍÓ ØÈÒÜß”

Îòîáðàæàåòñÿ íàçâàíèå âûáðàííîãî øàáëîíà ïðèøèâàíèÿ ïóãîâèö.

Ñ ïîìîùüþ äàííîé êíîïêè ïðîèñõîäèò âîçâðàò ê èñõîäíîìó 
ñîñòîÿíèþ, èãëà îïóñêàåòñÿ, è íà äèñïëåå îòîáðàæàåòñÿ ìåíþ 
çàìåíû èãëû.

®Ñì. ãëàâó “33.ÇÀÌÅÍÀ ÈÃËÛ”

Ñ ïîìîùüþ äàííîé êíîïêè ìîæíî îòêðûòü èëè çàêðûòü çàæèì. 
Çàæèì îñòàåòñÿ îòêðûòûì âñå âðåìÿ, ïîêà íàæàòà êíîïêà.

Îáîçíà÷åíèå

Êíîïêà “PATTERN NEW REGISTER”

Êíîïêà “PATTERN COPY”

Êíîïêà “PATTERN NAME SETTING” 

Îòîáðàæåíèå “PATTERN NAME”

Êíîïêà “NEEDLE CHANGE”

Êíîïêà “CHUCK CLOSE/OPEN”

A

B

C

D

E

F

O

(1) Ýêðàí ââîäà äàííûõ

Äèñïëåé Îïèñàíèå

®

®
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Â äàííûé ìîìåíò â ýòîì îêîøêå îòîáðàæàåòñÿ íîìåð ñïîñîáà ïðèøèâàíèÿ 
ïóãîâèöû, âûáðàííûé äëÿ âûïîëíåíèÿ øèòüÿ, ïîñëå íàæàòèÿ íà êíîïêó, 
ýêðàí ïåðåõîäèò â ðåæèì èçìåíåíèÿ íîìåðà ñïîñîáà ïðèøèâàíèÿ ïóãîâèöû. 

®Ñì. ãëàâó “4.ÂÛÁÎÐ ÑÏÎÑÎÁÀ ÏÐÈØÈÂÀÍÈß ÏÓÃÎÂÈÖ”

Èíôîðìàöèÿ î âûáðàííîì â äàííûé ìîìåíò ñïîñîáå ïðèøèâàíèÿ 
ïóãîâèöû îòîáðàæàåòñÿ íà ýêðàíå. Ñîîòâåòñòâóþùèå îáëàñòè ýêðàíà 
ÿâëÿþòñÿ òàêæå ñåíñîðíûìè êíîïêàìè, è èíôîðìàöèÿ, îòîáðàæåííàÿ â 
íèõ ìîæåò áûòü èçìåíåíà. Äàííûå, îòîáðàæàåìûå íà äèñïëåå 
èçìåíÿþòñÿ â ñîîòâåòñòâèè ñ âûáðàííûì ìåòîäîì øèòüÿ.
*  Ïðèøèâàíèå ïëîñêîé ïóãîâèöû/ïóãîâèöû ñ øåéêîé ïîòàéíûì ñòåæêîì 

®Ñì. ãëàâó “7.ÂÍÅÑÅÍÈÅ ÈÇÌÅÍÅÍÈÉ Â ÄÀÍÍÛÅ ÏÎ 
ÍÀÑÒÐÎÉÊÅ ÏÐÈØÈÂÀÍÈß ÏÓÃÎÂÈÖ ÏÎÒÀÉÍÛÌ 
ÑÒÅÆÊÎÌ (ÏÓÃÎÂÈÖÛ ÑÎ ÑÒÎÉÊÎÉ È ÊÐÓÃËÛÅ 
ÏÓÃÎÂÈÖÛ)” è “8.ÂÍÅÑÅÍÈÅ ÈÇÌÅÍÅÍÈÉ Â ÄÀÍÍÛÅ ÏÎ 
ÍÀÑÒÐÎÉÊÅ ÏÐÈØÈÂÀÍÈß ÏÓÃÎÂÈÖ ÏÎÒÀÉÍÛÌ 
ÑÒÅÆÊÎÌ (ÏËÎÑÊÈÅ ÏÓÃÎÂÈÖÛ)”

* Ïðèøèâàíèå ïëîñêîé ïóãîâèöû íåïîñðåäñòâåííî ê òêàíè

®Ñì. ãëàâó “9.ÂÍÅÑÅÍÈÅ ÈÇÌÅÍÅÍÈÉ Â ÄÀÍÍÛÅ ÏÎ 
ÍÀÑÒÐÎÉÊÅ ÏÐÈØÈÂÀÍÈß ÏÓÃÎÂÈÖ 
ÍÅÏÎÑÐÅÄÑÒÂÅÍÍÎ Ê ÒÊÀÍÈ”

* Ïðèøèâàíèå ïëîñêîé ïóãîâèöû ïîòàéíûì ñòåæêîì

®Ñì. ãëàâó “10.ÂÍÅÑÅÍÈÅ ÈÇÌÅÍÅÍÈÉ Â ÄÀÍÍÛÅ ÏÎ 
ÍÀÑÒÐÎÉÊÅ ÏÐÈØÈÂÀÍÈß ÏËÎÑÊÈÕ ÏÓÃÎÂÈÖ 
ÏÎÒÀÉÍÛÌ ÑÒÅÆÊÎÌ”

* Ïðèøèâàíèå ïóãîâèö ñ ïîäêëàäíûìè êîíòðïóãîâèöàìè/óñèëèòåëüíûìè ïóãîâèöàìè

®Ñì. ãëàâó “11.ÂÍÅÑÅÍÈÅ ÈÇÌÅÍÅÍÈÉ Â ÄÀÍÍÛÅ ÏÎ ÍÀÑÒÐÎÉÊÅ ÏÐÈØÈÂÀÍÈß ÊÎÍÒÐÏÓÃÎÂÈÖ/ÓÑÈËÈÒÅËÜÍÛÕ ÏÓÃÎÂÈÖ”

* Îáðàçîâàíèå íîæêè ïóãîâèöû

®Ñì. ãëàâó “12.ÂÍÅÑÅÍÈÅ ÈÇÌÅÍÅÍÈÉ Â ÄÀÍÍÛÅ ÏÎ ÍÀÑÒÐÎÉÊÅ ÔÎÐÌÈÐÎÂÀÍÈß ÍÎÆÊÈ ÏÓÃÎÂÈÖÛ”

Îòîáðàæàåòñÿ ýêðàí ñ èíôîðìàöèåé î äàííûõ øèòüÿ

®Ñì. ãëàâó “20.ÂÍÅÑÅÍÈÅ ÈÇÌÅÍÅÍÈÉ Â ÄÀÍÍÛÅ ÏÎ ÏÎØÈÂÓ”

Îòîáðàæàåòñÿ ýêðàí ñ èíôîðìàöèåé î êîëè÷åñòâå îáîðîòîâ. 
Êîëè÷åñòâî îáîðîòîâ, âûïîëíÿåìûõ øâåéíîé ìàøèíîé ïðè 
ïðèøèâàíèè ïóãîâèö è âûïîëíåíèè íîæåê ïóãîâèö ìîæåò áûòü 
èçìåíåíî.
®Ñì. ãëàâó “15.ÐÅÃÓËÈÐÎÂÊÀ ÊÎËÈ×ÅÑÒÂÀ ÎÁÎÐÎÒÎÂ 

ØÂÅÉÍÎÉ ÌÀØÈÍÛ”

Îòîáðàæàåòñÿ ýêðàí ðåãóëèðîâêè ïðèìåíåíèÿ óñèëèòåëüíîé íèòè. 
Äàííûé ýêðàí îòîáðàæàåòñÿ òîëüêî â ñëó÷àå, åñëè âûáðàíî 
ïðèøèâàíèå ïëîñêîé ïóãîâèöû/ïóãîâèöû íà íîæêå ïîòàéíûì 
ñòåæêîì èëè ïëîñêîé ïóãîâèöû ïîòàéíûì ñòåæêîì, è â ýòîì ñëó÷àå â 
óñòàíîâêè ìîæíî âíîñèòü èçìåíåíèÿ.
®Ñì. ãëàâó “16.ÂÛÏÎËÍÅÍÈÅ ÐÅÃÓËÈÐÎÂÊÈ ÓÑÈËÈÒÅËÜÍÎÉ ÍÈÒÈ”

Îòîáðàæàåòñÿ ýêðàí èíôîðìàöèè î íàòÿæåíèè íèòè ïðè ïðèøèâàíèè ïóãîâèö

®Ñì. ãëàâó “17.ÐÅÃÓËÈÐÎÂÊÀ ÍÀÒßÆÅÍÈß ÍÈÒÈ ÏÐÈ ÏÐÈØÈÂÀÍÈÈ ÏÓÃÎÂÈÖ” 

Îòîáðàæàåòñÿ ýêðàí èíôîðìàöèè î íàòÿæåíèè íèòè ïðè âûïîëíåíèè 
íàìîòêè íîæêè ïóãîâèöû. Äàííûé ýêðàí îòîáðàæàåòñÿ òîëüêî â ñëó÷àå, 
åñëè âûáðàíî ïðèøèâàíèå ïëîñêîé ïóãîâèöû/ïóãîâèöû íà íîæêå 
ïîòàéíûì ñòåæêîì èëè âûïîëíåíèå íàìîòêè íîæêè ïóãîâèöû.
®Ñì. ãëàâó “18.ÂÛÏÎËÍÅÍÈÅ ÐÅÃÓËÈÐÎÂÊÈ ÍÀÒßÆÅÍÈß ÍÈÒÈ ÄËß ÂÛÏÎËÍÅÍÈß ÔÎÐÌÈÐÎÂÀÍÈß ÍÎÆÊÈ ÏÓÃÎÂÈÖÛ”

Äàííûå, èñïîëüçóåìûå ïðè øèòüå íàèáîëåå ÷àñòî, ìîãóò áûòü 
ïðèñâîåíû ÷åòûðåì êíîïêàì. Ïðè íàæàòèè íà êíîïêó áóäóò 
îòîáðàæàòüñÿ äàííûå, çàïèñàííûå äëÿ äàííîé êíîïêè.
®Ñì. ãëàâó “35.ÍÀÑÒÐÎÉÊÀ ÐÅÆÈÌÀ ÂÂÎÄÀ ÄÀÍÍÛÕ ”

Îòîáðàæàåòñÿ ýêðàí ðåãóëèðîâêè çàæèìà

® Ñì. ãëàâà “23.ÎÑÓÙÅÑÒÂËÅÍÈÅ ÐÅÃÓËÈÐÎÂÊÈ ÇÀÆÈÌÀ”

Ïðè íàæàòèè íà ýòó êíîïêó îòîáðàæàåòñÿ ýêðàí ïîøàãîâîãî øèòüÿ, â 
äàííîì ðåæèìå ïðîèçâîäèòñÿ ïîøàãîâûé ââîä è ïðîâåðêà äàííûõ.

®Ñì. ãëàâà “25.ÂÛÏÎËÍÅÍÈÅ ÂÂÎÄÀ È ÏÐÎÂÅÐÊÈ ÄÀÍÍÛÕ 
ÏÐÈ ÏÎÌÎÙÈ ÏÎØÀÃÎÂÛÕ ÄÅÉÑÒÂÈÉ”

Êíîïêà “PATTERN SELECTION”

Îòîáðàæåíèå “CONTENTS OF PATTERN”

Êíîïêà “SEWING DATA CHANGE”

Êíîïêà “NUMBER OF REVOLUTIONS

SETTING”

Êíîïêà “STAY THREAD SETTING”

Êíîïêà “BUTTON SEWING THREAD

TENSION SETTING”

Êíîïêà “NECK WRAPPING THREAD

TENSION SETTING”

Êíîïêà “CUSTOMIZE”

Êíîïêà “CHUCK ADJUSTMENT”

Êíîïêà “STEP SEWING”

G

H

I

J

K

L

M

N

O

P

Îáîçíà÷åíèå Äèñïëåé Îïèñàíèå
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(2) Îêíî íàñòðîéêè øèòüÿ

Îòîáðàæàåòñÿ ýêðàí ðåãóëèðîâêè çàæèìà

®Ñì. ãëàâó “23.ÎÑÓÙÅÑÒÂËÅÍÈÅ ÐÅÃÓËÈÐÎÂÊÈ ÇÀÆÈÌÀ”

Â èñõîäíîì ñîñòîÿíèè äàííàÿ êíîïêà íå îòîáðàæàåòñÿ

®Ñì. ãëàâó “24.ÏÐÎÖÅÑÑ ÖÅÍÒÐÈÐÎÂÀÍÈß ÏÓÃÎÂÈÖÛ”

Îòîáðàæàåòñÿ íàçâàíèå ñïîñîáà ïðèøèâàíèÿ ïóãîâèö, ïðèñâîåííîå äàííîìó ñïîñîáó

Ïðè íàæàòèè íà ýòó êíîïêó ñðàáàòûâàåò ìåõàíèçì óñòàíîâêè ïóãîâèöû â ñïåöèàëüíûé çàæèì

Ïðè íàæàòèè äàííîé êíîïêè èãëà îïóñêàåòñÿ è îòîáðàæàåòñÿ ýêðàí çàìåíû èãëû

®Ñì. ãëàâó “33.ÇÀÌÅÍÀ ÈÃËÛ”

Îáîçíà÷åíèå

Êíîïêà “CHUCK ADJUSTMENT”

Êíîïêà “BUTTON CENTERING”

Îòáðàæåíè “PATTERN NAME”

Êíîïêà “LOADER MOTION”

Êíîïêà “NEEDLE CHANGE”

A

B

C

D

E

D E FA

G

M
N

J

O

P

Q

K

I

L

H

R

B C

Îòîáðàæåíèå Îïèñàíèå
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F

G

H

I

J

K

L

M

N

O

P

Q

R

Êíîïêà “CHUCK CLOSE/OPEN”

Îòîáðàæåíèå “PATTERN NO.”

Îòîáðàæåíèå “PATTERN CONTENTS”

Êíîïêà “BLINDSTITCH AMOUNT SETTING”

Êíîïêà “COUNTER VALUE CHANGE ”

Êíîïêà “COUNTER CHANGE OVER”

Êíîïêà “STEP SEWING”

Êíîïêà “NUMBER OF REVOLUTIONS

SETTING”

Êíîïêà “STAY THREAD SETTING”

Êíîïêà “BUTTON SEWING THREAD

TENSION SETTING”

Êíîïêà “NECK WRAPPING THREAD

TENSION SETTING”

Êíîïêà “DIRECT”

Êíîïêà “BUTTON LOADER SELECTION”

Ñ ïîìîùüþ äàííîé êíîïêè ïðîèñõîäèò îòêðûâàíèå/çàêðûâàíèå 
çàæèìà. Çàæèì îñòàåòñÿ îòêðûòûì ïîêà íàæàòà êíîïêà.

Îòîáðàæàåòñÿ íîìåð, ïðèñâîåííûé îïðåäåëåííîìó ñïîñîáó ïðèøèâàíèÿ ïóãîâèöû.

Îòîáðàæàþòñÿ äàííûå, îòíîñÿùèåñÿ ê îïðåäåëåííîìó íîìåðó 
ñïîñîáû ïðèøèâàíèÿ ïóãîâèöû. Äàííûå, îòîáðàæàåìûå íà ýêðàíå 
çàâèñÿò îò ìåòîäà øèòüÿ. Êîëè÷åñòâî ïîòàéíûõ ñòåæêîâ 
óñòàíàâëèâàåòñÿ òîëüêî â ðåæèìå ýêðàíà øèòüÿ.

Âîçìîæíà óñòàíîâêà êîëè÷åñòâà âûïîëíÿåìûõ ïîòàéíûõ ñòåæêîâ. 

* Îòîáðàæàåòñÿ òîëüêî â ñëó÷àå ïðèøèâàíèÿ ïëîñêîé 
ïóãîâèöû/ïóãîâèöû íà íîæêå ïîòàéíûì ñòåæêîì, ëèáî ïëîñêîé 
ïóãîâèöû ïîòàéíûì ñòåæêîì.

Íà äàííîé êíîïêå èçîáðàæåí òîò âèä ñ÷åò÷èêà, êîòîðûé äåéñòâóåò â 
äàííûé ìîìåíò. Ïðè íàæàòèè íà êíîïêó ìîæíî ïåðåéòè â ðåæèì 
èçìåíåíèÿ äàííîãî çíà÷åíèÿ.

®Cì. ãëàâó “31.ÈÑÏÎËÜÇÎÂÀÍÈÅ Ñ×ÅÒ×ÈÊÀ”

Ñ ïîìîùüþ äàííîé êíîïêè ìîæíî ïåðåêëþ÷èòüñÿ ìåæäó ñ÷åò÷èêîì 
ñòåæêîâ/êîëè÷åñòâîì ýëåìåíòîâ.
®Cì. ãëàâó “31.ÈÑÏÎËÜÇÎÂÀÍÈÅ Ñ×ÅÒ×ÈÊÀ”

Ïðè íàæàòèè íà ýòó êíîïêó îòîáðàæàåòñÿ ýêðàí ïîøàãîâîãî øèòüÿ, 
â äàííîì ðåæèìå ïðîèçâîäèòñÿ ïîøàãîâûé ââîä è ïðîâåðêà òî÷êè 
âõîäà èãëû â ìàòåðèàë.

®Cì. ãëàâó “25.ÂÛÏÎËÍÅÍÈÅ ÂÂÎÄÀ È ÏÐÎÂÅÐÊÈ ÄÀÍÍÛÕ ÏÐÈ ÏÎÌÎÙÈ ÏÎØÀÃÎÂÛÕ ÄÅÉÑÒÂÈÉ”

Îòîáðàæàåòñÿ ýêðàí óñòàíîâêè êîëè÷åñòâà îáîðîòîâ. Êîëè÷åñòâî 
îáîðîòîâ, âûïîëíÿåìûõ øâåéíîé ìàøèíîé ïðè ïðèøèâàíèè 
ïóãîâèö è ñîçäàíèè íîæêè ïóãîâèö, ìîæåò áûòü èçìåíåíî.

®Cì. ãëàâó “15.ÐÅÃÓËÈÐÎÂÊÀ ÊÎËÈ×ÅÑÒÂÀ ÎÁÎÐÎÒÎÂ ØÂÅÉÍÎÉ ÌÀØÈÍÛ”

Îòîáðàæàåòñÿ ýêðàí ðåãóëèðîâêè èñïîëüçîâàíèÿ óñèëèòåëüíîé íèòè. 
Äàííûé ýêðàí îòîáðàæàåòñÿ òîëüêî â ñëó÷àå, åñëè âûáðàíî ïðèøèâàíèå 
ïëîñêîé ïóãîâèöû/ïóãîâèöû íà íîæêå ïîòàéíûì ñòåæêîì èëè ïëîñêîé 
ïóãîâèöû ïîòàéíûì ñòåæêîì, è â ýòîì ñëó÷àå â óñòàíîâêè ìîæíî âíîñèòü 
èçìåíåíèÿ.
®Cì. ãëàâó “16.ÂÛÏÎËÍÅÍÈÅ ÐÅÃÓËÈÐÎÂÊÈ ÓÑÈËÈÒÅËÜÍÎÉ ÍÈÒÈ”

Îòîáðàæàåòñÿ ýêðàí ðåãóëèðîâêè íàòÿæåíèÿ íèòè äëÿ ïðèøèâàíèÿ ïóãîâèö.

®Ñì. ãëàâó “17.ÐÅÃÓËÈÐÎÂÊÀ ÍÀÒßÆÅÍÈß ÍÈÒÈ ÏÐÈ ÏÐÈØÈÂÀÍÈÈ ÏÓÃÎÂÈÖ”

Îòîáðàæàåòñÿ ýêðàí ðåãóëèðîâêè íàòÿæåíèÿ íèòè äëÿ 
ôîðìèðîâàíèÿ íîæêè ïóãîâèöû. Äàííûé ýêðàí îòîáðàæàåòñÿ òîëüêî 
â ñëó÷àå, åñëè âûáðàíî ïðèøèâàíèå ïëîñêîé ïóãîâèöû/ïóãîâèöû íà 
íîæêå ïîòàéíûì ñòåæêîì èëè ïëîñêîé ïóãîâèöû ïîòàéíûì ñòåæêîì.

®Ñì. ãëàâó “18.ÂÛÏÎËÍÅÍÈÅ ÐÅÃÓËÈÐÎÂÊÈ ÍÀÒßÆÅÍÈß ÍÈÒÈ ÄËß ÂÛÏÎËÍÅÍÈß ÔÎÐÌÈÐÎÂÀÍÈß ÍÎÆÊÈ ÏÓÃÎÂÈÖÛ”

Ïðè íàæàòèè íà êíîïêó ìàøèíà ïåðåêëþ÷àåòñÿ íà íîìåð ñïîñîáà ïðèøèâàíèÿ, ïðèñâîåííûé äàííîé êíîïêå.

®Ñì. ãëàâó “36.ÍÀÑÒÐÎÉÊÀ ÐÀÁÎ×ÅÃÎ ÐÅÆÈÌÀ ÄËß ØÈÒÜß”

Íà ýòîé êíîïêå îòîáðàæàåòñÿ ìåõàíèçì óñòàíîâêè ïóãîâèöû, 
âûáðàííûé íà äàííûé ìîìåíò. Ïðè íàæàòèè íà êíîïêó ìîæíî 
âíåñòè èçìåíåíèÿ â ðàáîòó ìåõàíèçìà óñòàíîâêè ïóãîâèö.

Îáîçíà÷åíèå Äèñïëåé Îïèñàíèå
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 4. ÂÛÁÎÐ ÑÏÎÑÎÁÀ ÏÐÈØÈÂÀÍÈß ÏÓÃÎÂÈÖ

1) Ïåðåõîä â ðåæèì ââîäà äàííûõ.
Âíîñèòü èçìåíåíèÿ â äàííóþ ôóíêöèþ 
âîçìîæíî òîëüêî â ðåæèìå ýêðàíà ââîäà 
äàííûõ (ñèíèé ýêðàí). Åñëè âûáðàí ðåæèì 
øèòüÿ (çåëåíûé ýêðàí) íàæìèòå êíîïêó 

1 READY(ãîòîâ) è ïåðåéäèòå â 

ðåæèì ýêðàíà ââîäà äàííûõ.

2) Ïåðåéäèòå â ðåæèì âûáîðà íîìåðà 
øàáëîíà ïðèøèâàíèÿ ïóãîâèö.

Íàæìèòå íà êíîïêó             2 PATTERN NO. 

SELECTION (âûáîð íîìåðà øàáëîíà) è 
ïåðåéäèòå â ðåæèì âûáîðà íîìåðà øàáëîíà 
ïðèøèâàíèÿ ïóãîâèö. Â âåðõíåé ÷àñòè ýêðàíà 
îòîáðàæàåòñÿ íîìåð âûáðàííîãî â äàííûé 
ìîìåíò øàáëîíà è äàííûå äëÿ ýòîãî 
øàáëîíà, à â íèæíåé ÷àñòè êíîïêè ñ íîìåðàìè 
îñòàëüíûõ øàáëîíîâ, âíåñåííûõ â ïàìÿòü 
óñòðîéñòâà.

3) Âûáîð øàáëîíà ïðèøèâàíèÿ ïóãîâèöû.

Ïðè íàæàòèè êíîïîê                   3 UP(ââåðõ)

èëè  DOWN SCROLL (âíèç) êíîïêè ñ 
íîìåðàìè ñïîñîáîâ 4, âíåñåííûõ â ïàìÿòü 
óñ ò ð î é ñ ò âà ,  áóä ó ò  ñ î îò âåòñ ò âå í í î  
èçìåíÿòüñÿ.  Â ñàìîé êíîïêå áóäóò 
îòîáðàæàòüñÿ äàííûå, ñîîòâåòñòâóþùèå ýòèì 
øàáëîíàì. Íàæìèòå íà êíîïêó ñ âûáðàííûì 
íîìåðîì øàáëîíà ïðèøèâàíèÿ 4 íà äàííîì 
ýòàïå.

4) Ïîäòâåðæäåíèå âûáðàííîãî øàáëîíà.

Íàæìèòå íà êíîïêó                   5 ENTER (ââîä) 

è ýêðàí âûáîðà íîìåðà ñïîñîáà ïðèøèâàíèÿ 
ïóãîâèö çàêðîåòñÿ. Âûáîð íîìåðà áóäåò 
îïðåäåëåí.

* Åñëè íåîáõîäèìî óäàëèòü èìåþùèéñÿ â 

ïàìÿòè ñïîñîá íàæìèòå íà êíîïêó          6 
DELETE (óäàëèòü).

.
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 5. ÏÐÈÑÂÎÅÍÈÅ ÈÌÅÍÈ ØÀÁËÎÍÓ ØÈÒÜß

 -  è  -  

 ,  ,  ,  ,  ,  

Äëèíà èìåíè íå áîëåå 14 ñèìâîëîâ.

1) Ïåðåõîä â ðåæèì ââîäà äàííûõ.
Âíîñèòü èçìåíåíèÿ â äàííóþ ôóíêöèþ 
âîçìîæíî òîëüêî â ðåæèìå ýêðàíà ââîäà 
äàííûõ (ñèíèé ýêðàí). Åñëè âûáðàí ðåæèì 
øèòüÿ (çåëåíûé ýêðàí) íàæìèòå êíîïêó 

1 READY (ãîòîâî) è ïåðåéäèòå â 

ðåæèì ýêðàíà ââîäà äàííûõ.

2) Ïåðåõîä â ðåæèì ââîäà íàçâàíèÿ øàáëîíà.

Íàæìèòå êíîïêó              2 CHARACTER 

INPUT (ââîä áóêâåííûõ ñèìâîëîâ) è 
ïåðåéäèòå â ðåæèì ýêðàíà ââîäà áóêâåííûõ 
ñèìâîëîâ.

3) Ââîä íàçâàíèÿ.
Íàæìèòå íà ñîîòâåòñòâóþùèé ñèìâîë 3, 
ïîñëå ÷åãî äàííûé ñèìâîë ïîÿâèòñÿ â ñòðîêå 
ââîäà.
Íàçâàíèå ìîæåò ñîäåðæàòü áóêâû è öèôðû  
( ), à òàêæå ñèìâîëû 

(                                               ).
Êóðñîð ìîæíî ïåðåäâèãàòü êíîïêàìè

4 CURSOR LEFT TRAVEL (âëåâî) 

èëè      5 RIGHT TRAVEL (âïðàâî). Åñëè

íåîáõîäèìî óäàëèòü ââåäåííûé ñèìâîë, 
ïåðåìåñòèòå êóðñîð íà ñèìâîë, êîòîðûé 
íåîáõîäèìî óäàëèòü è íàæìèòå êíîïêó 

6 DELETE (óäàëèòü).

4) Çàâåðøåíèå ââåäåíèå íàçâàíèÿ.
Ïîñëå çàâåðøåíèÿ ââåäåíèÿ íàçâàíèÿ 

íàæìèòå êíîïêó         7 ENTER (ââîä), ïîñëå 

÷åãî ââåäåííîå íàçâàíèå ïîÿâèòñÿ â âåðõíåé 
÷àñòè ýêðàíà ââîäà äàííûõ (ñèíèé ýêðàí).
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 6. ÌÅÒÎÄ ÏÐÈØÈÂÀÍÈß È ÑÏÈÑÎÊ ØÀÁËÎÍÎÂ ÏÐÈØÈÂÀÍÈß

Ìåòîä ïðèøèâàíèÿ

Ïðèøèâàíèå 
ïëîñêîé 

ïóãîâèöû/ïóãîâèöû 
ñ íîæêîé ïîòàéíûì 

ñòåæêîì 

Ïðèøèâàíèå 
ïëîñêîé ïóãîâèöû 
íåïîñðåäñòâåííî ê 

òêàíè

Ïðèøèâàíèå 
ïëîñêîé ïóãîâèöû 
ïîòàéíûì ñòåæêîì

Ïðèøèâàíèå 
ïóãîâèö ñ 

ïîäêëàäíûìè 
êîíòðïóãîâèöàìè/ 
óñèëèòåëüíûìè 

ïóãîâèöàìè

Ïðèøèâàíèå 
ïóãîâèö ñ 

ôîðìèðîâàíèåì 
íîæêè

– – –

Ñïèñîê øàáëîíîâ 
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I

J

F

E

C

L

D

K

B

G

A

H

 7. ÂÍÅÑÅÍÈÅ ÈÇÌÅÍÅÍÈÉ Â ÄÀÍÍÛÅ ÏÎ ÍÀÑÒÐÎÉÊÅ 
ÏÐÈØÈÂÀÍÈß ÏÓÃÎÂÈÖ ÏÎÒÀÉÍÛÌ ÑÒÅÆÊÎÌ (ÏÓÃÎÂÈÖÛ ÑÎ 
ÑÒÎÉÊÎÉ È ÊÐÓÃËÛÅ ÏÓÃÎÂÈÖÛ)

A

B

C

D

E

F

G

I

J

K

L

Ýëåìåíòû íàñòðîåê, â êîòîðûå ìîæíî âíîñèòü èçìåíåíèÿ â ðåæèìå ýêðàíà ââîäà äàííûõ äëÿ 
ïðèøèâàíèÿ ïëîñêèõ ïóãîâèö/ïóãîâèö ñ íîæêîé ïîòàéíûì ñòåæêîì (ïóãîâèöû ñî ñòîéêîé è êðóãëûå 
ïóãîâèöû), ïðèâåäåíû íèæå. Ïðè íåîáõîäèìîñòè âíåñòè áîëåå ñëîæíûå íàñòðîéêè, íàæìèòå íà 

êíîïêó                Í SEWING DATA DISPLAY  è ïðîèçâåäèòå óñòàíîâêó â ðåæèìå 
ýêðàíà äàííûõ øèòüÿ.

(ýêðàí äàííûõ øèòüÿ)

2 - 32

0.05 - 2.00

0 - 15.0

 –1.00 - 5.00

2 ñòåæêà

0.05ìì

0.1ìì

0.05ìì

6

0.50

4.0

0.40

Ñì. ãëàâó “13.ÂÛÁÎÐ ÌÅÒÎÄÀ ÏÐÈØÈÂÀÍÈß ÏÓÃÎÂÈÖ”

Ñì. ãëàâó “14.ÂÛÁÎÐ ØÀÁËÎÍÀ ÏÐÈØÈÂÀÍÈß ÏÓÃÎÂÈÖ”

Îòîáðàæàåòñÿ êîëè÷åñòâî ñòåæêîâ, íåïîñðåäñòâåííî âûïîëíÿåìûõ äëÿ 
ôîðìèðîâàíèÿ íîæêè ïóãîâèöû.

Ñì. ãëàâó “15.ÐÅÃÓËÈÐÎÂÊÀ ÊÎËÈ×ÅÑÒÂÀ ÎÁÎÐÎÒÎÂ ØÂÅÉÍÎÉ ÌÀØÈÍÛ”

Ñì. ãëàâó “16.ÂÛÏÎËÍÅÍÈÅ ÐÅÃÓËÈÐÎÂÊÈ ÓÑÈËÈÒÅËÜÍÎÉ ÍÈÒÈ” 

Ñì. ãëàâó “17.ÐÅÃÓËÈÐÎÂÊÀ ÍÀÒßÆÅÍÈß ÍÈÒÈ ÏÐÈ ÏÐÈØÈÂÀÍÈÈ ÏÓÃÎÂÈÖ” 

Ñì. ãëàâó “18.ÂÛÏÎËÍÅÍÈÅ ÐÅÃÓËÈÐÎÂÊÈ ÍÀÒßÆÅÍÈß ÍÈÒÈ ÄËß 
ÂÛÏÎËÍÅÍÈß ÔÎÐÌÈÐÎÂÀÍÈß ÍÎÆÊÈ ÏÓÃÎÂÈÖÛ”

Ýëåìåíò Äèàïàçîí çíà÷åíèé Øàã Èñõîäíîå çíà÷åíèåÎáîçíà÷åíèå

Ê îë è ÷ å ñ ò â î  ñ òåæ ê î â  
ïðè ïðèøèâàíèè ïóãîâèöû

Î áì îò ê à  í î æ ê è  
ïóãîâèöû íèòüþ

Âûñîòà ïðèøèâàíèÿ ïóãîâèöû

Êîëè÷åñòâî ïîòàéíûõ
ñòåæêîâ 

Âûáîð ìåòîäà 
ïðèøèâàíèÿ

Âûáîð øàáëîíà 
ïðèøèâàíèÿ

Îòîáðàæåíèå êîëè÷åñòâà 
ñòåæêîâ, âûïîëíÿåìûõ ïðè 
íàìîòêå ñòîéêè ïóãîâèöû

Íàñòðîéêà êîëè÷åñòâà 
öèêëîâ øèòüÿ ìàøèíû

Ðåãóëèðîâêà èñïîëüçîâàíèÿ 
óñèëèòåëüíîé íèòè

Ðåãóëèðîâêà íàòÿæåíèÿ íèòè 
äëÿ ôîðìèðîâàíèÿ íîæêè 
ïóãîâèöû

Íàñòðîéêà íàòÿæåíèÿ íèòè 
ïðè ïðèøèâàíèè ïóãîâèöû
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N

K

H

G

E

M

F

L

I

D

C

B

A

J

A

B

C

D

E

F

G

H

I

J

K

L

M

0.10 - 6.00

0.10 - 6.00

2 - 32

0.05 - 2.00

0.5 - 15.0

–1.00 - 5.00

0.05ìì

0.05ìì

2 ñòåæêà

0.05ìì

0.1ìì

0.05ìì

3.60

3.60

6

0.50

2.5

0.40

Îòîáðàæåíèå êîëè÷åñòâà ñòåæêîâ, âûïîëíÿåìûõ ïðè íàìîòêå ñòîéêè ïóãîâèöû.

 8. ÂÍÅÑÅÍÈÅ ÈÇÌÅÍÅÍÈÉ Â ÄÀÍÍÛÅ ÏÎ ÍÀÑÒÐÎÉÊÅ ÏÐÈØÈÂÀÍÈß 
ÏÓÃÎÂÈÖ ÏÎÒÀÉÍÛÌ ÑÒÅÆÊÎÌ (ÏËÎÑÊÈÅ ÏÓÃÎÂÈÖÛ)

 

Ýëåìåíò Äèàïàçîí çíà÷åíèé Øàã Èñõîäíîå çíà÷åíèåÎáîçíà÷åíèå

Ðàññòîÿíèå ìåæäó 
îòâåðñòèÿìè ïóãîâèöû 
(ïîïåðå÷íîå)

Ðàññòîÿíèå ìåæäó 
îòâåðñòèÿìè ïóãîâèöû 
(ïðîäîëüíîå)

Ê îë è ÷ å ñ ò â î  ñ òåæ ê î â  
ïðè ïðèøèâàíèè ïóãîâèöû

Î áì îò ê à  í î æ ê è  
ïóãîâèöû íèòüþ

Âûñîòà ïðèøèâàíèÿ ïóãîâèöû

Êîëè÷åñòâî ïîòàéíûõ
ñòåæêîâ 

Âûáîð ìåòîäà 
ïðèøèâàíèÿ

Âûáîð øàáëîíà 
ïðèøèâàíèÿ

Ðåãóëèðîâêà íàòÿæåíèÿ íèòè 
äëÿ ôîðìèðîâàíèÿ íîæêè 
ïóãîâèöû

Íàñòðîéêà íàòÿæåíèÿ íèòè 
ïðè ïðèøèâàíèè ïóãîâèöû

Ðåãóëèðîâêà èñïîëüçîâàíèÿ 
óñèëèòåëüíîé íèòè

Íàñòðîéêà êîëè÷åñòâà 
öèêëîâ øèòüÿ ìàøèíû

Îòîáðàæåíèå êîëè÷åñòâà 
ñòåæêîâ, âûïîëíÿåìûõ ïðè 
íàìîòêå ñòîéêè ïóãîâèöû

Ýëåìåíòû íàñòðîåê, â êîòîðûå ìîæíî âíîñèòü èçìåíåíèÿ â ðåæèìå ýêðàíà ââîäà äàííûõ äëÿ ïðèøèâàíèÿ ïëîñêèõ 
ïóãîâèö/ïóãîâèö ñ íîæêîé ïîòàéíûì ñòåæêîì (ïëîñêèå ïóãîâèöû), ïðèâåäåíû íèæå. Ïðè íåîáõîäèìîñòè âíåñòè èçìåíåíèÿ â 
áîëåå ñëîæíûå íàñòðîéêè, íàæìèòå íà êíîïêó               N SEWING DATA DISPLAY (ýêðàí äàííûõ øèòüÿ) è ïðîèçâåäèòå 
óñòàíîâêó â ðåæèìå ýêðàíà äàííûõ øèòüÿ.

Ñì. ãëàâó “20.ÂÍÅÑÅÍÈÅ ÈÇÌÅÍÅÍÈÉ Â ÄÀÍÍÛÅ ÏÎ ÏÎØÈÂÓ”® 

Ñì. ãëàâó “15.ÐÅÃÓËÈÐÎÂÊÀ ÊÎËÈ×ÅÑÒÂÀ ÎÁÎÐÎÒÎÂ ØÂÅÉÍÎÉ ÌÀØÈÍÛ”

Ñì. ãëàâó “16.ÂÛÏÎËÍÅÍÈÅ ÐÅÃÓËÈÐÎÂÊÈ ÓÑÈËÈÒÅËÜÍÎÉ ÍÈÒÈ” 

Ñì. ãëàâó “17.ÐÅÃÓËÈÐÎÂÊÀ ÍÀÒßÆÅÍÈß ÍÈÒÈ ÏÐÈ ÏÐÈØÈÂÀÍÈÈ ÏÓÃÎÂÈÖ” 

Ñì. ãëàâó “18.ÂÛÏÎËÍÅÍÈÅ ÐÅÃÓËÈÐÎÂÊÈ ÍÀÒßÆÅÍÈß ÍÈÒÈ ÄËß 
ÂÛÏÎËÍÅÍÈß ÔÎÐÌÈÐÎÂÀÍÈß ÍÎÆÊÈ ÏÓÃÎÂÈÖÛ”

Ñì. ãëàâó “13.ÂÛÁÎÐ ÌÅÒÎÄÀ ÏÐÈØÈÂÀÍÈß ÏÓÃÎÂÈÖ”

Ñì. ãëàâó “14.ÂÛÁÎÐ ØÀÁËÎÍÀ ÏÐÈØÈÂÀÍÈß ÏÓÃÎÂÈÖ”
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I

H

G

F

J

D

E

C

B

A

 9. ÂÍÅÑÅÍÈÅ ÈÇÌÅÍÅÍÈÉ Â ÄÀÍÍÛÅ ÏÎ ÍÀÑÒÐÎÉÊÅ ÏÐÈØÈÂÀÍÈß ÏÓÃÎÂÈÖ ÍÅÏÎÑÐÅÄÑÒÂÅÍÍÎ Ê ÒÊÀÍÈ

A

B

C

D

E

F

G

I

J

0.10 - 6.00

0.10 - 6.00

2 - 32

0.10 - 6.00

0.10 - 6.00

0.05ìì

0.05ìì

2 ñòåæêà

0.05ìì

0.05ìì

3.60

3.60

6

3.60

3.60

Ýëåìåíò Äèàïàçîí çíà÷åíèé Øàã Èñõîäíîå çíà÷åíèåÎáîçíà÷åíèå

Ðàññòîÿíèå ìåæäó 
îòâåðñòèÿìè ïóãîâèöû 
(ïîïåðå÷íîå)

Ðàññòîÿíèå ìåæäó 
îòâåðñòèÿìè ïóãîâèöû 
(ïðîäîëüíîå)

Ê îë è ÷ å ñ ò â î  ñ òåæ ê î â  
ïðè ïðèøèâàíèè ïóãîâèöû

Ðàññòîÿíèå ìåæäó 
âõîäàìè  èãëû  ñ  

îáðàòíîé ñòîðîíû(ïðîäîëüíîå)
Ðàññòîÿíèå ìåæäó 
âõîäàìè  èãëû  ñ  

îáðàòíîé ñòîðîíû(ïîïåðå÷íîå)

Âûáîð ìåòîäà 
ïðèøèâàíèÿ

Âûáîð øàáëîíà 
ïðèøèâàíèÿ

Íàñòðîéêà êîëè÷åñòâà 
öèêëîâ øèòüÿ ìàøèíû

Íàñòðîéêà íàòÿæåíèÿ íèòè 
ïðè ïðèøèâàíèè ïóãîâèöû

Ýëåìåíòû íàñòðîåê, â êîòîðûå ìîæíî âíîñèòü èçìåíåíèÿ â ðåæèìå ýêðàíà ââîäà äàííûõ äëÿ 
ïðèøèâàíèÿ ïóãîâèö íåïîñðåäñòâåííî ê òêàíè, ïðèâåäåíû íèæå. Ïðè íåîáõîäèìîñòè âíåñòè èçìåíåíèÿ â 
áîëåå ñëîæíûå íàñòðîéêè, íàæìèòå íà êíîïêó                  Í SEWING DATA DISPLAY (ýêðàí äàííûõ øèòüÿ) 

è ïðîèçâåäèòå óñòàíîâêó â ðåæèìå ýêðàíà äàííûõ øèòüÿ. 

Ñì. ãëàâó “20.ÂÍÅÑÅÍÈÅ ÈÇÌÅÍÅÍÈÉ Â ÄÀÍÍÛÅ ÏÎ ÏÎØÈÂÓ”® 

Ñì. ãëàâó 13. ÂÛÁÎÐ ÌÅÒÎÄÀ ÏÐÈØÈÂÀÍÈß ÏÓÃÎÂÈÖ”.“

Ñì. ãëàâó “14.ÂÛÁÎÐ ØÀÁËÎÍÀ ÏÐÈØÈÂÀÍÈß ÏÓÃÎÂÈÖ”

Ñì. ãëàâó “15.ÐÅÃÓËÈÐÎÂÊÀ ÊÎËÈ×ÅÑÒÂÀ ÎÁÎÐÎÒÎÂ ØÂÅÉÍÎÉ ÌÀØÈÍÛ”

Ñì. ãëàâó “17.ÐÅÃÓËÈÐÎÂÊÀ ÍÀÒßÆÅÍÈß ÍÈÒÈ ÏÐÈ ÏÐÈØÈÂÀÍÈÈ ÏÓÃÎÂÈÖ” 
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H

G

F

E

J

C

B

A

I

D

 10. ÂÍÅÑÅÍÈÅ ÈÇÌÅÍÅÍÈÉ Â ÄÀÍÍÛÅ ÏÎ ÍÀÑÒÐÎÉÊÅ ÏÐÈØÈÂÀÍÈß ÏËÎÑÊÈÕ ÏÓÃÎÂÈÖ ÏÎÒÀÉÍÛÌ ÑÒÅÆÊÎÌ

A

B

C

D

E

F

H

I

J

Êîëè÷åñòâî ïîòàéíûõ
ñòåæêîâ 

Ðåãóëèðîâêà èñïîëüçîâàíèÿ 
óñèëèòåëüíîé íèòè

0.10 - 6.00

0.10 - 6.00

2 - 32

–1.00 - 5.00

0.05ìì

0.05ìì

2 ñòåæêà

0.05ìì

3.60

3.60

6

0.40

Ýëåìåíòû íàñòðîåê, â êîòîðûå ìîæíî âíîñèòü èçìåíåíèÿ â ðåæèìå ýêðàíà ââîäà äàííûõ äëÿ 
ïðèøèâàíèÿ ïóãîâèö íåïîñðåäñòâåííî ê òêàíè, ïðèâåäåíû íèæå. Ïðè íåîáõîäèìîñòè âíåñòè èçìåíåíèÿ â 
áîëåå ñëîæíûå íàñòðîéêè, íàæìèòå íà êíîïêó             G SEWING DATA DISPLAY (ýêðàí äàííûõ øèòüÿ) è 

ïðîèçâåäèòå óñòàíîâêó â ðåæèìå ýêðàíà äàííûõ øèòüÿ.

Ñì. ãëàâó “20.ÂÍÅÑÅÍÈÅ ÈÇÌÅÍÅÍÈÉ Â ÄÀÍÍÛÅ ÏÎ ÏÎØÈÂÓ”® 

Ýëåìåíò Äèàïàçîí çíà÷åíèé Øàã Èñõîäíîå çíà÷åíèåÎáîçíà÷åíèå

Ðàññòîÿíèå ìåæäó 
îòâåðñòèÿìè ïóãîâèöû 
(ïîïåðå÷íîå)

Ðàññòîÿíèå ìåæäó 
îòâåðñòèÿìè ïóãîâèöû 
(ïðîäîëüíîå)

Ê îë è ÷ å ñ ò â î  ñ òåæ ê î â  
ïðè ïðèøèâàíèè ïóãîâèöû

Âûáîð ìåòîäà 
ïðèøèâàíèÿ

Âûáîð øàáëîíà 
ïðèøèâàíèÿ

Íàñòðîéêà íàòÿæåíèÿ íèòè 
ïðè ïðèøèâàíèè ïóãîâèöû

Íàñòðîéêà êîëè÷åñòâà 
öèêëîâ øèòüÿ ìàøèíû

Ñì. ãëàâó “15.ÐÅÃÓËÈÐÎÂÊÀ ÊÎËÈ×ÅÑÒÂÀ ÎÁÎÐÎÒÎÂ ØÂÅÉÍÎÉ ÌÀØÈÍÛ”

Ñì. ãëàâó “16.ÂÛÏÎËÍÅÍÈÅ ÐÅÃÓËÈÐÎÂÊÈ ÓÑÈËÈÒÅËÜÍÎÉ ÍÈÒÈ” 

Ñì. ãëàâó “17.ÐÅÃÓËÈÐÎÂÊÀ ÍÀÒßÆÅÍÈß ÍÈÒÈ ÏÐÈ ÏÐÈØÈÂÀÍÈÈ ÏÓÃÎÂÈÖ” 

Ñì. ãëàâó “13.ÂÛÁÎÐ ÌÅÒÎÄÀ ÏÐÈØÈÂÀÍÈß ÏÓÃÎÂÈÖ”

Ñì. ãëàâó “14.ÂÛÁÎÐ ØÀÁËÎÍÀ ÏÐÈØÈÂÀÍÈß ÏÓÃÎÂÈÖ”
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J

I

H

G
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C

B

A

F

E

D

 11. ÂÍÅÑÅÍÈÅ ÈÇÌÅÍÅÍÈÉ Â ÄÀÍÍÛÅ ÏÎ ÍÀÑÒÐÎÉÊÅ ÏÐÈØÈÂÀÍÈß ÊÎÍÒÐÏÓÃÎÂÈÖ/ÓÑÈËÈÒÅËÜÍÛÕ ÏÓÃÎÂÈÖ

A

B

C

D

E

F

G

H

J

K

Ðàññòîÿíèå ìåæäó 
îòâåðñòèÿìè ïóãîâèöû 
(ïîïåðå÷íîå)

Ê îë è ÷ å ñ ò â î  ñ òåæ ê î â  
ïðè ïðèøèâàíèè ïóãîâèöû

Ðàññòîÿíèå ìåæäó 
âõîäàìè  èãëû  ñ  

îáðàòíîé ñòîðîíû(ïîïåðå÷íîå)

Âûñîòà ïóãîâèöû 
(êîíòðïóãîâèöû)

Âûáîð ìåòîäà 
ïðèøèâàíèÿ

Âûáîð øàáëîíà 
ïðèøèâàíèÿ

Íàñòðîéêà êîëè÷åñòâà 
öèêëîâ øèòüÿ ìàøèíû

Íàñòðîéêà íàòÿæåíèÿ íèòè 
ïðè ïðèøèâàíèè ïóãîâèöû

0.10 - 6.00

0.10 - 6.00

2 - 32

0.10 - 6.00

0.10 - 6.00

0 - 20.0

0.05ìì

0.05ìì

2 ñòåæêà

0.05ìì

0.05ìì

0.1ìì

3.60

3.60

6

3.60

3.60

6.0

Ýëåìåíò Äèàïàçîí çíà÷åíèé Øàã Èñõîäíîå çíà÷åíèåÎáîçíà÷åíèå

Ðàññòîÿíèå ìåæäó 
âõîäàìè  èãëû  ñ  

îáðàòíîé ñòîðîíû(ïðîäîëüíîå)

Ðàññòîÿíèå ìåæäó 
îòâåðñòèÿìè ïóãîâèöû 
(ïðîäîëüíîå)

Ýëåìåíòû, êîòîðûå ìîãóò áûòü èçìåíåíû â îêíå ââîäà äàííûõ ñ÷åò÷èêà è óñèëèòåëüíûõ ïóãîâèö óêàçàíû 
íèæå. Â ñëó÷àå íåîáõîäèìîñòè áîëåå äåòàëüíîé íàñòðîéêè, íàæìèòå êíîïêó            I SEWING DATA 
DISPLAY (ýêðàí äàííûõ øèòüÿ) è íàñòðîéòå â îêíå äàííûõ øèòüÿ.  

Ñì. ãëàâó “20.ÂÍÅÑÅÍÈÅ ÈÇÌÅÍÅÍÈÉ Â ÄÀÍÍÛÅ ÏÎ ÏÎØÈÂÓ”® 

Ñì. ãëàâó 13. ÂÛÁÎÐ ÌÅÒÎÄÀ ÏÐÈØÈÂÀÍÈß ÏÓÃÎÂÈÖ”.“

Ñì. ãëàâó “15.ÐÅÃÓËÈÐÎÂÊÀ ÊÎËÈ×ÅÑÒÂÀ ÎÁÎÐÎÒÎÂ ØÂÅÉÍÎÉ ÌÀØÈÍÛ”

Ñì. ãëàâó “17.ÐÅÃÓËÈÐÎÂÊÀ ÍÀÒßÆÅÍÈß ÍÈÒÈ ÏÐÈ ÏÐÈØÈÂÀÍÈÈ ÏÓÃÎÂÈÖ” 

Ñì. ãëàâó “14.ÂÛÁÎÐ ØÀÁËÎÍÀ ÏÐÈØÈÂÀÍÈß ÏÓÃÎÂÈÖ”
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F

E

C

D

G

B

A

A

B

C

D

F

G

Î áì îò ê à  í î æ ê è  
ïóãîâèöû íèòüþ

Âûñîòà ïðèøèâàíèÿ ïóãîâèöû

Âûáîð ìåòîäà
ïðèøèâàíèÿ

Îòîáðàæåíèå êîëè÷åñòâà 
ñòåæêîâ, âûïîëíÿåìûõ ïðè 
íàìîòêå ñòîéêè ïóãîâèöû
Ðåãóëèðîâêà êîëè÷åñòâà 
ðàáî÷èõ îáîðîòîâ øâåéíîé 
ìàøèíû

Ðåãóëèðîâêà íàòÿæåíèÿ 
íèòè äëÿ ôîðìèðîâàíèÿ 
íîæêè ïóãîâèöû

0.05 - 2.00

0.5 - 15.0

0.05ìì

0.1ìì

0.50

2.5

Ñì. ãëàâó 13. ÂÛÁÎÐ ÌÅÒÎÄÀ ÏÐÈØÈÂÀÍÈß ÏÓÃÎÂÈÖ”.“

Îòîáðàæàåòñÿ êîëè÷åñòâî ñòåæêîâ, íåïîñðåäñòâåííî âûïîëíÿåìûõ äëÿ 
ôîðìèðîâàíèÿ íîæêè ïóãîâèöû.

Ñì. ãëàâó 18. “ÂÛÏÎËÍÅÍÈÅ ÐÅÃÓËÈÐÎÂÊÈ ÍÀÒßÆÅÍÈß ÍÈÒÈ 
ÄËß ÂÛÏÎËÍÅÍÈß ÔÎÐÌÈÐÎÂÀÍÈß ÍÎÆÊÈ ÏÓÃÎÂÈÖÛ”

 12. ÂÍÅÑÅÍÈÅ ÈÇÌÅÍÅÍÈÉ Â ÄÀÍÍÛÅ ÏÎ ÍÀÑÒÐÎÉÊÅ ÔÎÐÌÈÐÎÂÀÍÈß ÍÎÆÊÈ ÏÓÃÎÂÈÖÛ

Ýëåìåíòû, êîòîðûå ìîãóò áûòü èçìåíåíû â îêíå äàííûõ ôîðìèðîâàíèÿ íîæêè ïóãîâèöû óêàçàíû 
íèæå. Â ñëó÷àå íåîáõîäèìîñòè áîëåå äåòàëüíîé íàñòðîéêè, íàæìèòå êíîïêó             E SEWING 
DATA DISPLAY (ýêðàí äàííûõ øèòüÿ) è íàñòðîéòå â îêíå äàííûõ øèòüÿ.  
® Ñì. ãëàâó “20.ÂÍÅÑÅÍÈÅ ÈÇÌÅÍÅÍÈÉ Â ÄÀÍÍÛÅ ÏÎ ÏÎØÈÂÓ”

 

Ýëåìåíò Äèàïàçîí çíà÷åíèé Øàã Èñõîäíîå çíà÷åíèåÎáîçíà÷åíèå

Ñì. ãëàâó “15.ÐÅÃÓËÈÐÎÂÊÀ ÊÎËÈ×ÅÑÒÂÀ ÎÁÎÐÎÒÎÂ ØÂÅÉÍÎÉ ÌÀØÈÍÛ”
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2
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13. ÂÛÁÎÐ ÌÅÒÎÄÀ ÏÐÈØÈÂÀÍÈß ÏÓÃÎÂÈÖ

1) Ýêðàíà ââîäà äàííûõ.
Âíîñèòü èçìåíåíèÿ â äàííóþ ôóíêöèþ 
âîçìîæíî òîëüêî â ðåæèìå ýêðàíà ââîäà 
äàííûõ (ñèíèé ýêðàí). Åñëè âûáðàí ðåæèì 
øèòüÿ (çåëåíûé ýêðàí) íàæìèòå êíîïêó 

1 READY è ïåðåéäèòå â ðåæèì 

ýêðàíà ââîäà äàííûõ.

2) Ïåðåõîä â ðåæèì âûáîðà ìåòîäà 
ïðèøèâàíèÿ ïóãîâèö.

Íàæìèòå êíîïêó         2 SEWING METHOD 

(ìåòîä ïðèøèâàíèÿ) è ïåðåéäèòå â ðåæèì 
âûáîðà ìåòîäà ïðèøèâàíèÿ ïóãîâèö.

3) Âûáîð ìåòîäà.
Ïðîèçâåäèòå âûáîð íåîáõîäèìîãî ìåòîäà  
êíîïêîé 3 SEWING METHOD (ìåòîä 
ïðèøèâàíèÿ).

4) Ïîäòâåðæäåíèå âûáðàííîãî ìåòîäà.
Ïîñëå çàâåðøåíèÿ âûáîðà ìåòîäà íàæìèòå 

êíîïêó         4 ENTER (ââîä), ïîñëå ÷åãî 

âûáðàííûé ìåòîä ïîÿâèòñÿ íà ýêðàíå ââîäà 
äàííûõ (ñèíèé ýêðàí).
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3

2

4

1

14. ÂÛÁÎÐ ØÀÁËÎÍÀ ÏÐÈØÈÂÀÍÈß ÏÓÃÎÂÈÖ

1) Ýêðàíà ââîäà äàííûõ.
Âíîñèòü èçìåíåíèÿ â äàííóþ ôóíêöèþ 
âîçìîæíî òîëüêî â ðåæèìå ýêðàíà ââîäà 
äàííûõ (ñèíèé ýêðàí). Åñëè âûáðàí ðåæèì 
øèòüÿ (çåëåíûé ýêðàí) íàæìèòå êíîïêó

 1 READY (ãîòîâ) è ïåðåéäèòå â 

ðåæèì ýêðàíà ââîäà äàííûõ(ñèíèé ýêðàí).

2) Ïåðåõîä â ðåæèì âûáîðà øàáëîíà 
ïðèøèâàíèÿ ïóãîâèö.

Íàæìèòå êíîïêó        2 SEWING SHAPE 

(ñïîñîá ïðèøèâàíèÿ) è ïåðåéäèòå â ðåæèì 
âûáîðà øàáëîíà ïðèøèâàíèÿ ïóãîâèö.

3) Âûáîð øàáëîíà ïðèøèâàíèÿ.
Ïðîèçâåäèòå âûáîð íåîáõîäèìîãî øàáëîíà 
êíîïêîé  3  SEWING SHAPE (ìåòîä  
ïðèøèâàíèÿ).

4) Ïîäòâåðæäåíèå âûáðàííîãî øàáëîíà 
ïðèøèâàíèÿ ïóãîâèö.
Ïîñëå çàâåðøåíèÿ âûáîðà øàáëîíà íàæìèòå 

êíîïêó 4 ENTER(ââîä), ïîñëå ÷åãî 

âûáðàííûé øàáëîí ïîÿâèòñÿ íà ýêðàíå ââîäà 
äàííûõ (ñèíèé ýêðàí). 
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15. ÐÅÃÓËÈÐÎÂÊÀ ÊÎËÈ×ÅÑÒÂÀ ÎÁÎÐÎÒÎÂ ØÂÅÉÍÎÉ ÌÀØÈÍÛ

Îáîçíà÷åíèå

2

3

Ê î ë è ÷ å ñ ò â î î á î ð î ò î â 
äëÿ ïðèøèâàíèÿ ïóãîâèö

Ê î ë è ÷ å ñ ò â î î á î ð î ò î â 
äëÿ ôîðìèðîâàíèÿ íîæêè ïóãîâèöû

200 - 1200

200 - 1800

100îá/ìèí

100îá/ìèí

600

800

Ýëåìåíò Äèàïàçîí çíà÷åíèé Øàã Èñõîäíîå çíà÷åíèå

1) Ïåðåõîä â ðåæèì ýêðàíà ââîäà äàííûõ.
Êîëè÷åñòâî îáîðîòîâ øâåéíîé ìàøèíû 
ìîæåò áûòü îòðåãóëèðîâàíî êàê â ðåæèìå 
ýêðàíà ââîäà äàííûõ, òàê è â ðåæèìå ðàáî÷åãî 
ýêðàíà øèòüÿ.

2) Ïåðåõîä â ðåæèì ýêðàíà óñòàíîâêè 
êîëè÷åñòâà îáîðîòîâ.

Íàæìèòå êíîïêó          1 NUMBER OF 

REVOLUTIONS SETTING (óñòàíîâêà 
êîëè÷åñòâà îáîðîòîâ) è ïåðåéäèòå â ðåæèì 
ýêðàíà îòîáðàæåíèÿ è óñòàíîâêè êîëè÷åñòâà 
îáîðîòîâ. Â äàííîì ðåæèìå ìîæíî 
óñòàíîâèòü êîëè÷åñòâî îáîðîòîâ äëÿ 
ïðèøèâàíèÿ ïóãîâèö è äëÿ ôîðìèðîâàíèÿ 
íàìîòêè íîæêè ïóãîâèöû.
Ïîñëå óñòàíîâêè íåîáõîäèìîãî êîëè÷åñòâà 

îáîðîòîâ ñ ïîìîùüþ êíîïîê              2 è 3 

(ââåðõ/âíèç) è íàæìèòå êíîïêó           4 ENTER 
(ÂÂÎÄ).
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16. ÂÛÏÎËÍÅÍÈÅ ÐÅÃÓËÈÐÎÂÊÈ ÓÑÈËÈÒÅËÜÍÎÉ ÍÈÒÈ

2

3

Êîëè÷åñòâî ñòåæêîâ

óñèëèòåëüíîé íèòè

Êîëè÷åñòâî óñèëèòåëüíîé 
íèòè

: Áåç
óñèëèòåëüíîé íèòè

: 1 ñòåæîê

: 2 ñòåæêà

: 3 stitches

0 - 5.0

– – –

0.1ìì

: 1 ñòåæîê

1.5

1

3

4

2

Åñëè âûáðàíî ïðèøèâàíèå ïëîñêîé ïóãîâèöû/ïóãîâèöû ñî ñòîéêîé ïîòàéíûì ñòåæêîì èëè ïðèøèâàíèå 
ïëîñêîé ïóãîâèöû ïîòàéíûì ñòåæêîì, â ðåæèìå ýêðàíà ââîäà äàííûõ, à òàêæå â ðåæèìå ðàáî÷åãî ýêðàíà 
øèòüÿ îòîáðàæàåòñÿ êíîïêà STAY THREAD SETTING (ðåãóëèðîâêà óñèëèòåëüíîé íèòè).

1) Ï å ð å õ î ä  â  ð å æ è ì  ð å ã ó ë è ð î â ê è  
èñïîëüçîâàíèÿ óñèëèòåëüíîé íèòè.

Íàæìèòå íà êíîïêó        1 STAY THREAD 

SETTING (ðåãóëèðîâêà óñèëèòåëüíîé íèòè) 
äëÿ ïåðåõîäà â ðåæèì ðåãóëèðîâêè 
èñïîëüçîâàíèÿ óñèëèòåëüíîé íèòè.

Ñ ïîìîùüþ êíîïîê 2 ìîæíî óñòàíîâèòü 
êîëè÷åñòâî èñïîëüçóåìîé óñèëèòåëüíîé íèòè 
3.
Äëÿ ïîäòâåðæäåíèÿ âíåñåííûõ èçìåíåíèé 

íàæìèòå êíîïêó              4 ENTER (ââîä).

Îáîçíà÷åíèå Ýëåìåíò Äèàïàçîí çíà÷åíèé Øàã Èñõîäíîå çíà÷åíèå
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17. ÐÅÃÓËÈÐÎÂÊÀ ÍÀÒßÆÅÍÈß ÍÈÒÈ ÏÐÈ ÏÐÈØÈÂÀÍÈÈ ÏÓÃÎÂÈÖ

(1) Óïðîùåííûé ââîä äàííûõ

1

2

3

4

5

Åñëè âûáðàíî ïðèøèâàíèå ïëîñêîé ïóãîâèöû/ïóãîâèöû ñî ñòîéêîé ïîòàéíûì ñòåæêîì, ïðèøèâàíèå 
ïëîñêîé ïóãîâèöû ïîòàéíûì ñòåæêîì ëèáî ïðèøèâàíèå êîíòðïóãîâèöû/óñèëèòåëüíîé ïóãîâèöû, â 
ðåæèìå ýêðàíà ââîäà äàííûõ, à òàêæå â ðåæèìå ðàáî÷åãî ýêðàíà øèòüÿ îòîáðàæàåòñÿ êíîïêà BUTTON 
SEWING THREAD TENSION SETTING (êíîïêà íàñòðîéêè íàòÿæåíèÿ íèòè).

Ç í à ÷ å í è å  ó ñ ò à í î â ë å í î  ï î  
óìîë÷àíèþ ïðè èñïîëüçîâàíèè 
íèòè  #50 èç ïîëèýñòåðà.

Âíèìàíèå

1) Ïåðåõîä â ðåæèì ðåãóëèðîâêè íàòÿæåíèÿ 
íèòè äëÿ ïðèøèâàíèÿ ïóãîâèö â 
óïðîùåííîì ðåæèìå.
Íàæìèòå íà êíîïêó              1 BUTTON 
SEWING THREAD TENSION SIMPLIFIED 
SETTING (óïðîùåííàÿ ðåãóëèðîâê à 
íàòÿæåíèÿ íèòè äëÿ ïðèøèâàíèÿ ïóãîâèö), 
ïîñëå ÷åãî îòîáðàçèòüñÿ ýêðàí óïðîùåííîé 
ðåãóëèðîâêè íàòÿæåíèÿ íèòè, â ðåæèìå 
êîòîðîãî ìîæíî âíåñòè èçìåíåíèÿ â 
íàñòðîéêó äëèíû íèòè, îñòàâëÿåìîé â íà÷àëå 
ðàáîòû è íàòÿæåíèÿ íèòè äëÿ ïðèøèâàíèÿ 
ïóãîâèö îáû÷íûìè ñòåæêàìè. 

Âíåñòè èçìåíåíèÿ â íàñòðîéêè ìîæíî ñ 

ïîìîùüþ êíîïîê                 2 è 4 ARROW 

MARK (UP/DOWN) (îáîçíà÷åííûõ ñòðåëêàìè 
ÂÂÅÐÕ/ÂÍÈÇ) ëèáî ïîëîñû ïðîêðóòêè 3. Ïðè 

íàæàòèè íà êíîïêó               5 CANCEL 

(îòìåíà) äàííûé ýêðàí çàêðûâàåòñÿ è 
îòîáðàæàåòñÿ ýêðàí ââîäà äàííûõ.
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(2) Äåòàëüíûé ââîä äàííûõ

 

6

2

4

3

5

1

Ïåðåêëþ÷èòåñü íà ðåæèì ââîäà äàííûõ è ðàáî÷èé ýêðàí øèòüÿ ïîñëå òîãî, êàê êíîïêà ðåãóëèðîâêè 
íàòÿæåíèÿ íèòè äëÿ ïðèøèâàíèÿ ïóãîâèö áûëà ïåðåâåäåíà â ðåæèì äåòàëüíîãî ââîäà èíôîðìàöèè â 
ðåæèìå ýêðàíà íàñòðîéêè.

Ñì. ãëàâó “35.ÍÀÑÒÐÎÉÊÀ ÐÅÆÈÌÀ ÂÂÎÄÀ ÄÀÍÍÛÕ ” è “36.ÍÀÑÒÐÎÉÊÀ ÐÀÁÎ×ÅÃÎ ÐÅÆÈÌÀ ÄËß ØÈÒÜß”.® 

1) Ïåðåéäèòå â ðåæèì äåòàëüíîãî ââîäà 
èíôîðìàöèè äëÿ ðåãóëèðîâêè íàòÿæåíèÿ 
íèòè ïðè ïðèøèâàíèè ïóãîâèö.

Íàæìèòå íà êíîïêó           1 BUTON SEWING 

THREAD TENSION DETAILED SETTING 
(êíîïêà äåòàëüíîé íàñòðîéêè íàòÿæåíèÿ 
íèòè), ïîñëå ÷åãî îòîáðàçèòüñÿ ýêðàí äëÿ 
âûïîëíåíèÿ ðåãóëèðîâêè íàòÿæåíèÿ íèòè ïðè 
ïðèøèâàíèè ïóãîâèö, è ïîÿâèòñÿ âîçìîæíîñòü 
íàñòðîèòü äëèíó íèòè, îñòàâëÿåìóþ ïåðåä 
ïðèøèâàíèåì ïóãîâèöû è íàòÿæåíèå íèòè ïðè 
ïðèøèâàíèè ïóãîâèö îáû÷íûìè ñòåæêàìè.

Ç í à ÷ å í è å  ó ñ ò à í î â ë å í î  ï î  
óìîë÷àíèþ ïðè èñïîëüçîâàíèè 
íèòè  #50 èç ïîëèýñòåðà.

Âíèìàíèå

Ïðîëèñòàéòå ýêðàí ðåãóëèðîâêè íàòÿæåíèÿ 
íèòè äëÿ êàæäîãî ñòåæêà ñ ïîìîùüþ êíîïêè                          

        2 TURN PAGE (ïåðåâîðà÷èâàíèå 

ñòðàíèö), ïîñëå ÷åãî âîçìîæíî âûïîëíèòü 
ðåãóëèðîâêó íàòÿæåíèÿ íèòè. Ðåäàêòèðîâàòü 
äàííûå ìîæíî ñ ïîìîùüþ êíîïîê ñî 

ñòðåëêàìè                  3 è 5 ARROW MARK 

(UP/DOWN) (ââåðõ/âíèç) è áåãóíêîì ïîëîñû 
ïðîêðóòêè 4 ñîîòâåòñòâåííî. 

Ïðè íàæàòèè íà êíîïêó                6 CANCEL 

(îòìåíà) äàííûé ýêðàí çàêðûâàåòñÿ è 
ïðîèñõîäèò âîçâðàò ê ýêðàíó ââîäà äàííûõ.
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(3) Øâåéíûå äàííûå, êîòîðûå ìîãóò áûòü èçìåíåíû

     

Äëèíà íèòè îòñòàâëÿåìîé ïåðåä øèòüåì 
ñïðàâà ïðè ïðèøèâàíèè ïóãîâèö

1) Îáû÷íûå ñòåæêè ïðè ïðèøèâàíèè ïóãîâèö

0 - 200

180 - 355

0 - 200

1 - 100

1 - 100

1

1

1

1

1

110

280

1

45

45

2)  Ïîñëåäíèé ñòåæîê ïðè ïðèøèâàíèè ïóãîâèö (Óñòàíàâëèâàåòñÿ òîëüêî â ðåæèìå ïîäðîáíîãî ââîäà èíôîðìàöèè)

0 - 200

180 - 360

0 - 200

1

1

1

200

280

70

360300

360300

Íàòÿæåíèå íèòè â íèæíåé ÷àñòè èãëû äëÿ 
ïðèøèâàíèÿ ïóãîâèöû (îáû÷íûé ñòåæîê)

Èçìåíåíèå óãëà íàòÿæåíèÿ  äëÿ 
ïðèøèâàíèÿ ïóãîâèöû îáû÷íûé ñòåæîê

íèòè
( )

Íàòÿæåíèå íèòè â âåðõíåé ÷àñòè èãëû äëÿ 
ïðèøèâàíèÿ ïóãîâèöû îáû÷íûé ñòåæîê( )

Äëèíà íèòè, îñòàâëÿåìîé ïåðåä øèòüåì 
ñëåâà ïðè ïðèøèâàíèè ïóãîâèö

ÇàìåòêèÈñõîäíîå çíà÷åíèå ØàãÄèàïàçîí çíà÷åíèé

0

¹ Ýëåìåíò

0 0 0

0

0 0 0

     ÇàìåòêèÈñõîäíîå çíà÷åíèå ØàãÄèàïàçîí çíà÷åíèé¹ Ýëåìåíò

Íàòÿæåíèå íèòè â íèæíåé ÷àñòè èãëû äëÿ 
ïðèøèâàíèÿ ïóãîâèöû (ïîñëåäíèé ñòåæîê)

Èçìåíåíèå óãëà íàòÿæåíèÿ  äëÿ 
ïðèøèâàíèÿ ïóãîâèöû ïîñëåäíèé ñòåæîê

íèòè
( )

Íàòÿæåíèå íèòè â âåðõíåé ÷àñòè èãëû äëÿ 
ïðèøèâàíèÿ ïóãîâèöû ïîñëåäíèé ñòåæîê( )
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3) ïåðâûé ñòåæîê äëÿ ïðèøèâàíèÿ ïóãîâèöû (ìîæåò áûòü íàñòðîåí òîëüêî âî âðåìÿ ïîäðîáíîãî ââîäà èíôîðìàöèè)

0 - 200

0 - 200

180 - 355

0 - 200

1

1

1

1

200

200

280

200

4)  âòîðîé ñòåæîê äëÿ ïðèøèâàíèÿ ïóãîâèöû (ìîæåò áûòü íàñòðîåí òîëüêî âî âðåìÿ ïîäðîáíîãî ââîäà èíôîðìàöèè).

0 to 200

180 to 360

0 to 200

1

1

1

200

280

200

360300

Íàòÿæåíèå íèòè ïðè ïåðâîì ñòåæêå äëÿ 
ïðèøèâàíèÿ ïóãîâèöû

Íàòÿæåíèå íèòè â íèæíåé ÷àñòè èãëû äëÿ 
ïðèøèâàíèÿ ïóãîâèöû ïåðâûé ñòåæîê ( )

Èçìåíåíèå óãëà íàòÿæåíèÿ íèòè äëÿ 
ïðèøèâàíèÿ ïóãîâèöû ïåðâûé ñòåæîê( )

Íàòÿæåíèå íèòè â âåðõíåé ÷àñòè èãëû äëÿ 
ïðèøèâàíèÿ ïóãîâèöû ïåðâûé ñòåæîê( )

Íàòÿæåíèå íèòè â íèæíåé ÷àñòè èãëû äëÿ 
ïðèøèâàíèÿ ïóãîâèöû âòîðîé ñòåæîê ( )

Èçìåíåíèå óãëà íàòÿæåíèÿ íèòè äëÿ 
ïðèøèâàíèÿ ïóãîâèöû âòîðîé ñòåæîê( )

Íàòÿæåíèå íèòè â âåðõíåé ÷àñòè èãëû äëÿ 
ïðèøèâàíèÿ ïóãîâèöû âòîðîé ñòåæîê( )

ÇàìåòêèÈñõîäíîå çíà÷åíèå Äèàïàçîí çíà÷åíèé¹ Ýëåìåíò

0

0 0 0

ÇàìåòêèÈñõîäíîå çíà÷åíèå Äèàïàçîí çíà÷åíèé¹ Ýëåìåíò

0

3603000 0 0

Øàã

Øàã
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5

3

2

4

1

18.  ÂÛÏÎËÍÅÍÈÅ ÐÅÃÓËÈÐÎÂÊÈ ÍÀÒßÆÅÍÈß ÍÈÒÈ ÄËß ÂÛÏÎËÍÅÍÈß ÔÎÐÌÈÐÎÂÀÍÈß ÍÎÆÊÈ ÏÓÃÎÂÈÖÛ

(1) Óïðîùåííûé ââîä äàííûõ

Åñëè âûáðàíî ïðèøèâàíèå ïëîñêîé ïóãîâèöû/ïóãîâèöû ñî ñòîéêîé ïîòàéíûì ñòåæêîì ëèáî âûïîëíåíèå 
ôîðìèðîâàíèÿ íîæêè ïóãîâèöû, íà ýêðàíå îòîáðàæàåòñÿ êíîïêà ðåãóëèðîâêè íàòÿæåíèÿ íèòè äëÿ 
âûïîëíåíèÿ ôîðìèðîâàíèÿ íîæêè ïóãîâèöû.

1) Ïåðåõîä â ðåæèì ýêðàíà óïðîùåííîé 
ðåãóëèðîâêè íàòÿæåíèÿ íèòè äëÿ 
âûïîëíåíèÿ ôîðìèðîâàíèÿ íîæêè.

Íàæìèòå íà êíîïêó            1 NECK WRAPPING 
THREAD TENSION SIMPLIFIED SETTING 
(óïðîùåííàÿ ðåãóëèðîâêà íàòÿæåíèÿ íèòè 
äëÿ âûïîëíåíèÿ ôîðìèðîâàíèÿ íîæêè 
ïóãîâèöû) äëÿ ïåðåõîäà â ðåæèì óïðîùåííîé 
ðåãóëèðîâêè. Ïðè ýòîì âîçìîæíî âûïîëíåíèå 
ðåãóëèðîâêè äëèíû íèòè, îñòàâëÿåìîé ïåðåä 
øèòüåì è íàòÿæåíèÿ íèòè äëÿ âûïîëíåíèÿ 
ôîðìèðîâàíèÿ íîæêè ïóãîâèöû.

Ðåäàêòèðîâàíèå äàííûõ âûïîëíÿåòñÿ ïðè 
ïîìîùè êíîïîê, îáîçíà÷åííûõ ñòðåëêàìè    

            (2 è 4) è áåãóíêà ïîëîñû ïðîêðóòêè 3 

ñîîòâåòñòâåííî .  Çàïèñü  âíåñåííûõ  
èçìåíåíèé ìîæåò áûòü ïðîèçâåäåíà â ðåæèìå 
ðåäàêòèðîâàíèÿ. Ïðè íàæàòèè íà êíîïêó          

              5 CANCEL äàííûé ýêðàí çàêðûâàåòñÿ

 è ïðîèñõîäèò âîçâðàò ê ýêðàíó ââîäà äàííûõ.

Ç í à ÷ å í è å  ó ñ ò à í î â ë å í î  ï î  
óìîë÷àíèþ ïðè èñïîëüçîâàíèè 
íèòè  #50 èç ïîëèýñòåðà.

Âíèìàíèå
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6

4

3

5

2

1

(2) Äåòàëüíûé ââîä äàííûõ

Ïåðåéäèòå â ðåæèì ââîäà äàííûõ è ðàáî÷èé ðåæèì äëÿ âûïîëíåíèÿ øèòüÿ ïîñëå òîãî, êàê êíîïêà 
íèòåíàòÿæåíèÿ ïðè ôîðìèðîâàíèè íîæêè ïóãîâèöû áûëà óñòàíîâëåíà â ðåæèì ïîäðîáíîãî ââîäà 
èíôîðìàöèè íà ýêðàíå íàñòðîéêè (â ìåíþ íàñòðîéêè).

Ñì. ãëàâó “35.ÍÀÑÒÐÎÉÊÀ ÐÅÆÈÌÀ ÂÂÎÄÀ ÄÀÍÍÛÕ ” è “36.ÍÀÑÒÐÎÉÊÀ ÐÀÁÎ×ÅÃÎ ÐÅÆÈÌÀ ÄËß 
ØÈÒÜß”.
® 

 

Ç í à ÷ å í è å  ó ñ ò à í î â ë å í î  ï î  
óìîë÷àíèþ ïðè èñïîëüçîâàíèè 
íèòè  #50 èç ïîëèýñòåðà.

1) Ïåðåéäèòå â ðåæèì ïîäðîáíîãî ââîäà 
èíôîðìàöèè ïî íèòåíàòÿæåíèþ ïðè 
ôîðìèðîâàíèè íîæêè ïóãîâèöû.

Íàæìèòå êíîïêó             1 – NECK WRAPPING 
THREAD  TENSION  DETAILED  SETTING  
( ï î ä ð î á í î ã î  â â î ä à  è í ô î ð ì à ö è è  ï î  
íèòåíàòÿæåíèþ ïðè ôîðìèðîâàíèè íîæêè 
ïóãîâèöû) – è íà ýêðàíå ïîÿâèòñÿ ðåæèì 
ïîäðîáíîãî ââîäà èíôîðìàöèè ïî íèòåíàòÿæåíèþ 
ïðè ôîðìèðîâàíèè íîæêè ïóãîâèöû, ïîñëå ÷åãî 
ìîãóò áûòü íàñòðîåíû äëèíà íèòè, îñòàâëÿåìàÿ 
ïåðåä ïðèøèâàíèåì, è íèòåíàòÿæåíèå ïðè 
íîðìàëüíûõ ñòåæêàõ äëÿ ôîðìèðîâàíèÿ íîæêè 
ïóãîâèöû. 

Âíèìàíèå

Ïåðåêëþ÷àéòå ðåæèì íèòåíàòÿæåíèÿ íà êàæäîì 

ïîñëåäíåì, ïåðâîì è âòîðîì ñòåæêå ïî 

ïîðÿäêó ñ ïîìîùüþ êíîïêè         2 TURN PAGE 

(ïåðåâåðíèòå ñòðàíèöó), òàêèì îáðàçîì 

ïðîèñõîäèò  íàñòðîéê à  íèòåíàòÿæåíèÿ .  

Ðåäàêòèðîâàòü äàííûõ ìîæíî ïðè ïîìîùè êíîïîê 

3 è 5              – ARROW MARK (UP/DOWN) 

(ñòðåëêà (ââåðõ/âíèç)), à òàêæå êíîïêè 4 – SCROLL 

BAR (ëèíåéêà ïðîêðóòêè). Äàííûå ìîæíî ìåíÿòü 

âî âðåìÿ ðåäàêòèðîâàíèÿ. Ïðè íàæàòèè êíîïêè

        6 – CANCEL (îòìåíà) – ýòîò ðåæèì 

çàêðûâàåòñÿ è íà ýêðàíå ïîÿâëÿåòñÿ ðåæèì ââîäà 

äàííûõ.
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360300

360300

1) Íîðìàëüíûå ñòåæêè äëÿ îáðàçîâàíèÿ íîæêè ïóãîâèöû

2)Ïîñëåäíèé ñòåæîê äëÿ îáðàçîâàíèÿ íîæêè ïóãîâèöû (Ìîæåò áûòü íàñòðîåí òîëüêî âî âðåìÿ ïîäðîáíîãî ââîäà èíôîðìàöèè)

360

<ïðåäïîñëåäíèé ñòåæîê äëÿ îáðàçîâàíèÿ íîæêè ïóãîâèöû>

Íàòÿæåíèå íèòè â íèæíåé ÷àñòè èãëû äëÿ 
îáðàçîâàíèÿ íîæêè (ïîñëåäíèé ñòåæîê)

Èçìåíåíèå óãëà íàòÿæåíèÿ íèòè äëÿ 
îáðàçîâàíèÿ íîæêè (ïîñëåäíèé ñòåæîê)

Íàòÿæåíèå íèòè â âåðõíåé ÷àñòè èãëû äëÿ 
îáðàçîâàíèÿ íîæêè (ïîñëåäíèé ñòåæîê)

0 - 200

180 - 355

0 - 200

1

1

1

200

345

200

Íàòÿæåíèå íèòè â íèæíåé ÷àñòè èãëû äëÿ 
îáðàçîâàíèÿ íîæêè (ïîñëåäíèé ñòåæîê)

Èçìåíåíèå óãëà íèòåíàòÿæåíèÿ äëÿ 
îáðàçîâàíèÿ íîæêè (ïîñëåäíèé ñòåæîê)

Íèòåíàòÿæåíèå â âåðõíåé ÷àñòè èãëû äëÿ 
îáðàçîâàíèÿ íîæêè (ïîñëåäíèé ñòåæîê)

Äëèíà íèòè, îñòàâëÿåìîé äî íà÷àëà 
ïðîöåññà îáðàçîâàíèÿ íîæêè

0 - 200

180 - 355

0 - 200

1 - 100

1

1

1

1

130

290

1

55

ÇàìåòêèÈñõîäíîå çíà÷åíèå Äèàïàçîí çíà÷åíèé

0

¹ Ýëåìåíò

0 0 0

ÇàìåòêèÈñõîäíîå çíà÷åíèå Äèàïàçîí çíà÷åíèé¹ Ýëåìåíò

0

0 0 0

0

(3) Øâåéíûå äàííûå, êîòîðûå ìîãóò áûòü èçìåíåíû

Øàã

Øàã
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360300

Íàòÿæåíèå íèòè ïðè ïåðâîì ñòåæêå äëÿ 
îáðàçîâàíèÿ íîæêè

Íàòÿæåíèå íèòè â íèæíåé ÷àñòè èãëû äëÿ 
îáðàçîâàíèÿ íîæêè (ïåðâûé ñòåæîê)

Èçìåíåíèå óãëà íàòÿæåíèÿ íèòè äëÿ 
îáðàçîâàíèÿ íîæêè (ïåðâûé ñòåæîê)

Íàòÿæåíèå íèòè â âåðõíåé ÷àñòè èãëû äëÿ 
îáðàçîâàíèÿ íîæêè (ïåðâûé ñòåæîê)

3)ïåðâûé ñòåæîê äëÿ îáðàçîâàíèÿ íîæêè (ìîæåò áûòü íàñòðîåí òîëüêî âî âðåìÿ ïîäðîáíîãî ââîäà èíôîðìàöèè)

0 - 200

0 - 200

180 - 355

0 - 200

1

1

1

200

200

290

200

Íàòÿæåíèå íèòè â íèæíåé ÷àñòè èãëû äëÿ 
îáðàçîâàíèÿ íîæêè (âòîðîé ñòåæîê)

Èçìåíåíèå óãëà íàòÿæåíèÿ íèòè äëÿ 
îáðàçîâàíèÿ íîæêè (âòîðîé ñòåæîê)

Íàòÿæåíèå íèòè â âåðõíåé ÷àñòè èãëû äëÿ 
îáðàçîâàíèÿ íîæêè (âòîðîé ñòåæîê)

4)âòîðîé ñòåæîê äëÿ îáðàçîâàíèÿ íîæêè ïóãîâèöû (ìîæåò áûòü íàñòðîåí òîëüêî âî âðåìÿ ïîäðîáíîãî ââîäà èíôîðìàöèè).

0 - 200

180 - 355

0 - 200

1

1

1

200

290

200

ÇàìåòêèÈñõîäíîå çíà÷åíèå Äèàïàçîí çíà÷åíèé¹ Ýëåìåíò

10

0 0 0

ÇàìåòêèÈñõîäíîå çíà÷åíèå Äèàïàçîí çíà÷åíèé¹ Ýëåìåíò

0

3603000 0 0

Øàã

Øàã



II – 33

3
6

1213

11

10

7

9

8

4

5

2

1

19.  ÏÎÄÐÎÁÍÛÉ ÂÂÎÄ ÄÀÍÍÛÕ ÏÎ ÎÁÐÀÇÎÂÀÍÈÞ ÍÎÆÊÈ

Îñóùåñòâèâ ïåðåõîä îò êíîïêè ââîäà èíôîðìàöèè ê êíîïêå ïîäðîáíîãî ââîäà èíôîðìàöèè â ìåíþ íà 
ýêðàíå, ìîæíî ïðîèçâåñòè ïîäðîáíóþ íàñòðîéêó äàííûõ ïî îáðàçîâàíèþ íîæêè.

® Ñì. ãëàâó “35.ÍÀÑÒÐÎÉÊÀ ÐÅÆÈÌÀ ÂÂÎÄÀ ÄÀÍÍÛÕ ”

 

1) Ïåðåéäèòå â ðåæèì ââîäà äàííûõ
Òîëüêî ïðè ïåðåõîäå â ðåæèì ââîäà äàííûõ 
(ãîëóáîé ýêðàí ) ,  ìîæíî ïðîèçâåñòè 
ï î ä ð î á í ó þ  í à ñ ò ð î é ê ó  ä à í í û õ  ï î  
îáðàçîâàíèþ íîæêè. Ïðè ðàáî÷åì ðåæèìå äëÿ 
âûïîëíåíèÿ øèòüÿ (çåëåíûé ýêðàí), íàæìèòå 
êëàâèøó             1 – READY (ãîòîâî), ÷òîáû íà 
ýêðàíå ïîÿâèëñÿ ðåæèì ââîäà äàííûõ 
(ãîëóáîé ýêðàí).

2) Ïåðåéäèòå â ðåæèì ââîäà ïîäðîáíîé 
èíôîðìàöèè ïî îáðàçîâàíèþ íîæêè.
Íàæìèòå êíîïêó             2 –  NECK WRAPPING 
DETAILED  INPUT  (ââîä  ïîäðîáíîé  
èíôîðìàöèè ïî îáðàçîâàíèþ íîæêè) – è íà 
ýêðàíå ïîÿâèòñÿ ðåæèì ââîäà ïîäðîáíîé 
èíôîðìàöèè ïî îáðàçîâàíèþ íîæêè.

Äàííûå, êîòîðûå ìîæíî ââåñòè íà ïåðâîé 
ñòðàíèöå, êàñàþòñÿ íàñòðîéêè øèòüÿ â 
ïîñëåäíåì öèêëå, à ÷òîáû ïåðåéòè íà 
ñòðàíèöû ñ äàííûìè ïðåäûäóùèõ öèêëîâ, 
íåîáõîäèìî íàæàòü êíîïêó 3        – TURN 
PAGE (ïåðåâåðíóòü ñòðàíèöó). Êðîìå òîãî, 
íàñòðàèâàåìàÿ ñòðàíèöà îòîáðàæàåòñÿ â 
îðàíæåâîì öâåòå ïîä öèôðîé 4. 
5 – ýòî ÷èñëî ñòåæêîâ äëÿ îáðàçîâàíèÿ 
í î æ ê è  è  ý ê ð à í  î á í î â ë ÿ å ò ñ ÿ  
êàæäûé ðàç, êîãäà ìåíÿþòñÿ îïöèè â 
íàñòðîéêàõ.

Ïðè íàæàòèè êíîïîê îò 6 äî 13 – DATA CHANGE 
(âíåñåíèå èçìåíåíèé â äàííûå) – âñïëûâàåò îêíî äëÿ 
èçìåíåíèé.
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Êîëè÷åñòâî îáìîòîê ïðè îáðàçîâàíèè íîæêè

Âûñîòà íîæêè

Êîëè÷åñòâî ñòåæêîâ íà âåðõóøêå íîæêè

  Áåç îáìîòêè: 

: 1 ðàç

: 2 ðàçà

: 3 ðàçà

: 4 ðàçà

1 - 9

– – –

1 

: 2 ðàçà

2

Ðåäàêòèðîâàíèå äàííûõ â ðåæèìå ââîäà äàííûõ èëè 
ðàáî÷åì ðåæèìå äëÿ âûïîëíåíèÿ øèòüÿ.

Ðåäàêòèðîâàíèå äàííûõ ïðîèçâîäèòñÿ ïðè 
ïîìîùè êíîïîê                      SELECTION (âûáîð)

14. Íàæìèòå êíîïêó 5                 – ENTER (ââîä) – 
÷òîáû ââåñòè äàííûå.

Èñõîäíîå çíà÷åíèå ØàãÄèàïàçîí çíà÷åíèé¹ Ýëåìåíò
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Âûñîòà îáðàçîâàíèÿ íîæêè 
(íèæíÿÿ ÷àñòü - âòîðàÿ)

Íàêëîí îáðàçîâàíèÿ íîæêè 
( )íèæíÿÿ ÷àñòü - âòîðàÿ

Íàêëîí îáðàçîâàíèÿ íîæêè 
(öåíòðàëüíàÿ ÷àñòü - âòîðàÿ)

Âûñîòà îáðàçîâàíèÿ íîæêè 
(âåðõíÿÿ ÷àñòü - âòîðàÿ)

Íàêëîí îáðàçîâàíèÿ íîæêè 
( )âåðõíÿÿ ÷àñòü - âòîðàÿ

0 - 2.0

0.05 - 2.0

0.05 - 2.0

0 - 2.0

0.05 - 2.0

0.1

0.05

0.05

0.1

0.05

0.2

0.10

1.0

0

0.10

Â ñëó÷àå, åñëè íà ýêðàíå 4 ñòîèò ïåðâûì.  ,  , 

Â ñëó÷àå, åñëè íà ýêðàíå 4 ñòîèò âòîðûì.  ,  , 

Âûñîòà îáðàçîâàíèÿ íîæêè
(íèæíÿÿ ÷àñòü - òðåòüÿ)

Íàêëîí îáðàçîâàíèÿ íîæêè 
( )íèæíÿÿ ÷àñòü - òðåòüÿ

Íàêëîí îáðàçîâàíèÿ íîæêè 
( )öåíòðàëüíàÿ ÷àñòü - òðåòüÿ

Âûñîòà îáðàçîâàíèÿ íîæêè
( )âåðõíÿÿ ÷àñòü - òðåòüÿ

Íàêëîí îáðàçîâàíèÿ íîæêè 
( )âåðõíÿÿ ÷àñòü - òðåòüÿ

0 - 2.0

0.05 - 2.0

0.05 - 2.0

0 - 2.0

0.05 - 2.0

0.1

0.05

0.05

0.1

0.05

0.2

0.10

1.0

0

0.10

Â ñëó÷àå, åñëè íà ýêðàíå 4 ñòîèò òðåòüèì.  , 

Âûñîòà îáðàçîâàíèÿ íîæêè
(íèæíÿÿ ÷àñòü - ÷åòâåðòàÿ)

Íàêëîí îáðàçîâàíèÿ íîæêè 
( )íèæíÿÿ ÷àñòü - ÷åòâåðòàÿ

Íàêëîí îáðàçîâàíèÿ íîæêè 
( )öåíòðàëüíàÿ ÷àñòü - ÷åòâåðòàÿ

Âûñîòà îáðàçîâàíèÿ íîæêè
( )âåðõíÿÿ ÷àñòü - ÷åòâåðòàÿ

Íàêëîí îáðàçîâàíèÿ íîæêè 
( )âåðõíÿÿ ÷àñòü - ÷åòâåðòàÿ

0 - 2.0

0.05 - 2.0

0.05 - 2.0

0 - 2.0

0.05 - 2.0

0.1

0.05

0.05

0.1

0.05

0.2

0.10

1.0

0

0.10

Â ñëó÷àå, åñëè íà ýêðàíå 4 ñòîèò ÷åòâåðòûì.

9

10

11

12

13

Îáðàçîâàíèå íîæêè èäåò ââåðõ
(íèæíÿÿ ÷àñòü âåðõà)

Îáðàçîâàíèå íîæêè èäåò ïîä óãëîì
( )íèæíÿÿ ÷àñòü âåðõà

Îáðàçîâàíèå íîæêè èäåò ïîä óãëîì
(öåíòðàëüíàÿ ÷àñòü âåðõà)

Îáðàçîâàíèå íîæêè èäåò ââåðõ
(âåðõíÿÿ ÷àñòü âåðõà)

Îáðàçîâàíèå íîæêè èäåò ïîä óãëîì
( )âåðõíÿÿ ÷àñòü âåðõà

0 - 2.0

0.05 - 2.0

0.05 - 2.0

0 - 2.0

0.05 - 2.0

0.1

0.05

0.05

0.1

0.05

0.10

0.10

0.50

0.0

0.10

Èñõîäíîå çíà÷åíèå Äèàïàçîí çíà÷åíèé¹ Ýëåìåíò

Èñõîäíîå çíà÷åíèå Äèàïàçîí çíà÷åíèé¹ Ýëåìåíò

Èñõîäíîå çíà÷åíèå Äèàïàçîí çíà÷åíèé¹ Ýëåìåíò

Èñõîäíîå çíà÷åíèå Äèàïàçîí çíà÷åíèé¹ Ýëåìåíò

9

10

11

12

13

9

10

11

12

13

9

10

11

12

13

Øàã

Øàã

Øàã

Øàã
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20. ÂÍÅÑÅÍÈÅ ÈÇÌÅÍÅÍÈÉ Â ÄÀÍÍÛÅ ÏÎ ÏÎØÈÂÓ

Ïðåäâàðèòåëüíî ïðè ïîñòàâêå ìàøèíû áûëè âíåñåíû øàáëîíû îò 1 äî 8, à òàêæå èíôîðìàöèÿ î 
ìåòîäàõ è ôîðìàõ ïîøèâà áûëà âíåñåíà â äàííûå ïî ïîøèâó â êà÷åñòâå èñõîäíîãî çíà÷åíèÿ

(1) Ïðåäóñòàíîâëåííûå äàííûå ïî ïîøèâó ïðè ïîñòàâêå

Øàáëîí Èçìåíåíèå ïðåäóñòàíîâëåííûõ Ïðåäåëüíîå

No. Ôîðìà ïîøèâà äàííûõ çíà÷åíèå

1

2

3

4

5

6

7

8

Ïðèøèâàíèå ïëîñêîé 
ïóãîâèöû /ïóãîâèöû  ñ  
îáìîòê îé  ïîòàéíûì  
ñòåæêîì

Ï ð è ø è â à í è å  
êîíòðïóãîâèöû/óñèëèòåëüíîé 
ïóãîâèöû

Ïðèøèâàíèå ïóãîâèöû íà íîæêå

Ïðèøèâàíèå ïëîñêîé 
ïó ãîâèöû ïîòàéíûì 
ñòåæêîì

Ïðèøèâàíèå ïëîñêîé  
ïóãîâèöû íåïîñðåäñòâåííî 
íà òêàíü

Íåò

Êîìïåíñàöèÿ îñëàáëåíèÿ íèòè

Âåðõíÿÿ òî÷êà îáðàçîâàíèÿ íîæêè

Âûñîòà íîæêè (ïóãîâèöà ñî 
ñòîéêîé/øàðîîáðàçíàÿ)

Ïîçèöèÿ îòâåðñòèÿ ïóãîâèöû ñî 
ñòîéêîé/øàðîîáðàçíîé

Íåò

Èíòåðâàë âõîäà èãëû ïðè 
íèæíåé ïîäà÷å  (ïðîäîëüíûé)

Ïîëîæåíèå îòâåðñòèÿ íèæíåé 
ïóãîâèöû ïðè ïåðâîì ñòåæêå
(ïðîäîëüíîå)
Ïîëîæåíèå îòâåðñòèÿ íèæíåé 
ïóãîâèöû ïðè ïåðâîì ñòåæêå
(ïîïåðå÷íîå)

Ïîçèöèÿ ïåðâîãî ñòåæêà â 
íà÷àëå îáðàçîâàíèÿ íîæêè 
ïóãîâèöû (ïðîäîëüíàÿ)

Ïîçèöèÿ âòîðîãî ñòåæêà â 
íà÷àëå îáðàçîâàíèÿ íîæêè 
ïóãîâèöû (ïðîäîëüíàÿ)

Íåò

Íåò

– – –

0.5 ®0.0ìì

0.5 ®2.7ìì

4.0 ®2.5ìì

0.5 ®0.0ìì

0.3 ®2.5ìì

3.6 ®3.2ìì

1.8 ®1.6ìì

1.8 ®0.0ìì

0.0 ®0.5ìì

1.0 ®1.5ìì

Ìåòîä ïîøèâà

Ïðèøèâàíèå ïëîñêîé 
ïóãîâèöû /ïóãîâèöû  ñ  
îáìîòê îé  ïîòàéíûì  
ñòåæêîì

Ïðèøèâàíèå ïëîñêîé 
ïóãîâèöû /ïóãîâèöû  ñ  
îáìîòê îé  ïîòàéíûì  
ñòåæêîì

Ï ð è ø è â à í è å  
êîíòðïóãîâèöû/óñèëèòåëüíîé 
ïóãîâèöû

Êîìïåíñàöèÿ îñëàáëåíèÿ íèòè
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1

2

4 3

5

(2) Ïðîöåññ èçìåíåíèÿ äàííûõ ïî øèòüþ

1) Ïåðåõîä â ðåæèì ââîäà äàííûõ
Èçìåíÿòü äàííûå ïî ïîøèâó âîçìîæíî òîëüêî 
èç ðåæèìà ââîäà äàííûõ (ãîëóáîé ýêðàí). Ïðè 
îòêðûòîì ðåæèìå äëÿ âûïîëíåíèÿ øèòüÿ 
(çåëåíûé ýêðàí), íàæìèòå êëàâèøó 1 – 
READY (ãîòîâî) – è íà ýêðàíå îòîáðàçèòñÿ 
ðåæèì ââîäà äàííûõ (ãîëóáîé).

2) Ïåðåõîä â ðåæèì ââîäà äàííûõ äëÿ 
âûïîëíåíèÿ øèòüÿ
Íàæìèòå êíîïêó 2 – SEWING DATA 
(äàííûå äëÿ øèòüÿ) – è íà ýêðàíå ïîÿâèòñÿ 
ðåæèì ââîäà äàííûõ äëÿ âûïîëíåíèÿ øèòüÿ.

3) Âûáîð äàííûõ ïî øèòüþ, êîòîðûå 
íåîáõîäèìî èçìåíèòü.
Íàæìèòå êíîïêè 3  -  U P / D O W N  
SCROLL (ïðîêðó÷èâàíèå ââåðõ/âíèç) – è 
âûáåðèòå êíîïêó 4 - SEWING DATA ITEM 
(ýëåìåíò äàííûõ ïî øèòüþ), êîòîðûé Âàì áû 
õîòåëîñü èçìåíèòü. Ýëåìåíò äàííûõ, êîòîðûé 
íå èñïîëüçóåòñÿ â ñîîòâåòñòâèè ñ ôîðìîé 
ïîøèâà, íå îòîáðàæàåòñÿ.
Ïîýòîìó, áóäüòå âíèìàòåëüíû.

4) Èçìåíåíèå äàííûõ
Äëÿ èçìåíåíèÿ äàííûõ ïî øèòüþ èìåþòñÿ 
ýëåìåíòû ÷èñëîâûõ äàííûõ, êîòîðûå ìîæíî 
èçìåíÿòü, à òàêæå ýëåìåíòû, ãäå ìîæíî 
âûáèðàòü ðèñóíîê (ïèêòîãðàììó). Íîìåð, 
îòìå÷åííûé ðîçîâûì öâåòîì, êàê íàïðèìåð 

, ÿâëÿåòñÿ ýëåìåíòîì ÷èñëîâûõ 
äàííûõ, è çàäàííîå çíà÷åíèå ìîæåò ìåíÿòüñÿ 
ïðè ïîìîùè êíîïîê +/- (5), êîòîðûå 
îòîáðàæåíû íà ýêðàíå.
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No. Äèàïàçîí çíà÷åíèé Èñõîäíîå çíà÷åíèå Ïðèìå÷àíèÿ

Ìåòîä ïðèøèâàíèÿ

Ïðè ïîìîùè äàííîãî ýëåìåíòà íàñòðàèâàåòñÿ ìåòîä ïðèøèâàíèÿ.

Ôîðìà ñòåæêà (ïðèøèâàíèå ïëîñêîé ïóãîâèöû/ïóãîâèöû íà íîæêå ïîòàéíûì ñòåæêîì)

Ýòîò ýëåìåíò íàñòðàèâàåò ôîðìó ñòåæêà ïðè 
ïðèøèâàíèè ïëîñêîé ïóãîâèöû/ïóãîâèöû ñ îáìîòêîé 
ïîòàéíûì ñòåæêîì

Ôîðìà ñòåæêà (ïðèøèâàíèå ïëîñêîé ïóãîâèöû íåïîñðåäñòâåííî íà òêàíü)

Ýòîò ýëåìåíò íàñòðàèâàåò ôîðìó ñòåæêà ïðè ïðèøèâàíèè ïëîñêîé ïóãîâèöû íåïîñðåäñòâåííî íà òêàíü

Ôîðìà ñòåæêà (ïðèøèâàíèå ïëîñêîé ïóãîâèöû ïîòàéíûì ñòåæêîì)

Ýòîò ýëåìåíò íàñòðàèâàåò ôîðìó ñòåæêà ïðè 
ïðèøèâàíèè ïëîñêîé ïóãîâèöû ïîòàéíûì ñòåæêîì

– – –

– – –

– – –

– – –

– – –

– – –

– – –

– – –

:Ïðèøèâàíèå ïëîñêîé 
ï ó ãî â è ö û / ï ó ãî â è ö û  ñ  
î á ì î ò ê î é  ï î ò à é í û ì  
ñòåæêîì

:  Ïðèøèâàíèå ïëîñêîé 
ïóãîâèöû íåïîñðåäñòâåííî 
íà òêàíü

: Ïðèøèâàíèå ïëîñêîé 
ï ó ã î â è ö û  ï î ò à é í û ì  
ñòåæêîì

: Îáðàçîâàíèå íîæêè

:  Ê î í ò ð ï ó ãî â è ö à  /  
óñèëèòåëüíàÿ ïóãîâèöà

(3) Äàííûå ïî øèòüþ

Äàííûå ïî øèòüþ ìîãóò ââîäèòüñÿ äëÿ 99 øàáëîíîâ îò 1 äî 99 è ìîãóò áûòü îïðåäåëåíû íà êàæäûé 
øàáëîí. Îäíàêî, äàííûå ïî øèòüþ ìîãóò ââîäèòüñÿ â çàâèñèìîñòè îò âûáðàííûõ ìåòîäà è ôîðìû 
ïðèøèâàíèÿ.

Íîìåð, îòìå÷åííûé ãîëóáûì öâåòîì, êàê 
íàïðèìåð , ÿâëÿåòñÿ ýëåìåíòîì 
äàííûõ, ïî êîòîðîìó ìîæíî âûáèðàòü ðèñóíîê 
(ïèêòîãðàììó), èçîáðàæåííûé íà ýêðàíå äëÿ 
èçìåíåíèé.

Ýëåìåíò

:Ïðèøèâàíèå ïëîñêîé 
ï ó ãî â è ö û / ï ó ãî â è ö û  ñ  
î á ì î ò ê î é  ï î ò à é í û ì  
ñòåæêîì

Ïðèøèâàíèå  
ï ë î ñ ê î é  
ïóãîâèöû/ïóãîâ
èöû ñ îáìîòêîé 
ï î ò à é í û ì  
ñòåæêîì

Ïóãîâèöà ñ 4 
îòâåðñòèÿìè ñ 
íåïåðåñåêàþù
è ì è ñ ÿ  
ñ ò å æ ê à ì è  
(ïðîäîëüíî)

Ïóãîâèöà ñ 4 
îòâåðñòèÿìè ñ 
íåïåðåñåêàþù
è ì è ñ ÿ  
ñ ò å æ ê à ì è  
(ïðîäîëüíî)

Ïóãîâèöà ñ 4 
îòâåðñòèÿìè ñ 
íåïåðåñåêàþù
è ì è ñ ÿ  
ñ ò å æ ê à ì è  
(ïðîäîëüíî)

Øàã
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– – –

0.10 -

6.00

0.10 -

6.00

0.10 -

6.00

0.10 -

6.00

2 - 32

1 - 3

–1.00 -

1.00

0 - 0.5

0.0 -

K05

–1.00 -

5.00

0.0 -

10.0

– – –

0.05ìì

0.05ìì

0.05ìì

0.05ìì

2 ñòåæêà

1 ñòåæîê

0.05ìì

0.05ìì

0.2ìì

0.05ìì

0.1ìì

Ë è ö å â à ÿ :  
ïóãîâèöà íà 4 
î ò â å ð ñ ò è ÿ ñ  
í å ï å ð å ñ å ê à þ
ù è ì è ñ ÿ  
ñ ò å æ ê à ì è  
(ïðîäîëüíàÿ)

3.60

3.60

3.20

3.20

6

1

0

0

0.6

0.40

3.0

Ôîðìà ñòåæêà (êîíòðïóãîâèöà/óñèëèòåëüíàÿ ïóãîâèöà)
Ïðè ïîìîùè ýòîãî ýëåìåíòà íàñòðàèâàåòñÿ ôîðìà 
ñòåæêà äëÿ ïðèøèâàíèÿ êîíòðïóãîâèöû/óñèëèòåëüíîé 
ïóãîâèöû
* Âûáîð ôîðìû èçíàíî÷íîé ïóãîâèöû ïðîèçâîäèòñÿ ïðè 
ïîìîùè 

.

Ðàçìåð âåðõíåé ïåòëè (ïðîäîëüíûé)

Ýòîò ýëåìåíò íàñòðàèâàåò ðàññòîÿíèå âõîäà èãëû ïðè âåðõíåé ïîäà÷å.

Ðàçìåð âåðõíåé ïåòëè (ïîïåðå÷íûé)

Ýòîò ýëåìåíò íàñòðàèâàåò ðàçìåð èíòåðâàëà âõîäà èãëû ïðè âåðõíåé ïîäà÷å.

Ðàçìåð èíòåðâàëà âõîäà èãëû ïðè íèæíåé ïîäà÷å (ïðîäîëüíûé)

Ýòîò ýëåìåíò íàñòðàèâàåò ðàçìåð èíòåðâàëà âõîäà èãëû ïðè íèæíåé ïîäà÷å.

Ðàçìåð âõîäà èãëû ïðè íèæíåé ïîäà÷å (ïîïåðå÷íûé)

Ýòîò ýëåìåíò íàñòðàèâàåò ðàçìåð èíòåðâàëà âõîäà èãëû ïðè íèæíåé ïîäà÷å.

Êîëè÷åñòâî ñòåæêîâ äëÿ ïðèøèâàíèÿ ïóãîâèöû

Ýòîò ýëåìåíò íàñòðàèâàåò êîëè÷åñòâî ñòåæêîâ äëÿ ïðèøèâàíèÿ ïóãîâèöû.

Êîëè÷åñòâî ñòåæêîâ íà íà÷àëüíîì ýòàïå ïðèøèâàíèÿ ïóãîâèöû (îò 1 äî 3 ñòåæêîâ)

Ýòîò ýëåìåíò íàñòðàèâàåò êîëè÷åñòâî 
ñòåæêîâ íà íà÷àëüíîì ýòàïå ïðèøèâàíèÿ 
ïóãîâèöû.

Êîìïåíñàöèÿ íèæíåãî ëåâîãî ïîëîæåíèÿ ëèöåâîé ïóãîâèöû

Ýòîò ýëåìåíò íåîáõîäèìî íàñòðàèâàòü, êîãäà 
òêàíü íàòÿãèâàåòñÿ è êîëè÷åñòâî ñòåæêîâ ñ 
ëåâîé è ïðàâîé ñòîðîí íåîäèíàêîâî.

Êîìïåíñàöèÿ 3ãî ñòåæêà íà íà÷àëüíîì ýòàïå ïðèøèâàíèÿ

Ýòîò ýëåìåíò êîìïåíñèðóåò ïîëîæåíèå 
òðåòüåãî ñòåæêà íà íà÷àëüíîì ýòàïå 
ïðèøèâàíèÿ, òàê ÷òî íèòü íå ñìîæåò 
âûñêîëüçíóòü íà íà÷àëüíîì ýòàïå 
ïðèøèâàíèÿ.

Øèðèíà ïîòàéíûõ ñòåæêîâ

Ýòîò ýëåìåíò íåîáõîäèìî íàñòðàèâàòü â 
äèàïàçîíå, ãäå íåò êîíòàêòà ìåæäó èãëîé è 
ÿçû÷êîì

Êîëè÷åñòâî ïîòàéíûõ ñòåæêîâ

Ýòîò ýëåìåíò íàñòðàèâàåò êîëè÷åñòâî ïîòàéíûõ 
ñòåæêîâ íà òêàíè.

Âûñîòà ïåòëè ïðè ïðèøèâàíèè ïóãîâèöû 
íà ñòîéêå / øàðîîáðàçíîé ïóãîâèöû 
(Âûñîòà îò èãîëüíîé ïëàñòèíû)

Ýòîò  ýëåìåíò  íàñòðàèâàåòñÿ  äëÿ  
ïðåäîòâðàùåíèÿ êîíòàêòà ìåæäó èãëîé è 
ïåòëåé.

* 1 Ìàêñèìàëüíîé çíà÷åíèå äèàïàçîíà ðåäàêòèðîâàíèÿ äàííûõ çàâèñèò îò íàñòðîéêè Ê05.

* 1

No. Äèàïàçîí çíà÷åíèé Èñõîäíîå çíà÷åíèå Ïðèìå÷àíèÿÝëåìåíò

È ç í à í î ÷ í à ÿ : 
ïóãîâèöà íà 4 
î ò â å ð ñ ò è ÿ ñ  
í å ï å ð å ñ å ê à þ
ù è ì è ñ ÿ  
ñ ò å æ ê à ì è  
(ïðîäîëüíàÿ)
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– – –

0 - 0.30

2 - 3

1 - 3

0.5 -

15.0

0 - 15.0

0 - 20.0

1 - 3

2 - 3

–5.0 -

5.0

–5.0 -

5.0

– – –

0.05ìì

1 ñòåæîê

1 ñòåæîê

0.1ìì

0.1ìì

0.1ìì

1 ñòåæîê

1 ñòåæîê

0.1ìì

0.1ìì

Áåç ïðîðåæèâàíèÿ

0.30

2

2

2.5

3.4

4.5

2

2

–0.5

0.5

Óðîâåíü ïðîðåæèâàíèÿ äëÿ óñèëèòåëüíîé ïóãîâèöû

Ýòîò ýëåìåíò óìåíüøàåò êîëè÷åñòâî ïåðåñåêàþùèõñÿ 
ñòåæêîâ äëÿ èçíàíî÷íîé ïóãîâèöû â ïðîöåññå 
ïðèøèâàíèÿ óñèëèòåëüíîé ïóãîâèöû.

: Áåç ïðîðåæèâàíèÿ

: Óðîâåíü ïðîðåæèâàíèÿ 2

Ïîïåðå÷íàÿ êîìïåíñàöèÿ âõîäà èãëû 
íèæíåé ïóãîâèöû â ïðîöåññå ïðèøèâàíèÿ 
êîíòðïóãîâèöû (ëèöåâàÿ: 4 îòâåðñòèÿ, 
èçíàíî÷íàÿ: 2 îòâåðñòèÿ)
Êîìïåíñàöèÿ ïðîèñõîäèò â òîì ñëó÷àå, åñëè 
íåò êîíòàêòà ìåæäó èãëîé è ïåòëåé â 
äèàïàçîíå ïåòëè íèæíåé ïóãîâèöû.

Êîëè÷åñòâî ñòåæêîâ äëÿ óçåëêà íà ïîñëåäíåì ýòàïå ïðèøèâàíèÿ ïëîñêîé ïóãîâèöû íåïîñðåäñòâåííî íà òêàíü

Ýòîò ýëåìåíò íàñòðàèâàåò êîëè÷åñòâî 
ñòåæêîâ äëÿ óçåëêà íà ïîñëåäíåì ýòàïå 
ï ð è ø è â à í è ÿ  ï ë î ñ ê î é  ï ó ã î â è ö û  
íåïîñðåäñòâåííî íà òêàíü.

Êîëè÷åñòâî ñòåæêîâ äëÿ óçåëêà íà ïîñëåäíåì ýòàïå ïðèøèâàíèÿ êîíòðïóãîâèöû

Ýòîò ýëåìåíò íàñòðàèâàåò êîëè÷åñòâî 
ñòåæêîâ äëÿ óçåëêà íà ïîñëåäíåì ýòàïå 
ïðèøèâàíèÿ êîíòðïóãîâèöû.

Âûñîòà íîæêè ïðè ïðèøèâàíèè ïëîñêîé 
ïóãîâèöû / ïóãîâèöû ñ îáìîòêîé (òîëüêî 
ïðè ïðèøèâàíèè ïëîñêîé ïóãîâèöû / 
ïóãîâèöû ñ îáìîòêîé ïîòàéíûì ñòåæêîì)
Ýòîò  ýëåìåíò  íàñòðàèâàåò  âûñîòó  
çàêðåïëåíèÿ ïóãîâèöû (îêîí÷àòåëüíàÿ 
âûñîòà) â ïðîöåññå îáðàçîâàíèÿ íîæêè.

Âûñîòà ïóãîâèöû (íà ñòîéêå/øàðîîáðàçíàÿ)

Ýòîò  ýëåìåíò  íàñòðàèâàåò  âûñîòó  
çàêðåïëåíèÿ ïóãîâèöû (îêîí÷àòåëüíàÿ 
âûñîòà) â ïðîöåññå îáðàçîâàíèÿ íîæêè.

Âûñîòà ïóãîâèöû (êîíòðïóãîâèöà)

Ýòîò  ýëåìåíò  íàñòðàèâàåò  âûñîòó  
çàêðåïëåíèÿ ïóãîâèöû (îêîí÷àòåëüíàÿ 
âûñîòà) â ïðîöåññå ïðèøèâàíèÿ ïóãîâèöû.

Êîëè÷åñòâî ñòåæêîâ íà íà÷àëüíîì ýòàïå 
îáðàçîâàíèÿ íîæêè

Ýòîò ýëåìåíò íàñòðàèâàåò êîëè÷åñòâî 
ñòåæêîâ íà íà÷àëüíîì ýòàïå îáðàçîâàíèÿ 
íîæêè.

Êîëè÷åñòâî ñòåæêîâ óçåëêà íà ïîñëåäíåì 
ýòàïå îáðàçîâàíèÿ íîæêè

Ýòîò ýëåìåíò íàñòðàèâàåò êîëè÷åñòâî 
ñòåæêîâ óçåëêà íà ïîñëåäíåì ýòàïå 
îáðàçîâàíèÿ íîæêè.

Êîìïåíñàöèÿ âûñîòû çàêðåïëåíèÿ ïóãîâèöû 
â ïðîöåññå ïðèøèâàíèÿ ïëîñêîé ïóãîâèöû / 
ïóãîâèöû ñ îáìîòêîé ïîòàéíûì ñòåæêîì

Ýòîò ýëåìåíò íàñòðàèâàåòñÿ, åñëè åñòü 
íåîáõîäèìîñòü â êîìïåíñàöèè âûñîòû 
çàêðåïëåíèÿ ïóãîâèöû â ïðîöåññå 
ïðèøèâàíèÿ è â îñëàáëåíèè íèòåíàòÿæåíèÿ 
ìåæäó ïóãîâèöåé è íîæêîé.

Êîìïåíñàöèÿ îñëàáëåíèÿ íèòè

Ýòîò ýëåìåíò ÿâëÿåòñÿ êîìïåíñàòîðíûì 
çíà÷åíèåì âûñîòû çàêðåïëåíèÿ ïóãîâèöû â 
ïðîöåññå åå ïðèøèâàíèÿ. Ïðèøèâàíèå 
ïðîèñõîäèò â ïðîöåññå îáðàçîâàíèÿ íîæêè 
ï ó ò å ì  ï î ñ ò å ï å í í î ã î  â î ç â ð à ò à  
êîìïåíñàòîðíîãî çíà÷åíèÿ ê ïðåäûäóùåìó.
Ýòîò ýëåìåíò íåîáõîäèìî íàñòðîèòü, åñëè 
òðåáóåòñÿ æåñòêîå êðåïëåíèå ïóãîâèöû.

ÝëåìåíòNo. Äèàïàçîí çíà÷åíèé Èñõîäíîå çíà÷åíèå Ïðèìå÷àíèÿ

: Óðîâåíü ïðîðåæèâàíèÿ 1

: Óðîâåíü ïðîðåæèâàíèÿ 3

Øàã
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– – –

0 - 5

0 - 20

–5.0 -

5.0

– – –

0 - 130

0 - 100

1 - 2

–90 - 90

– – –

1 ðàç

1 ñòåæîê

0.1ìì

– – –

1

1 èìïóëüñ

1 ñòåæîê

1

Èñïîëüçîâàíèå çàãðóçêè

(Ëèöåâàÿ ñòîðîíà)

0

6

0

Áåç

80

30

1

0

Âûáîð çàãðóçêè ïóãîâèöû

<Â ñëó÷àå èñïîëüçîâàíèÿ ïóãîâèöû ñî ñòîéêîé/øàðîîáðàçíîé>

: Çàãðóçêà Âûêë  : Çàãðóçêà Âêë

<Â ñëó÷àå èñïîëüçîâàíèÿ ñòàíäàðòíîé ïóãîâèöû >

: Çàãðóçêà Âûêë  : Çàãðóçêà Âêë

Êîëè÷åñòâî îáìîòîê

Ýòîò ýëåìåíò íàñòðàèâàåò êîëè÷åñòâî 
îáìîòîê íèòüþ â ïðîöåññå îáðàçîâàíèÿ 
íîæêè.

Êîëè÷åñòâî ñòåæêîâ íèòè ïîäàâàåìîé ïíåâìàòè÷åñêè

Ýòîò ýëåìåíò íàñòðàèâàåò êîëè÷åñòâî 
ñòåæêîâ íèòè ïîäàâàåìîé ïíåâìàòè÷åñêè â 
ïðîöåññå îáðàçîâàíèÿ íîæêè.

Êîìïåíñàöèÿ âûñîòû ïóãîâèöû â ïðîöåññå îáðàçîâàíèÿ íîæêè
Ýòîò ýëåìåíò êîìïåíñèðóåò âûñîòó 
çàêðåïëåíèÿ ïóãîâèöû â ïðîöåññå 
îáðàçîâàíèÿ íîæêè è ðåãóëèðóåò óñëîâèÿ 
îáìîòêè.

Äâèæåíèå äëÿ ðàñïîëîæåíèÿ ïóãîâèöû  Ñ/Áåç

: Ñ    : Áåç

Ýòîò ýëåìåíò íàñòðàèâàåò êîìïåíñàöèîííîå 
äâèæåíèå ðàñïîëîæåíèÿ ïóãîâèöû âî âðåìÿ äåéñòâèé 
îïåðàòîðà äî çàïóñêà øâåéíîé ìàøèíû. Óäîáíî 
èñïîëüçîâàòü ýòîò ýëåìåíò, åñëè ïóãîâèöû èìåþò 
íåðîâíóþ ôîðìó.
* Óñòàíîâëåííîå êîìïåíñàöèîííîå çíà÷åíèå ìîæåò 
ïðèìåíÿòüñÿ òîëüêî ê ïðèøèâàíèþ îäíîé ïóãîâèöû è 
êîìïåíñàöèîííîå çíà÷åíèå îáíóëÿåòñÿ ïîñëå 
êîìïåíñàöèè ïðèøèâàíèÿ.

Âûñîòà èãëû âî âðåìÿ óñòàíîâêè ïóãîâèöû
Ýòîò ýëåìåíò íàñòðàèâàåò óãîë, íà êîòîðûé 
àâòîìàòè÷åñêè îïóñêàåòñÿ èãëà â ïðîöåññå 
óñòàíîâêè ïóãîâèöû.
Íàñòðîéòå óãîë, ïðè êîòîðîì ìîæíî 
îñóùåñòâëÿòü óñòàíîâêó ïóãîâèö â çàâèñèìîñòè 
èõ îò âèäîâ, âûñîòû îáðàçîâàíèÿ íîæêè è ò.ä.

Èñõîäíàÿ ïîçèöèÿ äëÿ íàòÿæåíèÿ íèòè íà 
íà÷àëüíîé ñòàäèè ïðèøèâàíèÿ ïóãîâèöû 
Ýòîò ýëåìåíò íàñòðàèâàåò íàòÿæåíèå íèòè 
äëÿ ñòàáèëèçàöèè îñòàâøåéñÿ íèòè íà 
íà÷àëüíîé ñòàäèè øèòüÿ.

Êîëè÷åñòâî ñòåæêîâ, íåîáõîäèìîå äëÿ 
íà÷àëüíîãî íàòÿæåíèÿ íèòè â ïðîöåññå 
ïðèøèâàíèÿ ïóãîâèöû

Ýòîò ýëåìåíò óñòàíàâëèâàåò êîëè÷åñòâî 
ñòåæêîâ, íåîáõîäèìîå äëÿ ïîääåðæàíèÿ 
íàòÿæåíèÿ íèòè, íàñòðàèâàåìîå â ïóíêòå S39.

Êîìïåíñàöèÿ íàïðÿæåíèÿ ìåæäó òêàíüþ 
è çàäíåé ÷àñòüþ ïóãîâèöû â ïðîöåññå 
ïðèøèâàíèÿ 

Ýòîò ýëåìåíò ìåíÿåò âûáîð íàïðÿæåíèÿ â 
ìîìåíò âõîäà èãëû â ëèöåâóþ è 
èçíàíî÷íóþ ñòîðîíû òêàíè è ìåíÿåò 
ïîçèöèþ óçåëêà.

ÝëåìåíòNo. Äèàïàçîí çíà÷åíèé Èñõîäíîå çíà÷åíèå Ïðèìå÷àíèÿ
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21. ÎÑÓÙÅÑÒÂËÅÍÈÅ ÇÀÏÈÑÈ ÍÎÂÎÃÎ ØÀÁËÎÍÀ

1

2

3

6

4 5

1) Ïåðåéäèòå â ðåæèì ââîäà äàííûõ.
Çàïèñü íîâîãî øàáëîíà âîçìîæíà òîëüêî â 
ðåæèìå ââîäà äàííûõ (ãîëóáîé ýêðàí). Åñëè 
îòêðûò ðåæèì äëÿ âûïîëíåíèÿ øèòüÿ 
(çåëåíûé ýêðàí), íàæìèòå êëàâèøó 1 – 
READY (ãîòîâî) – è íà ýêðàíå îòîáðàçèòñÿ 
ðåæèì ââîäà äàííûõ.

2) Ïåðåéäèòå â ðåæèì çàïèñè íîâîãî 
øàáëîíà.
Íàæìèòå êíîïêó  2 NEW REGISTRATION 

( í î â à ÿ  ç à ï è ñ ü ) è  í à  
ýêðàíå ïîÿâèòñÿ çàïèñü íîâîãî øàáëîíà.

3) Ââåäèòå ¹ øàáëîíà.
Ââåäèòå ¹ øàáëîíà, íîâóþ çàïèñü êîòîðîãî 
Âû áû õîòåëè ïðîèçâåñòè, ïðè ïîìîùè êíîïîê, 
îáîçíà÷åííûõ öèôðîé 3. Ïîñëå ââîäà ¹ 
ðåãèñòðèðóåìîãî øàáëîíà â âåðõíåé ÷àñòè 
ýêðàíà îòîáðàæàåòñÿ çàðåãèñòðèðîâàííàÿ 
ôîðìà ïîøèâà. Íåîáõîäèìî âûáðàòü ¹ 
øàáëîíà, êîòîðàÿ íå çàðåãèñòðèðîâàíà è íå 
îò î á ð à æ à åò ñ ÿ .  Í î â à ÿ  ç à ï è ñ ü  ó æ å  
çàðåãèñòðèðîâàííîãî ¹ øàáëîíà çàïðåùåíà. 
Ïîèñê ¹ øàáëîíà, êîòîðûé åùå íå áûëà 
çàðåãèñòðèðîâàí, âîçìîæåí ïðè ïîìîùè 
êíîïîê — (4 è 5).

4) Îïðåäåëèòå ¹ øàáëîíà.
Íàæìèòå êíîïêó 6 ENTER (ââîä) è 
íà ýêðàíå ïîÿâèòñÿ ðåæèì ââîäà äàííûõ äëÿ 
¹ íîâîãî çàðåãèñòðèðîâàííîãî øàáëîíà.
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22. ÊÎÏÈÐÎÂÀÍÈÅ ØÀÁËÎÍÀ  

1

2

3

4

Äàííûå ïî øèòüþ óæå çàðåãèñòðèðîâàííîãî ¹ 
øàáëîíà ìîãóò áûòü ñêîïèðîâàíû â åùå 
í å ç à ð å ã è ñ ò ð è ð î â à í í û é  ¹  ø à á ë î í à .  
Ïåðåçàïèñûâàíèå êîïèè ñóùåñòâóþùåãî øàáëîíà 
çàïðåùåíî. Åñëè Âû õîòèòå ïåðåçàïèñàòü, òî 
â û ï î ë í è ò å  ý ò î  ï î ñ ë å  ñ ò è ð à í è ÿ  ó æ å  
ñóùåñòâóþùåãî øàáëîíà.

→Ñì. ãëàâó “4.ÂÛÁÎÐ ÑÏÎÑÎÁÀ ÏÐÈØÈÂÀÍÈß 
ÏÓÃÎÂÈÖ”

1) Ïåðåéäèòå â ðåæèì ââîäà äàííûõ.
Êîïèðîâàíèå âîçìîæíî òîëüêî â ðåæèìå 
ââîäà äàííûõ (ãîëóáîé ýêðàí). Åñëè îòêðûò 
ðåæèì äëÿ âûïîëíåíèÿ øèòüÿ (çåëåíûé 
ýêðàí), íàæìèòå êëàâèøó 1 – READY 
(ãîòîâî) – è íà ýêðàíå îòîáðàçèòñÿ ðåæèì 
ââîäà äàííûõ (ãîëóáîé ýêðàí).

2) Ïåðåéäèòå â ðåæèì êîïèðîâàíèÿ.

Êîãäà Âû íàæèìàåòå êíîïêó  2 ,  í à  
ý ê ð à í å  î ò î á ð à æ à å ò ñ ÿ  ð å æ è ì  
êîïèðîâàíèÿ øàáëîíà (âûáîð èñòî÷íèêà 
êîïèðîâàíèÿ).

3) Âûáåðèòå ¹ øàáëîíà, ÿâëÿþùåãîñÿ 
èñòî÷íèêîì êîïèðîâàíèÿ.
Âûáåðèòå íîìåð ìîäåëè èñòî÷íèêà 
êîïèðîâàíèÿ èç ñïèñêà êíîïêàìè 3.
Çàòåì íàæìèòå êíîïêó 4 äëÿ òîãî, 
÷òîáû íà ýêðàíå ïîÿâèëñÿ ðåæèì âñòàâêè 
ñêîïèðîâàííîé èíôîðìàöèè.
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*1 Öèêëè÷åñêèå äàííûå ìîãóò êîïèðîâàòüñÿ òàêèì æå ñïîñîáîì.

*2  Åñëè Âû óäàëÿåòå ¹ øàáëîíà, è òàêîé íîìåð áûë çàðåãèñòðèðîâàí òîëüêî îäèí ðàç, 
íà ýêðàíå ïîÿâëÿåòñÿ ñîîáùåíèå îá îøèáêå ïî óäàëåíèþ øàáëîíà (êîä îøèáêè 402).

*3 Êîãäà Âû ïûòàåòåñü ïðîèçâåñòè êîïèðîâàíèå â ¹ øàáëîíà, êîòîðûé óæå áûëà 
çàðåãèñòðèðîâàí, íà ýêðàíå ïîÿâëÿåòñÿ ñîîáùåíèå îá îøèáêå ïî îòêàçó â 
êîïèðîâàíèè (êîä îøèáêè 401).

6

5

7

8

4) Ââåäèòå ¹ øàáëîíà ,  êóäà áóäåò 
âñòàâëÿòüñÿ ñ ê î ï è ð î â à í í à ÿ  
èíôîðìàöèÿ.
Ââåäèòå ¹ øàáëîíà, êóäà áóäåò âñòàâëÿòüñÿ 
ñêîïèðîâàííàÿ èíôîðìàöèÿ ïðè ïîìîùè 
êëàâèøè 5. Åñòü âîçìîæíîñòü ïîèñêà ¹ 
øàáëîíà, êîòîðûé íå èñïîëüçîâàëñÿ, ïðè 
ïîìîùè êëàâèø (6 è 7).

5) Íà÷íèòå êîïèðîâàíèå.
Íàæìèòå êíîïêó ENTER (ââîä) 8  è  
êîïèðîâàíèå íà÷íåòñÿ.
Ïðèìåðíî ÷åðåç 2 ñåêóíäû íà ýêðàí 
âîçâðàùàåòñÿ ðåæèì êîïèðîâàíèÿ øàáëîíà 
(âûáîð èñòî÷íèêà êîïèðîâàíèÿ).
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23.  ÎÑÓÙÅÑÒÂËÅÍÈÅ ÐÅÃÓËÈÐÎÂÊÈ ÇÀÆÈÌÀ

1

3

2

7

6

5

4

Â

1

À

1) Ïåðåéäèòå â ðåæèì ââîäà äàííûõ èëè â 
ðàáî÷èé ðåæèì äëÿ âûïîëíåíèÿ øèòüÿ.
Ðåãóëèðîâàòü çàæèì ìîæíî òîëüêî â ñëó÷àå, 
åñëè íà ýêðàíå ðåæèì ââîäà äàííûõ À èëè 
ðàáî÷èé ðåæèì äëÿ âûïîëíåíèÿ øèòüÿ Â.

2) Ïåðåéäèòå â ðåæèì ðåãóëèðîâêè çàæèìà.
Íàæìèòå êíîïêó CHUCK ADJUSTMENT 
(ðåãóëèðîâêà çàæèìà) 1  è  í à  
ýêðàíå ïîÿâèòñÿ ðåæèì ðåãóëèðîâêè çàæèìà. 
Âîçâðàò âûïîëíåí è çàãðóç÷èê ïóãîâèö 
ïåðåìåñòèëñÿ â ïîëîæåíèå çàæèìíîãî 
ïàòðîíà.

Âûñîòà è ïîëîæåíèå çàæèìà ìîãóò 
ðåãóëèðîâàòüñÿ ïðè ïîìîùè êíîïîê CHUCK 
HEIGHT ADJUSTMENT (ðåãóëèðîâêà âûñîòû 
ç à æ è ì à )  2  è  C H U C K  
LONGITUDINAL /LATERAL  POSIT ION  
A D J U S T M E N T  ( ð å ã ó ë è ð î â ê à  
ïðîäîëüíîãî /ïîïåðå÷íîãî ïîëîæåíèÿ 
çàæèìà) 3. 
Íàñòðîéòå ïîëîæåíèå çàæèìà ïðè ïîìîùè 
êíîïîê ORIGIN RETRIEVAL READJUST 
(âîçâðàò â èñõîäíîå ïîëîæåíèå) 4 ,  
CHUCK UP/DOWN (íàïðàâèòü çàæèì 
ââåðõ/âíèç) 5   è  C H U C K  
OPEN/CLOSE  (îòêðûòü /çàêðûòü  
çàæèì) 6, è ïîäòâåðäèòå ðåãóëèðîâêó.
Ïîñëå ðåãóëèðîâêè íàæìèòå êíîïêó  

ENTER 7, ÷òîáû çàïèñàòü 
óñòàíîâëåííûå äàííûå.
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Èçíà÷àëüíî êíîïêà öåíòðèðîâàíèÿ ïóãîâèöû íå îòîáðàæàåòñÿ íà ýêðàíå. Íåîáõîäèìî íàñòðîèòü 
òàê, ÷òîáû êíîïêà öåíòðèðîâàíèÿ ïóãîâèöû îòîáðàæàëàñü íà ýêðàíå íàñòðîéêè â ðàáî÷åì ðåæèìå 
äëÿ âûïîëíåíèÿ øèòüÿ.

24. ÏÐÎÖÅÑÑ ÖÅÍÒÐÈÐÎÂÀÍÈß ÏÓÃÎÂÈÖÛ

3

6

5

4

1

2

1) Ïåðåéäèòå â ðàáî÷èé ðåæèì äëÿ 
âûïîëíåíèÿ øèòüÿ.
Öåíòðèðîâàíèå êíîïîê âîçìîæíî òîëüêî â 
ðàáî÷åì ðåæèìå äëÿ âûïîëíåíèÿ øèòüÿ. 
Åñëè îòêðûò ðåæèì ââîäà äàííûõ (ãîëóáîé 
ýêðàí), íàæìèòå êëàâèøó 1 – READY 
(ãîòîâî) – è íà ýêðàíå îòîáðàçèòñÿ ðåæèì äëÿ 
âûïîëíåíèÿ øèòüÿ (çåëåíûé ýêðàí).

2) Ïðîèçâåäèòå öåíòðèðîâàíèå ïóãîâèöû.
Íàæìèòå êíîïêó öåíòðèðîâàíèÿ ïóãîâèöû 
2  è íà ýêðàíå îòîáðàçèòñÿ 
ðåæèì öåíòðèðîâàíèÿ ïóãîâèöû.

Ðåãóëèðóéòå ïîëîæåíèå èãëû â öåíòðàëüíîå 
ïîëîæåíèå ïðè ïîìîùè ñòðåëîê ñ ÷åòûðüìÿ 
íàïðàâëåíèÿìè 3. (Åñòü âîçìîæíîñòü 
ïðàâèëüíî îòðåãóëèðîâàòü èñïîëüçóÿ êíîïêó 
ìàñøòàáà).
Ç à ò å ì  â â å ä è ò å  ç í à ÷ å í è å  
ïðîäîëüíûõ/ïîïåðå÷íûõ èíòåðâàëîâ ìåæäó 
ïåòëÿìè ïðè ïîìîùè êíîïîê (4 è 5).

Ïîñëå ýòîãî íàæìèòå êíîïêó ENTER (ââîä) 
6, ÷òîáû çàïèñàòü äàííóþ 

èíôîðìàöèþ.
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 25. ÂÛÏÎËÍÅÍÈÅ ÂÂÎÄÀ È ÏÐÎÂÅÐÊÈ ÄÀÍÍÛÕ ÏÐÈ ÏÎÌÎÙÈ ÏÎØÀÃÎÂÛÕ ÄÅÉÑÒÂÈÉ

(1) Îñóùåñòâëåíèå ïîøàãîâûõ äåéñòâèé

3 2

Â

À

1

1

1) Ïåðåéäèòå â ðåæèì ââîäà äàííûõ èëè â 
ðàáî÷èé ðåæèì äëÿ âûïîëíåíèÿ øèòüÿ.
Äàííîå äåéñòâèå ìîæåò áûòü ïðîèçâåäåíî 
òîëüêî â ñëó÷àå, åñëè íà ýêðàíå ðåæèì ââîäà 
äàííûõ À èëè ðàáî÷èé ðåæèì äëÿ âûïîëíåíèÿ 
øèòüÿ Â.

2) Ïåðåéäèòå â ðåæèì âûáîðà ïîøàãîâûõ 
äåéñòâèé
Íàæìèòå êíîïêó 1 STEP MOTION 
SELECTION (âûáîð ïîøàãîâûõ äåéñòâèé) è íà 
ýêðàíå ïîÿâèòñÿ ðåæèì âûáîðà ïîøàãîâûõ 
äåéñòâèé.

Åñòü âîçìîæíîñòü âûáîðà êíîïêè SEWING 
MOTION STEP MODE 2  ( ð å æ è ì  
ïîøàãîâûõ äåéñòâèé ïðè ïðèøèâàíèè), ÷òî 
ïîçâîëèò ïðîèçâîäèòü íàñòðîéêè âî âðåìÿ 
ðàáîòû øâåéíîé ìàøèíû, è êíîïêè POINT 
SETTING MODE (ðåæèì íàñòðîéêè òî÷åê) 

3, ÷òî ïîçâîëèò íàñòðîèòü 
ïîðÿäîê òî÷åê âõîäà èãëû.
Êîãäà Âû íàæèìàåòå ñîîòâåòñòâóþùèå 
ê í î ï ê è ,  í à  ý ê ð à í å  ï î ÿ â ë ÿ þ ò ñ ÿ  
ñ î îò âåòñ ò âó þ ù è å  î ê í à  â âîä à  ä ë ÿ  
ñîîòâåòñòâóþùèõ ðåæèìîâ.
Åñëè ìàøèíà íå ïîäãîòîâëåíà ê ïðèøèâàíèþ, 
à èìåííî íå íàñòðîåíû ÿçû÷îê, ïóãîâèöà è 
ò.ä., íà ýêðàíå â ðåæèìå âûáîðà ïîøàãîâîãî 
ïðèøèâàíèÿ íå îòîáðàæàåòñÿ êíîïêà 
S E W I N G  M O T I O N  S T E P  M O D E  

2 (ðåæèì ïîøàãîâûõ äåéñòâèé 
ïðè ïðèøèâàíèè).
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10

6 5

8

9

11

7

3) Îñóùåñòâëåíèå íàñòðîéêè äàííûõ.
[Â ðåæèìå íàñòðîéêè òî÷åê]
Íàæèìàéòå êíîïêè 5 è 6 STEP 
FORWARD/BACK (øàã âïåðåä/íàçàä), è 
ââîäèòå äâèæåíèÿ øàãîâ. Äâèãàéòåñü ê øàãó, 
êîòîðûé Âû õîòèòå íàñòðîèòü è íàñòðàèâàéòå 
ïðè ïîìîùè êíîïîê ARROW MARK 7 
(ñòðåëêè).
Ïàðàìåòð (ñì. ãëàâó. 25. ï (2) “Òàáëèöà 
äàííûõ”), êîòîðûé ìîæåò áûòü íàñòðîåí, 
îòëè÷àåòñÿ ïî ìåòîäó ïðèøèâàíèÿ è 
ôîðìå ñòåæêîâ. 
Äîïîëíèòåëüíî ìîæíî äâèãàòü èãëó ââåðõ èëè 
âíèç, èñïîëüçóÿ êíîïêè NEEDLE UP/DOWN 8 è 
9 ( è ãë à  â âå ðõ / â í è ç )  è  
ðåãóëèðîâàòü ïîçèöèè ïóãîâèöû è èãëû ïî 
îòíîøåíèþ äðóã ê äðóãó, ÷òîáû ïðîùå áûëî 
ïðîâåðÿòü èõ ïîëîæåíèå. Î÷åíü ïðîñòî 
óñòàíàâëèâàòü  äàííûå  ñ  ïîìîùüþ 
ðåãóëèðîâêè.
Ïîñëå íàñòðîéêè äàííûõ íàæìèòå êíîïêó 
ENTER (ââîä)10 ,  ÷ ò î á û  
çàôèêñèðîâàòü äàííûå. Åñëè äàííûå íå 
íóæíû, íàæìèòå êíîïêó C A N C E L  
(âûõîä) 11.
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17

12 13

18

14

16

15

[Â ðåæèìå ïîøàãîâûõ äåéñòâèé ïðè 
ïðèøèâàíèè]
Íàæìèòå êíîïêó N E E D L E  
FORWARD/BACK (èãëó âïåðåä/íàçàä) 12 è 13 
è èãëà áóäåò äâèãàòüñÿ ñòåæîê çà ñòåæêîì. 
Êðîìå òîãî, åñòü âîçìîæíîñòü äâèãàòü èãëó 
ñòåæîê çà ñòåæêîì íåïîñðåäñòâåííî âî âðåìÿ 
ïðèøèâàíèÿ, êîãäà ìàøèíà çàïóùåíà â 
ðàáîòó. Íåîáõîäèìî ïðèäâèíóòü èãëó ê 
òðåáóåìîé  Âàì òî÷ê å  åå  âõîäà  è  
îòðåãóëèðîâàòü ïðè ïîìîùè êíîïîê ARROW 
MARK 14 (ñòðåëêà). 
Ïàðàìåòð (ñì. ãëàâó 25. ï.(2) “Òàáëèöà äàííûõ”), 
êîòîðûé ìîæåò áûòü íàñòðîåí, îòëè÷àåòñÿ ïî 
ìåòîäó ïðèøèâàíèÿ è ôîðìå ñòåæêîâ. 
Íàæìèòå êíîïêó T U R N  P A G E  1 5  
(ïåðåâåðíóòü ñòðàíèöó) è íà ýêðàíå ïîÿâèòñÿ 
ðåæèì íàñòðîéêè äðóãîãî ïàðàìåòðà 
óñòàíàâëèâàþùåãî òî÷êó âõîäà èãëû.
Êðîìå òîãî, åñëè íàæàòü êíîïêó 
NUMBER OF REVOLUTIONS SETTING 
(íàñòðîéêà ÷èñëà îáîðîòîâ) 16, íà ýêðàíå 
ïîÿâëÿåòñÿ ðåæèì íàñòðîéêè ÷èñëà îáîðîòîâ, 
ïðè êîòîðîì ìîæíî íàñòðîèòü ÷èñëî îáîðîòîâ 
äëÿ ïðèøèâàíèÿ ïóãîâèöû è ÷èñëî îáîðîòîâ 
ïðè îáðàçîâàíèè íîæêè.
Ïîñëå ââîäà äàííûõ íàæìèòå êíîïêó ENTER 

(ââîä)17, ÷òîáû çàôèêñèðîâàòü 
äàííûå. Åñëè äàííûå íå íóæíû, íàæìèòå 
êíîïêó CANCEL (âûõîä)              18.

* Ïðè ýòîì åñëè          óðîâåíü ïðîðåæèâàíèÿ óñèëèòåëüíîé ïóãîâèöû íàñòðîåí íà 1 ê 3 âî âðåìÿ 
ïðèøèâàíèÿ êîíòðïóãîâèöû, êîëè÷åñòâî ââîäèìûõ îïöèé îãðàíè÷åíî.
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(2) Òàáëèöà äàííûõ

–2.00 -

4.00

–2.00 -

4.00

–13.00 -

4.00

–2.00 -

4.00

–3.0 - 3.0

–2.0 - 2.0

–5.0 - 5.0

–4.0 - 4.0

–4.0 - 4.0

–4.0 - 4.0

–4.0 - 4.0

0 - 5.0

0 - 5.0

–1.0 - 3.0

–1.0 - 5.0

–1.0 - 1.0

Ïîçèöèÿ îòâåðñòèÿ âåðõíåé ïóãîâèöû ïðè ïåðâîì 
ñòåæêå (ïðîäîëüíàÿ)

Ïîçèöèÿ îòâåðñòèÿ âåðõíåé ïóãîâèöû ïðè ïåðâîì 
ñòåæêå (ïîïåðå÷íàÿ)

Ïîçèöèÿ îòâåðñòèÿ íèæíåé ïóãîâèöû ïðè ïåðâîì 
ñòåæêå (ïðîäîëüíàÿ)

Ïîçèöèÿ îòâåðñòèÿ íèæíåé ïóãîâèöû ïðè ïåðâîì 
ñòåæêå (ïîïåðå÷íàÿ)

Ïîëíàÿ êîìïåíñàöèÿ ïîçèöèè çàêðåïëåíèÿ ïóãîâèöû 
(ïðîäîëüíàÿ)

Êîìïåíñàöèÿ ïîçèöèè ïîòàéíîãî ñòåæêà ïóãîâèöû ñî 
ñòîéêîé/ øàðîîáðàçíîé ïóãîâèöû

Ïîçèöèÿ îòâåðñòèÿ ïóãîâèöû ñî ñòîéêîé/ 
øàðîîáðàçíîé ïóãîâèöû

Ïîçèöèÿ óçåëêà ïåðâîãî ñòåæêà íà íà÷àëüíîé ñòàäèè 
îáðàçîâàíèÿ íîæêè (ïðîäîëüíàÿ)

Ïîçèöèÿ óçåëêà ïåðâîãî ñòåæêà íà íà÷àëüíîé ñòàäèè 
îáðàçîâàíèÿ íîæêè (ïîïåðå÷íàÿ)

Ïîçèöèÿ óçåëêà âòîðîãî ñòåæêà íà íà÷àëüíîé ñòàäèè 
îáðàçîâàíèÿ íîæêè (ïðîäîëüíàÿ)

Ïîçèöèÿ óçåëêà âòîðîãî ñòåæêà íà íà÷àëüíîé ñòàäèè 
îáðàçîâàíèÿ íîæêè (ïîïåðå÷íàÿ)

Øèðèíà ñòåæêà ïðè îáðàçîâàíèè íîæêè (ñ ïðàâîé ñòîðîíû)

Øèðèíà ñòåæêà ïðè îáðàçîâàíèè íîæêè (ñ ëåâîé ñòîðîíû)

Èñõîäíàÿ ïîçèöèÿ äëÿ îáðàçîâàíèÿ íîæêè

Âåðõíÿÿ ïîçèöèÿ íîæêè ïðè åå îáðàçîâàíèè

Ïåðâûé ñòåæîê ïðè ïåðâîé êîìïåíñàöèè ïîçèöèè 
óçåëêà íà ïîñëåäíåì ýòàïå ïðèøèâàíèÿ ïóãîâèöû 
(ïðîäîëüíî)

0.05

0.05

0.05

0.05

0.1

0.1

0.1

0.1

0.1

0.1

0.1

0.1

0.1

0.1

0.1

0.1

1.80

1.80

1.60

1.60

0

0

0.5

0

–0.3

1.0

0.3

3.0

3.0

1.0

0.5

0.3

ÝëåìåíòNo. Äèàïàçîí çíà÷åíèé Èñõîäíîå çíà÷åíèå Ïðèìå÷àíèÿØàã
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–1.0 to 1.0

–1.0 - 1.0

–1.0 - 1.0

–1.0 - 1.0

–1.0 - 1.0

–1.0 - 1.0

–1.0 - 1.0

–1.0 - 1.0

–1.0 - 1.0

–1.0 - 1.0

–1.0 - 1.0

–4.0 - 4.0

–4.0 - 4.0

–4.0 - 8.0

–4.0 - 8.0

–2.0 - 5.0

–2.0 - 5.0

Ïåðâûé ñòåæîê ïåðâîé êîìïåíñàöèè ïîçèöèè óçåëêà 
íà ïîñëåäíåì ýòàïå ïðèøèâàíèÿ ïóãîâèöû 
(ïîïåðå÷íî)

Âòîðîé ñòåæîê ïåðâîé êîìïåíñàöèè ïîçèöèè óçåëêà 
íà ïîñëåäíåì ýòàïå ïðèøèâàíèÿ ïóãîâèöû 
(ïðîäîëüíî)

Âòîðîé ñòåæîê ïåðâîé êîìïåíñàöèè ïîçèöèè óçåëêà 
íà ïîñëåäíåì ýòàïå ïðèøèâàíèÿ ïóãîâèöû 
(ïîïåðå÷íî)

Òðåòèé ñòåæîê ïåðâîé êîìïåíñàöèè ïîçèöèè óçåëêà 
íà ïîñëåäíåì ýòàïå ïðèøèâàíèÿ ïóãîâèöû 
(ïðîäîëüíî)

Òðåòèé ñòåæîê ïåðâîé êîìïåíñàöèè ïîçèöèè óçåëêà 
íà ïîñëåäíåì ýòàïå ïðèøèâàíèÿ ïóãîâèöû 
(ïîïåðå÷íî)

Ïåðâûé ñòåæîê âòîðîé êîìïåíñàöèè ïîçèöèè óçåëêà 
íà ïîñëåäíåì ýòàïå ïðèøèâàíèÿ ïóãîâèöû 
(ïðîäîëüíî)

Ïåðâûé ñòåæîê âòîðîé êîìïåíñàöèè ïîçèöèè óçåëêà 
íà ïîñëåäíåì ýòàïå ïðèøèâàíèÿ ïóãîâèöû 
(ïîïåðå÷íî)

Âòîðîé ñòåæîê âòîðîé êîìïåíñàöèè ïîçèöèè óçåëêà 
íà ïîñëåäíåì ýòàïå ïðèøèâàíèÿ ïóãîâèöû 
(ïðîäîëüíî)

Âòîðîé ñòåæîê âòîðîé êîìïåíñàöèè ïîçèöèè óçåëêà 
íà ïîñëåäíåì ýòàïå ïðèøèâàíèÿ ïóãîâèöû 
(ïîïåðå÷íî)

Òðåòèé ñòåæîê âòîðîé êîìïåíñàöèè ïîçèöèè óçåëêà 
íà ïîñëåäíåì ýòàïå ïðèøèâàíèÿ ïóãîâèöû 
(ïðîäîëüíî)

Òðåòèé ñòåæîê âòîðîé êîìïåíñàöèè ïîçèöèè óçåëêà 
íà ïîñëåäíåì ýòàïå ïðèøèâàíèÿ ïóãîâèöû 
(ïîïåðå÷íî)

Ïîçèöèÿ óçåëêà íà ïîñëåäíåì ýòàïå îáðàçîâàíèÿ 
íîæêè (ïðîäîëüíî)

Ïðîäîëüíàÿ ïîçèöèÿ ïðîðåæèâàíèÿ íèòè ïðè 
ïðèøèâàíèè ïóãîâèöû

Ïðîäîëüíàÿ ïîçèöèÿ ïðîðåæèâàíèÿ íèòè ïðè 
îáðàçîâàíèè íîæêè

Øèðèíà ïîòàéíîãî ñòåæêà äëÿ ïðèøèâàíèÿ ïóãîâèöû 
ñî ñòîéêîé/øàðîîáðàçíîé ïóãîâèöû (ñïðàâà)

Øèðèíà ïîòàéíîãî ñòåæêà äëÿ ïðèøèâàíèÿ ïóãîâèöû 
ñî ñòîéêîé/øàðîîáðàçíîé ïóãîâèöû (ñëåâà)

0.1

0.1

0.1

0.1

0.1

0.1

0.1

0.1

0.1

0.1

0.1

0.1

0.1

0.1

0.1

0.1

0.1

0

0

0

0

0

0.3

0

0

0

0

0

1.2

3.0

–1.0

–0.5

0.3

0.3

ÝëåìåíòNo. Äèàïàçîí çíà÷åíèé Èñõîäíîå çíà÷åíèå Ïðèìå÷àíèÿ

Ïîçèöèÿ óçåëêà íà ïîñëåäíåì ýòàïå îáðàçîâàíèÿ 
íîæêè (ïîïåðå÷íî)

Øàã
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26. ÊÎÌÏÅÍÑÀÖÈß ÍÅÐÀÂÍÎÌÅÐÍÎÑÒÈ ÏÐÈØÈÂÀÍÈß ÏÓÃÎÂÈÖÛ

2
1

Ïðè óñòàíîâêå êíîïêè                â ïîçèöèþ äàííûõ 
äëÿ øèòüÿ"Ñ" è ïîäãîòîâêà ê øèòüþ çàâåðøåíà, 
èãîëüíûé áðóñ àâòîìàòè÷åñêè ïåðåìåùàåòñÿ âíèç 
íà óãîë, êîòîðûé áûë óñòàíîâëåí è êîìïåíñàöèÿ 
íåðàâíîìåðíîñòè ïðèøèâàíèÿ ïóãîâèöû 
îòîáðàçèòñÿ íà ýêðàíå.

Â ýòîì ïîëîæåíèè, îòðåãóëèðóéòå ñâÿçü ìåæäó 
ïóãîâèöåé è èãëîé ñ ïîìîùüþ êíîïîê 4-
íàïðàâëåíèé ARROW MARK (ñòðåëêè) 1.

(Âíèìàíèå) Ä à í í à ÿ  óñ ò à í î â ê à  áóä åò  
ýôôåêòèâíà òîëüêî îäèí ðàç è 
ïîñëå çàâåðøåíèÿ øèòüÿ áóäåò 
àííóëèðîâàíà.

Êðîìå òîãî, ïðè íàæàòèè êíîïêè 2 
ENTER, ñóùåñòâóþùàÿ âûñîòà èãîëüíîãî áðóñà 
áóäåò ââåäåíà â äàííûå                    âûñîòû Èãëû 
âî âðåìÿ óñòàíîâêè äàííûõ ïî ïðèøèâàíèþ 
ïóãîâèöû ,  è  ýòà  óñòàíîâê à  îñòàíåòñÿ  
ýôôåêòèâíîé âî âðåìÿ ñëåäóþùåãî øèòüÿ.
Ñì. ãëàâó  20 ï (3) “Äàííûå ïî øèòüþ”



II – 53

1

2

 27. ÈÇÌÅÍÅÍÈÅ ÑÏÎÑÎÁÀ ÏÐÈØÈÂÀÍÈß 

1) Âûáåðèòå ñïîñîá ïðèøèâàíèÿ.
Êîãäà íàæàòà êíîïêà          1 MODE (Ðåæèì) â 
ïîëîæåíèå çàðåãèñòðèðîâàííîé ìîäåëè, íà 
ýêðàíå îòîáðàæàåòñÿ êíîïêà SEWING MODE 
SELECTION

(âûáîð ñïîñîáà ïðèøèâàíèÿ) 2. Êîãäà íàæàòà 
ýòà êíîïêà, ñïîñîá ïðèøèâàíèÿ ìåíÿåòñÿ 
ïîî÷åðåäíî ñ îòäåëüíîãî ïðèøèâàíèÿ íà 
öèêëè÷íîå ñòà÷èâàíèå.

Å ñ ë è  Â û  â û á è ð à å ò å  î ò ä å ë ü í î å  
ïðèøèâàíèå:

Å ñ ë è  Â û  â û á è ð à å ò å  ö è ê ë è ÷ í î å  
ñòà÷èâàíèå:
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 28. ÈÍÔÎÐÌÀÖÈß, ÎÒÎÁÐÀÆÀÅÌÀß ÍÀ ÝÊÐÀÍÅ ÂÎ ÂÐÅÌß ÖÈÊËÈ×ÍÎÃÎ ÑÒÀ×ÈÂÀÍÈß

Äàííàÿ øâåéíàÿ ìàøèíà ìîæåò ðàáîòàòü â öèêëè÷íîì ðåæèìå, èñïîëüçóÿ ìíîæåñòâî øàáëîíîâ 
ïðèøèâàíèÿ.
Ìîæíî ââåñòè äàííûå 30è øàáëîíîâ. Èñïîëüçóéòå ýòó ôóíêöèþ, êîãäà Âàì íóæíî ïðèøèòü ìíîæåñòâî 
ðàçëè÷íûõ ïóãîâèö. Êðîìå òîãî, ìîæåò áûòü çàðåãèñòðèðîâàíî äî 20è öèêëîâ. Èñïîëüçóéòå ýòó ôóíêöèþ, 
êîãäà Âàì íóæíî ñêîïèðîâàòü èëè ñîçäàòü íîâûé øàáëîí.

→  Ñì. ãëàâó “21. ÎÑÓÙÅÑÒÂËÅÍÈÅ ÇÀÏÈÑÈ ÍÎÂÎÃÎ ØÀÁËÎÍÀ.” è “22. ÊÎÏÈÐÎÂÀÍÈÅ ØÀÁËÎÍÀ ”.

(1) Îêíî ââîäà äàííûõ
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Íà ýêðàíå îòîáðàæàåòñÿ ðåæèì íîâîé ðåãèñòðàöèè ¹ öèêëà.

Íà ýêðàíå îòîáðàæàåòñÿ ðåæèì êîïèè ¹ öèêëà.

Íà ýêðàíå îòîáðàæàåòñÿ ðåæèì ââîäà íàçâàíèÿ öèêëà.

Íà ýêðàíå îòîáðàæàåòñÿ ââåäåííîå íàçâàíèå öèêëà, êîòîðûé âûáðàí. 

Ýòà êíîïêà îïóñêàåò èãëó è íà ýêðàíå ïîÿâëÿåòñÿ ðåæèì çàìåíû èãëû.

→ Ñì. ãëàâó 33. ÇÀÌÅÍÀ ÈÃËÛ”.“

Ïðè ïîìîùè ýòîé êíîïêè îòêðûâàåòñÿ/çàêðûâàåòñÿ çàæèì.

Çàæèì îòêðûò ïîêà êíîïêà íàæàòà.

Íà êíîïêå èçîáðàæåí ¹ âûáðàííîãî öèêëà. Ïðè íàæàòèè íà êíîïêó,

íà ýêðàíå îòîáðàæàåòñÿ èçìåíåíèå ¹ öèêëà.

Ïðè ïîìîùè êíîïîê N - ARROW MARK (ñòðåëêè) ìîæíî äâèãàòü 

êóðñîð ïî èçäåëèþ, íà êîòîðîå áóäóò ïðèøèâàòüñÿ ïóãîâèöû, è 

îïðåäåëÿòü ïîçèöèþ äëÿ ââîäà øàáëîíà.

Îòîáðàæåíèå íà ýêðàíå èçäåëèÿ.

Îòîáðàæåíèå íà ýêðàíå ðåæèìà âûáîðà èçäåëèÿ I.

Îòîáðàæåíèå íà ýêðàíå èíôîðìàöèè î øàáëîíå ïðèøèâàíèÿ â 

ðåæèìå èçìåíåíèÿ êóðñîðà. 

Ïðè íàæàòèè êíîïêè, îòîáðàæàåòñÿ ðåæèì èçìåíåíèÿ ¹ øàáëîíà.

Êðîìå òîãî, ¹ øàáëîíà ìîæåò áûòü ââåäåí â ïîëîæåíèè êóðñîðà.

Îòîáðàæàåòñÿ ïîðÿäîê ïðèøèâàíèÿ ïî ââåäåííîìó øàáëîíó. Åñëè 

Âû ïåðåõîäèòå â ðàáî÷èé ðåæèì äëÿ øèòüÿ, øàáëîí, ïî êîòîðîìó 

áóäåò ïðîèçâîäèòüñÿ ïðèøèâàíèå, îòîáðàæàåòñÿ ãîëóáûì öâåòîì.

Ïîçèöèþ êóðñîðà Í ìîæíî ïåðåäâèãàòü.

Îòìåíà ââîäà èíôîðìàöèè î øàáëîíå, îòìå÷åííîì â ïîçèöèè êóðñîðà.

Îòìåíà ââîäà âñåé èíôîðìàöèè î âûáðàííîì øàáëîíå äëÿ öèêëà.

Êíîïêà “CYCLE DATA NEW REGISTER”

Êíîïêà “CYCLE DATA COPY”

Êíîïêà “CYCLE DATA NAME INPUT”

Îòîáðàæåíèå “CYCLE DATA NAME”

Êíîïêà “NEEDLE CHANGE”

Êíîïêà “CHUCK CLOSE/OPEN”

Êíîïêà “CYCLE DATA NO. SELECTION”

Îòîáðàæåíèå “CURSOR”

Îòîáðàæåíèå “SEWING PRODUCT”

Êíîïêà “SEWING PRODUCT SELECTION”

Êíîïêà “SEWING DATA CHANGE”

Êíîïêà “PATTERN SELECTION”

Îòîáðàæåíèå “SEWING ORDER”

Êíîïêà “ARROW MARK”

Êíîïêà “PATTERN SEPARATE DELETE”

Êíîïêà “PATTERN ALL DELETE”

A

B

C

D

E

F

G

H

I

J

K

L

M

N

O

P

Ñèìâîë Äèñïëåé Îïèñàíèå

→ Ñì. ãëàâó 5. ÏÐÈÑÂÎÅÍÈÅ ÈÌÅÍÈ ØÀÁËÎÍÓ ØÈÒÜß”.“
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J

U

A B C E F
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M

N
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(2) Ýêðàí îòîáðàæåíèÿ ðåæèìà øèòüÿ

Íà ýêðàíå îòîáðàæàåòñÿ ðåæèì ðåãóëèðîâêè çàæèìà.

→ Ñì ãëàâó 23. ÎÑÓÙÅÑÒÂËÅÍÈÅ ÐÅÃÓËÈÐÎÂÊÈ ÇÀÆÈÌÀ”.“ .

Â èñõîäíîì ñîñòîÿíèè ýòà êíîïêà íå îòîáðàæàåòñÿ íà ýêðàíå.

→ Ñì ãëàâó ÏÐÎÖÅÑÑ ÖÅÍÒÐÈÐÎÂÀÍÈß ÏÓÃÎÂÈÖÛ”.“24. 

Íà ýêðàíå îòîáðàæàåòñÿ âûáðàííîå íàçâàíèå øàáëîíà.

Ïðè íàæàòèè äàííîé êíîïêè, óñòðîéñòâî çàãðóçêè ðàáîòàåò è 
óñòàíàâëèâàåò ïóãîâèöó â çàæèì.

Ýòà êíîïêà îïóñêàåò èãëó è íà ýêðàíå îòîáðàæàåòñÿ ðåæèì çàìåíû èãëû.

→ Ñì. ãëàâó 33. ÇÀÌÅÍÀ ÈÃËÛ”.“

Ýòà êíîïêà îòêðûâàåò/çàêðûâàåò çàæèì.

Íîìåð öèêëà îòîáðàæàåòñÿ íà ýêðàíå âî âðåìÿ øèòüÿ.

Êíîïêà “CHUCK ADJUSTMENT”

Êíîïêà “BUTTON CENTERING”

Îòîáðàæåíèå “CYCLE DATA NAME”

Êíîïêà “LOADER MOTION”

Êíîïêà “NEEDLE CHANGE”

Êíîïêà “CHUCK CLOSE/OPEN”

Îòîáðàæåíèå “CYCLE DATA No.”

A

B

C

D

E

F

G

Ñèìâîë Äèñïëåé Îïèñàíèå
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Îòîáðàæåíèå íà ýêðàíå èçäåëèÿ, íà êîòîðîå áóäåò ïðèøèâàòüñÿ ïóãîâèöà.

Íà ýêðàíå îòîáðàæàåòñÿ ïîðÿäîê ïðèøèâàíèÿ ââåäåííîãî øàáëîíà.

Âî âðåìÿ ïðèøèâàíèÿ äàííûå î øàáëîíå îòîáðàæåíû ãîëóáûì öâåòîì.

Ïðè íàæàòèè ýòîé êíîïêè, íà ýêðàíå îòîáðàæàåòñÿ ðåæèì 
ïîøàãîâîãî ïðèøèâàíèÿ äëÿ ââîäà äàííûõ è ïðîâåðêè òî÷êè âõîäà 
èãëû.
→ Ñì. ãëàâó “25.ÂÛÏÎËÍÅÍÈÅ ÂÂÎÄÀ È ÏÐÎÂÅÐÊÈ ÄÀÍÍÛÕ 
ÏÐÈ ÏÎÌÎÙÈ ÏÎØÀÃÎÂÛÕ ÄÅÉÑÒÂÈÉ”.

Íà ýòîé êíîïêå îòîáðàæàåòñÿ ïîêàçàíèå ñ÷åò÷èêà. Ïðè íàæàòèè íà 
ýòó êíîïêó, íà ýêðàíå îòîáðàæàåòñÿ ðåæèì èçìåíåíèÿ çíà÷åíèÿ 
ñ÷åò÷èêà.

→ Ñì. ãëàâó 31.ÈÑÏÎËÜÇÎÂÀÍÈÅ Ñ×ÅÒ×ÈÊÀ”. “

Ìîæíî ïåðåéòè èç îêíà ñ÷åò÷èêà äëÿ øèòüÿ â îêíî ñ÷åò÷èêà 
êîëè÷åñòâà.

→  Ñì. ãëàâó 31. ÈÑÏÎËÜÇÎÂÀÍÈÅ Ñ×ÅÒ×ÈÊÀ”.“

Ïðè ïîìîùè ýòîé êíîïêè ìîæíî âîçâðàùàòüñÿ ê ïðåäûäóùåìó øàãó 
(ïî îäíîìó). 

Ïðè ïîìîùè ýòîé êíîïêè ìîæíî ïåðåéòè ê ñëåäóþùåìó øàãó (ïî îäíîìó). 

Íà ýêðàíå îòîáðàæàåòñÿ ¹ øàáëîíà.

Íà ýêðàíå îòîáðàæàåòñÿ îêíî êîëè÷åñòâà îáîðîòîâ. Ìîæíî 
íàñòðàèâàòü êîëè÷åñòâî îáîðîòîâ øâåéíîé ìàøèíû è äëÿ 
ïðèøèâàíèÿ ïóãîâèöû, è äëÿ îáðàçîâàíèÿ íîæêè ïóãîâèöû.
→ Ñì. ãëàâó. “15.ÐÅÃÓËÈÐÎÂÊÀ ÊÎËÈ×ÅÑÒÂÀ ÎÁÎÐÎÒÎÂ 
ØÂÅÉÍÎÉ ÌÀØÈÍÛ”. 
Íà ýêðàíå îòîáðàæàåòñÿ ðåæèì íàñòðîéêè óñèëèòåëüíîé íèòè. Ýòî îêíî 
îòîáðàæàåòñÿ â ñëó÷àå, åñëè Âû ïðèøèâàåòå ïëîñêóþ ïóãîâèöó/ïóãîâèöó 
íà íîæêå ïîòàéíûì ñòåæêîì èëè ïëîñêóþ ïóãîâèöó ïîòàéíûì ñòåæêîì, è 
åñòü âîçìîæíîñòü íàñòðîéêè óñèëèòåëüíîé íèòè.
 → Ñì.  ãëàâó “16.ÂÛÏÎËÍÅÍÈÅ ÐÅÃÓËÈÐÎÂÊÈ ÓÑÈËÈÒÅËÜÍÎÉ 
ÍÈÒÈ”

Ïðè íàæàòèè äàííîé êíîïêè îòîáðàæàåòñÿ îêíî íàñòðîéêè íàòÿæåíèÿ 
íèòè ïðè øèòüå. 
→ Ñì. ãëàâó “17.ÐÅÃÓËÈÐÎÂÊÀ ÍÀÒßÆÅÍÈß ÍÈÒÈ ÏÐÈ 
ÏÐÈØÈÂÀÍÈÈ ÏÓÃÎÂÈÖ”.

Íà ýêðàíå îòîáðàæàåòñÿ ðåæèì íàñòðîéêè íàòÿæåíèÿ íèòè äëÿ îáðàçîâàíèÿ 
íîæêè. Ýòî îêíî îòîáðàæàåòñÿ â ñëó÷àå, åñëè Âû ïðèøèâàåòå ïëîñêóþ 
ïóãîâèöó/ïóãîâèöó íà íîæêå ïîòàéíûì ñòåæêîì è ïðè îáðàçîâàíèè íîæêè.
→ Ñì. ãëàâó “18.ÂÛÏÎËÍÅÍÈÅ ÐÅÃÓËÈÐÎÂÊÈ ÍÀÒßÆÅÍÈß ÍÈÒÈ ÄËß 
ÂÛÏÎËÍÅÍÈß ÔÎÐÌÈÐÎÂÀÍÈß ÍÎÆÊÈ ÏÓÃÎÂÈÖÛ”

Íà ýêðàíå îòîáðàæàåòñÿ íàçâàíèå øàáëîíà, êîòîðûé áûëà 
íàñòðîåí â äàííûõ î øàáëîíå âî âðåìÿ ïðèøèâàíèÿ.

Íà ýêðàíå îòîáðàæàåòñÿ ðåæèì íàñòðîéêè çàãðóçî÷íîãî óñòðîéñòâà, 
çàðåãèñòðèðîâàííîãî â ¹ øàáëîíà âî âðåìÿ ïðèøèâàíèÿ.

Íà ýêðàíå îòîáðàæàåòñÿ ñîäåðæàíèå î çàðåãèñòðèðîâàííîì ¹ 
øàáëîíà. Ñîäåðæàíèå îêíà çàâèñèò îò ìåòîäà ïðèøèâàíèÿ. 
Êîëè÷åñòâî ïîòàéíûõ ñòåæêîâ ìîæåò áûòü íàñòðîåíî â ðàáî÷åì 
ðåæèìå äëÿ âûïîëíåíèÿ øèòüÿ.

Ïðè íàæàòèè íà ýòó êíîïêó, íà ýêðàíå ïîÿâëÿåòñÿ îêíî ñ ïåðå÷íåì 
íîìåðîâ (¹) çàðåãèñòðèðîâàííûõ øàáëîíîâ è âîçìîæíîñòü 
ïðÿìîãî âûáîðà íåîáõîäèìîãî øàáëîíà ïðè ïîìîùè ñïåöèàëüíîé 
êíîïêè.

Îòîáðàæåíèå “ ”SEWING PRODUCT

Îòîáðàæåíèå “SEWING ORDER”

Êíîïêà “STEP SEWING”

Êíîïêà “COUNTER VALUE CHANGE”

Êíîïêà “COUNTER CHANGE OVER”

Êíîïêà “ ”SEWING ORDER RETURN

Êíîïêà “SEWING ORDER ADVANCE”

Îòîáðàæåíèå “PATTERN NO.”

Êíîïêà “NUMBER OF REVOLUTIONS

SETTING”

Êíîïêà “STAY THREAD SETTING”

Êíîïêà “BUTTON SEWING THREAD

TENSION SETTING”

Êíîïêà “NECK WRAPPING THREAD

TENSION SETTING”

Îòîáðàæåíèå “PATTERN NAME”

LOADER MOTION

Îòîáðàæåíèå “PATTERN CONTENTS”

Êíîïêà “DIRECT SELECTION”

H

I

J

K

L

M

N

O

P

Q

R

S

T

U

V

W

Ñèìâîë Äèñïëåé Îïèñàíèå
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Ïðåæäå, ÷åì îñóùåñòâëÿòü íàñòðîéêè, èçìåíèòå ñïîñîá ïðèøèâàíèÿ íà öèêëè÷íîå ñòà÷èâàíèå.

→ Ñì. ãëàâó “27.ÈÇÌÅÍÅÍÈÅ ÑÏÎÑÎÁÀ ÏÐÈØÈÂÀÍÈß”.

 29. ÖÈÊËÈ×ÍÎÅ ÑÒÀ×ÈÂÀÍÈÅ

(1) Âûáîð öèêëà

1

2

3

4

1) Ïåðåéäèòå â ðåæèì ââîäà äàííûõ.
Òîëüêî ïðè ïåðåõîäå â ðåæèì ââîäà äàííûõ 
(ðîçîâûé ýêðàí), ìîæíî âûáðàòü ¹ (íîìåð) 
öèêëà. Ïðè ðàáî÷åì ðåæèìå âûïîëíåíèÿ 
øèòüÿ (çåëåíûé ýêðàí), íàæìèòå êëàâèøó 1 – 
            READY (ãîòîâî), ÷òîáû íà ýêðàíå 
ïîÿâèëñÿ ðåæèì ââîäà äàííûõ (ðîçîâûé 
ýêðàí).

2) Ïåðåéäèòå â ðåæèì âûáîðà íîìåðà öèêëà.
Íàæìèòå êíîïêó           2 íîìåð öèêëà, è íà 
ýêðàíå ïîÿâèòñÿ ðåæèì âûáîðà öèêëà. Íîìåð 
öèêëà, èñïîëüçóåìîãî â íàñòîÿùèé ìîìåíò, è 
åãî ñîäåðæàíèå îòîáðàæàþòñÿ â âåðõíåé 
÷àñòè ýêðàíà, à â íèæíåé ÷àñòè ýêðàíà 
îòîáðàæàþòñÿ êíîïêè ñ çàðåãèñòðèðîâàííûìè 
íîìåðàìè öèêëîâ.

3) Âûáåðèòå íîìåð öèêëà
Êîãäà Âû íàæèìàåòå êíîïêè UP/DOWN 
(ââåðõ/âíèç), êíîïêè âûáîðà íîìåðà öèêëà 3 
ïîäñâå÷èâàþòñÿ ïî ïîðÿäêó. Ñîäåðæàíèå 
öèêëà îòîáðàæàåòñÿ íà êíîïêàõ. Ïîäòâåðäèòå 
âûáîð íåîáõîäèìîãî öèêëà íàæàòèåì íà îäíó 
èç êíîïîê 3.

4) Îïðåäåëåíèå íîìåðà öèêëà.
Êîãäà Âû íàæèìàåòå êíîïêó         ENTER 
(ââîä) 4, ðåæèì âûáîðà íîìåðà öèêëà 
çàêðûâàåòñÿ è òàêèì îáðàçîì öèêë âûáðàí.
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(2)  Ðåäàêòèðîâàíèå ïðîöåññà öèêëà

1) Ïåðåéäèòå â ðåæèì ââîäà èíôîðìàöèè.
Òîëüêî ïðè ïåðåõîäå â ðåæèì ââîäà äàííûõ 
(ðîçîâûé ýêðàí), ìîæíî ââîäèòü äàííûå î 
öèêëå. Ïðè ðàáî÷åì ðåæèìå âûïîëíåíèÿ 
øèòüÿ (çåëåíûé ýêðàí), íàæìèòå êëàâèøó 1 – 
           READY (ãîòîâî), ÷òîáû íà ýêðàíå 
ïîÿâèëñÿ ðåæèì ââîäà äàííûõ (ðîçîâûé 
ýêðàí).

2) Ïåðåäâèíüòå êóðñîð â òðåáóåìóþ 
ïîçèöèþ.
Ïåðåäâèíüòå êóðñîð 3 â òðåáóåìóþ ïîçèöèþ, 
ïðè ïîìîùè êíîïîê Ñòðåëêè 2, íàæìèòå 
êíîïêó âûáîðà íîìåðà øàáëîíà è íà ýêðàíå 
ïîÿâèòñÿ ðåæèì âûáîðà íîìåðà øàáëîíà.

3) Âûáåðèòå íîìåð øàáëîíà.
Êîãäà Âû íàæèìàåòå êíîïêè UP/DOWN 
SCROLL (ïðîêðóòêà ââåðõ/âíèç)          5, 
êíîïêè âûáîðà çàðåãèñòðèðîâàííîãî íîìåðà 
øàáëîíà 6 ïîäñâå÷èâàþòñÿ ïî ïîðÿäêó. 
Ñîäåðæàíèå øàáëîíà îòîáðàæàåòñÿ íà 
êíîïêàõ. Íåîáõîäèìî íàæàòü òó êíîïêó 
âûáîðà öèêëà 3, êîòîðóþ Âû âûáðàëè.

4) Îïðåäåëèòå íîìåð ìîäåëè.
Êîãäà Âû íàæèìàåòå êíîïêó ENTER (ââîä)
     7, ðåæèì âûáîðà íîìåðà ìîäåëè 
çàêðûâàåòñÿ è òàêèì îáðàçîì âûáîð 
çàâåðøåí.
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5) Îòðåäàêòèðóéòå äàííûå ïî ïðèøèâàíèþ â 
öèêëå.
Ïîñëå ââîäà äàííûõ î øàáëîíå, ïîðÿäîê 
äåéñòâèé îòîáðàæàåòñÿ íà ýêðàíå â êà÷åñòâå 
ïîðÿäêà ïðèøèâàíèÿ. Íàâåäèòå êóðñîð íà 
îòîáðàæåííûé ïîðÿäîê ïðèøèâàíèÿ è 
í à æ ì è ò å  ê í î ï ê ó  ä à í í û õ  ï î  
ïðèøèâàíèþ              8. Íà ýêðàíå ïîÿâèòñÿ 
ðåæèì ââîäà äàííûõ ïî ïðèøèâàíèþ.

6) Âûáåðèòå äàííûå ïî ïðèøèâàíèþ, 
êîòîðûå Âàì íåîáõîäèìî èçìåíèòü.
Íàæìèòå êíîïêó ïðîêðóòêè              ââåðõ/âíèç 
9 è âûáåðèòå êíîïêè ñ äàííûìè 10, êîòîðûå 
Âû õîòèòå èçìåíèòü. Ýëåìåíòû ñ äàííûìè, 
êîòîðûå íå èñïîëüçóþòñÿ ïðè äàííîé ôîðìå 
øèòüÿ, à òàêæå ñ íàñòðîéêîé – Áåç ôóíêöèè – 
íå áóäóò îòîáðàæàòüñÿ. Ïîýòîìó, áóäüòå 
âíèìàòåëüíû.

7) Èçìåíåíèå äàííûõ.
Åñòü ýëåìåíòû, â êîòîðûõ âîçìîæíî 
èçìåíåíèå çíà÷åíèÿ íàñòðîéêè äàííûõ ïî 
ïðèøèâàíèþ. Íîìåðà, îòìå÷åííûå ðîçîâûì 
öâåòîì òàêèõ êàê             ìîãóò áûòü 
íàñòðîåíû, ò.å. èçìåíåíî èõ òåêóùåå 
ç í à ÷ å í è å ,  è ñ ï î ë ü ç ó ÿ  ê í î ï ê è  + / - ,  
îòîáðàæåííûå íà ýêðàíå.
Íîìåðà, îòìå÷åííûå ñèíèì öâåòîì òàêèå êàê 

, ïðåäíàçíà÷åíû òîëüêî äëÿ 
âûáîðà.

→ Ïîäðîáíîå îïèñàíèå äàííûõ ïî ïðèøèâàíèþ 
Ñì. â ãëàâå 20 ï.  (3) “Äàííûå ïî øèòüþ”.
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Ðèñóíîê èçäåëèÿ îòîáðàæåííûé â öåíòðå îêíà ìîæåò áûòü èçìåíåí.

30. ÈÇÌÅÍÅÍÈÅ ÎÒÎÁÐÀÆÅÍÈß ÈÇÄÅËÈß

2

1

4

3

1) Ïåðåéäèòå â ðåæèì ââîäà äàííûõ.
Òîëüêî ïðè ïåðåõîäå â ðåæèì ââîäà äàííûõ 
(ðîçîâûé ýêðàí), ìîæíî ïîìåíÿòü òèï 
èçäåëèÿ, íà êîòîðîå áóäóò ïðèøèâàòüñÿ 
ïóãîâèöû. Ïðè ðàáî÷åì ðåæèìå âûïîëíåíèÿ 
øèòüÿ (çåëåíûé ýêðàí), íàæìèòå êëàâèøó
 1 – READY (ãîòîâî), ÷òîáû íà ýêðàíå 
ïîÿâèëñÿ ðåæèì ââîäà äàííûõ (ðîçîâûé 
ýêðàí).

2) Ïåðåéäèòå â ðåæèì âûáîðà òèïà èçäåëèÿ.
Ïðè íàæàòèè íà êíîïêó âûáîðà èçäåëèÿ         
         2, íà ýêðàíå îòîáðàæàåòñÿ ðåæèì 
âûáîðà èçäåëèÿ.

3) Âûáåðèòå òèï èçäåëèÿ äëÿ îòîáðàæåíèÿ.
Âûáåðèòå êíîïêó èçäåëèÿ 3, òèï êîòîðîãî Âû 
õîòèòå îòîáðàçèòü.

4) Îïðåäåëèòå òèï èçäåëèÿ äëÿ îòîáðàæåíèÿ
Ïðè íàæàòèè êíîïêè ÂÂÎÄ            4 âûáîð 
çàêîí÷åí è íà ýêðàíå îòîáðàæàåòñÿ ðåæèì 
ââîäà äàííûõ.

5) Íà  ýêðàíå  îòîáðàæ àåòñÿ  ìîäåëü 
âûáðàííîãî èçäåëèÿ.
Íà ýêðàíå â ðåæèìå ââîäà äàííûõ 
îòîáðàæàåòñÿ òèï âûáðàííîãî èçäåëèÿ. 
Ïîëîæåíèå è êîëè÷åñòâî øòóê ïóãîâèö ïðè 
ýòîì îñòà¸òñÿ òàêèìè æå, êàê äî èçìåíåíèÿ 
òèïà èçäåëèÿ.
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(1) Íàñòðîéêà ñ÷åò÷èêà

 31. ÈÑÏÎËÜÇÎÂÀÍÈÅ Ñ×ÅÒ×ÈÊÀ
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1) Ïåðåéäèòå â ðåæèì íàñòðîéêè ñ÷åò÷èêà.
Ïðè íàæàòèè êíîïêè           1 MODE (Ðåæèì), 
íà ýêðàíå îòîáðàæàåòñÿ êíîïêà COUNTER 
SETTING (íàñòðîéêà ñ÷åò÷èêà)               2. Ïðè

 íàæàòèè íà ýòó êíîïêó, îòîáðàæàåòñÿ ðåæèì 
íàñòðîéêè ñ÷åò÷èêà.

2) Âûáîð âèäà ñ÷åò÷èêà.
Äàííàÿ øâåéíàÿ ìàøèíà èìååò 2 âèäà 
ñ÷åò÷èêîâ, à èìåííî ñ÷åò÷èê øèòüÿ è 
ñ÷åò÷èê êîëè÷åñòâà.
Íàæìèòå êíîïêó SEWING COUNTER KIND 
SELECTION (âûáîð âèäà ñ÷åò÷èêà äëÿ øèòüÿ) 
      3 èëè êíîïêó No. OF PCS. KIND

SELECTION (âûáîð  âèäà  ñ÷åò÷èê à  
êîëè÷åñòâà)          4 è íà ýêðàíå ïîÿâèòñÿ 

ðåæèì âûáîðà âèäà ñ÷åò÷èêà. Âèäû 
ñîîòâåòñòâóþùèõ ñ÷åò÷èêîâ ìîãóò áûòü 
íàñòðîåíû ïî îòäåëüíîñòè.
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3) Èçìåíåíèå óñòàíîâëåííîãî çíà÷åíèÿ ñ÷åò÷èêà

[Ñ÷åò÷èê äëÿ øèòüÿ]

Ñ÷åò÷èê ïðÿìîãî äåéñòâèÿ               : Êàæäûé 

ðàç, êîãäà ïðîèçâîäèòñÿ ïðèøèâàíèå â 
ñîîòâåòñòâèè ñ îäíîé ôîðìîé,  èìåþùååñÿ 
çíà÷åíèå óâåëè÷èâàåòñÿ. Åñëè èìåþùååñÿ 
çíà÷åíèå ôîðìû ðàâíî íàñòðîåííîìó 
çíà÷åíèþ, íà ýêðàíå ïîÿâëÿåòñÿ ðåæèì 
ïðÿìîãî ñ÷åòà.

Ñ÷åò÷èê îáðàòíîãî äåéñòâèÿ                : Êàæäûé

ðàç, êîãäà ïðîèçâîäèòñÿ ïðèøèâàíèå â 
ñîîòâåòñòâèè ñ îäíîé ôîðìîé, èìåþùååñÿ 
çíà÷åíèå ñ÷èòàåòñÿ â îáðàòíîì íàïðàâëåíèè. 
Åñëè èìåþùååñÿ çíà÷åíèå äîñòèãàåò «0», íà 
ýêðàíå ïîÿâëÿåòñÿ ðåæèì ïðÿìîãî ñ÷åòà.

Ñ÷åò÷èê íå èñïîëüçóåòñÿ             :

[Ñ÷åò÷èê êîëè÷åñòâà]

Ñ÷åò÷èê ïðÿìîãî äåéñòâèÿ :Ïðè êàæäîì öèêëå èëè ïðîäîëæèòåëüíîì ñòà÷èâàíèè,
èìåþùååñÿ çíà÷åíèå ñ÷èòàåòñÿ â ïðÿìîì íàïðàâëåíèè. Åñëè
èìåþùååñÿ çíà÷åíèå ðàâíîå íàñòðîåííîìó çíà÷åíèþ, íà ýêðàíå
 ïîÿâëÿåòñÿ ðåæèì ïðÿìîãî ñ÷åòà. 

Ñ÷åò÷èê îáðàòíîãî äåéñòâèÿ :Ïðè êàæäîì öèêëå ñòà÷èâàíèÿ, èìåþùååñÿ çíà÷åíèå ñ÷èòàåòñÿ â
îáðàòíîì íàïðàâëåíèè. Åñëè èìåþùååñÿ çíà÷åíèå äîñòèãàåò «0»,
íà ýêðàíå ïîÿâëÿåòñÿ ðåæèì ïðÿìîãî ñ÷åòà.

Ñ÷åò÷èê íå èñïîëüçóåòñÿ :

Ïðè îòîáðàæåííîì íà ýêðàíå ñ÷åò÷èêå äëÿ øèòüÿ, 

íàæìèòå êíîïêó        7, åñëè îòîáðàæåí ñ÷åò÷èê 

êîëè÷åñòâà, êíîïêó              8, ïðè ýòîì ïðîèçîéäåò 

ïåðåõîä â ðåæèì ââîäà óñòàíîâëåííîãî çíà÷åíèÿ, 
ãäå ìîæíî ââåñòè òðåáóåìîå çíà÷åíèå.
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(2) Âûêëþ÷åíèå ñ÷åòà â ïðÿìîì íàïðàâëåíèè

 32. ÂÍÅÑÅÍÈÅ ÈÇÌÅÍÅÍÈÉ Â ÄÀÍÍÛÅ, ÕÐÀÍßÙÈÅÑß Â ÏÀÌßÒÈ ÌÀØÈÍÛ

(1) Ïðîöåññ èçìåíåíèÿ äàííûõ â ïàìÿòè ìàøèíû

2

1

1

4) Èçìåíåíèå  èìåþùåãîñÿ  çíà÷åíèÿ  
ñ÷åò÷èêà.
Ïðè îòîáðàæåíèè íà ýêðàíå ñ÷åò÷èêà äëÿ 

øèòüÿ, íàæìèòå êíîïêó     5, à ïðè 

îòîáðàæåíèè  ñ÷åò÷èê à  ê îëè÷åñòâà ,

êíîïêó             6, è íà ýêðàíå ïîÿâèòñÿ 

ðåæèì ââîäà, ãäå ìîæíî ââåñòè òðåáóåìîå 
çíà÷åíèå.

Ïîñëå òîãî, êàê ñ÷åò÷èê (â ïðÿìîì íàïðàâëåíèè) 
çàêîí÷èò ðàáîòó, íà ýêðàíå ïîÿâèòñÿ ðåæèì ñ÷åòà 
â  ïðÿìîì íàïðàâëåíèè ,  î  ÷åì  áóäåò  
ñèãíàëèçèðîâàòü ãóäîê. Íàæìèòå êíîïêó Î÷èñòèòü

            1, ÷òîáû ïåðåíàñòðîèòü ñ÷åò÷èê è íà

ýêðàíå ïîÿâèòñÿ ðàáî÷èé ðåæèì äëÿ øèòüÿ. Ïîñëå 
ýòîãî ñ÷åò÷èê íà÷èíàåò îòñ÷åò ñíà÷àëà.

1) Ïåðåéäèòå â ðåæèì äàííûõ, õðàíÿùèõñÿ â 
ïàìÿòè ìàøèíû

Ïðè íàæàòèè êíîïêè            1 MODE (Ðåæèì), 

í à  ý ê ð à í å  î ò î á ð à æ à å ò ñ ÿ  ê í î ï ê à  
ïåðåêëþ÷àòåëÿ äàííûõ â ïàìÿòè ìàøèíû

               2. Êîãäà Âû íàæèìàåòå ýòó êíîïêó,

îòîáðàæàåòñÿ ïåðå÷åíü äàííûõ, õðàíÿùèõñÿ 
â ïàìÿòè ìàøèíû.
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4
3

2) Âûáåðèòå êíîïêó ïåðåêëþ÷àòåëÿ ïàìÿòè, 
äàííûå êîòîðîé íåîáõîäèìî èçìåíèòü.

Íàæìèòå êíîïêó 3                  Ïðîêðóòêà

ââåðõ/âíèç è âûáåðèòå ýëåìåíò èç ïåðå÷íÿ 

(êíîïêè 4)             , êîòîðûé Âû õîòèòå 

èçìåíèòü.

3) Èçìåíåíèå äàííûõ â ïàìÿòè ìàøèíû.
Åñòü ýëåìåíòû äàííûõ â ïàìÿòè ìàøèíû, 
÷èñëîâûå çíà÷åíèÿ êîòîðûõ ìîæíî èçìåíÿòü, 
è òå, êîòîðûå ìîæíî âûáèðàòü òîëüêî 
ïèêòîãðàììû
Íîìåðà, îòìå÷åííûå ðîçîâûì öâåòîì, êàê 
íàïðèìåð       , ïðåäíàçíà÷åíû äëÿ òîãî, 
÷òîáû èçìåíÿòü ÷èñëîâûå çíà÷åíèÿ 
ïàðàìåòðà è óñòàíîâëåííîå çíà÷åíèå ìîæíî 
èçìåíèòü ïðè ïîìîùè êíîïîê, îòîáðàæåííûõ 
â îêíå èçìåíåíèÿ.
Íîìåðà, îòìå÷åííûå ñèíèì öâåòîì, òàêèå êàê 

ïðåäíàçíà÷åíû òîëüêî äëÿ 
âûáîðà ïèêòîãðàìì, îòîáðàæåííûõ â îêíå 
èçìåíåíèÿ.

→ Äëÿ ïîëó÷åíèÿ áîëåå ïîäðîáíîé èíôîðìàöèè 
î äàííûõ â ïàìÿòè ìàøèíû ñì. ãëàâó 
“32. ÂÍÅÑÅÍÈÅ ÈÇÌÅÍÅÍÈÉ Â ÄÀÍÍÛÅ, 
ÕÐÀÍßÙÈÅÑß Â ÏÀÌßÒÈ ÌÀØÈÍÛ”.
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1) Óð îâåíü 1

Äàííûå ïàìÿòè (óðîâåíü 1) – ýòî äàííûå î øàãàõ, èìåþùèõñÿ â øâåéíîé ìàøèíå â ñîâîêóïíîñòè è 
ðàáî÷èå äàííûå âñåõ øàáëîíîâ ïðèøèâàíèÿ.

(2) Äàííûå, õðàíÿùèåñÿ â ïàìÿòè ìàøèíû

Ñïîñîá äâèæåíèÿ ïåäàëè
Íàñòðàèâàåòñÿ ñïîñîá äâèæåíèÿ ïåäàëè.
1 : Î ï óñ ò è òå  ï ó ãî â è ö ó  ï ð è  

ïîìîùè íàæàòèÿ ïåðåäíåé 
÷àñòè ïåäàëè.
Îïóñòèòå ïðèæèìíóþ ëàïêó 
ïðè ïîìîùè ñåíñîðà ÿçû÷êà.

2 : Îïóñòèòå ïóãîâèöó è ïðèæèìíóþ 
ëàïêó íàæàòèåì íà ïåðåäíþþ 
÷àñòü ïåäàëè.

3 : Î ï ó ñ ò è ò å  ï ó ã î â è ö ó  è  
ïðèæèìíóþ ë à ï ê ó  ï ð è  
ïîìîùè ñåíñîðà ÿçû÷êà.

Ñïîñîá äâèæåíèÿ óñòðîéñòâà çàãðóçêè ïóãîâèöû
Íàñòðîéêà ñïîñîáà äâèæåíèÿ çàãðóçêè ïóãîâèöû.

: Íå èñïîëüçóåòñÿ

:Àâòîìàòè÷åñêàÿ çàãðóçêà

: Çàãðóçêà ïðè ïîìîùè ïåäàëè

Âðåìÿ îæèäàíèÿ îïåðàòîðà ïåðåä òåì, êàê äîñòàòü òêàíü
Íàñòðàèâàåòñÿ âðåìÿ îæèäàíèÿ 
îïåðàòîðà ïåðåä òåì, êàê äîñòàòü 
òêàíü, âî âðåìÿ ïðèøèâàíèÿ ïëîñêîé 
ïóãîâèöû íåïîñðåäñòâåííî íà òêàíü è 
ïðèøèâàíèÿ ïî ñ÷åò÷èêó.

Íàñòðîéêà ïîçèöèè óñòðîéñòâà çàãðóçêè ïóãîâèöû

Ðåæèì ïëàâíîãî ïóñêà (ïðèøèâàíèå ïóãîâèöû)

Ïëàâíûé ïóñê ïåðâîãî ñòåæêà (ïðèøèâàíèå ïóãîâèöû)

Ïëàâíûé ïóñê âòîðîãî ñòåæêà (ïðèøèâàíèå ïóãîâèöû)

1 - 3

– – –

0 - 20.0

0 - 90

– – –

200 - 1200

200 - 1200

1

– – –

0.1s

1

– – –

100îá/ìèí

100îá/ìèí

*1 Îòîáðàæàåòñÿ òîëüêî êîãäà äîïîëíèòåëüíî íàñòðîåí            .

Àâòîìàòè÷åñêàÿ

çàãðóçêà

2.0s

20

Ñðåäíÿ ñêîðîñòü

400îá/ìèí

600îá/ìèí

*1

*1

300 400 700 900 1100

400 600 800 1000 1200

800 1000 1200 1200 1200

   Íàñòðîéêà îïöèé

:  Ìåäëåííî

:  Ñðåäíÿÿ ñêîðîñòü

:  Áûñòðî

Äèñïëåé 1ûé 2îé 3èé 4ûé 5ûé
ñòåæîê

(îá/ìèí)

¹ Ýëåìåíò Äèàïàçîí çíà÷åíèé Èñõîäíûå äàííûå Ïðèìå÷àíèÿ 

0 0

ñòåæîê ñòåæîê ñòåæîê ñòåæîê

Øàã
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Ïëàâíûé ïóñê òðåòüåãî ñòåæêà (ïðèøèâàíèå ïóãîâèöû)

Ïëàâíûé ïóñê ÷åòâåðòîãî ñòåæêà (ïðèøèâàíèå ïóãîâèöû)

Ïëàâíûé ïóñê ïÿòîãî ñòåæêà (ïðèøèâàíèå ïóãîâèöû)

Ðåæèì ïëàâíîãî ïóñêà (îáðàçîâàíèå/îáìîòêà íîæêè)

Ïëàâíûé ïóñê ïåðâîãî ñòåæêà (îáðàçîâàíèå íîæêè)

Ïëàâíûé ïóñê âòîðîãî ñòåæêà (îáðàçîâàíèå íîæêè)

Ïëàâíûé ïóñê òðåòüåãî ñòåæêà (îáðàçîâàíèå íîæêè)

Ïëàâíûé ïóñê ÷åòâåðòîãî ñòåæêà (îáðàçîâàíèå íîæêè)

Ïëàâíûé ïóñê ïÿòîãî ñòåæêà (îáðàçîâàíèå íîæêè)

Òîëùèíà òêàíè
Â û ñ î ò à  ï ð è â î ä à  ç à æ è ì à  
ê î ì ï å í ñ è ð ó å ò ñ ÿ  ï ð è  
ïðèøèâàíèè ïëîñêîé ïóãîâèöû 
íåïîñðåäñòâåííî íà òêàíü è ïðè 
ïðèøèâàíèè ñî ñ÷åò÷èêîì.

Âðåìÿ âêëþ÷åíèÿ â ðàáîòó ïðèæèìíîé ëàïêè ïîñðåäñòâîì ÿçû÷êà
Íàñòðàèâàåò âðåìÿ îæèäàíèÿ 
ä ë ÿ  â ê ë þ ÷ å í è ÿ  â  ð à á î ò ó  
ïðèæèìíîé ëàïêè ïîñðåäñòâîì 
ñåíñîðà ÿçû÷êà.

200 - 1200

200 - 1200

200 - 1200

– – –

200 - 1800

200 - 1800

200 - 1800

200 - 1800

200 - 1800

0 - 10.0

0 - 500

100îá/ìèí

100îá/ìèí

100îá/ìèí

– – –

100îá/ìèí

100îá/ìèí

100îá/ìèí

100îá/ìèí

100îá/ìèí

0.1ìì

5ìñ

*1 Îòîáðàæàåòñÿ òîëüêî êîãäà äîïîëíèòåëüíî íàñòðîåí              .  

*2 Îòîáðàæàåòñÿ òîëüêî êîãäà äîïîëíèòåëüíî íàñòðîåí              . 

800îá/ìèí

1000îá/ìèí

1200îá/ìèí

Ñðåäíÿÿ ñêîðîñòü

400îá/ìèí

500îá/ìèí

700îá/ìèí

1000îá/ìèí

1500îá/ìèí

2.0ìì

100

*1

*1

*1

*2

*2

*2

*2

*2

300 400 600 900 1200

400 500 700 1000 1600

600 900 1200 1600 1800

   Íàñòðîéêà îïöèé

:  Ìåäëåííî

:  Ñðåäíÿÿ ñêîðîñòü

:  Áûñòðî

Äèñïëåé 2îé
ñòåæîê

(îá/ìèí)

¹ Ýëåìåíò Äèàïàçîí çíà÷åíèé Èñõîäíûå äàííûå Ïðèìå÷àíèÿ 

1ûé
ñòåæîê ñòåæîê ñòåæîê ñòåæîê

3èé 4ûé 5ûé

Øàã



II – 68

Íàñòðîéêà ñêîðîñòè ðàáîòû

Íàñòðàèâàåò ñêîðîñòü äâèæåíèÿ ðåéêè ïîäà÷è 
ïîñðåäñòâîì ïåäàëè

1 : Ìåäëåííî

10 : Áûñòðî

Êîëè÷åñòâî äâèæåíèé íèæíåé ðåéêè ïîäà÷è 
âî âðåìÿ ðó÷íîãî óïðàâëåíèÿ

Êîëè÷åñòâî îáîðîòîâ äâèãàòåëÿ 
íèæíåé ðåéêè ïîäà÷è, ê êîòîðîìó 
ïîäãîíÿåòñÿ ïîçèöèÿ òêàíè.

Ïîëîæåíèå ïðèæèìíîé ëàïêè âî âðåìÿ 
ðó÷íîãî óïðàâëåíèÿ

: Up

: Down

1 - 10

0 - 25.0

– – –

1

0.1ìì

– – –

10.0

10.0

Ââåðõ

2) Óðîâåíü 2                                   

Äàííûå ïàìÿòè (óðîâåíü 2) ìîãóò ðåäàêòèðîâàòüñÿ ïðè ïîìîùè íàæàòèÿ êíîïêè MODE (ïåðåêëþ÷åíèå ðåæèìà) â òå÷åíèå 6 ñåêóíä. 

Ó ï ð à â ë å í è å  Ð å æ è ì î ì  
Âèðòóàëüíîãî Âûçîâà (ÐÂÂ / 
V C M )  è ñ õ î ä í î ã î  ó ã î ë à  
ñìåùåíèÿ

Âåëè÷èíà ïîäúåìà ÿçû÷êà

Ðåæèì óïðàâëåíèÿ îáðåçêîé íèòè

: Ïðåèìóùåñòâåííûé ðåæèì îáðåçêè íèòè

: Ïðåèìóùåñòâåííûé ðåæèì âðåìåíè öèêëà

Ê î ì ï å í ñ à ö è ÿ  â û ñ î ò û  
ç à ã ð ó ç ê è  ï ó ã î â è ö û  
çàãðóçî÷íûì óñòðîéñòâîì

Ìàêñèìàëüíîå çíà÷åíèå 
í à ñ ò ð î é ê è  ø è ð è í û  
ïîòàéíîãî ñòåæêà

Ïîëîæåíèå ïðè îáðàáîòêå çàäíåìó 
îòâåðñòèé ïóãîâèöû ïîòàéíûì ñòåæêîì

Íàñòðàèâàåò ïîëîæåíèå ïðè 
îáðàáîòêå çàäíèõ îòâåðñòèé 
ïóãîâèöû ïîòàéíûì ñòåæêîì

ÂÊË/ÂÛÊË äàò÷èêà íàêëîíà ãîëîâû ìàøèíû 

: ÂÛÓË : ÂÊË

– 20 - 20.0

10.0 - 24.0

– – –

10.0 - 25.0

0.0 - 6.0

0.0 - 2.0

– – –

1

0.1ìì

– – –

0.1ìì

0.2ìì

0.1ìì

– – –

0

16.5ìì

Ïðèîðèòåòíûé 
ðåæèì 

îáðåçêè íèòè

17.0

1.6

1.5

ÂÊË

*1

*1

*1 Äàííûå, êîòîðûå áûëè ââåäåíû â ÝÑÏÏÇÓ(ýëåêòðè÷åñêè ñòèðàåìîå ïðîãðàììèðóåìîå 
ïîñòîÿííîå çàïîìèíàþùåå óñòðîéñòâî) ãîëîâû ìàøèíû è èçìåíÿåìîå çíà÷åíèå áûëî çàïèñàíî 
íà ìîìåíò ïîñòàâêè.

¹ Ýëåìåíò Äèàïàçîí çíà÷åíèé Èñõîäíûå äàííûå Ïðèìå÷àíèÿ 

0

¹ Ýëåìåíò Äèàïàçîí çíà÷åíèé Èñõîäíûå äàííûå Ïðèìå÷àíèÿ 

Øàã

Øàã
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Âåëè÷èíà ïîäúåìà çàãðóçî÷íîãî óñòðîéñòâà ïóãîâèöû

Âåëè÷èíà  ïîäúåìà ïîñëå  
íàñòðîéêè çàõâàòà ïóãîâèöû 
(êíîïêè çàõâàòà).

Âûñîòà îò íèæíåé ïëàòôîðìû äî ñòîïîðà ÿçû÷êà

Íàñòðàèâàåòñÿ ïðè çàìåíå 
÷àñòåé ñòîïîðà ÿçû÷êà

Ðåæèì çàìåíû ÿçû÷êà

Ïðè íàæàòèè êíîïêè READY (ÃÎÒÎÂÎ), âíå 
çàâèñèìîñòè îò âûáîðà ÿçû÷êà òèïà ÀÌÂ-189 
èëè ÀÌÂ-289, íà ýêðàíå ïîÿâëÿþòñÿ 
ñëåäóþùèå îêíà.

* Âûáîð ïðîèçâîäèòñÿ ïðè ïîìîùè  .

: Áåç îêíà

: Ïðè íåîáõîäèìîñòè çàìåíû 
ÿçû÷êà

: Ïðè èñïîëüçîâàíèè ÿçû÷êà 
òèïà ÀÌÂ-189 (øèðîêèé 
ìàñøòàá)

: Ïðè èñïîëüçîâàíèè ÿçû÷êà 
òèïà ÀÌÂ-189 (óçêèé ìàñøòàá)

: Íà  ýêðàíå  ê àæäûé ðàç  
ïîÿâëÿåòñÿ òèï èñïîëüçóåìîãî 
ÿçû÷êà

Øèðèíà ïîòàéíîãî ñòåæêà ïðè çàìåíå ÿçû÷êà

Øèðèíà ïîòàéíîãî ñòåæêà 
ÿâëÿåòñÿ ñòàíäàðòíîé, ïðè 
îòêðûòèè îêíà ïðîâåðêè ðåæèìà

Òèï ïåäàëè

Íàñòðàèâàåòñÿ òèï èñïîëüçóåìîé ïåäàëè.

: Ñòàíäàðòíàÿ ïåäàëü

 : PK-47

5.0 - 10.0

0 - 8.0

– – –

1.0 - 20.0

– – –

0.1ìì

0.1ìì

– – –

0.1ìì

– – –

Òèï ãîëîâû ìàøèíû

1 : Ñòàíäàðòíàÿ

2 to 9 : Íå èñïîëüçóåòñÿ 

Êàæäûé ðàç âîçâðàùàåòñÿ ê èñõîäíîìó ïîëîæåíèþ

1 :Òîëüêî íèæíÿÿ ðåéêà ïîäà÷è

2 :Íèæíÿÿ ðåéêà ïîäà÷è + êà÷àíèå èãëû

3 :Íèæíÿÿ ðåéêà ïîäà÷è + ïðîòÿãèâàíèå íèòè

4 :Íèæíÿÿ ðåéêà ïîäà÷è + êà÷àíèå èãëû + ïðîòÿãèâàíèå íèòè

* Âîçâðàùåíèå ê èñõîäíîìó ïîëîæåíèþ íèæíåé ðåéêè 
ïîäà÷è îñóùåñòâëÿåòñÿ òîëüêî âî âðåìÿ ïðèøèâàíèÿ 
ïëîñêîé ïóãîâèöû / ïóãîâèöû ñ îáìîòêîé ïîòàéíûì ñòåæêîì.

1 - 9

1 - 4

1

1

1

1

6.5

5.6

1.6

Ñòàíäàðòíàÿ

ïåäàëü

*1

*1

¹ Ýëåìåíò Äèàïàçîí çíà÷åíèé Èñõîäíûå äàííûå Ïðèìå÷àíèÿ 

*1 Äàííûå, êîòîðûå áûëè ââåäåíû â ÝÑÏÏÇÓ(ýëåêòðè÷åñêè ñòèðàåìîå ïðîãðàììèðóåìîå 
ïîñòîÿííîå çàïîìèíàþùåå óñòðîéñòâî) ãîëîâû ìàøèíû è èçìåíÿåìîå çíà÷åíèå áûëî çàïèñàíî 
íà ìîìåíò ïîñòàâêè.

Ïðè 
íåîáõîäèìîñòè 

çàìåíû 
ÿçû÷êà

Øàã



II – 70

Êîìïåíñàöèÿ èñõîäíîãî ïîëîæåíèÿ âåðõíåé  
Y ïîäà÷è

Êîìïåíñàöèÿ èñõîäíîãî ïîëîæåíèÿ íèæíåé 
Y ïîäà÷è (èñõîäíîå ïîëîæåíèå ïîòàéíîãî 
ñòåæêà)

Êîìïåíñàöèÿ èñõîäíîãî ïîëîæåíèÿ íèæíåé 
Y ïîäà÷è (êîìïåíñàöèÿ îáðàçîâàíèÿ íîæêè)

Êîìïåíñàöèÿ èñõîäíîãî ïîëîæåíèÿ íèæíåé 
Y ïîäà÷è (èñõîäíîå ïîëîæåíèå ïóãîâèöû, 
ïðèøèâàåìîé íåïîñðåäñòâåííî ê òêàíè)

Êîìïåíñàöèÿ èñõîäíîãî ïîëîæåíèÿ 
ïðèæèìíîé ëàïêè

Êîìïåíñàöèÿ èñõîäíîãî ïîëîæåíèÿ 
ïðîòÿãèâàíèÿ íèòè

Êîìïåíñàöèÿ èñõîäíîãî ïîëîæåíèÿ 
çàãðóçî÷íîãî óñòðîéñòâà

–5.00 - 5.00

–5.00 - 5.00

–5.00 - 5.00

–5.00 - 5.00

–50 to 50

–10 - 10

–50 - 50

0.05ìì

0.05ìì

0.05ìì

0.05ìì

1pulse

1èìïóëüñ

1èìïóëüñ

0

0

0

0

0

0

0

*1

*1

*1

*1

*1

*1

*1

*1

*1

Êîìïåíñàöèÿ èñõîäíîãî ïîëîæåíèÿ ìîòîðà êà÷àíèÿ èãëû

Êîìïåíñàöèÿ èñõîäíîãî ïîëîæåíèÿ äèôôåðåíöèàëüíîãî ìîòîðà

0.05ìì

0.1ìì

– 5.00 -

5.00

– 2.0 - 2.0

0

0

¹ Ýëåìåíò Äèàïàçîí çíà÷åíèé Èñõîäíûå äàííûå Ïðèìå÷àíèÿ 

*1 Äàííûå, êîòîðûå áûëè ââåäåíû â ÝÑÏÏÇÓ(ýëåêòðè÷åñêè ñòèðàåìîå ïðîãðàììèðóåìîå 
ïîñòîÿííîå çàïîìèíàþùåå óñòðîéñòâî) ãîëîâû ìàøèíû è èçìåíÿåìîå çíà÷åíèå áûëî çàïèñàíî 
íà ìîìåíò ïîñòàâêè.

Øàã
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 33. ÇÀÌÅÍÀ ÈÃËÛ

A

™ Äåðæèòå èãëó, íàïðàâèâ åå óøêî â 
ñòîðîíó «à» ñòîÿ ñïåðåäè øâåéíîé 
ìàøèíû, âñòàâüòå èãëó â îòâåðñòèå 
èãîëüíèöû äî óïîðà è çàêðóòèòå 
óñòàíîâî÷íûé âèíò 1 ñ ïîìîùüþ 
ïëîñêîé îòâåðòêè.
Èñïîëüçóéòå SM332EXTLG-NY(#11 - 
#18).

™

1

a

Ñì. íèæå óñòàíîâî÷íûé ÷åðòåæ.

Óáåäèòåñü,  ÷òî ïèòàíèå 
îòê ëþ÷åíî ïðåæäå,  ÷åì 
îñóùåñòâëÿòü çàìåíó èãëû.

[×åðòåæ  óñòàíîâêè èãëû]

1

1) Ïåðåéäèòå â ðåæèì ââîäà äàííûõ èëè 
ðàáî÷èé ðåæèì äëÿ øèòüÿ.
Ïåðåéäèòå â  ðåæèì ââîäà äàííûõ 
(íåçàâèñèìîå øèòüå, öèêëè÷íîå ñòà÷èâàíèå) 
èëè ðàáî÷èé ðåæèì äëÿ øèòüÿ (íåçàâèñèìîå 
øèòüå, öèêëè÷íîå ñòà÷èâàíèå).

2) Ïåðåéäèòå â ðåæèì çàìåíû èãëû.
Êîãäà Âû íàæèìàåòå êíîïêó               1 
NEEDLE CHANGE (çàìåíà èãëû), èãëà 
îïóñêàåòñÿ â ïîëîæåíèå, ïðè êîòîðîì ìîæíî 
ï ð î è ç â å ñ ò è  å å  ç à ì å í ó  í à  ý ê ð à í å  
îòîáðàæàåòñÿ ðåæèì çàìåíû èãëû À.

Âíèìàíèå



II – 72

Óáåäèòåñü, ÷òî ïèòàíèå 
îòê ëþ÷åíî ïðåæäå, ÷åì 
îñóùåñòâëÿòü îïåðàöèþ 
ïðîäåâàíèÿ íèòè.

 34. ÇÀÌÅÍÀ ÇÀÆÈÌÀ

1

2

ÂÍÈÌÀÍÈÅ :
Îòêëþ÷èòå ïèòàíèå ïðåæäå, ÷åì íà÷àòü ðàáîòó, ÷òîáû ïðåäîòâðàòèòü âíåçàïíîå âêëþ÷åíèå 
ìàøèíû.

2

3) Îêíî ñõåìû ïðîäåâàíèÿ íèòè â èãëó.
Íàæìèòå êíîïêó                  2 THREADING 
DIAGRAM DISPLAY (îêíî ñõåìû ïðîäåâàíèÿ 
íèòè â èãëó) è íà ýêðàíå ïîÿâèòñÿ ýòî îêíî.
Ñì. : [Ìåõàíè÷åñêàÿ ÷àñòü]
3. ÏÎÄÃÎÒÎÂÊÀ ÏÅÐÅÄ ÎÏÅÐÀÖÈÅÉ

Âíèìàíèå

1) Ïåðåéäèòå â ðåæèì çàìåíû çàæèìà.
Ïðè íàæàòèè íà êíîïêó               1 MODE 
(Ðåæèì), íà ýêðàíå îòîáðàæàåòñÿ êíîïêà 
CHUCK ADJUSTMENT (ðåãóëèðîâêè çàæèìà)

           2. Êîãäà Âû íàæèìàåòå ýòó êíîïêó, 

îòîáðàæàåòñÿ ðåæèì ðåãóëèðîâêè çàæèìà.

Ïðîâåðüòå óðîâåíü è âåðòèêàëüíîå ïîëîæåíèå çàæèìà ïîñëå åãî óñòàíîâêè.  
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Ï ð î â å ð ü ò å  ó ð î â å í ü  è  
âåðòèêàëüíîå ïîëîæåíèå 
çàæèìà ïîñëå åãî óñòàíîâêè. 3

Óðîâåíü

Óððîâåíü

Âåðòèêàëüíîå ïîëîæåíèå

Âåðòèêàëüíîå ïîëîæåíèå

Âåðòèêàëüíîå ïîëîæåíèå

[ ]×åðòåæ óñòàíîâêè çàæèìà

™ Ïðè çàìåíå çàæèìà 1, îñëàáüòå âèíòû 
2 è îñóùåñòâèòå çàìåíó.

Ñì. : [Ìåõàíè÷åñêàÿ ÷àñòü]
3. Ï Î Ä Ã Î Ò Î Â Ê À  Ï Å Ð Å Ä  

ÏÐÎÂÅÄÅÍÈÅÌ  ÎÏÅÐÀÖÈÈ
(4) Çàìåíà çàæèìà ïóãîâèö

1

2

2) Óñòàíîâêà çàæèìà.
Ñì. íèæå ÷åðòåæ óñòàíîâêè çàæèìà.

3) Ïðîâåðüòå óñòàíîâêó çàæèìà.
Íàæìèòå êíîïêó CHUCK MOTION (õîä 
ç à æ è ì à )  3  è  ç à æ è ì  ì î æ å ò  
îòêðûâàòüñÿ/çàêðûâàòüñÿ è äâèãàòüñÿ â 
îáðàòíîì íàïðàâëåíèè.

Âíèìàíèå

Êíîïêà Óðîâåíü è âåðòèêàëüíîå ïîëîæåíèå çàæèìà Çàæèì îòêðûò/çàêðûò

Óðîâåíü Îòêðûò

Ñâîáîäíî

Çàêðûò

Îòêðûò

Ñâîáîäíî

Çàêðûò
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 35. ÍÀÑÒÐÎÉÊÀ ÐÅÆÈÌÀ ÂÂÎÄÀ ÄÀÍÍÛÕ 

Êíîïêè, êîòîðûå îòîáðàæåíû íà ýêðàíå â ðåæèìå ââîäà äàííûõ, ìîãóò áûòü íàñòðîåíû â 
ñîîòâåòñòâèè ñ òðåáîâàíèÿìè ïîêóïàòåëÿ.

(1) Ïðîöåäóðà ðåãèñòðàöèè

1

2

3 Óïðîùåííàÿ íàñòðîéêà îáìîòêè íîæêè 

Ïîäðîáíàÿ íàñòðîéêà îáìîòêè íîæêè

4 Îòîáðàæàåòñÿ êíîïêà ÷èñëà îáîðîòîâ 

Êíîïêà ÷èñëà îáîðîòîâ íå îòîáðàæàåòñÿ

5 Îòîáðàæàåòñÿ êíîïêà íàñòðîéêè óñèëèòåëüíîé íèòè 

Êíîïêà íàñòðîéêè óñèëèòåëüíîé íèòè íå îòîáðàæàåòñÿ

6 Óïðîùåííàÿ íàñòðîéêà íàòÿæåíèÿ íèòè ïðè ïðèøèâàíèè ïóãîâèöû

Ïîäðîáíàÿ íàñòðîéêà íàòÿæåíèÿ íèòè ïðè ïðèøèâàíèè ïóãîâèöû

Êíîïêà íàñòðîéêè íàòÿæåíèÿ íèòè 
ïðè ïðèøèâàíèè ïóãîâèöû íå 
îòîáðàæàåòñÿ

7 Óïðîùåííàÿ íàñòðîéêà íàòÿæåíèÿ íèòè ïðè îáðàçîâàíèè íîæêè

Ïîäðîáíàÿ íàñòðîéêà íàòÿæåíèÿ íèòè ïðè îáðàçîâàíèè íîæêè

Êíîïêà íàñòðîéêè íàòÿæåíèÿ íèòè 
ïðè îáðàçîâàíèè íîæêè íå 
îòîáðàæàåòñÿ

Ñèìâîë

5

6

7

3

4

8

1) Ïåðåéäèòå â ìåíþ íàñòðîéêè ðåæèìà 
ââîäà äàííûõ.
Óäåðæèâàéòå êíîïêó             1 MODE (Ðåæèì) 
â òå÷åíèå 3õ ñåêóíä è íà ýêðàíå ïîÿâèòñÿ 

êíîïêà                 2 CUSTOMIZE (íàñòðîéêè 

ðåæèìà ââîäà äàííûõ). Íàæìèòå ýòó êíîïêó, 
íà ýêðàíå îòîáðàçèòñÿ ðåæèì íàñòðîéêè 
ðåæèìà ââîäà äàííûõ.

2)  Âûáåðèòå ïîðÿäîê êíîïîê.
Êàæäûé ðàç ïðè íàæàòèè êíîïîê îò 3 äî 7, 
èçìåíÿåòñÿ ïîðÿäîê êíîïîê. Óñòàíîâèòå 
êíîïêè â òîì ïîðÿäêå, ÷òîáû Âàì ëåãêî áûëî 
èõ èñïîëüçîâàòü.

Äèñïëåé Îïèñàíèå
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3) Çàðåãèñòðèðóéòå äàííûå äëÿ øèòüÿ íà 
êíîïêè íàñòðîéêè.
Ìîæíî çàðåãèñòðèðîâàòü äàííûå äëÿ øèòüÿ 
ìàêñèìóì íà ÷åòûðåõ êíîïêàõ CUSTOMIZE 
8. Ðåãèñòðèðóéòå òå äàííûå, êîòîðûå 
èñïîëüçóþòñÿ íàèáîëåå ÷àñòî.
Ïðè íàæàòèè êíîïêè íàñòðîéêè 8, íà êîòîðóþ 
Âû õîòèòå çàðåãèñòðèðîâàòü äàííûå, íà 
ýêðàíå îòîáðàæàåòñÿ ïåðå÷åíü äàííûõ äëÿ 
øèòüÿ.
Íà ìîìåíò Âàøåé ïîêóïêè íà ýòèõ ÷åòûðåõ 
êíîïêàõ áûëè çàðåãèñòðèðîâàíû äàííûå, ïî 
ïîðÿäêó óêàçàííûå íèæå. 

4) Âûáåðèòå äàííûå äëÿ øèòüÿ, êîòîðûå 
íåîáõîäèìî çàðåãèñòðèðîâàòü.
Âûáåðèòå äàííûå äëÿ øèòüÿ, êîòîðûå 
íåîáõîäèìî çàðåãèñòðèðîâàòü, ñ ïîìîùüþ 
êíîïîê 9. Äâàæäû íàæàâ íà êíîïêó Âû 
ïðîèçâîäèòå âûáîð.

5) Ðåãèñòðàöèÿ íà êíîïêó íàñòðîéêè.
Ïðè íàæàòèè êíîïêè ENTER (ââîä)       10 
îñóùåñòâëÿåòñÿ çàâåðøåíèå ðåãèñòðàöèè 
íàñòðàèâàåìîé êíîïêè è íà ýêðàíå ïîÿâëÿåòñÿ 
ðåæèì ðåãèñòðàöèè íà êíîïêó íàñòðîéêè.

a.

b.

c.

d.

(2) Èñõîäíûå óñòàíîâêè êíîïîê íà ìîìåíò ïîêóïêè

Íà ìîìåíò ïîêóïêè áûëè çàðåãèñòðèðîâàíû ñëåäóþùèå ýëåìåíòû.

Øèðèíà ïîòàéíîãî ñòåæêà :

Ê î ì ï å í ñ à ö è ÿ  â û ñ î ò û  
äåðæàòåëÿ ïó ãîâèöû ïðè 
ï ð è ø è â à í è è  ï ë î ñ ê î é  
ïóãîâèöû/ïóãîâèöû ñ îáìîòêîé 
ïîòàéíûì ñòåæêîì:

Êîìïåíñàöèÿ îñëàáëåíèÿ íèòè :

Âûáîð çàãðóçî÷íîãî óñòðîéñòâà :

10

9
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 36. ÍÀÑÒÐÎÉÊÀ ÐÀÁÎ×ÅÃÎ ÐÅÆÈÌÀ ÄËß ØÈÒÜß

Êíîïêè, êîòîðûå îòîáðàæåíû íà ýêðàíå â ðàáî÷åì ðåæèìå äëÿ øèòüÿ, ìîãóò áûòü íàñòðîåíû â 
ñîîòâåòñòâèè ñ òðåáîâàíèÿìè ïîêóïàòåëÿ.

(1) Ïðîöåäóðà ðåãèñòðàöèè

2

1

Îòîáðàæàåòñÿ êíîïêà öåíòðèðîâàíèÿ 

Êíîïêà öåíòðèðîâàíèÿ íå îòîáðàæàåòñÿ

4
Îòîáðàæàþòñÿ êíîïêè íàñòðîéêè 
êîëè÷åñòâà ïîòàéíûõ ñòåæêîâ 

Êíîïêè íàñòðîéêè êîëè÷åñòâà 
ï î ò à é í û õ  ñ ò å æ ê î â  í å  
îòîáðàæàåòñÿ

5 Îòîáðàæàåòñÿ êíîïêà ÷èñëà îáîðîòîâ 

Êíîïêà ÷èñëà îáîðîòîâ íå îòîáðàæàåòñÿ

6
Îòîáðàæàåòñÿ êíîïêà íàñòðîéêè 
óñèëèòåëüíîé íèòè 

Êíîïêà íàñòðîéêè óñèëèòåëüíîé 
íèòè íå îòîáðàæàåòñÿ

7
Ó ï ð î ù å í í à ÿ  í à ñ ò ð î é ê à  
íàòÿæåíèÿ íèòè ïðè ïðèøèâàíèè 
ïóãîâèöû

Ïîäðîáíàÿ íàñòðîéêà íàòÿæåíèÿ 
íèòè ïðè ïðèøèâàíèè ïóãîâèöû

Êíîïêà íàñòðîéêè íàòÿæåíèÿ 
íèòè ïðè ïðèøèâàíèè ïóãîâèöû 

8 Óïðîùåííàÿ íàñòðîéêà íàòÿæåíèÿ 
íèòè ïðè îáðàçîâàíèè íîæêè

Ïîäðîáíàÿ íàñòðîéêà íàòÿæåíèÿ 
íèòè ïðè îáðàçîâàíèè íîæêè

Êíîïêà íàñòðîéêè íàòÿæåíèÿ íèòè 
ïðè îáðàçîâàíèè íîæêè íå 
îòîáðàæàåòñÿ

3

4
7

8

9

6

5

3

1) Ïåðåéäèòå â ìåíþ íàñòðîéêè ðàáî÷åãî 
ðåæèìà äëÿ øèòüÿ.
Óäåðæèâàéòå êíîïêó               1 MODE (ðåæèì) 
â òå÷åíèå 3õ ñåêóíä è íà ýêðàíå ïîÿâèòñÿ 
êíîïêà CUSTOMIZE (íàñòðîéêè ðàáî÷åãî 

ðåæèìà äëÿ øèòüÿ)           2. Íàæìèòå ýòó 

êíîïêó, íà ýêðàíå îòîáðàçèòñÿ ðåæèì 
íàñòðîéêè ðàáî÷åãî ðåæèìà äëÿ øèòüÿ.

2)  Âûáåðèòå ïîðÿäîê êíîïîê.
Êàæäûé ðàç ïðè íàæàòèè êíîïîê îò 3 äî 7, 
èçìåíÿåòñÿ ïîðÿäîê êíîïîê. Óñòàíîâèòå 
êíîïêè â òîì ïîðÿäêå, ÷òîáû Âàì ëåãêî áûëî 
èõ èñïîëüçîâàòü.

Ñèìâîë Äèñïëåé Îïèñàíèå
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3) Ç à ð å ã è ñ ò ð è ð ó é ò å  ì î ä å ë è  í à  
ôóíêöèîíàëüíûå êíîïêè.
Ìîæíî çàðåãèñòðèðîâàòü äî 10-òè øàáëîíîâ 
íåçàâèñèìîãî  øèòüÿ  è  öèê ëè÷íîãî  
ñòà÷èâàíèÿ.
Íà ýêðàíå îòîáðàæàåòñÿ 10 øàáëîíîâ íà 
ôóíêöèîíàëüíûõ êíîïêàõ è ñïèñîê ýòèõ 
øàáëîíîâ îòîáðàæàåòñÿ, êîãäà Âû íàæèìàåòå 
í à  ê í î ï ê ó ,  í à  ê î ò î ð î é  õ î ò è ò å  
çàðåãèñòðèðîâàòü øàáëîí.

4) Âûáåðèòå äàííûå, êîòîðûå íåîáõîäèìî 
çàðåãèñòðèðîâàòü.
Âûáåðèòå ìîäåëü, êîòîðóþ Âû õîòèòå 
çàðåãèñòðèðîâàòü, ïðè ïîìîùè êíîïîê 
PATTERN LIST (ñïèñîê ìîäåëåé) 10. Íàæìèòå 
êíîïêó CYCLE PATTERN CHANGE (çàìåíà 

ìîäåëè öèêëà)              11, è íà ýêðàíå 

ïîÿâèòñÿ ïåðå÷åíü (ñïèñîê) ìîäåëåé öèêëà.
Íàæìèòå íà âûáðàííóþ êíîïêó åùå ðàç è 
òàêèì îáðàçîì âûáîð áóäåò  çàâåðøåí.

5) Ðåãèñòðàöèÿ íà êíîïêó íàñòðîéêè.
Ïðè íàæàòèè êíîïêè ÂÂÎÄ      12 
î ñ ó ù å ñ ò â ë ÿ å ò ñ ÿ  ð å ã è ñ ò ð à ö è ÿ  í à  
ôóíêöèîíàëüíóþ êíîïêó.  Íà ýêðàíå 
ïîÿâëÿåòñÿ  ðåæèì ðåãèñòðàöèè  íà  
ôóíêöèîíàëüíóþ êíîïêó.

11

12

10

(2) Èñõîäíàÿ ðåãèñòðàöèÿ êíîïîê íà ìîìåíò ïîêóïêè

Íà ìîìåíò ïîêóïêè íà ôóíêöèîíàëüíûå êíîïêè áûëè çàðåãèñòðèðîâàíû øàáëîíû ¹¹ 1-10.
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1) Ïåðåéäèòå â ðåæèì áëîêèðîâêè êíîïîê.

Óäåðæèâàéòå êíîïêó        1 MODE (ðåæèì) â

òå÷åíèå 3õ ñåêóíä, è íà ýêðàíå ïîÿâèòñÿ 
êíîïêà KEY LOCK (áëîêèðîâêà êíîïîê)          

            2. Íàæìèòå ýòó êíîïêó, íà ýêðàíå 

îòîáðàçèòñÿ ðåæèì áëîêèðîâêè êíîïîê. 

Íà êíîïêå KEY LOCK (áëîêèðîâêà êíîïîê) 
îòîáðàæàåòñÿ  íûíåøíåå ñîñòîÿíèå 
íàñòðîéêè.

: Ñ î ñ ò î ÿ í è å  –  áë î ê è ð î â ê à  
âêëþ÷åíà

: Ñ î ñ ò î ÿ í è å  –  áë î ê è ð î â ê à  
îòêëþ÷åíà

2) Âûáîð è óñòàíîâêà ñîñòîÿíèÿ áëîêèðîâêè 
êíîïîê.
Âûáåðèòå ñîñòîÿíèå áëîêèðîâêè êíîïîê ïðè 

ïîìîùè êíîïêè      3 â ðåæèìå íàñòðîéêè  

áëîêèðîâêè êíîïîê è íàæìèòå êíîïêó ENTER 

(ââîä)           4, ïîñëå ÷åãî ðåæèì íàñòðîéêè 

çàêðûâàåòñÿ, è áëîêèðîâêà êíîïîê íàñòðîåíà.

 37. ÁËÎÊÈÐÎÂÊÀ ÊÍÎÏÎÊ

4

3

1

2
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5

A

5

À

3) Çàêðîéòå îêíî íàñòðîéêè è ïåðåéäèòå â 
ðåæèì ââîäà äàííûõ.
Êîãäà Âû çàêðûâàåòå îêíî íàñòðîéêè è íà 
ýêðàíå ïîÿâëÿåòñÿ ðåæèì ââîäà äàííûõ, ñ 
ïðàâîé ñòîðîíû ýêðàíà íîìåðà øàáëîíîâ 
îòîáðàæåíà ïèêòîãðàììà 5, óêàçûâàþùàÿ íà 
ñîñòîÿíèå áëîêèðîâêè êíîïîê.

?Êðîìå òîãî, íà ýêðàíå îòîáðàæåíû òîëüêî òå 
êíîïêè, êîòîðûå ìîæíî èñïîëüçîâàòü äàæå â 
ñîñòîÿíèè áëîêèðîâêè êíîïîê. (A)
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 38. ÎÒÎÁÐÀÆÅÍÈÅ ÈÍÔÎÐÌÀÖÈÈ Î ÂÅÐÑÈÈ ÏÐÎÃÐÀÌÌÍÎÃÎ ÎÁÅÑÏÅ×ÅÍÈß

2

1

3

A

C

B

1) Ïåðåéäèòå â ðåæèì èíôîðìàöèè î âåðñèè.
Óäåðæèâàéòå êíîïêó            1 MODE (ðåæèì) â 
òå÷åíèå 3õ ñåêóíä, è íà ýêðàíå ïîÿâèòñÿ 
ê í î ï ê à  V E R S I O N  I N F O R M A T I O N  

(èíôîðìàöèÿ î âåðñèè)               2. Íàæìèòå 

ýòó êíîïêó, íà ýêðàíå îòîáðàçèòñÿ îêíî 
èíôîðìàöèè î âåðñèè. 

Èíôîðìàöèÿ î âåðñèè øâåéíîé ìàøèíû 
îòîáðàæàåòñÿ â îêíå èíôîðìàöèè î 
âåðñèè, ãäå ìîæíî åå ïðîâåðèòü.

A: Èíôîðìàöèÿ î âåðñèè ïðîãðàììû 
óñòàíîâëåííîé â ïàíåëè óïðàâëåíèÿ 

B: Èíôîðìàöèÿ î âåðñèè îñíîâíîé 
ïðîãðàììû

C: Èíôîðìàöèÿ î âåðñèè  ñåðâî ïðîãðàììû

Ïðè íàæàòèè êíîïêè CANCEL (îòìåíà)             
         3 îêíî èíôîðìàöèè î âåðñèè 
çàêðûâàåòñÿ è íà ýêðàíå îòîáðàæàåòñÿ îêíî 
íàñòðîéêè (ðåæèìà).
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 39. ÈÑÏÎËÜÇÎÂÀÍÈÅ ÏÐÎÃÐÀÌÌÛ ÏÐÎÂÅÐÊÈ ÄÀÍÍÛÕ

(1) Ïåðåõîä â ðåæèì ïðîâåðêè äàííûõ

2

1

Íàæìèòå êíîïêó        1 MODE (ðåæèì) è 
óäåðæèâàéòå â òå÷åíèå 3 ñåêóíäû, ïîñëå ÷åãî 

ïîÿâèòñÿ êíîïêà          2 - CHECK PROGRAM 

(êíîïêà ïðîãðàììû ïðîâåðêè äàííûõ). 
Ïðè íàæàòèè ýòîé êíîïêè îòîáðàæàåòñÿ îêíî 
ïðîãðàììû ïðîâåðêè äàííûõ.

Â ïðîãðàììå ïðîâåðêè äàííûõ äîñòóïíû 3 
ïîçèöèè.

: Íàñòðîéêà ñåíñîðíîé ïàíåëè

→ Ñì. ãëàâó 39 ï.(4) “Íàñòðîéêà ñåíñîðíîé 
ïàíåëè”.

: Ïðîâåðêà æèäêîêðèñòàëëè÷åñêîãî 
ýêðàíà

→ Ñ ì .  ãë à âó  3 9 ï .  ( 3 )  “ Ï ð î â å ð ê à  
æèäêîêðèñòàëëè÷åñêîãî ýêðàíà”

: Ïðîâåðêà ñåíñîðíîãî äàò÷èêà

→Ñì. ãëàâó 39 ï. (2) “Ïðîâåðêà ñåíñîðíûõ 
äàò÷èêîâ”.
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3

1

2

(2) Ïðîâåðêà ñåíñîðíûõ äàò÷èêîâ

1) Îòîáðàæåíèå îêíà ïðîâåðêè ñåíñîðíîãî 
äàò÷èêà.
Ïðè íàæàòèè êíîïêè           1  SENSOR CHECK  
(ïðîâåðêà ñåíñîðíîãî äàò÷èêà) â îêíå 
ïðîâåðêè ïðîãðàìì ïîÿâëÿåòñÿ îêíî ïðîâåðêè 
ñåíñîðíîãî äàò÷èêà. 

2) Ïðîâåðêà ñåíñîðíûõ äàò÷èêîâ.
Ñîñòîÿíèå ðàáîòû ðàçëè÷íûõ ñåíñîðíûõ 
äàò÷èêîâ ìîæåò áûòü ïðîâåðåíî íà ýêðàíå 
ïðîâåðêè ñåíñîðíûõ äàò÷èêîâ. Ñîñòîÿíèå 
ðàáîòû êàæäîãî ñåíñîðíîãî äàò÷èêà ïîêàçàíî 
ïîä íîìåðîì 2.
Èçîáðàæåíèå íà ýêðàíå ñòàòóñà ÂÊË/ÂÛÊË 
îòîáðàæàåòñÿ ñëåäóþùèì îáðàçîì:

: ÂÊË.

: ÂÛÊË.

Íàæèìàéòå êëàâèøè       UP(ââåðõ) èëè 
          DOWN(âíèç)   3 äëÿ îòîáðàæåíèÿ 
ñåíñîðíîãî äàò÷èêà, êîòîðûé íåîáõîäèìî 
ïðîâåðèòü.
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Íà÷àëî êà÷àíèÿ èãëû

Äèôôåðåíöèàëüíûé ìîòîð

Y äâèãàòåëü óñêîðåííîé 
ïîäà÷è ìàòåðèàëà

Y äâèãàòåëü ñíèæåíèÿ 
ïîäà÷è ìàòåðèàëà

Äâèãàòåëü çàãðóçêè ïóãîâèö

Äâèãàòåëü ïðèæèìíîé ëàïêè

Äâèãàòåëü ïðîäåâàíèÿ íèòè

Îïðåäåëåíèå òåìïåðàòóðû

Ïàóçà

Áåçîïàñíîå âûêëþ÷åíèå

20 âèäîâ ñåíñîðíûõ äàò÷èêîâ ïðèâîäÿòñÿ íèæå:

Äàò÷èê äàâëåíèÿ âîçäóõà

Îòêðûòèå/çàêðûòèå ÿçû÷êà

Ïîäíÿòèå èãîëüíîé ïëàñòèíû 
(çàäíÿÿ ñòîðîíà)

Îïóñêàíèå èãîëüíîé ïëàñòèíû 
(ïåðåäíÿÿ ñòîðîíà)

Ïåðåñòàíîâêà çàæèìà (ëåâàÿ 
ñòîðîíà)

Óðîâåíü çàæèìà (ïðàâàÿ ñòîðîíà)

Îòêðûòèå/çàêðûòèå çàæèìà

Ðàáîòà ïåäàëè

Ïîäêëþ÷åíèå ïåäàëè

Óãîë èãîëüíîãî áðóñà

¹ Ïèêòîãðàììà Îïèñàíèå äàò÷èêà ¹ Ïèêòîãðàììà Îïèñàíèå äàò÷èêà 
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(3) Ïðîâåðêà æèäêîêðèñòàëëè÷åñêîãî ýêðàíà

1

1) Îêíî ïðîâåðêè æèäêîêðèñòàëëè÷åñêîãî 
ýêðàíà

Ïðè íàæàòèè êíîïêè            1 - LCD CHECK 

(ïðîâåðêà æèäêîêðèñòàëëè÷åñêîãî ýêðàíà) â 
îêíå ïðîâåðêè ïðîãðàìì ïîÿâëÿåòñÿ îêíî 
ï ð î â å ð ê è  æ è ä ê î ê ð è ñ ò à ë ë è ÷ å ñ ê î ã î  
èíäèêàòîðà.

2) Ïðîâåðüòå íàëè÷èå «áèòûõ» ïèêñåëåé íà 
æèäêîêðèñòàëëè÷åñêîì ýêðàíå.
Îêíî ïðîâåðêè æèäêîêðèñòàëëè÷åñêîãî 
ýêðàíà îòêðîåòñÿ â îäíîì öâåòå. Ïðîâåðüòå â 
òàêîì âèäå íàëè÷èå èëè îòñóòñòâèå «áèòûõ» 
ïèêñåëåé.
Ïîñëå ïðîâåðêè, íàæìèòå íà íóæíîå ìåñòî íà 
ý ê ð à í å .  Î ê í î  ï ð î â å ð ê è  
æèäê îêðèñòàëëè÷åñê îãî  èíäèê àòîðà  
çàêðîåòñÿ, è ïîÿâèòüñÿ îêíî ïðîâåðêè 
ïðîãðàìì.
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(4) Íàñòðîéêà ñåíñîðíîé ïàíåëè

1

2

3

2

4

1) Îêíî íàñòðîéêè ñåíñîðíîé ïàíåëè.

Ïîñëå íàæàòèÿ êíîïêè            1 - TOUCH 

PANEL  COMPENSATION  (íàñòðîéê à  
ñåíñîðíîé ïàíåëè) â îêíå ïðîâåðêè ïðîãðàìì, 
ïîÿâèòñÿ îêíî íàñòðîéêè ñåíñîðíîé ïàíåëè.

2) Íàæìèòå íà ìåòêó â ëåâîì íèæíåì óãëó.
Íàæìèòå íà  êðàñíûé êðóæîê    3 ,  
ðàñïîëîæåííûé â ëåâîì íèæíåì óãëó ýêðàíà.
Ïîñëå îêîí÷àíèÿ íàñòðîéêè íàæìèòå íà 

êíîïêó                  2 -  CANCEL (îòìåíà).

3) Íàæìèòå íà ìåòêó â íèæíåì ïðàâîì óãëó.
Í à æ ì è ò å  í à  ê ð à ñ í û é  ê ð ó æ î ê  4 ,  
ðàñïîëîæåííûé â ïðàâîì íèæíåì óãëó 
ýêðàíà.
Ïîñëå îêîí÷àíèÿ êîìïåíñàöèè íàæìèòå íà 

êíîïêó              2 -  CANCEL (îòìåíà).
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5

2

6

2

4) Íàæìèòå íà ìåòêó â ëåâîì âåðõíåì óãëó.
Í à æ ì è ò å  í à  ê ð à ñ í û é  ê ð ó æ î ê  5 ,  
ðàñïîëîæåííûé â âåðõíåì ëåâîì óãëó ýêðàíà.
Ïîñëå îêîí÷àíèÿ êîìïåíñàöèè íàæìèòå íà 

êíîïêó            2 - CANCEL (îòìåíà).

5) Ñîõðàíåíèå äàííûõ.
Í à æ ì è ò å  í à  ê ð à ñ í û é  ê ð ó æ î ê  6 ,  
ðàñïîëîæåííûé â âåðõíåì ïðàâîì óãëó 
ýêðàíà.
Ïîñëå îêîí÷àíèÿ êîìïåíñàöèè íàæìèòå íà 

êíîïêó              2 - CANCEL (îòìåíà). 

6) Ñîõðàíåíèå äàííûõ.
Ïîñëå íàæàòèÿ íà âñå 4 òî÷êè, ýêðàí âûäàñò 
ñîîáùåíèå î çàïðåòå íà âûêëþ÷åíèå äèñïëåÿ 
äî òåõ ïîð, ïîêà äàííûå íå ñîõðàíÿòñÿ.
Íå îòêëþ÷àéòå óñòðîéñòâî ïîêà íà ýêðàíå 
áóäåò ýòî ñîîáùåíèå.
Ïðè âûêëþ÷åíèè ïèòàíèÿ, äàííûå íå 
áóäóò ñîõðàíåíû.
Ïîñëå ñîõðàíåíèÿ äàííûõ, àâòîìàòè÷åñêè 
ïîÿâèòñÿ îêíî ïðîâåðêè ïðîãðàìì.
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Ñâÿçü âîçâðàòà èñõîäíûõ íàñòðîåê 
ÝÑÏÏÇÓ ãëàâíîé p.c.b.ïëàòû óïðàâëåíèÿ 
Êîãäà äàííûå íå çàïèñàëèñü íà ÝÑÏÏÇÓ, 
èëè áûëè ïîâðåæäåíû, ïðîèñõîäèò 
àâòîìàòè÷åñêèé âîçâðàò ê èñõîäíûì 
íàñòðîéêàì è èíôîðìèðîâàíèå îá ýòîì.

Áëîêèðîâêà ïåðâè÷íîãî âàëà äâèãàòåëÿ 

Êîãäà ãîòîâ ïðîäóêò, ñøèòûé ïðè 
áîëüøîì ñîïðîòèâëåíèè èãëû

Âíåøíèå íîñèòåëè íå âíåñåíû

Âíåøíèå íîñèòåëè íå óñòàíîâëåíû.

Îøèáêà ÷òåíèÿ

×òåíèå èíôîðìàöèè ñ  âíåøíèõ 
íîñèòåëåé íå ìîæåò áûòü âûïîëíåíî.

Îøèáêà çàïèñè

Çàïèñü èíôîðìàöèè ñ âíåøíèõ 
íîñèòåëåé íå ìîæåò áûòü âûïîëíåíà.

Çàùèòà îò çàïèñè

Âíåøíèå íîñèòåëè çàùèùåíû îò çàïèñè

Îøèáêà ôîðìàòà

Ôîðìàòèðîâàíèå âíåøíèõ íîñèòåëåé 
íå ìîæåò áûòü âûïîëíåíà.

Ïàìÿòü âíåøíåãî íîñèòåëÿ ïåðåïîëíåíà

Åìêîñòü ïàìÿòè âíåøíèõ íîñèòåëåé 
ñëèøêîì ìàëà.

Âìåñòèìîñòü ÝÑÏÏÇÓ ïåðåïîëíåíà

Âìåñòèìîñòü ÝÑÏÏÇÓ ìàëà.

Âèä ÝÑÏÏÇÓ íå ïîääåðæèâàåòñÿ

Êîãäà óñòàíîâëåííîå ÝÑÏÏÇÓ íå 
ïîääåðæèâàåìîãî âèäà.

Áîëüøîé ðàçìåð ôàéëà

Ôàéë ñëèøêîì áîëüøîé äëÿ ÷òåíèÿ.

Âûêëþ÷èòå 
óñòðîéñòâî.

Âîçìîæíîå 
óñòðàíåíèå 

îøèáêè ïîñëå 
ïåðåçàãðóçêè.

Âûêëþ÷èòå 
óñòðîéñòâî.

E001

E007

E011

E012

E013

E014

E015

E016

E017

E018

E019

40. ÑÏÈÑÎÊ ÎØÈÁÎÊ

Êîä îøèáêè Îïèñàíèå îøèáêè Ñïîñîá óñòðàíåíèÿ Ìåñòî óñòðàíåíèÿÏèêòîãðàììà

Ïðåäûäóùåå îêíî

Ïðåäûäóùåå îêíî

Ïðåäûäóùåå îêíî

Ïðåäûäóùåå îêíî

Ïðåäûäóùåå îêíî

Ïðåäûäóùåå îêíî

Ïðåäûäóùåå îêíî

Ïðåäûäóùåå îêíî

Âûêëþ÷èòå 
óñòðîéñòâî.

Âîçìîæíîå 
óñòðàíåíèå 

îøèáêè ïîñëå 
ïåðåçàãðóçêè.

Âîçìîæíîå 
óñòðàíåíèå 

îøèáêè ïîñëå 
ïåðåçàãðóçêè.

Âîçìîæíîå 
óñòðàíåíèå 

îøèáêè ïîñëå 
ïåðåçàãðóçêè.

Âîçìîæíîå 
óñòðàíåíèå 

îøèáêè ïîñëå 
ïåðåçàãðóçêè.

Âîçìîæíîå 
óñòðàíåíèå 

îøèáêè ïîñëå 
ïåðåçàãðóçêè.

Âîçìîæíîå 
óñòðàíåíèå 

îøèáêè ïîñëå 
ïåðåçàãðóçêè.

Âîçìîæíîå 
óñòðàíåíèå 

îøèáêè ïîñëå 
ïåðåçàãðóçêè.



II – 88

E022

E023

E024

E027

E028

E029

E030

E031

E042

E050

E098

Îøèáêà íóìåðàöèè ôàéëà
Íåò ñîçäàííîãî ôàéëà íà ñåðâåðå èëè 
âíåøíåì íîñèòåëå ñ òàêèì íîìåðîì.

Îáíàðóæåíèå îøèáêè âûõîäà èç 
ñòðîÿ ïîäúåìíîãî äâèãàòåëÿ 
ïðèæèìíîé ëàïêè
Âûõîä èç ñòðîÿ ìîòîðà âî âðåìÿ 
âîçâðàòà â èñõîäíîå ïîëîæåíèå 
ïîäúåìíîãî äâèãàòåëÿ ïðèæèìíîé 
ëàïêè îïðåäåëÿåòñÿ ñåíñîðíûì 
äàò÷èêîì

Ñëèøêîì áîëüøîé ðàçìåð ôàéëà 
îáðàçöà
Êîãäà ôàéë èçäåëèÿ íå ìîæåò áûòü 
çàãðóæåí èç-çà ñëèøêîì áîëüøîãî 
ðàçìåðà 

Îøèáêà ÷òåíèÿ
×òåíèå èíôîðìàöèè ñ ñåðâåðà íå ìîæåò 
áûòü ïðîèçâåäåíî 

Îøèáêà çàïèñè
Çàïèñü èíôîðìàöèè íà ñåðâåð íå 
ìîæåò áûòü îñóùåñòâëåíà

Îøèáêà îòêðûòèÿ ÿ÷åéêè äëÿ êàðòû ïàìÿòè

Êðûøêà ÿ÷åéêè äëÿ êàðòû ïàìÿòè îòêðûòà

Í å  â î ç ì î æ í î ñ ò ü  ó ñ ò à í î â ê è  
èãîëüíîãî áðóñà â âåðõíþþ ïîçèöèþ
Êîãäà èãëà íå îñòàíàâëèâàåòñÿ â 
âåðõíåé ïîçèöèè âî âðåìÿ åå ïîäíÿòèÿ

Ñíèæåíèå äàâëåíèÿ â ïíåâìàòè÷åñêîé ñèñòåìå 

Ïðè ñíèæåíèè äàâëåíèÿ â ñèñòåìå 

Îøèáêà âûïîëíåíèÿ îïåðàöèè

Îïåðàöèÿ ïî øèòüþ íå ìîæåò áûòü 
âûïîëíåíà 

Âûêëþ÷àòåëü

Ïðè íàæàòèè êíîïêè âûêëþ÷åíèÿ 
ïðè ðàáîòå óñòðîéñòâà

Îøèáêà óñòàíîâêè èãîëüíîãî 
áðóñà â íèæíþþ ïîçèöèþ
Êîãäà èãîëüíûé áðóñ íå îïóñêàåòñÿ

Ïðåäûäóùåå îêíî

Îêíî ââîäà èíôîðìàöèè

Îêíî ââîäà èíôîðìàöèè

Ïîøàãîâûé ýêðàí 

Êîä îøèáêè Îïèñàíèå îøèáêè Ñïîñîá óñòðàíåíèÿ Ìåñòî óñòðàíåíèÿÏèêòîãðàììà

Ïðåäûäóùåå îêíî

Ïðåäûäóùåå îêíî

Ïðåäûäóùåå îêíî

Îêíî ââîäà èíôîðìàöèè

Îêíî ââîäà èíôîðìàöèè

Îêíî ââîäà èíôîðìàöèè

Îêíî ââîäà èíôîðìàöèè

Âîçìîæíîå 
óñòðàíåíèå 

îøèáêè ïîñëå 
ïåðåçàãðóçêè.

Âîçìîæíîå 
óñòðàíåíèå 

îøèáêè ïîñëå 
ïåðåçàãðóçêè.

Âîçìîæíîå 
óñòðàíåíèå 

îøèáêè ïîñëå 
ïåðåçàãðóçêè.

Âîçìîæíîå 
óñòðàíåíèå 

îøèáêè ïîñëå 
ïåðåçàãðóçêè.

Âîçìîæíîå 
óñòðàíåíèå 

îøèáêè ïîñëå 
ïåðåçàãðóçêè.

Âîçìîæíîå 
óñòðàíåíèå 

îøèáêè ïîñëå 
ïåðåçàãðóçêè.

Âîçìîæíîå 
óñòðàíåíèå 

îøèáêè ïîñëå 
ïåðåçàãðóçêè.

Âîçìîæíîå 
óñòðàíåíèå 

îøèáêè ïîñëå 
ïåðåçàãðóçêè.

Âîçìîæíîå 
óñòðàíåíèå 

îøèáêè ïîñëå 
ïåðåçàãðóçêè.

Âîçìîæíîå 
óñòðàíåíèå 

îøèáêè ïîñëå 
ïåðåçàãðóçêè.

Âîçìîæíîå 
óñòðàíåíèå 

îøèáêè ïîñëå 
ïåðåçàãðóçêè.
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Â î ç ì î æ í î å 
ó ñ ò ð à í å í è å 

î ø è á ê è 
ï î ñ ë å 

ï å ð å ç à ã ð ó ç ê è

Â û ê ë þ ÷ è ò å 
ó ñ ò ð î é ñ ò â î

Âîçìîæíî 
óñòðàíåíèå 

îøèáêè ïîñëå 
íàæàòèÿ êíîïêè 

CANCEL è 
ïåðåçàãðóçêè

Îêíî ñïèñêà øàáëîíîâ

E099

E302

E303

E394

E395

E396

E397

E398

E399

E401

E402

Îøèáêà âûõîäà èç ñòðîÿ ìîòîðà 
çàãðóç÷èêà
Âûõîä èç ñòðîÿ ìîòîðà â ìîìåíò 
ïðîõîæäåíèÿ ìîòîðà çàãðóç÷èêà ÷åðåç 
ñåíñîðíûé äàò÷èê.

Ïîäòâåðæäåíèå íàêëîíà ãîëîâû ìàøèíû

Êîãäà äàò÷èê íàêëîíà ãîëîâû ìàøèíû âûêëþ÷åí.

Îøèáêà ñåíñîðà ñåðïîâèäíîé ïëàòû 
ïåðâè÷íîãî âàëà. 
Ñåðïîâèäíàÿ ïëàòà ìîòîðà øâåéíîé 
ìàøèíû îòêëîíåíà îò íîðìû.

Ñáîé äàò÷èêà îïóñêàíèÿ èãîëüíîé 
ïëàòû
Åñëè íå ñðàáàòûâàåò ñåíñîðíûé äàò÷èê 
îïóñêàíèÿ èãîëüíîé ïëàòû.

Ñáîé ñåíñîðíîãî äàò÷èêà ïîäíÿòèÿ 
èãîëüíîé ïëàòû
Åñëè íå ñðàáàòûâàåò ñåíñîðíûé äàò÷èê 
ïîäíÿòèÿ èãîëüíîé ïëàòû.

Ñ á î é  ñ å í ñ î ð í î ã î  ä à ò ÷ è ê à  
çàêðûòèÿ/îòêðûòèÿ ÿçû÷êà
Ïðè íåèñïðàâíîñòè äàò÷èêà, èëè â 
ñëó÷àè íåñðàáàòûâàíèÿ ÿçû÷êà âî 
âðåìÿ çàêðûòèÿ/îòêðûòèÿ ÿçû÷êà.

Ñáîé äàò÷èêà çàêðûòèÿ/îòêðûòèÿ 
çàæèìà
Êîãäà ïóãîâèöà íå çàôèêñèðîâàíà âî 
âðåìÿ íà÷àëà ðàáîòû óñòðîéñòâà.

Ñáîé â ðàáîòå äàò÷èêà óðîâíÿ çàæèìà
Êîãäà äàò÷èê íå ñðàáàòûâàåò âî âðåìÿ 
íàñòðîéêè óðîâíÿ çàæèìà.

Ñáîé äàò÷èêà îñëàáëåíèÿ çàæèìà
Êîãäà äàò÷èê ïåðåñòàåò ðàáîòàòü âî 
âðåìÿ îñëàáëåíèÿ çàæèìà.

Îøèáêà íå ïîäòâåðæäåíèÿ êîïèè
Ïîïûòêà ñîõðàíèòü êîïèþ ïîä íîìåðîì 
îáðàçöà, êîòîðûé óæå çàðåãèñòðèðîâàí.

Â ñëó÷àè öèêëè÷åñêîãî ñòà÷èâàíèÿ : 

Îøèáêà óäàëåíèÿ îáðàçöà
Êîãäà çàðåãèñòðèðîâàííûé íîìåð 
øàáëîíà  çàðåãèñòðèðîâàí  äëÿ  
öèêëè÷åñêîãî ñòà÷èâàíèÿ èëè ïðè 
ïîïûòêå óäàëåíèÿ íîìåðà øàáëîíà ïðè 
íàëè÷èè òîëüêî îäíîãî òàêîãî íîìåðà 
øàáëîíà.

Â ñëó÷àè öèêëè÷åñêîãî ñòà÷èâàíèÿ  : 

Êîä îøèáêè Îïèñàíèå îøèáêè Ñïîñîá óñòðàíåíèÿ Ìåñòî óñòðàíåíèÿÏèêòîãðàììà

Îêíî ââîäà èíôîðìàöèè

Îêíî ââîäà èíôîðìàöèè

Îêíî ââîäà èíôîðìàöèè

Îêíî ââîäà èíôîðìàöèè

Îêíî ââîäà èíôîðìàöèè

Îêíî ââîäà èíôîðìàöèè

Ïîøàãîâûé ýêðàí 

Îêíî ââîäà èíôîðìàöèèÂ î ç ì î æ í î å 
ó ñ ò ð à í å í è å 

î ø è á ê è 
ï î ñ ë å 

ï å ð å ç à ã ð ó ç ê è

Â î ç ì î æ í î å 
ó ñ ò ð à í å í è å 

î ø è á ê è 
ï î ñ ë å 

ï å ð å ç à ã ð ó ç ê è

Â î ç ì î æ í î å 
ó ñ ò ð à í å í è å 

î ø è á ê è 
ï î ñ ë å 

ï å ð å ç à ã ð ó ç ê è

Â î ç ì î æ í î å 
ó ñ ò ð à í å í è å 

î ø è á ê è 
ï î ñ ë å 

ï å ð å ç à ã ð ó ç ê è

Â î ç ì î æ í î å 
ó ñ ò ð à í å í è å 

î ø è á ê è 
ï î ñ ë å 

ï å ð å ç à ã ð ó ç ê è

Â î ç ì î æ í î å 
ó ñ ò ð à í å í è å 

î ø è á ê è 
ï î ñ ë å 

ï å ð å ç à ã ð ó ç ê è

Â î ç ì î æ í î å 
ó ñ ò ð à í å í è å 

î ø è á ê è 
ï î ñ ë å 

ï å ð å ç à ã ð ó ç ê è

Âîçìîæíî 
óñòðàíåíèå 

îøèáêè ïîñëå 
íàæàòèÿ êíîïêè 

CANCEL è 
ïåðåçàãðóçêè

Îêíî ñïèñêà øàáëîíîâ
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Âîçìîæíîñòü 
ïåðåïèñè 

ïðîãðàììû ïîñëå 
íàæàòèÿ ïåðåäà÷è 

äàííûõ.

Âûêëþ÷èòå 
óñòðîéñòâî

E497

E498

E499

E702

E703

E704

E730

E731

E733

E801

E802

Îøèáêà âèäà ÿçû÷êà
Êîãäà ÿçû÷îê ìîäåëè AMB-289 è ìîäåëè 
AMB-189 ïåðåìåííî èñïîëüçóþòñÿ â 
óñòðîéñòâàõ.

Â û ñ îò à  ä å ðæ à ò å ë ÿ  ï ó ãî â è ö û  
ñëèøêîì âåëèêà ïðè ðàáîòå øâåéíîé 
ìàøèíû
Âûñîòà äåðæàòåëÿ ïóãîâèöû ñëèøêîì 
âåëèêà è ïðèøèâàíèå ïóãîâèöû 
íåâîçìîæíî.

Y Çíà÷åíèå âûñîòû ïîäà÷è ïðèâîäà 
çàæèìà ïóãîâèöû ïðåâûøàåò  
óñòàíîâëåííûé ëèìèò
Êîãäà âûñîòà ïðèøèâàíèÿ ïóãîâèöû ñî 
ñòîéêîé/øàðîîáðàçíîé ïðåâûøàåò 
ìàê ñèì óì Y äâèãàòåëÿ  ïîäà÷è  
(ìàêñèìàëüíî : 15ìì)

Í à ð ó ø å í è å  î ò î á ð à æ å í è ÿ  
èíôîðìàöèè
Êîãäà íà äèñïëåå ïàíåëè óïðàâëåíèÿ íåò 
èíôîðìàöèè.

Ïàíåëü íåïðàâèëüíî ïîäñîåäèíåíà ê 
óñòðîéñòâó (Îøèáêà âèäà óñòðîéñòâà)
Íåâåðíûé êîä òèïà óñòðîéñòâà â ñèñòåìå 
ïðè íà÷àëå ïåðåäà÷è èíôîðìàöèè.

Íåñîîòâåòñòâèå âåðñèé ñèñòåìû 
Êîãäà ïðè ïåðåäà÷å èíôîðìàöèè 
ïðîãðàììíàÿ âåðñèÿ ôàéëà íå  
ñîîòâåòñòâóåò âåðñèè ñèñòåìû.

Êîãäà äàò÷èê ïîëîæåíèÿ ïåðâè÷íîãî 
âàëà ìîòîðà ïîâðåæäåí èëè âûøåë èç 
ñòðîÿ
Ïðè ïîëîìêå äàò÷èêà ïîëîæåíèÿ ìîòîðà 
øâåéíîé ìàøèíû.

Äàò÷èê îòâåðñòèÿ ïåðâè÷íîãî âàëà 
ìîòîðà èëè äàò÷èê ìåñòîïîëîæåíèÿ 
ïîâðåæäåí
Ïðè ïîâðåæäåíèè äàò÷èêà îòâåðñòèÿ èëè 
ìåñòîïîëîæåíèÿ.

Îáðàòíîå âðàùåíèå ïåðâè÷íîãî âàëà 
ìîòîðà 
Êî ãäà  ìîòî ð  ø âå éí î é  ìà ø èí û 
âðàùàåòñÿ â îáðàòíîì íàïðàâëåíèè.

Íåäîñòàòîê ìîùíîñòè

Ïðè íåäîñòà÷å ìîùíîñòè.

Âíåçàïíîå îòêëþ÷åíèå ýëåêòðîýíåðãèè

Ïðè âíåçàïíîì îòêëþ÷åíèè ýëåêòðîýíåðãèè.

Î ê í î 
ê î ì ì ó í è ê à ö è è 

Êîä îøèáêè Îïèñàíèå îøèáêè Ñïîñîá óñòðàíåíèÿ Ìåñòî óñòðàíåíèÿÏèêòîãðàììà

Îêíî ââîäà èíôîðìàöèèÂ î ç ì î æ í î å 
ó ñ ò ð à í å í è å 

î ø è á ê è 
ï î ñ ë å 

ï å ð å ç à ã ð ó ç ê è

Îêíî ââîäà èíôîðìàöèèÂ î ç ì î æ í î å 
ó ñ ò ð à í å í è å 

î ø è á ê è 
ï î ñ ë å 

ï å ð å ç à ã ð ó ç ê è

Îêíî ââîäà èíôîðìàöèèÂ î ç ì î æ í î å 
ó ñ ò ð à í å í è å 

î ø è á ê è 
ï î ñ ë å 

ï å ð å ç à ã ð ó ç ê è

Âûêëþ÷èòå 
óñòðîéñòâî

Âûêëþ÷èòå 
óñòðîéñòâî

Âûêëþ÷èòå 
óñòðîéñòâî
Âûêëþ÷èòå 
óñòðîéñòâî

Âûêëþ÷èòå 
óñòðîéñòâî

Âûêëþ÷èòå 
óñòðîéñòâî. 

Ïåðåçàïèøèòå 
ïðîãðàììó.

Î ê í î 
ê î ì ì ó í è ê à ö è è 

Âîçìîæíîñòü 
ïåðåïèñè 

ïðîãðàììû ïîñëå 
íàæàòèÿ ïåðåäà÷è 

äàííûõ.
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E811

E813

E901

E902

E903

E904

E905

E907

E908

E910

E915

Ïåðåíàïðÿæåíèå

Ïðè çíà÷åíèè íàïðÿæåíèÿ 280Âîëüò è âûøå.

Íèçêîå íàïðÿæåíèå

Ïðè çíà÷åíèè íàïðÿæåíèÿ 150Âîëüò è íèæå.

Ï î ë î ì ê à  ñ è ë î â î ã î  ì î ä ó ë ÿ  
ïåðâè÷íîãî âàëà ìîòîðà 
Êîãäà ñèëîâîé ìîäóëü p.c.b. ïëàòû 
óïðàâëåíèÿ íåèñïðàâåí.

Ïîäà÷à èçáûòî÷íîãî òîêà íà ìîòîð
Ïðè ÷ðåçìåðíîé ïîäà÷è òîêà â ìîòîð 
øâåéíîé ìàøèíû.

Ï î ä à ÷ à  í å ñ î î ò â å ò ñ ò â ó þ ù å ã î  
íàïðÿæåíèÿ íà øàãîâûé äâèãàòåëü
Êîãäà ìîùíîñòü, ïîäàâàåìàÿ íà ïëàòó 
óïðàâëåíèÿ øàãîâûì äâèãàòåëåì, 
êîëåáëåòñÿ îò ±15% è âûøå.

Ï î ä à ÷ à  í å ñ î î ò â å ò ñ ò â ó þ ù å ã î  
íàïðÿæåíèÿ íà ñîëåíîèä
Êîãäà ìîùíîñòü, ïîäàâàåìàÿ íà ïëàòó 
óïðàâëåíèÿ ñîëåíîèäîì, êîëåáëåòñÿ îò 
±15% è âûøå.

Ïîâûøåííàÿ òåìïåðàòóðà ïëàòû 
óïðàâëåíèÿ
Ïðè òåìïåðàòóðå ïëàòû óïðàâëåíèÿ 85 Ñ 
è âûøå.

Î ø è á ê à  â î ç â ð à ò à  ø è ð è í û  
ðàñêà÷èâàíèÿ èãëû
Êîãäà ñåíñîðíûé äàò÷èê íå ñðàáàòûâàåò 
âî âðåìÿ ðàñêà÷èâàíèÿ èãëû.

Îøèáêà âîçâðàòà Y äâèãàòåëÿ ïîäà÷è 
ìàòåðèàëà
Ïðè íåñðàáàòûâàíèè ñèãíàëà îò äàò÷èêà 
âî âðåìÿ âîçâðàòíîãî õîäà.

Î ø è á ê à  â î ç â ð à ò à  ì å õ à í è çì à  
ïðèæèìíîé ëàïêè
Ïðè íåñðàáàòûâàíèè ñåíñîðíîãî 
ñèãíàëà âî âðåìÿ âîçâðàòíîãî õîäà 
ïðèæèìíîé ëàïêè.

Í å ï ð à â è ë ü í î å  ï î ä ê ë þ ÷ å í è å  
îïåðàöèîííîé ïàíåëè ñ öåíòðàëüíûì 
ïðîöåññîðîì
Í å ï ð à â è ë ü í î å  ï î ä ê ë þ ÷ å í è å  
ïðîÿâëÿåòñÿ ïðè ïåðåäà÷è äàííûõ.

Âûêëþ÷èòå 
óñòðîéñòâî

Âûêëþ÷èòå 
óñòðîéñòâî

Âûêëþ÷èòå 
óñòðîéñòâî

Âûêëþ÷èòå 
óñòðîéñòâî

Âûêëþ÷èòå 
óñòðîéñòâî

Âûêëþ÷èòå 
óñòðîéñòâî

Âûêëþ÷èòå 
óñòðîéñòâî

Âûêëþ÷èòå 
óñòðîéñòâî

Âûêëþ÷èòå 
óñòðîéñòâî

Âûêëþ÷èòå 
óñòðîéñòâî

Âûêëþ÷èòå 
óñòðîéñòâî

Êîä îøèáêè Îïèñàíèå îøèáêè Ñïîñîá óñòðàíåíèÿ Ìåñòî óñòðàíåíèÿÏèêòîãðàììà

0
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Íåïðàâèëüíîå ïîäêëþ÷åíèå ìåæäó 
ãëàâíûì öåíòðàëüíûì ïðîöåññîðîì 
è  ï ð î ö å ñ ñ î ð î ì  ó ï ð à â ë å í è ÿ  
ïåðâè÷íûì âàëîì
Ïðè âîçíèêíîâåíèè íåïîëàäîê âî âðåìÿ 
ïåðåäà÷è äàííûõ.

Îøèáêà ñâÿçè ìåæäó îïåðàöèîííîé 
ï à í å ë ü þ  è  ï å ð ñ î í à ë ü í û ì  
êîìïüþòåðîì
Ïðè âîçíèêíîâåíèè íåïîëàäîê âî âðåìÿ 
ïåðåäà÷è äàííûõ.

E916

E917

E918

E923

E943

E946

E948

E996

E997

E998

E999

Âûñîêàÿ òåìïåðàòóðà ãëàâíîãî áëîêà 
óïðàâëåíèÿ ïðîöåññîì. 
Êîãäà òåìïåðàòóðà ãëàâíîãî áëîêà 
óïðàâëåíèÿ ïðîöåññîì äîñòèãàåò 85 Ñ è 
âûøå.

Â û ñ î ê à ÿ  ò å ì ï å ð à ò ó ð à  
ýëåêòðîäèíàìè÷åñêîãî ñåðâîïðèâîäà
Ïðè ïîäíÿòèè òåìïåðàòóðû âèðòóàëüíîãî 
âûçîâà äî 70 Ñ è âûøå.

Ïðîáëåìû ñ ïèòàíèåì ãëàâíîãî ÝÑÏÏÇÓ

Êîãäà èíôîðìàöèÿ, çàïèñàííàÿ íà 
ÝÑÏÏÇÓ íå îòîáðàæàåòñÿ.

Ïðîáëåìû ñ ãîëîâíûì ÝÑÏÏÇÓ

Êîãäà èíôîðìàöèÿ, çàïèñàííàÿ íà 
ÝÑÏÏÇÓ íå îòîáðàæàåòñÿ.

Íåêîððåêòíàÿ ðàáîòà F-ÏÇÓ
Êîãäà óäàëåíèå èëè çàïèñü F-ÏÇÓ íå 
îòîáðàæàåòñÿ âî âðåìÿ çàãðóçêè 
ïðîãðàìì.

Îøèáêà âîçâðàòà â èñõîäíîå 
ïîëîæåíèå äâèãàòåëÿ ïðîòÿãèâàíèÿ 
íèòè.
Ñåíñîðíûé äàò÷èê íå ñðàáàòûâàåò ïðè 
âîçâðàòå â èñõîäíîå ïîëîæåíèå.

Îøèáêà  âîçâðàòà  â  èñõîäíîå  
ïîëîæåíèå çàãðóç÷èêà ïîãîâèö
Ñåíñîðíûé äàò÷èê íå ñðàáàòûâàåò âî 
âðåìÿ âûïîëíåíèÿ îïåðàöèè ïî âîçâðàòó 
â èñõîäíîå ïîëîæåíèå.

Î ø è á ê à  â î ç â ð à ò à  
äèôôåðåíöèàëüíîãî ìîòîðà
Ñåíñîðíûé äàò÷èê íå ñðàáàòûâàåò ïðè 
âîçâðàòå.

 Îøèáêà  âîçâðàòà  âåðõíåãî  Y 
äâèãàòåëÿ ïîäà÷è ìàòåðèàëà
Ñåíñîðíûé äàò÷èê íå ñðàáàòûâàåò ïðè 
âîçâðàòå.

Âûêëþ÷èòå 
óñòðîéñòâî

Âûêëþ÷èòå 
óñòðîéñòâî

Âûêëþ÷èòå 
óñòðîéñòâî

Âûêëþ÷èòå 
óñòðîéñòâî

Âûêëþ÷èòå 
óñòðîéñòâî

Âûêëþ÷èòå 
óñòðîéñòâî

Âûêëþ÷èòå 
óñòðîéñòâî

Âûêëþ÷èòå 
óñòðîéñòâî

Âûêëþ÷èòå 
óñòðîéñòâî

Âûêëþ÷èòå 
óñòðîéñòâî

Âûêëþ÷èòå 
óñòðîéñòâî

Êîä îøèáêè Îïèñàíèå îøèáêè Ñïîñîá óñòðàíåíèÿ Ìåñòî óñòðàíåíèÿÏèêòîãðàììà

0

0
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AMB289

Èíôîðìàöèÿ î âîçìîæíîñòè óñòðîéñòâà è î ôîðìàòå èíôîðìàöèè ïðèâåäåíà íèæå.

(1) Âîçìîæíîñòü îáðàáîòêè äàííûõ

 41. ÈÑÏÎËÜÇÎÂÀÍÈÅ ÔÓÍÊÖÈÈ ÏÅÐÅÄÀ×È ÄÀÍÍÛÕ

Íàèìåíîâàíèå

AMB 00    .EPDÁàçà äàííûõ ïàðàìåòðà

: No ôàéëà.

Ïèêòîãðàììà

Ýëåìåíòû áàçû äàííûõ ïî øèòüþ äëÿ 
AMB, òàêèå êàê: ôîðìà øèòüÿ, ìåòîäû 
øèòüÿ, èíòåðâàëû ìåæäó ñòðî÷êàìè è äð. 
ñîçäàþòñÿ ïîñðåäñòâîì øâåéíîé ìàøèíû.

Óñ ò ð î é ñ ò â î  
ñ÷ è ò û âà í è ÿ  
êàðò ïàìÿòè

Ñîõðàíåíèå áàçû äàííûõ ïàðàìåòðîâ ðàáîòû

(ýêñêëþçèâíî äëÿ ìîäåëè AMB)

AMB00    .EPD

AMB00    .EPD

AMB00    .EPD

Íà êàðòå ïàìÿòè çàðàíåå ñîõðàíåíà ïðîãðàììíàÿ ïàïêà, ñîçäàííàÿ íàøåé 
êîìïàíèåé. Íå óäàëÿéòå åå.

Êîììóíèêàöèîííàÿ ôóíêöèÿ ïîçâîëÿåò çàãðóæàòü èíôîðìàöèþ äëÿ øèòüÿ, ñîçäàííóþ íà äðóãèõ 
øâåéíûõ ìàøèíàõ, ñîçäàíèå ïîøèâî÷íûõ äàííûõ ïðîèñõîäèò ïóòåì ïîäñîåäèíåíèÿ óñòðîéñòâà PM-1 ê 
øâåéíîé ìàøèíå. Â äîïîëíåíèå äàííàÿ ôóíêöèÿ ïîçâîëÿåò çàãðóæàòü âûøåóïîìÿíóòûå äàííûå íà 
êàðòó ïàìÿòè èëè ïåðñîíàëüíûé êîìïüþòåð. Òàêèì îáðàçîì ïåðåäà÷à èíôîðìàöèÿ îñóùåñòâëÿåòñÿ 
÷åðåç êàðòó ïàìÿòè è ðàçúåì RS-232C.

* Îäíàêî, SU-1 (óòèëèòû ñåðâåðà äàííûõ) äîëæíû áûòü ñêà÷åíû ñ ïåðñîíàëüíîãî êîìïüþòåðà.

Ðàñïðîñòðàíåèå Îïèñàíèå áàçû äàííûõ

Ïðè ïåðåäà÷å äàííûõ ñîõðàíåííûõ íà êàðòå ïàìÿòè ñëåäóéòå èíñòðóêöèè ðàçìåùåííîé íèæå. Åñëè 
äàííûå áóäóò ñîõðàíåííûå â íåâåðíîé ïàïêå, ôàéëû íå áóäóò ÷èòàòüñÿ.  

Âíèìàíèå
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(2) Ïåðåäà÷à äàííûõ ñ èñïîëüçîâàíèåì êàðòû ïàìÿòè

[Ïðîöåäóðà óñòàíîâêè ]

[ Ïðîöåäóðà èçâëå÷åíèÿ ]

Êîíòàêòíàÿ ÷àñòü

1) Ï ð è  î ò ê ð û ò è è  â å ð õ í å é  ê ð û ø ê è  
ðàñïîëîæåííîé ñáîêó ïàíåëè óïðàâëåíèÿ, Âû 
óâèäèòå îòâåðñòèå äëÿ êàðòû ïàìÿòè.
Âñòàâüòå êàðòó ïàìÿòè â äàííîå îòâåðñòèå 
êîíòàêòíîé ñòîðîíîé ââåðõ.

2) Â ïðîöåññå óñòàíîâêè êàðòû ïàìÿòè îíà îñòàíîâèòüñÿ, âûñòóïàÿ ïðèìåðíî íà 10ìì, ïîñëå ÷åãî Âàì 
íåîáõîäèìî ïðèìåíèòü ñèëó è âñòàâèòü åå äî êîíöà. 
Óñòàíîâêà áóäåò çàâåðøåíà, êîãäà êàðòà áóäåò âûñòóïàòü ïðèìåðíî íà 1ìì.

3) Ïîñëå óñòàíîâêè êàðòû ïàìÿòè â óñòðîéñòâî çàêðîéòå êðûøêó. Ïîñëå çàêðûòèÿ êðûøêè âîçìîæíà 
ïåðåäà÷à èíôîðìàöèè. Åñëè êàðòà ïàìÿòè ìåøàåò çàêðûòèþ êðûøêè, ïðîâåðüòå è óñòðàíèòå 
âîçìîæíûå ïðè÷èíû ýòîãî.

?Óáåäèòåñü, ÷òî ïðè óñòàíîâêå êàðòû ïàìÿòè îíà îñòàíîâèëàñü âûñòóïàÿ ïðèìåðíî íà 10ìì. 
?Óáåäèòåñü, ÷òî Âû ïðàâèëüíî âñòàâèëè êàðòó ïàìÿòè – êîíòàêòíîé ñòîðîíîé ââåðõ
?Óáåäèòåñü, ÷òî Âû íå èñïîëüçóåòå êàðòó ïàìÿòè, ðàññ÷èòàííóþ íà íàïðÿæåíèå 3.3Â.

1) Îòêðîéòå êðûøêó, íàæìèòå ñëåãêà íà êàðòó, ÷òîáû îíà äîøëà äî êîíöà, ïîñëå ÷åãî êàðòà âåðíåòñÿ â 
ïîëîæåíèå, êîãäà îíà âûñòóïàåò ïðèìåðíî íà 10ìì.

2)  Çàòåì èçâëåêèòå êàðòó ïàìÿòè.
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1

3

[ Ôîðìàò ïðåäñòàâëåíèÿ äàííûõ ]

Ñ î õ ð à í è ò å  í å î á õ î ä è ì û å  
äàííûå ñ êàðòû ïàìÿòè íà 
ä ð ó ã è å  ó ñ ò ð î é ñ ò â à  ï å ð å ä  
ô î ð ì à ò è ð î â à í è å ì .  Ï î ñ ë å  
îêîí÷àíèÿ ôîðìàòèðîâàíèÿ âñå 
äàííûå ñ êàðòû ïàìÿòè áóäóò 
óäàëåíû.

Â ñëó÷àå ïåðåôîðìàòèðîâàíèÿ êàðòû ïàìÿòè óáåäèòåñü, ÷òî îíà áóäåò ÷èòàòüñÿ IP-200. Êàðòû ïàìÿòè, 
ôîðìàòèðóåìûå íà ïåðñîíàëüíîì êîìïüþòåðå íå ÷èòàþòñÿ IP-200.

1) Îòêðîéòå îêíî ôîðìàòèðîâàíèÿ êàðòû 
ïàìÿòè.
Ïðè íàæàòèè íà êíîïêó      1 MODE  è 

óäåðæàíèè åå â òå÷åíèå 3 ñåêóíä íà ýêðàíå 
ïîÿâèòüñÿ êíîïêà ôîðìàòèðîâàíèÿ êàðòû 

ïàìÿòè     2. Ïðè íàæàòèè íà ýòó êíîïêó, 

îòîáðàçèòüñÿ îêíî ôîðìàòèðîâàíèÿ êàðòû 
ïàìÿòè.

2) Íà÷àëî ôîðìàòèðîâàíèÿ êàðòû ïàìÿòè.
Âñòàâüòå êàðòó ïàìÿòè äëÿ ôîðìàòèðîâàíèÿ â 
ñïåöèàëüíîå îòâåðñòèå äëÿ êàðò ïàìÿòè, 
íàæìèòå êíîïêó ENTER (ââîä)   3 è 
ôîðìàòèðîâàíèå íà÷íåòñÿ. 

Âíèìàíèå

[Íå ñëåäóåò äåëàòü ñëåäóþùåå ñ êàðòîé ïàìÿòè]
1 Êàðòà ïàìÿòè òî÷íûé ýëåêòðîííîå óñòðîéñòâî. Íå ñãèáàéòå åå, íå ðîíÿéòå. 
2 Ðåêîìåíäóåòñÿ ïåðèîäè÷åñêè çàïèñûâàòü èíôîðìàöèþ õðàíÿùóþñÿ íà êàðòå ïàìÿòè íà äðóãèå 

íîñèòåëè. 
3 Ïðè óñòàíîâêå äàííûõ, óáåäèòåñü, ÷òî íèêàêèå íóæíûå äàííûå íå õðàíÿòñÿ íà êàðòå ïàìÿòè.
4 Õðàíèòå êàðòó ïàìÿòè â ñóõîì ìåñòå ïðè íîðìàëüíîé òåìïåðàòóðå. 
5 Íå õðàíèòå êàðòó ïàìÿòè â âáëèçè ëåãêîâîñïëàìåíÿþùèõñÿ è ýêçîòåðìè÷åñêèõ ïðåäìåòîâ.
6 Åñëè êîíòàêòíàÿ ñòîðîíà êàðòû çàãðÿçíèòñÿ, ïðîèçîéäåò íàðóøåíèå êîíòàêòà. Ïîýòîìó íå ñòîèò 

òðîãàòü êîíòàêòíóþ ñòîðîíó ðóêàìè, êîíòðîëèðóéòå, ÷òîáû íà íåå íå ïîïàäàëà ïûëü, æèð è äðóãèå 
âåùåñòâà, êîòîðûå ìîãóò åå çàãðÿçíèòü. Òàêæå, âíóòðåííèå ýëåìåíòû êàðòû ïîäâåðæåíû âëèÿíèþ 
ñòàòè÷åñêîãî ýëåêòðè÷åñòâà, ïîýòîìó áóäüòå ïðåäåëüíî âíèìàòåëüíû ïðè ïîëüçîâàíèè åé.

7 Êàðòà ïàìÿòè èìååò îïðåäåëåííûé ñðîê ýêñïëóàòàöèè. Ïîñëå îêîí÷àíèÿ äàííîãî ñðîêà êàðòà íå 
ìîæåò èñïîëüçîâàòüñÿ äëÿ çàïèñè èëè óäàëåíèÿ èíôîðìàöèè. Â ýòîì ñëó÷àè åå íàäî çàìåíèòü íà 
äðóãóþ.
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(3) Ïåðåäà÷à äàííûõ ñ ïîìîùüþ RS-232C 

Åñëè êîíòàêòíàÿ ÷àñòü çàãðÿçíèòñÿ, ïðîèçîéäåò íàðóøåíèå êîíòàêòà. Ïîýòîìó íå 
ñòîèò òðîãàòü êîíòàêòíóþ ÷àñòü ðóêàìè, êîíòðîëèðóéòå, ÷òîáû íà íåå íå 
ïîïàäàëà ïûëü, æèð è äðóãèå âåùåñòâà, êîòîðûå ìîãóò åå çàãðÿçíèòü. Òàêæå, 
âíóòðåííèå ýëåìåíòû óñòðîéñòâà ïîäâåðæåíû âëèÿíèþ ñòàòè÷åñêîãî 
ýëåêòðè÷åñòâà, ïîýòîìó áóäüòå ïðåäåëüíî âíèìàòåëüíû ïðè ïîëüçîâàíèè.

[ Ïðîöåäóðà óñòàíîâêè ]
Èíôîðìàöèÿ ìîæåò ïåðåäàâàòüñÿ è ïîñðåäñòâîì ïîäêëþ÷åíèÿ RS-232C êàáåëÿ ê ïåðñîíàëüíîìó 
êîìïüþòåðó. Äëÿ ïîäñîåäèíåíèÿ êàáåëÿ, âñòàâüòå åãî â îòâåðñòèå òèïà 9- pin ñáîêó ðàáî÷åé ïàíåëè.

Âíèìàíèå

* Âñòàâüòå êàáåëü RS-232C â îòâåðñòèå òèïà 9- pin, ðàñïîëîæåííîå ñáîêó ïàíåëè óïðàâëåíèÿ ïîñëå 
îòêðûòèÿ íèæíåé êðûøêè êîðïóñà. Äëÿ òîãî, ÷òîáû êîíòàêò áûë íàäåæíûì è øòåêåð íå âûïàë èç 
ãíåçäà, çàòÿíèòå âèíòû, ðàñïîëîæåííûå íà øòåêåðå êàáåëÿ RS-232C.



II – 97

1

5

3

6

2

4

(4) Ïîëó÷åíèå äàííûõ

 

  

7

1) Êîììóíèêàöèîííîå îêíî.
Ïðè íàæàòèè íà êíîïêó ïåðåäà÷è èíôîðìàöèè 
       1 â îêíå ââîäà äàííûõ ïîÿâëÿåòñÿ îêíî 
ïåðåäà÷è äàííûõ.  

2) Âûáåðèòå ìåòîä ïåðåäà÷è äàííûõ
Âñåãî ñóùåñòâóåò 4 ïðîöåäóðû ïåðåäà÷è 
äàííûõ, êîòîðûå îïèñàíû íèæå.

2 Ïåðåïèñü äàííûõ ñ êàðòû ïàìÿòè íà ïàíåëü 
óïðàâëåíèÿ
3 Ïåðåïèñü äàííûõ ñ ïåðñîíàëüíîãî 
êîìïüþòåðà (ñåðâåðà) íà ïàíåëü óïðàâëåíèÿ 
4 Çàïèñü äàííûõ ñ ïàíåëè óïðàâëåíèÿ íà 
êàðòó ïàìÿòè
5 Ïåðåïèñü äàííûõ ñ ïàíåëè óïðàâëåíèÿ íà 
êîìïüþòåð (ñåðâåð)
Âûáåðèòå ïðîöåäóðó ïåðåäà÷è äàííûõ.

3) Âûáåðèòå íîìåð áàçû äàííûõ.
Ïîñëå íàæàòèÿ íà êíîïêó              6, îòêðîåòñÿ 
îêíî âûáîðà ïðîöåäóðû çàïèñè. 
Ââåäèòå íîìåð ôàéëà äàííûõ, êîòîðûå 
íåîáõîäèìî çàïèñàòü.
Äëÿ ââîäà íîìåðà ôàéëà èñïîëüçóéòå 
ñëåäóþùóþ ñõåìó ââåäåíèÿ íîìåðà 

Îáîçíà÷åíèå íîìåðà øàáëîíà ïðè çàïèñè 
ìîæåò çàïèñûâàòüñÿ â òàêîì æå âèäå.
Ï ð è  ç à ï è ñ è  í à  ï à í å ë ü ,  í î ì å ð à  
íåçàðåãèñòðèðîâàííûõ øàáëîíîâ áóäóò 
îòîáðàæàòüñÿ. 

4) Îïðåäåëåíèå íîìåðà äàííûõ
Ïîñëå íàæàòèÿ êíîïêè ENTER (ââîä)       7, 
îêíî âûáîðà íîìåðà äàííûõ çàêðûâàåòñÿ è 
ïðîöåññ âûáîðà äàííûõ çàêàí÷èâàåòñÿ. 

 AMB 00   .EPD 
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5) Íà÷àëî ïåðåäà÷è äàííûõ
Ïîñëå íàæàòèÿ êíîïêè ïåðåäà÷è äàííûõ          
         8 íà÷èíàåòñÿ ïðîöåññ ïåðåäà÷è äàííûõ. 
Ïðè ïåðåäà÷è äàííûõ íà ýêðàíå ïîÿâëÿåòñÿ 
ñëåäóþùàÿ êàðòèíêà – ñì. ðèñ. À. Ïîñëå 
îêîí÷àíèÿ ïåðåäà÷è äàííûõ, çàíîâî 
îòêðûâàåòñÿ îêíî ïåðåäà÷è äàííûõ.

* Íå îòêðûâàéòå êðûøêó âî âðåìÿ ÷òåíèÿ 
äàííûõ. Ïðè îòêðûòèè èíôîðìàöèÿ ìîæåò 
íå ÷èòàòüñÿ. 
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Òàêæå, èíôîðìàöèÿ íà íåñêîëüêèõ øâåéíûõ ìàøèíàõ ìîæåò êîíòðîëèðîâàòüñÿ ñåðâåðîì, åñëè 
ïðåäóñìîòðåíà òàêàÿ ôóíêöèÿ. Â ýòèõ ñëó÷àÿõ èñïîëüçóåòñÿ ñîåäèíåíèå SU-1 (óòèëèò áàçû 
äàííûõ øâåéíîé ìàøèíû).

SU–1

LK–1900A LBH–1790 LZ–2290A

 42. ÈÍÔÎÐÌÀÖÈÎÍÍÀß ÔÓÍÊÖÈß

Íèæå ïðèâåäåíû 3 èíôîðìàöèîííûå ôóíêöèè.

1) Ìîæåò áûòü óñòàíîâëåíî âðåìÿ çàìåíû ìàñëà, çàìåíû èãëû, âðåìÿ ÷èñòêè óñòðîéñòâà è 

âîçìîæíîñòü óñòàíîâêè îïîâåùåíèÿ îá èñòå÷åíèå ñðîêà óñòàíîâëåííîãî âðåìåíè.

Ñì. ãëàâó 42. ï. (1) “Êîíòðîëü èíôîðìàöèè î òåêóùåì ðåìîíòå è ýêñïëóàòàöèè” è ãëàâó  42 ï. (2) 

“Óñòàíîâêà âðåìåíè ïðîâåäåíèÿ îáñëóæèâàíèÿ”.

2) Ñêîðîñòü ìîæåò áûòü ïðîâåðåíà ñðàçó, à óðîâåíü äîñòèæåíèÿ ñîîòâåòñòâèÿ øàáëîíà êîíå÷íîìó 

ðåçóëüòàòó - ïóòåì âûâîäà íà äèñïëåé ôóíêöèè öåëè è ãîòîâîé ïðîäóêöèè.

Ñì. ãëàâó 42 ï .(4) “Êîíòðîëü çà ïðîèçâîäñòâåííûì ïðîöåññîì” è ãëàâó  42 ï. (5) “Íàñòðîéêà 

èíôîðìàöèè êîíòðîëÿ ïðîèçâîäñòâåííîãî ïðîöåññà”.

3) Èíôîðìàöèÿ î ñðîêàõ èñïîëüçîâàíèÿ óñòðîéñòâà, âðåìåíè ïîäà÷è, ìàøèííîì âðåìåíè, ñêîðîñòè 

óñòðîéñòâà ìîæåò îòîáðàæàòüñÿ èç ðàáî÷åé çîíû øâåéíîé ìàøèíû.

Ñì. ãëàâó 42 ï. (6) “Îáçîð èíôîðìàöèè îöåíêè ðàáîòû”. 
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4

(1) Êîíòðîëü èíôîðìàöèè î òåêóùåì ðåìîíòå è ýêñïëóàòàöèè

5

3

1) Îòêðîéòå èíôîðìàöèîííîå îêíî.
Ïðè íàæàòèè íà èíôîðìàöèîííûé êëþ÷     1 â 
îêíå ââîäà äàííûõ ïîÿâëÿåòñÿ îêíî ïåðåäà÷è 
äàííûõ. 

2) Îòêðîéòå îêíî èíôîðìàöèè î òåêóùåì 
ðåìîíòå è ýêñïëóàòàöèè

Íàæìèòå íà êíîïêó       2 - îòîáðàæåíèÿ 

èíôîðìàöèè î òåêóùåì ðåìîíòå è 
ýêñïëóàòàöèè â èíôîðìàöèîííîì îêíå.

Â îêíå èíôîðìàöèè î òåêóùåì ðåìîíòå è 
ýêñïëóàòàöèè ïîÿâÿòñÿ äàííûå ïî òðåì 
ñëåäóþùèì ïàðàìåòðàì.

?Çàìåíà èãëû: 
(1,000 ñòåæêîâ)

?Âðåìÿ ÷èñòêè (÷àñ):

?Âðåìÿ çàìåíû ìàñëà (÷àñ):
(âðåìÿ ñìàçûâàíèÿ)

Âðåìÿ äî èíôîðìèðîâàíèÿ î íåîáõîäèìîñòè 
ïðîâåðêè äëÿ êàæäûõ èç òðåõ ïàðàìåòðîâ óêàçàíî 
íà êíîïêàõ 3, 4 è 5. Îñòàâøååñÿ âðåìÿ äî çàìåíû 
ìîæíî îáíóëèòü.
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3) Îáíóëåíèå îñòàâøåãîñÿ âðåìåíè äî 
çàìåíû.
Ïðè íàæàòèè íà îäèí èç òðåõ âûáðàííûõ 
ïàðàìåòðîâ äëÿ î÷èñòêè èíôîðìàöèè 
îòêðûâàåòñÿ îêíî ñáðîñà îñòàâøåãîñÿ 
âðåìåíè äî çàìåíû. Ïðè íàæàòèè êíîïêè           
     6 CLEAR (î÷èñòèòü) äàííîå âðåìÿ 
îáíóëÿåòñÿ. 

4) Ñõåìà çàïðàâêè íèòè.
Ïðè íàæàòèè íà êíîïêó çàïðàâêè íèòè     7 â 
îêíå òåêóùåãî ðåìîíòà è ýêñïëóàòàöèè, íà 
ýêðàíå ïîÿâëÿåòñÿ ñõåìà çàïðàâêè íèòè. 
Îáðàùàéòåñü ê ýòîé äèàãðàììå ïðè 
íåîáõîäèìîñòè çàïðàâêè íèòè.
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Òàêàÿ æå èíôîðìàöèÿ êàê â íîðìàëüíîì 
èíôîðìàöèîííîì îêíå î òåêóùåì ðåìîíòå è 
ýêñïëóàòàöèè îòîáðàæàåòñÿ è â èíôîðìàöèîííîì 
îêíå î òåêóùåì ðåìîíòå è ýêñïëóàòàöèè.
Ïðè íàæàòèè íà îäíó èç êíîïîê 3, äëÿ êîòîðûõ 
íåîáõîäèìî èçìåíèòü âðåìÿ ïðîâåäåíèÿ 
îáñëóæèâàíèÿ, ïîÿâëÿåòñÿ îêíî ââîäà âðåìåíè 
ïðîâåäåíèÿ îáñëóæèâàíèÿ. 

(2) Óñòàíîâêà âðåìåíè ïðîâåäåíèÿ îáñëóæèâàíèÿ

3

1) Î ò ê ð î é ò å  è í ôî ðìà ö è î í í î å  î ê í î  
(óñòàíîâêà ëè÷íûõ äàííûõ).
Ïðè óäåðæàíèè èíôîðìàöèîííîãî êíîïêè        
        1 â îêíå ââîäà äàííûõ â òå÷åíèå 
ï ð è ì å ð í à  3  ñ å ê ó í ä  ï î ÿ â ë ÿ å ò ñ ÿ  
è í ô î ð ì à ö è î í í î å  î ê í î  ( ò å ê ó ù å å  
îáñëóæèâàíèå). Â ñëó÷àå óñòàíîâêè ëè÷íûõ 
äàííûõ ïî òåêóùåìó îáñëóæèâàíèþ ,  
ïèêòîãðàììà, ðàñïîëîæåííàÿ â âåðõíåì 
ëåâîì óãëó ýêðàíà èçìåíèò öâåò ñ ñèíåãî íà 
îðàíæåâûé è ïîÿâÿòñÿ ïÿòü êíîïîê. 

2) Îêíî èíôîðìàöèè î òåêóùåì ðåìîíòå è 
ýêñïëóàòàöèè.
Íàæìèòå íà êíîïêó îêíà èíôîðìàöèè î 

òåêóùåì ðåìîíòå è ýêñïëóàòàöèè        2 â 

èíôîðìàöèîííîì îêíå.

* Äëÿ ïîëó÷åíèÿ èíôîðìàöèè î äâóõ êíîïêàõ 
ïîÿâëÿþùèõñÿ ïðè óñòàíîâêå ñâîèõ ñîáñòâåííûõ 
äàííûõ ñì. ãëàâó “44.ÈÍÔÎÐÌÀÖÈÎÍÍÎÅ ÎÊÍÎ 
ÓÑÒÀÍÎÂÊÈ ËÈ×ÍÛÕ ÏÀÐÀÌÅÒÐÎÂ”.
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4

5

(3) Âàðèàíò èñïîëíåíèÿ îïîâåùåíèÿ

Äëÿ óòî÷íåíèÿ îáúåìà ñìàçêè, 
î á ð à ò è ò å ñ ü  ê  ï .  “ ( 3 )  
Ñ ì à ç û â à å ì û å  ÷ à ñ ò è  ï .  
5 . Î Á ÑË Ó Æ È ÂÀ Í È Å  ãë à â û  
Ìåõàíè÷åñêàÿ ñåêöèÿ”.

!

1

2

Ñïðàâêà

3) Ââîä âðåìåíè êîíòðîëÿ
Óñòàíîâèòå âðåìÿ êîíòðîëÿ.
Ïðè óñòàíîâêè âðåìåíè êîíòðîëÿ íà «0» 
ôóíêöèÿ îïîâåùåíèÿ îòêëþ÷àåòñÿ.
Ïðè íàæàòèè êíîïêè î÷èñòêè   4 ,  
âîçâðàùàþòñÿ èñõîäíûå íàñòðîéêè.

Èñõîäíûå íàñòðîéêè âðåìåíè êîíòðîëÿ ïî 
êàæäîé èç äîñòóïíûõ ïîçèöèé ñëåäóþùèå.

?Çàìåíà èãëû: 0 (1,000 ñòåæêîâ)
?Âðåìÿ ÷èñòêè: 0 (÷àñ)
?Âðåìÿ çàìåíû ìàñëà: 500 (÷àñ)

(âðåìÿ ñìàçêè)

Ïðè íàæàòèè êíîïêè      5 ENTER (ââîä) 
óñòàíîâëåííûå ïàðàìåòðû çàïèñûâàþòñÿ.

Ïîñëå íàñòóïëåíèÿ âðåìåíè äëÿ êîíòðîëÿ íà 
ýêðàíå ïîÿâèòüñÿ àâòîìàòè÷åñêîå îïîâåùåíèå. 
Ïîñëå òîãî êàê èíôîðìàöèÿ âàìè ïðèíÿòà, 
íàæìèòå íà êíîïêó        2 CLEAR (î÷èñòèòü). Ïîñëå 
î÷èñòêè âðåìåíè êîíòðîëÿ âñïëûâàþùåå 
îïîâåùåíèå áóäåò çàêðûòî. Åñëè âû íå ñòåðëè 
âðåìÿ êîíòðîëÿ, íàæìèòå íà êíîïêó      1 CANCEL 
(îòìåíà) è îêíî îïîâåùåíèÿ áóäåò çàêðûòî. 
Êàæäûé ðàç ïî îêîí÷àíèþ øèòüÿ, îêíî 
îïîâåùåíèÿ áóäåò âñïëûâàòü äî òåõ ïîð, ïîêà âû 
íå î÷èñòèòå âðåìÿ êîíòðîëÿ. 

Íîìåðà îïîâåùåíèÿ ïî êàæäîé èç ïîçèöèé 
ñëåäóþùèå.
?Çàìåíà èãëû: A201
?Âðåìÿ ÷èñòêè: A202
?Âðåìÿ çàìåíû ìàñëà: À203

(Âðåìÿ ñìàçêè)
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a. Ïðè îòîáðàæåíèè èíôîðìàöèîííîãî îêíà.

1

2

(4) Êîíòðîëü çà ïðîèçâîäñòâåííûì ïðîöåññîì

Â îêíå êîíòðîëÿ ïðîèçâîäñòâåííîãî ïðîöåññà âîçìîæíî îïðåäåëèòü íà÷àëî ðàáîòû, îòîáðàçèòü 
êîëè÷åñòâî èçäåëèé îò íà÷àëà è äî âûõîäà âðåìåíè, îòîáðàçèòü êîëè÷åñòâî èçäåëèé 
ïðîèçâîäñòâåííîé öåëè, è ò.ä.  

Åñòü äâà âàðèàíòà îòîáðàæåíèÿ îêíà êîíòðîëÿ çà ïðîèçâîäñòâåííûì ïðîöåññîì.

A
C

D

E

B

1) Îòêðîéòå èíôîðìàöèîííîå îêíî.
Ïðè íàæàòèè èíôîðìàöèîííîé êíîïêè         1 
â  î ê í å  â â îä à  ä à í í û õ ,  ï î ÿ â è ò ü ñ ÿ  
èíôîðìàöèîííîå îêíî.

2) Î ò ê ð î é ò å  î ê í î  ê î í ò ð î ë ÿ  
ïðîèçâîäñòâåííîãî ïðîöåññà.
Íàæìèòå íà  êíîïêó  îêíà  êîíòðîëÿ 

ïðîèçâîäñòâåííîãî ïðîöåññà     2 â 

èíôîðìàöèîííîì îêíå. Ïîÿâèòüñÿ îêíî 
êîíòðîëÿ ïðîèçâîäñòâåííîãî ïðîöåññà.

Èíôîðìàöèÿ ïî ñëåäóþùèì 5 ïîçèöèÿì 
î ò î á ð à æ à å ò ñ ÿ  â  î ê í å  ê î í ò ð î ë ÿ  
ïðîèçâîäñòâåííîãî ïðîöåññà.

À : Óñòàíîâêà çàäàííîãî çíà÷åíèÿ
Êîëè÷åñòâî çàäàííûõ èçäåëèé íà äàííûé 
ìîìåíò îòîáðàæàåòñÿ àâòîìàòè÷åñêè. 

B : Ôàêòè÷åñêèé ðåçóëüòàò
Êîëè÷åñòâî ïðîèçâåäåííûõ èçäåëèé 
àâòîìàòè÷åñêè îòîáðàæàåòñÿ íà ýêðàíå.

C : Îêîí÷àòåëüíî çàäàííîå çíà÷åíèå
Êîëè÷åñòâî ïëàíèðóåìûõ êîíå÷íûõ èçäåëèé 
îòîáðàæàåòñÿ íà ýêðàíå.
Ââåäèòå êîëè÷åñòâî èçäåëèé îáðàòèâøèñü ê 
ãëàâå 42 ï. (5) “Íàñòðîéêà èíôîðìàöèè 
êîíòðîëÿ ïðîèçâîäñòâåííîãî ïðîöåññà”.

D :  Âðåìÿ âûïîëíåíèÿ îïåðàöèé ïðè øèòüå
Âðåìÿ (ñåêóíäû) íåîáõîäèìîå äëÿ îäíîé 
îïåðàöèè îòîáðàæàåòñÿ íà ýêðàíå. Ââåäèòå 
âðåìÿ îáðàòèâøèñü ê ãëàâå  42 ï. (5) 
“ Í à ñ ò ð î é ê à  è í ô î ð ì à ö è è  ê î í ò ð îë ÿ  
ïðîèçâîäñòâåííîãî ïðîöåññà”.

E : Êîëè÷åñòâî ðàç îáðåçêè íèòè
Îòîáðàæàåòñÿ íà ýêðàíå êîëè÷åñòâî ðàç 
îáðåçêè íèòè äëÿ îäíîé îïåðàöèè. Ââåäèòå 
êîëè÷åñòâî îáðåçêè íèòè îáðàòèâøèñü ê ãëàâå  
42 ï. (5) “Íàñòðîéêà èíôîðìàöèè êîíòðîëÿ 
ïðîèçâîäñòâåííîãî ïðîöåññà”.

*  Äëÿ ìîäåëè AMB êîëè÷åñòâî ðàç îáðåçêè 
íèòè ñ÷èòàåòñÿ ïîñëå ïîøèâà îäíîãî 
îáðàçöà. 
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1

2

1) Îòêðîéòå îêíî ïîøèâà.
Ïðè íàæàòèè êíîïêè       1 READY (ãîòîâî) â 
îêíå ââîäà äàííûõ ïîÿâèòüñÿ îêíî ïîøèâà.

2) Î ò ê ð î é ò å  î ê í î  ê î í ò ð î ë ÿ  
ïðîèçâîäñòâåííîãî ïðîöåññà.
Ïðè íàæàòèè èíôîðìàöèîííîé êíîïêè         2 â 
îáëàñòè ââîäà äàííûõ ïîÿâèòñÿ îêíî 
êîíòðîëÿ ïðîèçâîäñòâåííîãî ïðîöåññà. 

Ñîäåðæàíèå äèñïëåÿ è ôóíêöèè îïèñàíû â ãëàâå  
42 ï.(4)-à “Ïðè îòîáðàæåíèè èíôîðìàöèîííîãî 
îêíà”.

b. Ïðè îòîáðàæåíèè ÷åðåç îêíî ïîøèâà
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1

2

3

4

5

6

1) Î ò ê ð î é ò å  î ê í î  ê î í ò ð î ë ÿ  
ïðîèçâîäñòâåííîãî ïðîöåññà.
Îòêðîéòå îêíî êîíòðîëÿ ïðîèçâîäñòâåííîãî 
ïðîöåññà îáðàòèâøèñü ê ãëàâå  42 ï. 
(4) “Êîíòðîëü çà ïðîèçâîäñòâåííûì 
ïðîöåññîì”.

3) Ââåäèòå âðåìÿ âûïîëíåíèÿ îïåðàöèè ïðè 
øèòüå.
Äàëåå ââåäèòå íåîáõîäèìîå âðåìÿ 
âûïîëíåíèÿ îäíîé îïåðàöèè. Ïðè íàæàòèè 

êíîïêè             1 PITCH (õîä) ðàíåå 

óïîìÿíóòîé ïîçèöèè 1) ïîÿâèòüñÿ îêíî ââîäà 
âðåìåíè âûïîëíåíèÿ ïðîöåññà. Ââåäèòå 
âûáðàííîå âðåìÿ, èñïîëüçóÿ äåñÿòü öèôð 
èëè êíîïêè UP/DOWN (ââåðõ/âíèç). 
Ïîñëå ââîäà èíôîðìàöèè íàæìèòå êíîïêó       

6 ENTER (ââîä).

2) Ââåäèòå îêîí÷àòåëüíûå óñòàíîâêè.
Ñíà÷àëà, ââåäèòå äàííûå î êîëè÷åñòâå 
èçäåëèé â ïðîèçâîäñòâåííîé ïðîãðàììå â 
ïðîöåññå ïîêàçûâàåìîãî ïîøèâà. Ïðè 

íàæàòèè íà êíîïêó        3 îêîí÷àòåëüíîé 

óñòàíîâêè ,  ïîÿâèòüñÿ  ýêðàí  ââîäà  
îêîí÷àòåëüíûõ óñòàíîâîê. 
Ââåäèòå âûáðàííîå êîëè÷åñòâî, èñïîëüçóÿ 
äåñÿòü öèôð èëè êíîïêè UP/DOWN 
(ââåðõ/âíèç). Ïîñëå ââîäà èíôîðìàöèè 

íàæìèòå êíîïêó                6 ENTER (ââîä).

(5) Íàñòðîéêà èíôîðìàöèè êîíòðîëÿ ïðîèçâîäñòâåííîãî ïðîöåññà

6
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6

9

7

8

4) Ââåäèòå êîëè÷åñòâî ðàç îáðåçàíèÿ íèòè. 
Çàòåì ââåäèòå êîëè÷åñòâî ðàç îáðåçàíèÿ 

íèòè äëÿ êàæäîãî ïðîöåññà.
Ïðè íàæàòèè â ïðåäûäóùåì îêíå êíîïêè 

êîëè÷åñòâî ðàç îáðåçàíèÿ íèòè    5, 

ïîÿâèòüñÿ îêíî óñòàíîâêè êîëè÷åñòâî ðàç 
î á ð åç à í è ÿ  í è ò è .  Â âåä è òå  â û á ð à í í î å  
êîëè÷åñòâî èñïîëüçóÿ äåñÿòü öèôð èëè 

êíîïêè UP/DOWN (ââåðõ/âíèç). 
Ï î ñ ë å   â â î ä à  è í ô î ð ì à ö è è  

íàæìèòå êíîïêó               6 ENTER (ââîä).

* Ïðè ââîäå êîëè÷åñòâà ðàâíîãî «0» ñ÷åò 
êîëè÷åñòâî ðàç îáðåçàíèÿ íèòè íå 
î ò î á ð à æ à å ò ñ ÿ .  È ñ ï î ë ü ç ó é ò å  ý ò ó  
ôóíêöèþ ïðè ïîäêëþ÷åíèè âíåøíåãî 
âûêëþ÷àòåëÿ.

* Äëÿ ìîäåëè AMB êîëè÷åñòâî ðàç 
îáðåçàíèÿ íèòè ñ÷èòàåòñÿ ïî îäíîé 
ïîñëå òîãî êàê îäèí îáðàçåö ñøèò.

5) Íà÷íèòå ñ÷åò êîëè÷åñòâà èçäåëèé â 
ïðîèçâîäñòâåííîì ïðîöåññå.

Ïðè íàæàòèè êëàâèøè            START 

(ñòàðò), íà÷èíàåòñÿ ñ÷åò êîëè÷åñòâà 
èçäåëèé â ïðîèçâîäñòâåííîì ïðîöåññå.

7 

6) Ïðåêðàùåíèå ñ÷åòà.
Îòêðîéòå îêíî êîíòðîëÿ ïðîèçâîäñòâåííîãî 
ïðîöåññà îáðàòèâøèñü ê ãëàâå 42 ï. (4) 
“Êîíòðîëü çà ïðîèçâîäñòâåííûì ïðîöåññîì”.

Ïðè îòîáðàæåíèè ñ÷åò÷èêà, íà ýêðàíå 

ïîÿâèòñÿ êíîïêà           8 STOP (ñòîï). Ïðè

íàæàòèè êíîïêè               8 STOP (ñòîï), 

ñ÷åò÷èê îñòàíàâëèâàåòñÿ. Ïîñëå îñòàíîâêè, 

ïîÿâèòüñÿ êíîïêà              7 START (ñòàðò). 

Äëÿ ïðîäîëæåíèÿ ðàáîòû ñ÷åò÷èêà íàæìèòå 
íà êíîïêó START (ñòàðò). Ñ÷åò÷èê íå 
îáíóëèòüñÿ ïîêà âû íå íàæìåòå íà êíîïêó  
           

9 CLEAR (î÷èñòèòü).
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9

10

11

12

7) Îáíóëåíèå äàííûõ.
Äëÿ îáíóëåíèÿ äàííûõ ñ÷åò÷èêà, îñòàíîâèòå 

ñ÷åò÷èê, à ïîòîì íàæìèòå íà êíîïêó         9 

CLEAR (î÷èñòèòü). Äàííûå îáíóëÿòüñÿ äî 
çàäàííîãî óðîâíÿ çíà÷åíèÿ êíîïêè 10, à 
ôàêòè÷åñêèé ðåçóëüòàò çíà÷åíèÿ óêàçàí íà 
êíîïêå 11. 
(Âíèìàíèå)
Êëàâèøà CLEAR ïîÿâëÿåòñÿ íà ýêðàíå 
òîëüêî ïðè îñòàíîâêå ñ÷åò÷èêà.
Ïðè íàæàòèè íà êíîïêó CLEAR (î÷èñòèòü), 
ïîÿâëÿåòñÿ îêíî ïîäòâåðæäåíèÿ îáíóëåíèÿ 
äàííûõ.

Ïîñëå íàæàòèÿ íà êíîïêó         12 CLEAR 
(î÷èñòèòü) â îêíå ïîäòâåðæäåíèÿ îáíóëåíèÿ 
äàííûõ, èíôîðìàöèÿ îáíóëèòñÿ.
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1

2

A

C

B

D

E

(6) Îáçîð èíôîðìàöèè îöåíêè ðàáîòû

1) Îòêðîéòå èíôîðìàöèîííîå îêíî.
Ïðè íàæàòèè íà èíôîðìàöèîííóþ êíîïêó       
   1  â  ïîëå  ââîäà  èíôîðìàöèè ,  
ïîÿâèòüñÿ  èíôîðìàöèîííîå îêíî.

2) Îòêðîéòå îêíî èíôîðìàöèè îöåíêè 
ðàáîòû.
Íàæìèòå íà êíîïêó îêíà èíôîðìàöèè îöåíêè 

ðàáîòû     2 â èíôîðìàöèîííîì îêíå. 

Îòêðîåòñÿ îêíî èíôîðìàöèè îöåíêè ðàáîòû.

Èíôîðìàöèÿ ïî ñëåäóþùèì 5 ïîçèöèÿì 
ðàçìåùåíà â îêíå èíôîðìàöèè îöåíêè 
ðàáîòû.

A : Èíôîðìàöèÿ àâòîìàòè÷åñêè ïîÿâëÿåòñÿ 
íà ýêðàíå ñ ìîìåíòà íà÷àëà èçìåðåíèÿ 
îòíîøåíèÿ  ïîëåçíîñòè  ðàáîòû ê  
çàòðà÷åííîé ðàáîòå.

B : Èíôîðìàöèÿ àâòîìàòè÷åñêè ïîÿâëÿåòñÿ 
íà ýêðàíå ñ ìîìåíòà íà÷àëà èçìåðåíèÿ 
ñêîðîñòè óñòðîéñòâà.

C : Èíôîðìàöèÿ àâòîìàòè÷åñêè ïîÿâëÿåòñÿ 
íà ýêðàíå ñ ìîìåíòà íà÷àëà èçìåðåíèÿ 
âðåìåíè âûïîëíåíèÿ îïåðàöèè ïðè øèòüå.

D : Èíôîðìàöèÿ àâòîìàòè÷åñêè ïîÿâëÿåòñÿ 
íà ýêðàíå ñ ìîìåíòà íà÷àëà èçìåðåíèÿ 
ìàøèííîãî âðåìåíè.

E : Êîëè÷åñòâî ðàç îáðåçêè íèòè ââîäèòñÿ 
ñîãëàñíî èíñòðóêöèÿì óêàçàííûì â ïóíêòå 
3) íà ñëåäóþùåé ñòðàíèöå.
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4

3) Ââåäåíèå êîëè÷åñòâî ðàç îáðåçêè íèòè.
Ââåäèòå êîëè÷åñòâî ðàç îáðåçêè íèòè äëÿ 
êàæäîãî ïðîöåññà. Ïðè íàæàòèè íà 

ïðåäûäóùåé ñòðàíèöå êíîïêè         Å 

îáðåçêè íèòè ïîÿâèòñÿ ýêðàí ââîäà 
êîëè÷åñòâî ðàç îáðåçêè íèòè. Ââåäèòå 
äàííûå, èñïîëüçóÿ äåñÿòü öèôð è êíîïêè 
UP/DOWN (ââåðõ/âíèç).
Ïîñëå ââîäà äàííûõ íàæìèòå íà êíîïêó        

3 ENTER (ââîä).

Ïðè ââîäå çíà÷åíèÿ «0», ñ÷åò 

êîëè÷åñòâà ðàç îáðåçêè íèòè íå 

îòîáðàæàåòñÿ. Èñïîëüçóéòå ýòó 

ôóíêöèþ, ïîäêëþ÷èâ âíåøíèé 

âûêëþ÷àòåëü.

5

Ñïðàâêà

* Äëÿ ìîäåëè AMB êîëè÷åñòâî ðàç îáðåçêè 
íèòè ñ÷èòàåòñÿ ïî îäíîé ïîñëå òîãî êàê 1 
îáðàçåö ñøèò.

4) Íà÷àëî èçìåðåíèÿ
Ïðè íàæàòèè êíîïêè     4  START  

(íà÷àëî) íà÷èíàåòñÿ îïðîñ ñ÷åò÷èêîâ êàæäîé 
áàçû äàííûõ.

5) Îñòàíîâêà ñ÷åòà.
Îòêðîéòå îêíî ïàðàìåòðîâ ðàáîòû ,  
îáðàòèâøèñü ê ïóíêòàì 1) è 2) ãëàâû 42 ï. (4) 
“Êîíòðîëü çà ïðîèçâîäñòâåííûì ïðîöåññîì”.

Êíîïêà                  5 STOP (ñòîï) îòîáðàæàåòñÿ 

ïðè íà÷àëå ðàáîòû ñ ïàðàìåòðàìè øèòüÿ. Ïðè 

íàæàòèè êíîïêè                5 STOP (ñòîï), 

ñ ÷ å ò ÷ è ê è  ï à ð à ì å ò ð î â  ø è ò ü ÿ  
îñòàíàâëèâàþòñÿ.
Ïîñëå îñòàíîâêè ñ÷åò÷èêîâ, íà ìåñòå êíîïêè 

STOP (ñòîï), ïîÿâèòüñÿ êíîïêà            4 

START (ñòàðò). Äëÿ ïðîäîëæåíèÿ ðàáîòû 

ñ÷åò÷èêîâ íàæìèòå íà êíîïêó              4 START 
(ñòàðò). Ñ÷åò÷èêè íå îáíóëÿòüñÿ ïîêà Âû íå 

íàæìåòå íà êíîïêó             6 CLEAR 
(î÷èñòèòü).
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6) Îáíóëåíèå ïîäñ÷èòàííûõ äàííûõ.
Ïðè î÷èñòêå äàííûõ ñ÷åò÷èêà, îñòàíîâèòå 

ñ÷åò÷èê, à ïîòîì íàæìèòå íà êíîïêó      7 
CLEAR (î÷èñòèòü). 

(Âíèìàíèå)
Êëàâèøà CLEAR (î÷èñòèòü) ïîÿâëÿåòñÿ 
íà ýêðàíå òîëüêî ïðè îñòàíîâêå 
ñ÷åò÷èêà.

Ïîñëå íàæàòèÿ êíîïêè     7 CLEAR 

( î ÷ è ñ ò è ò ü ) ,  ï î ÿ â ë ÿ å ò ñ ÿ  î ê í î  
ïîäòâåðæäåíèÿ óäàëåíèÿ. 

Ïðè íàæàòèè êíîïêè           8 CLEAR (î÷èñòèòü) â 
îêíå ïîäòâåðæäåíèÿ óäàëåíèÿ, ñ÷åò÷èê 
îáíóëÿåòñÿ.

7
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 43. ÈÍÔÎÐÌÀÖÈÎÍÍÎÅ ÎÊÍÎ ÍÀÑÒÐÎÉÊÈ ÏÅÐÑÎÍÀËÜÍÛÕ ÄÀÍÍÛÕ

Äëÿ èíôîðìàöèîííîãî îêíà,  äàííûå êîòîðûå èñïîëüçóþòñÿ îáû÷íî è ïåðñîíàëüíûå äàííûå 
ðàçëè÷íû ïî âèäó îáðàáîòêè èíôîðìàöèè.

(1) Äàííûå, êîòîðûå âîçìîæíî èñïîëüçîâàòü â ñëó÷àå óñòàíîâêè

Ïðè ëè÷íûõ íàñòðîéêàõ âîçìîæíî èñïîëüçîâàòü 5 âèäîâ äàííûõ è äîïîëíèòåëüíî ñòàíäàðòíûå 
äàííûå. Ôîðìàòû äàííûõ ïðåäñòàâëåíû íèæå.

    : No. ôàéëà

Íàçâàíèå ìîäåëè+00   .MSW

Ïðèìåð) AMB00001.MSW

Íàçâàíèå ìîäåëè+00   .MSP

Ïðèìåð) AMB00001.MSP

IP+RVL(6 öèôð).PRG

IM+RVL(6 ).BHDöèôð

MA+RVL(6 ).PRGöèôð

MT+RVL(6 ).PRGöèôð

Äàííûå ïàìÿòè âûêëþ÷àòåëåé 1è 2

Â ñ å  ä à í í û å ,  ê î ò î ð û å  
ï î ä ä å ð æ è â à þ ò ñ ÿ  ø â å é í î é  
ìàøèíîé.

Ïðîãðàììíûå äàííûå è äàííûå 
ýêðàíà ïàíåëè

Îñíîâíûå ïðîãðàììíûå äàííûå

Ïðîãðàììíûå äàííûå ñåðâîïðèâîäà 

Äàííûå ðåãóëèðîâêè

Âñå äàííûå øâåéíîé

ìàøèíû

Ïðîãðàììíûå äàííûå ïàíåëè

( * )

Îñíîâíûå ïðîãðàììíûå äàííûå
 ( * )

Ïðîãðàììíûå 
äàííûå 
ñåðâîïðèâîäà ( * )

Ïèêòîãðàììà Áàçà äàííûõ  Ðàñøèðåíèå Îïèñàíèå äàííûõ

* Îáðàòèòåñü ê èíæåíåðíîé èíñòðóêöèè äëÿ ïîëó÷åíèÿ èíôîðìàöèè î ïðîãðàììíûõ äàííûõ 
ïàíåëè,  îñíîâíûõ ïðîãðàììíûõ äàííûõ, ïðîãðàììíûõ äàííûõ ñåðâîïðèâîäà.
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1

(2) Îêíî óñòàíîâêè ëè÷íûõ ïàðàìåòðîâ

A

1) Î ò ê ð î é ò å  è í ôî ðìà ö è î í í î å  î ê í î  
óñòàíîâêè ëè÷íûõ ïàðàìåòðîâ.
Ïðè óäåðæàíèè êíîïêè              1 â òå÷åíèå 
òðåõ ñåêóíä, êàðòèíêà ðàñïîëîæåííàÿ â 
âåðõíåì ëåâîì óãëó ýêðàíà èçìåíèò ñâîé öâåò 
íà îðàíæåâûé       2 è ïîÿâèòüñÿ 
èíôîðìàöèîííûé ýêðàí óñòàíîâêè ëè÷íûõ 
ïàðàìåòðîâ. 
Ïî âñåì âîïðîñàì ðàáîòû ñì. ãëàâó 41 ï. (4) 
“Ïîëó÷åíèå äàííûõ”.

* Ïðè âûáîðå ïåðåíîñà äàííûõ íà øâåéíóþ 
ìàøèíó èëè âñåõ äàííûõ õðàíÿùèõñÿ íà 
øâåéíîé ìàøèíå íà êàðòó ïàìÿòè, äèñïëåé 
âûãëÿäèò òàê, êàê ïîêàçàíî íà ðèñ. ”A” è 
íåò íåîáõîäèìîñòè â òî÷íîì îïðåäåëåíèè 
íîìåðà  íà ïàíåëè.
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 44. ÈÍÔÎÐÌÀÖÈÎÍÍÎÅ ÎÊÍÎ ÓÑÒÀÍÎÂÊÈ ËÈ×ÍÛÕ ÏÀÐÀÌÅÒÐÎÂ

(1) Îêíî çàïèñè îøèáîê

Èíôîðìàöèÿ îá îøèáêå ïîÿâëÿåòñÿ â îêíå 
çàïèñè îøèáîê, ãäå âû è ìîæåòå åå ïðîâåðèòü.

 A :       Ñïèñîê âîçíèêøèõ îøèáîê

 B : Êîä îøèáêè

 C : Îáùåå âðåìÿ ïîäêëþ÷åíèÿ ê ñåòè (÷àñ) âî 
âðåìÿ âîçíèêíîâåíèÿ îøèáîê

Ïðè íàæàòèè êíîïêè          4 CANCEL (îòìåíà) îêíî 
çàïèñè  îøèáîê  çàêðîåòñÿ,  è  ïîÿâèòñÿ  
èíôîðìàöèîííîå îêíî.

3) Îòîáðàæåíèå äåòàëåé îøèáêè.
Åñëè âû õîòèòå óçíàòü äåòàëè îøèáêè, 

íàæìèòå íà êíîïêó                      3 ERROR 
(îøèáêà). Ïîÿâèòüñÿ ýêðàí äåòàëèçàöèè 
îøèáêè.

3

4

A

B

C

1) Èíôîðìàöèîííîå îêíî óñòàíîâêè ëè÷íûõ 
ïàðàìåòðîâ.
Ïðè íàæàòèè íà êíîïêó           1 INFORMATION 
(èíôîðìàöèÿ) è óäåðæèâàíèè åå â òå÷åíèå 3 
ñåêóíä ïîÿâèòüñÿ èíôîðìàöèîííîå îêíî 
óñòàíîâêè ëè÷íûõ ïàðàìåòðîâ, ïèêòîãðàììà 
ðàñïîëîæåííàÿ â âåðõíåì ëåâîì óãëó ñòàíåò 
îðàíæåâîé, à íå ñèíåé, ïîÿâèòñÿ 5 êëàâèø. 

2) Îêíî çàïèñè îøèáîê.

Íàæìèòå íà êíîïêó              2 ERROR 

RECORD SCREEN DISPLAY (îòîáðàæåíèå 
îêíà çàïèñè îøèáîê) â èíôîðìàöèîííîì 
îêíå. Îòêðîåòñÿ îêíî çàïèñè îøèáîê. 
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(2) Îòîáðàæåíèå îáùåé ðàáî÷åé èíôîðìàöèè

ContentsContentsContentsÑîäåðæàíèå

Ñì. ïóíêò “40. ÑÏÈÑÎÊ ÎØÈÁÎÊ”.

Ïèêòîãðàììà 5 ñîîòâåòñòâóþùàÿ êîäó îøèáêè 
îòîáðàæàåòñÿ íà ýêðàíå ïîäðîáíîãî îïèñàíèÿ 
îøèáîê.

1) Èíôîðìàöèîííîå îêíî óñòàíîâêè ëè÷íûõ 
ïàðàìåòðîâ.
Ïðè íàæàòèè êíîïêè     1 INFORMATION 
(èíôîðìàöèÿ) è óäåðæèâàíèè åå â òå÷åíèå 3 
ñåêóíä ïîÿâèòüñÿ èíôîðìàöèîííîå îêíî 
óñòàíîâêè ëè÷íûõ ïàðàìåòðîâ, ïèêòîãðàììà 
ðàñïîëîæåííàÿ â âåðõíåì ëåâîì óãëó ñòàíåò 
îðàíæåâîé, à íå ñèíåé, ïîÿâèòñÿ 5 êíîïîê. 

2) Îêíî èíôîðìàöèè î ðàáîòå ìàøèíû.

Íàæìèòå íà êíîïêó      2 CUMULATIVE 

WORKING INFORMATION SCREEN DISPLAY 
(ýêðàí èíôîðìàöèè î ðàáîòå ìàøèíû) â 
èíôîðìàöèîííîì îêíå. Ïîÿâèòüñÿ îêíî 
èíôîðìàöèè î ðàáîòå ìàøèíû.

Èíôîðìàöèÿ î ïðèâåäåííûõ íèæå 4 ïîçèöèÿõ 
ðàçìåùåíà â îêíå èíôîðìàöèè ðàáîòû 
ìàøèíû.

A : Îòîáðàæåíèå îáùåãî ðàáî÷åãî âðåìåíè 
øâåéíîé ìàøèíû (÷àñ)

B  :Îáùåå êîëè÷åñòâî ðàç îáðåçêè íèòè íèòè.
C : Ïîêàçûâàåòñÿ îáùåå âðåìÿ (÷àñ), â 

òå÷åíèå êîòîðîãî øâåéíàÿ ìàøèíà 
ïîäêëþ÷åíà ê ñåòè.

D : Îáùåå êîëè÷åñòâî ñòåæêîâ. (åäèíèöà 
èçìåðåíèÿ : X 1,000 ñòåæêîâ)

Ïðè íàæàòèè êíîïêè           3 CANCEL (îòìåíà) 
îêíî ñîâîêóïíîé èíôîðìàöèè î ðàáîòå 
ó ñ ò ð î é ñ ò â à  ç à ê ð î å ò ñ ÿ ,  î ò ê ð î å ò ñ ÿ  
èíôîðìàöèîííîå îêíî.
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. При работе с швейной машиной необходимо соблюдать основные меры безопасности, не ограничиваясь

правилами, указанными в данной инструкции.
. Изучите всю информацию, приведенную в инструкциях по использованию швейных машин, не ограничиваясь

только данной инструкцией, до того, как Вы будете использовать швейную машину. Обязательно сохраните

данную инструкцию по эксплуатации, и используйте ее при необходимости
. Используйте швейную машину после того, как будет обеспечено ее соответствие стандартным требованиям

техники безопасности, принятым в Вашей стране.
. Все предохранительные устройства должны быть установлены перед тем, как машина будет готова к запуску.

Работать с машиной, на которой не установлены предохранительные элементы, запрещено.
5. Управление машиной должен осуществлять специалист, прошедший соответствующее обучение.

. Для Вашей персональной безопасности мы рекомендуем использовать защитные очки.

. Перед выполнением нижеуказанных операций установите выключатель сети в положение «Выкл» или

отключите силовой кабель от розетки.
. Заправка нити в иглу, петлитель, натяжитель и т.д. и замены катушки.
. Замена иглы, прижимной лапки, игольной пластины, петлителя, натяжителя, зубчатой рейки,

предохранителя иглы, кассеты, выравнивателя края настила и т.д.
. Ремонтные работы.

4. Когда оператор покинул рабочее место или рабочее место находится вне зоны наблюдения оператора.
. При использовании электродвигателя без тормоза, что увеличивает время до полной остановки мотора

после выключения.
8. Будьте аккуратны при использовании масла во время смазки машины и при выполнении других работ. При

попадании масла в глаза или на кожу, либо внутрь, немедленно промойте данную область и

проконсультируйтесь с врачом.

МЕРЫ ПРЕДОСТОРОЖНОСТИ

Запуск швейной системы не разрешается если швейная система в которой установлена швейная машина не
соответствует требованиям безопасности в Вашей стране Технический сервис для такой швейной системы также
будет запрещен

, , ,
.

.

9. Запрещаются манипуляции по изменению формы деталей и устройств, вне зависимости от того, подключена ли

машина к сети.
10. Ремонт, модернизация и работы по регулировки должны быть выполнены только соответствующими

обученными техническими специалистами или квалифицированным персоналом.
Работы по техническому обслуживанию и проверке должны проводиться соответствующе обученным

персоналом.
12. Ремонт и техническое обслуживание электрических компонентов должны проводить квалифицированные

электрики или специально обученные работники.
Всякий раз, когда Вы сталкиваетесь с неполадками электрических компонентов машины, незамедлительно

остановите ее.
13. Перед тем как осуществить ремонт или техническое обслуживание машины оборудованной пневматическими

устройствами, такими, как пневматический цилиндр, отсоедините компрессор от машины для того, чтобы

сжатый воздух не подавался на механизм обрезки. Выпустите остаточное давление воздуха после отсоединения

компрессора от машины. Регулировки и настройки должны выполнять соответствующие обученные технические

специалисты или специалисты, имеющие соответствующую квалификацию.
14. Регулярно проводите очистку машины от загрязнений.

11.

15. Для нормальной работы машины необходимо установить на ней заземление. В зоне работы машины должны

отсутствовать источники сильного шума и вибраций, такие как высокочастотный сварочный аппарат.
16. К машине должен быть подсоединен шнур электропитания с соответствующей вилкой. Машина должна быть

подключена к розетке с заземлением. Все работы должны выполняться квалифицированными специалистами.

17. Машина должна использоваться только по целевому назначению. Использование машины для каких-либо

других целей запрещено.
18. Работы по модернизации и усовершенствованию компонентов машины должны производится только в

соответствии с инструкциями по технике безопасности и после выполнения всех требований по мерам

предосторожности. Компания JUKI не несет ответственность на возможный ущерб, нанесенный компонентам

машины во время ее модернизации и технического усовершенствования.

19. Данными символами обозначаются соответствующие предупреждения:

Опасность получения травмы при выполнении работ

Требует особой осторожности

-1-



1. Во избежание несчастных случаев в результате поражения электрическим током не
прикасайтесь к внутренним частям электрического блока мотора при открытом кожухе
мотора

,

.
2. Убедитесь в том, что проверили положение иглы при замене выкройки. Если игла

выскальзывает из петли, то это опасно и может привести к поломке иглы при шитье или
выполнения рабочих операций.

1. Если при включении машины панель настройки функций не включается то
выключите швейную машину и проверьте напряжение и фазу электрической сети

2. Во избежание травм при включении машины в сеть или выполнения шитья н е
дотрагивайтесь до рычага натяжителя нити зажима пуговицы загрузчика пуговицы и
не подносите руки очень близко к месту входа иглы в материал

3. Во избежание травм из за внезапного запуска машины выключите ее из сети
перед тем как производить какие либо перемещения машины или снятия
кожуха мотора

4. Для предотвращения несчастных случаев приводящих к травмам при
управлении швейной машиной не помещайте пальцы волосы или одежду
рядом с мотором или движущимися частями швейной машины

5. Во избежание травм не выполняйте швейные операции на машине при снятом
кожухе мотора или отсутствии какого либо другого защитного устройства

6. Для обеспечения собственной безопасности следите за тем чтобы ваши
пальцы не попадали в машину при ее перемещении или поднятии

7. Для предотвращения поражения электрическим током перед соединением или
разъединением электрических разъемов машины убедитесь что она отключена
от электрической сети

8. Во время грозы или молний остановите работу и отключите машину от
электрической сети для предотвращения поражения электрическим током
вследствие выхода из строя электрических узлов машины

9. Если машина была перемещена из теплого места в холодное на ней может
образоваться конденсат Перед включением машины убедитесь в том что
отсутствует возможность поражения электрическим током вследствие выхода и з

строя электрических узлов машины

10. В случае неполадок в электрической сети выключите машину для
предотвращения выхода из строя электрических узлов машины

11. Данная машина относится к электроприборам А класса В бытовых условиях
машина может быть причиной радиопомех В таких случаях пользователь
должен предпринять соответствующие меры для их устранения
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Меры предосторожности при работе с машиной



УПРОЩЕННАЯ
ИНСТРУКЦИЯ ПО
ЭКСПЛУАТАЦИИ
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1. ,ОСНОВНЫЕ ОПЕРАЦИИ ПРОИЗВОДИМЫЕ НА ШВЕЙНОЙ МАШИНЕ

Включение в сеть

Определение точки входа иглы в материал и
пошаговое определение

Запуск машины

Последовательное
определение точек

входа иглы.

Режим пошаговой регулировки.
Точки входа иглы определяются

в процессе работы.

Экран выбора выполняемой операции Экран регулировки держателя пуговиц
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< >Описание дисплея при выполнении независимого шитья

1) Экран ввода данных
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Обозначение

Кнопка “PATTERN NEW
REGISTER”

Дисплей Описание

Отображается экран для ввода нового шаблона пришивания пуговиц.

® См. главу“21. ОСУЩЕСТВЛЕНИЕ ЗАПИСИ НОВОГО ШАБЛОНА" в части описания управления машиной инструкции по эксплуатации.

Кнопка “PATTERN COPY”
Отображается экран для копирования имеющегося шаблона.

®См. главу “ ”22.КОПИРОВАНИЕ ШАБЛОНА в части описания управления машиной инструкции по эксплуатации.

Кнопка “PATTERN NAME
SETTING”

Отображение “PATTERN NAME”

Кнопка “NEEDLE CHANGE”

Кнопка “CHUCK CLOSE/OPEN”

Отображается экран для ввода названия созданного шаблона.

®См. главу “ ”5.ПРИСВОЕНИЕ ИМЕНИ ШАБЛОНУ ШИТЬЯ в части описания управления машиной инструкции по эксплуатации.

Отображается название выбранного шаблона пришивания пуговиц.

С помощью данной кнопки происходит возврат к исходному состоянию, игла опускается, и на дисплее отображается меню замены иглы.

®См. главу “ ”33.ЗАМЕНА ИГЛЫ в части описания управления машиной инструкции по эксплуатации.

С помощью данной кнопки можно открыть или закрыть зажим. Зажим остается открытым все время, пока нажата кнопка.

Кнопка STEP SEWING“ ” При нажатии на эту кнопку отображается экран пошагового шитья, в данном режиме
производится пошаговый ввод и проверка данных.

® См. глава 25.ВЫПОЛНЕНИЕ ВВОДА И ПРОВЕРКИ ДАННЫХ ПРИ ПОМОЩИ
ПОШАГОВЫХ ДЕЙСТВИЙ

“
” в части описания управления машиной инструкции по эксплуатации.

Кнопка CHUCK ADJUSTMENT“ ” Отображается экран регулировки зажима

“ ”См. глава 23.ОСУЩЕСТВЛЕНИЕ РЕГУЛИРОВКИ ЗАЖИМА® в части описания управления машиной инструкции по эксплуатации.

Кнопка CUSTOMIZE“ ” Данные используемые при шитье наиболее часто могут быть присвоены четырем
кнопкам При нажатии на кнопку будут отображаться данные записанные для данной
кнопки

, ,
. ,

.
®См. главу 35.НАСТРОЙКА РЕЖИМА ВВОДА ДАННЫХ“ ” в части описания управления машиной инструкции по эксплуатации.

Кнопка NECK WRAPPING THREAD“
TENSION SETTING”

Отображается экран информации о натяжении нити при выполнении намотки ножки
пуговицы. Данный экран отображается только в случае, если выбрано пришивание плоской
пуговицы/пуговицы на ножке потайным стежком или выполнение намотки ножки пуговицы.
® См. главу 18.ВЫПОЛНЕНИЕ РЕГУЛИРОВКИ НАТЯЖЕНИЯ НИТИ ДЛЯ ВЫПОЛНЕНИЯ ФОРМИРОВАНИЯ НОЖКИ ПУГОВИЦЫ“ ” в части описания управления машиной инструкции по эксплуатации.

Кнопка BUTTON SEWING THREAD“
TENSION SETTING”

Отображается экран информации о натяжении нити при пришивании пуговиц

® См. главу 17.РЕГУЛИРОВКА НАТЯЖЕНИЯ НИТИ ПРИ ПРИШИВАНИИ ПУГОВИЦ“ ” в части описания управления машиной инструкции по эксплуатации.

Кнопка STAY THREAD SETTING“ ”
Отображается экран регулировки применения усилительной нити. Данный экран
отображается только в случае, если выбрано пришивание плоской
пуговицы/пуговицы на ножке потайным стежком или плоской пуговицы потайным
стежком, и в этом случае в установки можно вносить изменения.
® См. главу 16.ВЫПОЛНЕНИЕ РЕГУЛИРОВКИ УСИЛИТЕЛЬНОЙ НИТИ“ ” в части описания управления машиной инструкции по эксплуатации.

Кнопка “NUMBER OF REVOLUTIONS

SETTING”

Отображается экран с информацией о количестве оборотов. Количество оборотов,
выполняемых швейной машиной при пришивании пуговиц и выполнении ножек
пуговиц может быть изменено.

® См. главу 15.РЕГУЛИРОВКА КОЛИЧЕСТВА ОБОРОТОВ ШВЕЙНОЙ МАШИНЫ“ ” в части описания управления машиной инструкции по эксплуатации.

Кнопка SEWING DATA CHANGE“ ” Отображается экран с информацией о данных шитья

® См. главу 20.ВНЕСЕНИЕ ИЗМЕНЕНИЙ В ДАННЫЕ ПО ПОШИВУ“ ” в части описания управления машиной инструкции по эксплуатации.

Кнопка PATTERN SELECTION“ ” В данный момент в этом окошке отображается номер способа пришивания пуговицы,
выбранный для выполнения шитья, после нажатия на кнопку, экран переходит в
режим изменения номера способа пришивания пуговицы.
® См. главу 4.ВЫБОР СПОСОБА ПРИШИВАНИЯ ПУГОВИЦ“ ” в части описания управления машиной инструкции по эксплуатации.

Отображение CONTENTS OF PATTERN“ ”
Информация о выбранном в данный момент способе пришивания пуговицы отображается на
экране. Соответствующие области экрана являются также сенсорными кнопками, и информация,
отображенная в них может быть изменена. Данные, отображаемые на дисплее изменяются в
соответствии с выбранным методом шитья.
Пришивание плоской пуговицы пуговицы с шейкой потайным стежком* /

®

®

®

®

®

См. главу 7.ВНЕСЕНИЕ ИЗМЕНЕНИЙ В ДАННЫЕ ПО НАСТРОЙКЕ ПРИШИВАНИЯ ПУГОВИЦ
ПОТАЙНЫМ СТЕЖКОМ (ПУГОВИЦЫ СО СТОЙКОЙ И КРУГЛЫЕ ПУГОВИЦЫ) и 8.ВНЕСЕНИЕ
ИЗМЕНЕНИЙ В ДАННЫЕ ПО НАСТРОЙКЕ ПРИШИВАНИЯ ПУГОВИЦ ПОТАЙНЫМ СТЕЖКОМ
(ПЛОСКИЕ ПУГОВИЦЫ)
* Пришивание плоской пуговицы непосредственно к ткани

См. главу 9.ВНЕСЕНИЕ ИЗМЕНЕНИЙ В ДАННЫЕ ПО НАСТРОЙКЕ ПРИШИВАНИЯ ПУГОВИЦ
НЕПОСРЕДСТВЕННО К ТКАНИ

* Пришивание плоской пуговицы потайным стежком
См. главу 10.ВНЕСЕНИЕ ИЗМЕНЕНИЙ В ДАННЫЕ ПО НАСТРОЙКЕ ПРИШИВАНИЯ ПЛОСКИХ

ПУГОВИЦ ПОТАЙНЫМ СТЕЖКОМ

* Пришивание пуговиц с подкладными контрпуговицами/усилительными пуговицами
См. главу 11.ВНЕСЕНИЕ ИЗМЕНЕНИЙ В ДАННЫЕ ПО НАСТРОЙКЕ ПРИШИВАНИЯ

КОНТРПУГОВИЦ/УСИЛИТЕЛЬНЫХ ПУГОВИЦ

* Образование ножки пуговицы
См. главу 12.ВНЕСЕНИЕ ИЗМЕНЕНИЙ В ДАННЫЕ ПО НАСТРОЙКЕ ФОРМИРОВАНИЯ НОЖКИ ПУГОВИЦЫ

“
” “

”

“
”

“
”

“
”

“ ”

в части описания управления машиной инструкции по эксплуатации.

в части описания управления машиной инструкции по
эксплуатации.

в части описания управления машиной инструкции по
эксплуатации.

в части описания управления машиной
инструкции по эксплуатации.

в
ч а с т и о п и с а н и я у п р а в л е н и я м а ш и н о й и н с т р у к ц и и п о
эксплуатации.
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2) Окно настройки шитья
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Обозначение Дисплей Описание

Кнопка CHUCK ADJUSTMENT“ ” Отображается экран регулировки зажима
® См. главу 23.ОСУЩЕСТВЛЕНИЕ РЕГУЛИРОВКИ ЗАЖИМА“ ” в части описания управления машиной инструкции по эксплуатации.

Кнопка BUTTON CENTERING“ ” В исходном состоянии данная кнопка не отображается
® См. главу 24.ПРОЦЕСС ЦЕНТРИРОВАНИЯ ПУГОВИЦЫ“ ” в части описания управления машиной инструкции по эксплуатации.

Отбражени PATTERN NAME“ ” Отображается название способа пришивания пуговиц, присвоенное данному способу

Кнопка LOADER MOTION“ ” При нажатии на эту кнопку срабатывает механизм установки пуговицы в специальный зажим

Кнопка NEEDLE CHANGE“ ” При нажатии данной кнопки игла опускается и отображается экран замены иглы
® См. главу 33.ЗАМЕНА ИГЛЫ“ ” в части описания управления машиной инструкции по эксплуатации.

Кнопка NECK WRAPPING THREAD“
TENSION SETTING”

Кнопка DIRECT“ ”

Кнопка BUTTON LOADER SELECTION“ ”

Отображается экран регулировки натяжения нити для формирования ножки пуговицы. Данный экран отображается
только в случае, если выбрано пришивание плоской пуговицы/пуговицы на ножке потайным стежком или плоской
пуговицы потайным стежком.
® См. главу 18.ВЫПОЛНЕНИЕ РЕГУЛИРОВКИ НАТЯЖЕНИЯ НИТИ ДЛЯ ВЫПОЛНЕНИЯ ФОРМИРОВАНИЯ НОЖКИ ПУГОВИЦЫ“ ” в части описания управления машиной инструкции по эксплуатации.

При нажатии на кнопку машина переключается на номер способа пришивания, присвоенный данной кнопке.

® См. главу 36.НАСТРОЙКА РАБОЧЕГО РЕЖИМА ДЛЯ ШИТЬЯ“ ” в части описания управления машиной инструкции по эксплуатации.

На этой кнопке отображается механизм установки пуговицы, выбранный на данный
момент. При нажатии на кнопку можно внести изменения в работу механизма
установки пуговиц.

Кнопка BUTTON SEWING THREAD“
TENSION SETTING”

Отображается экран регулировки натяжения нити для пришивания пуговиц.

® См. главу 17.РЕГУЛИРОВКА НАТЯЖЕНИЯ НИТИ ПРИ ПРИШИВАНИИ ПУГОВИЦ“ ” в части

описания управления машиной инструкции по эксплуатации.

Кнопка STAY THREAD SETTING“ ” Отображается экран регулировки использования усилительной нити  Данный экран отображается только в случае
если выбрано пришивание плоской пуговицы пуговицы на ножке потайным стежком или плоской пуговицы
потайным стежком  и в этом случае в установки можно вносить изменения

. ,
/

, .

® C “ ”м. главу 16.ВЫПОЛНЕНИЕ РЕГУЛИРОВКИ УСИЛИТЕЛЬНОЙ НИТИ в части описания управления машиной инструкции по эксплуатации.

Кнопка NUMBER OF REVOLUTIONS“
SETTING”

Отображается экран установки количества оборотов Количество оборотов
выполняемых швейной машиной при пришивании пуговиц и создании ножки пуговиц
может быть изменено

. ,
,

.
® C “ ”м. главу 15.РЕГУЛИРОВКА КОЛИЧЕСТВА ОБОРОТОВ ШВЕЙНОЙ МАШИНЫ в части описания управления машиной инструкции по эксплуатации.

Кнопка STEP SEWING“ ” При нажатии на эту кнопку отображается экран пошагового шитья, в данном режиме
производится пошаговый ввод и проверка точки входа иглы в материал.

® C “ ”м. главу 25.ВЫПОЛНЕНИЕ ВВОДА И ПРОВЕРКИ ДАННЫХ ПРИ ПОМОЩИ ПОШАГОВЫХ ДЕЙСТВИЙ
в части описания управления  машиной инструкции по эксплуатации.

Кнопка COUNTER CHANGE OVER“ ” С помощью данной кнопки можно переключиться между счетчиком
стежков/количеством элементов.
® C “ ”м. главу 31.ИСПОЛЬЗОВАНИЕ СЧЕТЧИКА в части описания управления машиной инструкции по эксплуатации.

Кнопка COUNTER VALUE CHANGE“ ” На данной кнопке изображен тот вид счетчика, который действует в данный момент.
При нажатии на кнопку можно перейти в режим изменения данного значения.

® C “ ”м. главу 31.ИСПОЛЬЗОВАНИЕ СЧЕТЧИКА в части описания управления машиной инструкции по эксплуатации.

Кнопка BLINDSTITCH AMOUNT SETTING“ ”
Возможна установка количества выполняемых потайных стежков.
* Отображается только в случае пришивания плоской пуговицы/пуговицы на ножке
потайным стежком, либо плоской пуговицы потайным стежком.

Кнопка CHUCK CLOSE/OPEN“ ” С помощью данной кнопки происходит открывание/закрывание зажима. Зажим
остается открытым пока нажата кнопка.

Отображение PATTERN NO.“ ” Отображается номер, присвоенный определенному способу пришивания пуговицы.

Отображение PATTERN CONTENTS“ ” Отображаются данные, относящиеся к определенному номеру способы пришивания
пуговицы. Данные, отображаемые на экране зависят от метода шитья. Количество
потайных стежков устанавливается только в режиме экрана шитья.
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2. УСТАНОВКА ОБРАБАТЫВАЕМОГО ПРОДУКТА

< >Пришивание плоской пуговицы/пуговицы с шейкой потайным стежком, либо пришивание плоской пуговицы потайным стежком

< >Пришивание плоской пуговицы непосредственно к ткани

< >Пришивание пуговицы с подкладной контрпуговицей/усилительной пуговицей

Поместите пуговицу 1 на держатель 2 и нажмите на заднюю
часть педали, после чего пуговица будет помещена в зажимы 3.
(Если держатель пуговиц не используется, поместите пуговицу в
зажимы вручную, поскольку зажим открывается нажатием
задней части педали.)

↓

↓

Поместите ткань 4 к язычку 5 и убедитесь, что он касается
стопора язычка 6. (Язычок отпускается нажатием на заднюю
часть педали.)

1

3

2

7

7

1

3

2

4 5

4

5

8
6 7

1

3

2

При нажатии на переднюю часть педали зажим пуговицы
опускается в положение, в котором осуществляется
пришивание пуговицы.
* П о с л е у с т а н о в к и р е ж и м а д в и ж е н и я п е д а л и

зажим пуговицы автоматически опускается в
положение, в котором осуществляется пришивание пуговицы.

®

↓

Дополнительная информация о переключателе данных

памяти описана в главе “32. п. (2). Данные, хранящиеся в
памяти машины” в части описания управления машиной
инструкции по эксплуатации.

Процесс пришивания начинается после нажатия на кнопку .7 ON

Поместите пуговицу 1 на держатель 2 и нажмите на заднюю
часть педали, после чего пуговица будет помещена в зажимы 3.
(Если держатель пуговиц не используется, поместите пуговицу в
зажимы вручную, поскольку зажим открывается нажатием
задней части педали).

Процесс пришивания начинается после нажатия на кнопку .7 ON

Расположите ткань 4 под иглой и убедитесь, что язычок касается
стопора язычка , после чего опустите зажим ткани 5, нажав на
переднюю часть педали, чтобы зафиксировать ткань.
(Нажатие на противоположную часть педали приводит к
подъему зажима ткани).

При нажатии на переднюю часть педали снова, зажим пуговицы
опускается в положение, в котором осуществляется
пришивание пуговицы к материалу.
* П о с л е у с т а н о в к и р е ж и м а д в и ж е н и я п е д а л и

зажим пуговицы автоматически опускается в
положение, в котором осуществляется пришивание пуговицы.

¯

¯

®Дополнительная информация о переключателе данных памяти описана в главе “32. п. (2).
Данные, хранящиеся в памяти машины” в части описания управления машиной
инструкции по эксплуатации.

Поместите пуговицу 1 на держатель 2 и нажмите на заднюю часть педали после чего пуговица
будет помещена в зажимы 3. Если держатель пуговиц не используется  поместите пуговицу в зажимы вручную  поскольку
зажим открывается нажатием задней части педали

,
( , ,

).

Поместите нижнюю контрпуговицу 4 в соответствующее углубление 5 в механизме продвижения ткани.

¯

¯
Расположите ткань 6 под иглой и убедитесь что язычок касается
стопора язычка после чего опустите зажим ткани 7, нажав на
переднюю часть педали чтобы зафиксировать ткань Нажатие
на противоположную часть педали приводит к подъему зажима
ткани

,
,

, . (

.)

¯
При нажатии на переднюю часть педали , зажим пуговицы
опускается в положение, в котором осуществляется
пришивание пуговицы к материалу.
* П о с л е у с т а н о в к и р е ж и м а д в и ж е н и я п е д а л и

зажим пуговицы автоматически опускается в
положение, в котором осуществляется пришивание пуговицы.

® Дополнительная информация о переключателе данных памяти описана в главе “32. п. (2).
Данные, хранящиеся в памяти машины” в части описания управления машиной инструкции по эксплуатации.

Процесс пришивания начинается после нажатия на кнопку .8 ON
¯
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3. /СХЕМА ПРИШИВАНИЯ ПЛОСКИХ ПУГОВИЦ ПУГОВИЦ СО
СТОЙКОЙ ПОТАЙНЫМ СТЕЖКОМ

A

B

C

A Положение отверстия в верхней пуговице для выполнения первого стежка продольное( )

B

Расстояние между отверстиями верхней пуговицы продольное( )

D Расстояние между отверстиями верхней пуговицы поперечное( )

E Количество потайных стежков

F Длина потайных стежков

G Компенсация нижнего левого положения верхней пуговицы

Количество усилительной нити

Точка входа иглы по отношению к пуговице Точка входа иглы по отношению к ткани

F

E
GH

I Высота пришивания пуговицы только для пришивания плоских пуговиц пуговиц со стойкой потайным стежком( / )

Высота пришивания пуговиц круглые пуговицы пуговицы с ушком( / )

J Положение закрепочного стежка в начале шитья при выполнении обмотки ножки пуговицы продольное( )

Начало выполнения обмотки ножки пуговицы

Ширина стежка обмотки правая сторона( )

L Верх выполненной обмотки ножки пуговицы

Ширина стежка обмотки левая сторона( )

Положение закрепочного стежка в конце шитья при выполнении обмотки ножки пуговицы продольное( )

Положение закрепочного стежка в начале шитья при выполнении обмотки ножки пуговицы продольное( )

N Общая компенсация положения в котором удерживается пуговица поперечное положение, ( )

P Высота шага для выполнения обмотки

Точка входа иглы для формирования обмотки стойки пуговицы

D

- могут быть выбраны только в режиме и .

N

I

M

K

J

P

L

Положение отверстия в верхней пуговице для выполнения первого стежка пореречное( )

C

H

Положение закрепочного стежка в начале шитья при выполнении обмотки ножки пуговицы поперечное( )

M

Внимание
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4. ДАННЫЕ ПО ШИТЬЮ

.

– – –

– – –

– – –

– – –

– – –

0.10 -

6.00

0.10 -

6.00

0.10 -

6.00

0.10 -

6.00

2 32-

1 3-

– – –

– – –

– – –

– – –

– – –

0.05мм

0.05мм

0.05мм

0.05мм

2 стежка

1стежок

3.60

3.60

3.60

3.60

6

1

Данные по шитью могут вводиться для 99 шаблонов от 1 до 99 и могут быть определены на каждый шаблон
Однако данные по шитью могут вводиться в зависимости от выбранных метода и формы пришивания

.
, .

No. Диапазон значений Исходное значение ПримечанияЭлемент Шаг

Пришивание
плоской

пуговицы /
пуговицы с
обмоткой
потайным
стежком

Метод пришивания

При помощи данного элемента настраивается метод пришивания.

:Пришивание плоской пуговицы/пуговицы с
обмоткой потайным стежком

: П р и ш и в а н и е
плоской пуговицы
непосредственно на
ткань

: Образование ножки

: Контрпуговица /
усилительная пуговица

: Пришивание плоской
пуговицы потайным
стежком

Пуговица с 4
отверстиями с
непересекающ

имися
стежками

(продольно)

Форма стежка пришивание плоской пуговицы пуговицы на ножке потайным стежком( / )

Этот элемент настраивает форму стежка при пришивании плоской
пуговицы пуговицы с обмоткой потайным стежком/

Форма стежка (пришивание плоской пуговицы непосредственно на ткань)

Этот элемент настраивает форму стежка при пришивании плоской пуговицы непосредственно на ткань

Пуговица с 4
отверстиями с
непересекающ

имися
стежками

(продольно)

Пуговица с 4
отверстиями с
непересекающ

имися
стежками

(продольно)

Форма стежка пришивание плоской пуговицы потайным стежком( )
Этот элемент настраивает форму стежка при пришивании плоской пуговицы потайным стежком

Форма стежка контрпуговица усилительная пуговица( / )

Лицевая
пуговица на 4

отверстия с
непересекаю

щимися
стежками

продольная

:

( )

Изнаночная:
пуговица на 4

отверстия с
непересекаю

щимися
стежками

(продольная)

При помощи этого элемента настраивается форма стежка для
пришивания контрпуговицы усилительной пуговицы
* Выбор формы изнаночной пуговицы производится при помощи

/

Размер верхней петли продольный( )

Этот элемент настраивает расстояние входа иглы при верхней подаче.

Размер верхней петли поперечный( )

Этот элемент настраивает размер интервала входа иглы при верхней подаче.

Размер интервала входа иглы при нижней подаче продольный( )

Этот элемент настраивает размер интервала входа иглы при нижней подаче.

Размер входа иглы при нижней подаче поперечный( )

Этот элемент настраивает размер интервала входа иглы при нижней подаче.

Этот элемент настраивает количество стежков для пришивания пуговицы.

Количество стежков для пришивания пуговицы

Количество стежков на начальном этапе пришивания пуговицы от 1 до 3 стежков( )

Этот элемент настраивает количество стежков на начальном
этапе пришивания пуговицы.
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–1.00 -

1.00

0 0.5-

0.0 K05-

–1.00 5.00-

0.0 10.0-

– – –

0 0.30-

2 3-

1 3-

0.5 15.0-

0 15.0-

0 20.0-

1 3-

2 3-

–5.0 5.0-

–5.0 5.0-

0.05мм

0.05мм

0.2мм

0.05мм

0.1мм

– – –

0.05мм

1 стежок

1 стежок

0.1мм

0.1мм

0.1мм

1 стежок

1 стежок

0.1мм

0.1мм

0

0

0.6

0.40

3.0

0

2

2

2.5

4.0

6.0

2

2

–0.5

0.5

*1

* 1 Максимальной значение диапазона редактирования данных зависит от настройки К05.

Компенсация нижнего левого положения лицевой пуговицы
Этот элемент необходимо настраивать когда ткань
натягивается и количество стежков с левой и правой сторон
неодинаково.

,

Компенсация 3го стежка на начальном этапе пришивания
Этот элемент компенсирует положение третьего стежка на
начальном этапе пришивания, так что нить не сможет
выскользнуть на начальном этапе пришивания.

Ширина потайных стежков
Этот элемент необходимо настраивать в диапазоне, где нет
контакта между иглой и язычком

Количество потайных стежков
Этот элемент настраивает количество потайных стежков на ткани.

Высота петли при пришивании пуговицы на стойке
шарообразной пуговицы Высота от игольной пластины

/
( )

Этот элемент настраивается для предотвращения контакта
между иглой и петлей.

Без прореживания

Уровень прореживания для усилительной пуговицы
Этот элемент уменьшает количество пересекающихся стежков для
изнаночной пуговицы в процессе пришивания усилительной пуговицы.

: Без прореживания

: 2Уровень прореживания

: Уровень прореживания 1

: Уровень прореживания 3

Поперечная компенсация входа иглы нижней пуговицы в
процессе пришивания контрпуговицы лицевая: 4 отверстия
изнаночная: 2 отверстия

( ,
)

Компенсация происходит в том случае если нет контакта между
иглой и петлей в диапазоне петли нижней пуговицы

,
.

Количество стежков для узелка на последнем этапе пришивания плоской пуговицы непосредственно на ткань
Этот элемент настраивает количество стежков для узелка на
последнем этапе пришивания плоской пуговицы непосредственно
на ткань.

Количество стежков для узелка на последнем этапе пришивания контрпуговицы
Этот элемент настраивает количество стежков для узелка на
последнем этапе пришивания контрпуговицы.

Высота ножки при пришивании плоской пуговицы
пуговицы с обмоткой только при пришивании плоской
пуговицы пуговицы с обмоткой потайным стежком

/
(

/ )
Этот элемент настраивает высоту закрепления пуговицы
(окончательная высота) в процессе образования ножки.

Высота пуговицы на стойке шарообразная( / )
Этот элемент настраивает высоту закрепления пуговицы
окончательная высота в процессе образования ножки( ) .

Высота пуговицы контрпуговица( )
Этот элемент настраивает высоту закрепления пуговицы
окончательная высота в процессе пришивания пуговицы( ) .

Количество стежков на начальном этапе образования ножки
Этот элемент настраивает количество стежков на начальном
этапе образования ножки.

Количество стежков узелка на последнем этапе образования
ножки
Этот элемент настраивает количество стежков узелка на
последнем этапе образования ножки.

Компенсация высоты закрепления пуговицы в процессе
пришивания плоской пуговицы пуговицы с обмоткой потайным
стежком

/

Этот элемент настраивается если есть необходимость в
компенсации высоты закрепления пуговицы в процессе
пришивания и в ослаблении нитенатяжения между пуговицей и
ножкой

,

.

Компенсация ослабления нити
Этот элемент является компенсаторным значением высоты
закрепления пуговицы в процессе ее пришивания Пришивание
происходит в процессе образования ножки путем постепенного
возврата компенсаторного значения к предыдущему
Этот элемент необходимо настроить если требуется жесткое
крепление пуговицы

.

.
,

.

No. Диапазон значений Исходное значение ПримечанияЭлемент Шаг
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– – –

0 5-

0 20-

–5.0 5.0-

– – –

0 130-

0 100-

1 2-

–90 90-

–2.00 - 4.00

–2.00 - 4.00

–13.00 - 4.00

–2.00 - 4.00

–3.0 3.0-

–2.0 2.0-

–5.0 5.0-

–4.0 4.0-

– – –

1 раз

1 стежок

0.1мм

– – –

1

1 импульс

1 стежок

1

0.05

0.05

0.05

0.05

0.1

0.1

0.1

0.1

0

6

0

80

30

1

0

1.80

1.80

1.80

1.80

0

0

0.3

0

Диапазон значений Исходное значение ПримечанияЭлемент Шаг

Использование загрузки

(Лицевая сторона)

Выбор загрузки пуговицы

<В случае использования пуговицы со стойкой/шарообразной>

: Загрузка Выкл : Загрузка Вкл

<В случае использования стандартной пуговицы >

: Загрузка Выкл : Загрузка Вкл

No.

Количество обмоток
Этот элемент настраивает количество обмоток нитью в
процессе образования ножки.

Количество стежков нити подаваемой пневматически
Этот элемент настраивает количество стежков нити
подаваемой пневматически в процессе образования ножки.

Компенсация высоты пуговицы в процессе образования ножки
Этот элемент компенсирует высоту закрепления пуговицы в
процессе образования ножки и регулирует условия обмотки.

Движение для расположения пуговицы С/Без

: С : Без

Этот элемент настраивает компенсационное движение расположения
пуговицы во время действий оператора до запуска швейной машины.
Удобно использовать этот элемент, если пуговицы имеют неровную
форму.
* Установленное компенсационное значение может применяться только
к пришиванию одной пуговицы и компенсационное значение обнуляется
после компенсации пришивания.

Без

Высота иглы во время установки пуговицы
Этот элемент настраивает угол, на который автоматически
опускается игла в процессе установки пуговицы.
Настройте угол, при котором можно осуществлять установку
пуговиц в зависимости их от видов, высоты образования ножки
и т.д.

Исходная позиция для натяжения нити на начальной стадии пришивания пуговицы
Этот элемент настраивает натяжение нити для стабилизации
оставшейся нити на начальной стадии шитья.

Количество стежков, необходимое для начального натяжения нити в
процессе пришивания пуговицы
Этот элемент устанавливает количество стежков, необходимое
для поддержания натяжения нити, настраиваемое в пункте S39.

Компенсация напряжения между тканью и задней частью пуговицы в
процессе пришивания
Этот элемент меняет выбор напряжения в момент входа иглы в
лицевую и изнаночную стороны ткани и меняет позицию узелка.

0

Позиция отверстия верхней пуговицы при первом стежке
(продольная)

Позиция отверстия верхней пуговицы при первом стежке
(поперечная)

Позиция отверстия нижней пуговицы при первом стежке
(продольная)

Позиция отверстия нижней пуговицы при первом стежке
(поперечная)

Полная компенсация позиции закрепления пуговицы (продольная)

Компенсация позиции потайного стежка пуговицы со стойкой/
шарообразной пуговицы

Позиция отверстия пуговицы со стойкой/ шарообразной пуговицы

Позиция узелка первого стежка на начальной стадии образования
ножки (продольная)

0
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–4.0 4.0-

–4.0 4.0-

–4.0 4.0-

0 5.0-

0 5.0-

–1.0 3.0-

–1.0 5.0-

–1.0 1.0-

–1.0 1.0-

–1.0 1.0-

–1.0 1.0-

–1.0 1.0-

–1.0 1.0-

–1.0 1.0-

–1.0 1.0-

–1.0 1.0-

–1.0 1.0-

–1.0 1.0-

–1.0 1.0-

–4.0 4.0-

–4.0 4.0-

–4.0 8.0-

–4.0 8.0-

–2.0 5.0-

–2.0 5.0-

0.1

0.1

0.1

0.1

0.1

0.1

0.1

0.1

0.1

0.1

0.1

0.1

0.1

0.1

0.1

0.1

0.1

0.1

0.1

0.1

0.1

0.1

0.1

0.1

0.1

–0.3

1.0

0.3

3.0

3.0

0

0

0

1.2

3.0

–1.0

–0.5

0.3

0.3

1.0

0.5

0

0

0

0

0

0

0

0

0

Диапазон значений Исходное значение ПримечанияЭлемент ШагNo.

Позиция узелка первого стежка на начальной стадии образования
ножки (поперечная)

Позиция узелка второго стежка на начальной стадии образования
ножки (продольная)

Позиция узелка второго стежка на начальной стадии образования
ножки (поперечная)

Ширина стежка при образовании ножки (с правой стороны)

Ширина стежка при образовании ножки (с левой стороны)

Исходная позиция для образования ножки

Верхняя позиция ножки при ее образовании

Первый стежок при первой компенсации позиции узелка на
последнем этапе пришивания пуговицы (продольно)

Продольная позиция прореживания нити при образовании ножки

Ширина потайного стежка для пришивания пуговицы со
стойкой/шарообразной пуговицы (справа)

Ширина потайного стежка для пришивания пуговицы со
стойкой/шарообразной пуговицы (слева)

Первый стежок первой компенсации позиции узелка на последнем
этапе пришивания пуговицы (поперечно)

Второй стежок первой компенсации позиции узелка на последнем
этапе пришивания пуговицы (продольно)

Второй стежок первой компенсации позиции узелка на последнем
этапе пришивания пуговицы (поперечно)

Третий стежок первой компенсации позиции узелка на последнем
этапе пришивания пуговицы (продольно)

Третий стежок первой компенсации позиции узелка на последнем
этапе пришивания пуговицы (поперечно)

Первый стежок второй компенсации позиции узелка на последнем
этапе пришивания пуговицы (продольно)

Первый стежок второй компенсации позиции узелка на последнем
этапе пришивания пуговицы (поперечно)

Второй стежок второй компенсации позиции узелка на последнем
этапе пришивания пуговицы (продольно)

Второй стежок второй компенсации позиции узелка на последнем
этапе пришивания пуговицы (поперечно)

Третий стежок второй компенсации позиции узелка на последнем
этапе пришивания пуговицы (продольно)

Третий стежок второй компенсации позиции узелка на последнем
этапе пришивания пуговицы (поперечно)

Позиция узелка на последнем этапе образования ножки (продольно)

Позиция узелка на последнем этапе образования ножки (поперечно)

Продольная позиция прореживания нити при пришивании
пуговицы
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5. СПИСОК ОШИБОК

E023

E031

E050

E099

E302

E394

E395

E396

E397

E398

E399

E497

E498

E499

Error code Description of error How to recover Place of recoveryPictograph

* Описание остальных ошибок см. в инструкции по эксплуатации.

Высота держателя пуговицы слишком велика при работе
швейной машины
Высота держателя пуговицы слишком велика и пришивание
пуговицы невозможно.

Y Значение высоты подачи привода зажима пуговицы
превышает установленный лимит
Когда высота пришивания пуговицы со стойкой/шарообразной
превышает максимум Y двигателя подачи (максимально : 15мм)

Окно ввода информацииВозможное
устранение

ошибки после
перезагрузки

Окно ввода информацииВозможное
устранение

ошибки после
перезагрузки

Ошибка вида язычка
Когда язычок модели AMB-289 и модели AMB-189 переменно
используются в устройствах.

Окно ввода информацииВозможное
устранение

ошибки после
перезагрузки

Сбой датчика ослабления зажима
Когда датчик перестает работать во время ослабления зажима.

Возможное
устранение

ошибки после
перезагрузки

Окно списка шаблонов

Обнаружение ошибки выхода из строя подъемного
двигателя прижимной лапки
Выход из строя мотора во время возврата в исходное
положение подъемного двигателя прижимной лапки
определяется сенсорным датчиком

Возможное
устранение

ошибки после
перезагрузки.

Окно ввода информации

Снижение давления в пневматической системе

Возможное
устранение

ошибки после
перезагрузки.

Окно ввода информации

Выключатель
При нажатии кнопки выключения при работе устройства

Окно ввода информации
Возможное
устранение

ошибки после
перезагрузки.

Возможное
устранение

ошибки после
перезагрузки

Ошибка выхода из строя мотора загрузчика
Выход из строя мотора в момент прохождения мотора
загрузчика через сенсорный датчик.

Пошаговый экран

Подтверждение наклона головы машины
Когда датчик наклона головы машины выключен.

Окно ввода информации
Возможное
устранение

ошибки после
перезагрузки

Сбой датчика опускания игольной платы
Если не срабатывает сенсорный датчик опускания игольной
платы.

Окно ввода информации
Возможное
устранение

ошибки после
перезагрузки

Сбой сенсорного датчика поднятия игольной платы
Если не срабатывает сенсорный датчик поднятия игольной
платы.

Возможное
устранение

ошибки после
перезагрузки

Окно ввода информации

Сбой сенсорного датчика закрытия/открытия язычка
При неисправности датчика, или в случаи несрабатывания
язычка во время закрытия/открытия язычка.

Окно ввода информации

Возможное
устранение

ошибки после
перезагрузки

Сбой датчика закрытия/открытия зажима
Когда пуговица не зафиксирована во время начала работы
устройства.

Окно ввода информации
Возможное
устранение

ошибки после
перезагрузки

Сбой в работе датчика уровня зажима
Когда датчик не срабатывает во время настройки уровня
зажима.

Возможное
устранение

ошибки после
перезагрузки

Окно ввода информации
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