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Hochleistungs-Zick-Zack-Spezialndhmaschine
mit Untertransport zum Anstechen der Brust-
leistentasche

Schalteinrichtung zum automatischen Wechsel von
Zick-Zack-Stich auf Geradstich beim Riickwartsna-
hen fiir Riegeln mit Geradstich

Anlegekeil fiir genaues Positionieren des Sakkos
zum Anstechen der Brustleistentasche (Mikro Zick-
Zack)

Hohe Flexibilitat fiir verschiedenste Arbeitsgénge
von leichten bis mittelschweren Materialien (durch
die Auswahl an verschiedenen Naheinrichtungen)
Hohe Nahtqualitat dank geringer Fadenspannungs-
werte

Ruhiger, vibrationsarmer Lauf auch bei hochster Ge-
schwindigkeit

Sehr gutes Transportverhalten bei geringstem Néh-
fuldruck ergibt optimale, glatte Nahte
Greifer-Frischélschmierung mit Feinregulierung —
keine Materialverschmutzung

Minimale Materialverdrangung durch die optimale
Nadelstangenkinematik

Einsatzbereich
Brustleistentasche anstechen

Leistungsmerkmale
Max. Stichzahl: 4.500/Min.
Max. Stichlange: 4,5 mm
Max. Uberstichbreite: 6,0 mm
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High-speed zigzag special sewing machine with
bottom feed for tacking down of the breast pocket

Switching from zigzag to straight stitches during
reverse sewing for bartacking with straight stitch
Positioning wedge for perfect aligning of the jacket
for tacking down the breast pocket (micro zigzag)
High flexibility for many different operations from
light to medium materials (due to the range of dif-
ferent sewing equipment)

High seam quality thanks to low thread tension
values

Quiet low-vibration run even at top speed

Very good feed properties with a very low sewing
foot pressure result in optimum, smooth seams
Fresh oil hook lubrication with precision adjustment
—no soiled materials

Minimum material displacement due to the optimum
needle bar cinematics (straight needle entry)

Field of application
Tacking down jacket breast pockets

Performance features
Max. speed: 4,500 stitches/min.
Max. stitch length: 4.5 mm
Max. zigzag stitch width: 6.0 mm
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BbicokockopocTHasi cneumanbHasi LWBenHas
MallMHa 3ursaroo6pa3sHou CTPOUKM Anst
HacTpaynBaHuUs HarpyaHoW NIMCTOYKMN
KapMaHa

YCTpPONCTBO AN aBTOMaTU4ECKOro NepeknoveHuns
C 3uraaroobpasHoro cTexka Ha NPsIMOW CTEXOK Npwu
LWNTbe B 06paTHOM HanpasfeHun Ans 3aKpenok ¢
NMOMOLLIbIO NPSIMOTO CTEXKa

CneumnanbHbI KIWH Ans TOYHOro
NO3MLIMOHNPOBaHWS NuaXKaka Npu HacTpaYnBaHum
HarpyaHow NINCTOYKN

Beicokasi rnbkocTb Ans pasnmyHbIX
TEXHONOMMYECKUX Onepauuin Ha Nerknx u CpeaHuX
maTepuanax (3a cyet Bblbopa pasnMyHoON LBENHON
OCHaCTKu)

Bbicokoe ka4ecTBO LUBA 3a CYET HU3KMX 3HAYEHWUIA
HaTSHKEHNS! HUTU

CrOKOMHbIN, ManoBnGPaLMOHHBIN X0, AaXe npu
BbICOKOW CKOPOCTY

OueHb XopoLUWe CBOCTBa TpaHcropTa npu
MVUHUMarnbHOM AaBneHUM Nankuy SBRsoTCs
NPEeANOChINKON ANA ONTUManbHO rMaakyX LWBOB
OntumanbsHo perynmpyemasi cmaska YesnHoka —
OTCYTCTBMWE 3arpsi3HeHUsi MaTepuana
MuHuUManbHoe cmelleHne maTepurana 3a cyeT
ONTUManbHON KMHEMATUKW UrMOBOANTENS

O6nacTtb NpUMeHeHus1
HacTtpaunsaHwue HarpygHoN NIMCTOYKM

3KC|1]1yaTaL|,I/IOHHbIe XapakKTepucTuku

Makc. konunyecTBo cTexkoB: 4.500/ MUH.
Makc. gnvHa crtexka: 4,5 mm
Makc. wupuHa 3uraara: 6,0 mm
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