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fiir leichte bis mittelschwere Anwendungen

Kurze Zykluszeit fir hohere Effizienz durch schritt-
motorgesteuerte Klammerliiftung

Olfreie Konstruktion des Maschinenoberteils, kein
Verschmutzen des Nahgutes

Oberfadenklemme unter der Stichplatte fiir sicheren
Nahstart

Fadenabschneider fiir kurze Fadenenden, kein nach-
tragliches Verschneiden erforderlich

Mechanische Fadenspannung fiir einfache und
schnelle Anpassung an unterschiedliches Néhgut
Eigene Nahtprogramme, per USB Stick einspielbar
Stabilisator zum Ausgleich von elektrischen Span-
nungsspitzen

Der optional erhaltliche Umbausatz ,Heavy” ermog-
licht auch Riegelarbeiten in mittelschweren bis
schweren Materialien

Einsatzbereich
Riegelarbeiten in der Oberbekleidung

Leistungsmerkmale
Max. NéhfeldgroRe 40,0 x 30,0 mm
50 vorprogrammierte Riegel zur Auswahl
Speicherplatze fir 50 Riegelvarianten
25 Nahtfolgen mit jeweils max 30 Riegel-
varianten
Riegelmale in % Schritten verdnderbar
Nahgeschwindigkeit max. 3.000 Stiche/Min.
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CNC gesteuerter Doppelsteppstich-Riegelautomat

CNC-controlled automatic lockstitch bartacker for
light-weight to medium-weight applications

Short cycle time for high efficiency through step-mo-
tor controlled clamp lift

0Oil-free machine head, material remains free of oil
stains

Needle thread clamp below the throat plate to
secure the sewing start

Thread trimmer for short thread ends, no separate
trimming required

Mechanical thread tension for easy and quick adap-
tation to different fabrics

Own stitch pattern transferred via USB-flash drive
Stabiliser to balance electric voltage peaks

The optionally available conversion kit “Heavy” al-
lows bartacking operations also in medium to
heavy-weight materials

Field of application
Bartacking operations in outer garments

Performance features
Max. sewing field size 40.0 x 30.0 mm
50 preprogrammed bartacks to choose from
Memory capacity for 50 bartack variants
25 sequences each up to 30 bartack variants
Bartack dimensions can be changed in % steps
Sewing speed max. 3,000 stitches/min.
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Yy ynpaBnsiembiii 3aKkpenoyHbI aBToMaT
YeNTHOYHOrO CTEXKa ANs IErKUX U CpeaHuX
maTepuanos

KopoTkoe Bpems uykna ans BbICOKOW
3hHEKTUBHOCTU 3a CHET NoAbEMA 3aXKMMa TKaHu,
ynpaBnsieMoro LarosbiM MOTOPOM

Be3macnsHasi KOHCTPYKLUWMS LLBERHON roNoBKM, He
OCTaBnsIeT 3arpsi3HEHUI Ha LIBENHbIX AeTansx
3aXKMm BEpXHEN HUTU NOA UroNbHOWM NacTUHON
0N HAAEXHOro Havana LWnTbs

KopoTkue KoHLbl HUTOK nocre obpesku, He
TpebyeTcs AONONHUTENbHOWM NOAPE3KN
MexaHun4yeckoe HaTsXKeHWe HUTK AN NPOCTON u
ObICTPOV NOACTPOVKM K Pa3NNYHBIM TKaHSM
CocTaBneHne cob6CTBEHHbIX MPOrpamM LUBa C
BO3MOXHOCTbIO Nnepeaayn ¢ nomouysio USB-
HakonuTens

CrabunusaTtop ANns BblpaBHUBaHWS
MaKCUMarnbHOro HanpsiKeHUst ceTu

Onuus: komMnnekT nepeocHacTkv “Heavy” ans
3aKpenoYHbIX OnepaLmin Ha CpeaHNX U THKeNbIX
maTtepuanax

O6nacTb NpMMeHeHus
3akpenoyHble onepaumny B NPOU3BOACTBE BEPXHEN
ofexapl

AkcnnyaTauMoHHble XapakTepUCTUKN

Makc. paamep nonsa wutebsa 40,0 x 30,0 Mm

50 npenBapuTenbHO 3anporpamMmMpoBaHHbIX
3aKpenok Ha Bblbop

O6bem namsTv Ha 50 BapnaHTOB 3aKkpernok

25 nocneposatenbHocTel waa ¢ 30 BapuaHTamu
3aKpenkun B Kaxaol nocneaoBaTensHOCTH
Pa3wmep 3akpenku meHsietcs B % Lwara

Makc. ckopocTb WwnTbs 3.000 CTEXKOB/MUH.
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