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Spezialmaschine — Leibfutter in Armlocher einnéa-
hen und gleichzeitig beschneiden

Pneumatischer Kantenschneider fiir passformge-
recht beschnittene Futter- und Schulterpolster-Uber-
stande

Alternierender Obertransport mit Nadeltransport
Programmierbare, automatische Materialstarkener-
kennung

Integrierte 6er-Funktionstastenleiste fiir Schnellzu-
griff

Zuschaltbar: Stichlockerung, 2. Hubhohe und

2. Stichlange

Zuschaltbare Mehrweite per Tastendruck wahlweise
in oberer oder unterer Stofflage

Automatisch oder manuell zuschaltbare Stichlocke-
rungseinrichtung fir ein ,weiches” Schulterpolster
Stichlockerungsfinger fiir die Anpassung der Faden-
menge an die Schulterpolsterstarke

Zentrale Oldochtschmierung

Einsatzbereich
Schulterpolster in Armlécher nahen und beschnei-
den
Leibfutter in Armlocher ndhen und beschneiden

Leistungsmerkmale
230 — 250 Paar Schulterpolster / 480°
200 — 230 Leibfutter / 480’
Néahgeschwindigkeit max. 1.800 Stiche/Min.
Stichlange max. 9,0 mm (abhéngig von der Nahein-
richtung)
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Special machine - attaching body lining and
simultaneous trimming of armholes

Pneumatic edge trimmer for perfectly trimmed ex-
cess lengths of lining and shoulder pads
Alternating top feed with needle feed
Programmable, automatic material thickness detec-
tion

Integrated 6-function key bar for quick access
Switchable: Stitch loosening, 2" stroke and 2" stitch
length

Switchable fullness distribution via push button
either in upper or lower material ply

Automatically or manually switchable stitch loosen-
ing device for a “soft” shoulder pad

Stitch loosening device to adapt the thread quantity
to the thickness of the shoulder pad

Central oil wick lubrication

Field of application
Sewing and trimming shoulder pads into armholes
Sewing and trimming body lining into armholes

Performance features
230 — 250 pairs of shoulder pads / 480°
200 — 230 body linings / 480°
Max. sewing speed 1,800 stitches/min.
Max. 9.0 mm stitch length (depending of sewing
equipment)
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CneunanbHas LWBeNHasA MalluHa -
npuTaunBaHue NOAKMNaAKM Koprnyca K
nponime pykaBa ¢ o4HOBpeMeHHOMn
obpe3kon Kpas

MHeBmMaTn4eckoe ycTponcTBO 0OPE3kU Kpast Ans
06pe3skun no popme NpuMyckoB NOAKIAAKN U
nre4yeBon HaKnaaKku

AnbTEPHUPYIOLLWIA BEPXHWI TPaHCNopTep ¢
UronbHbIM TPaHCNOPTEPOM
Mporpammupyemoe, aBTomaTnyeckoe
pacno3HaBaHve TOSLLMHbI MaTepuana
WHTerpupoBaHHas naHernb ¢ 6 kHonkamu Ans
6bICTporo goctyna

Mepeknioyaemoe: ocnabneHve cTexka, 2-5
BbICOTa XOAa W 2-51 AfIMHA CTexXKa
Mepeknioyaemoe pacnpeaeneHne Nocaaku ¢
MOMOLLbIO HaXXaTusi KHOMKN BbIGOPOYHO B
BEPXHEM UIU HWXHEM Croe maTtepuana
ABTOMaTUYECKOE UMK PYyYHOE NepekmnioyeHne
Ans ocnabrnexysi CTexKKa Ansi NPOXOXAEHWs!
«MSArKON» nneyeBo Haknagkn

Manew ocnabnexus ctexka Ans perynmpoBku
KOMMUYECTBA HATM K TOMLLMHE NNeYeBon
Haknagku

LieHTparnbHas cucrema cmasku

O6nactb NpMMeHeHust
MpuTaunBaHue 1 obpeska nneyeBoit HakNagku K
nponmMe pykasa
MpuTaumBaHue 1 obpeska nodknaaky kopryca k
nponimMe pykasa

SkcnnyaTauMoHHbIe XapaKTepPUCTUKU
230 — 250 nap nneyeBbIx Haknagok / 480"
200 — 230 nopknapok kopnyca / 480
Makc. ckopocTb WwnTbst 1.800 CTEKKOB/MUH.
Makc. anvHa ctexka 9,0 Mm (B 3aBUCUMOCTM OT
OCHaCTKW)
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