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Einnadel-Doppelkettenstichmaschine mit Unter-
und differenzierbarem Obertransport

Energiesparender, integrierter Positionierantrieb
Weicher Stichanzug, kein Spannungskrduseln
Optimale Stichbildung durch automatische Anpas-
sung der Unterfadenmenge

Feste und dennoch elastische Nahte

Konstante oder partielle Mehrweite in der oberen
Stofflage

Abrufen einer voreingestellten Mehrweite (iber Tas-
ter (optional)

Stichlange und Obertransportlange tiber Stellrader
reproduzierbar einzustellen

NahfuBliiftung und Fadenabschneiden, automatisch
Stichverdichtung fiir die Sicherung von Nahtanfang
und Nahtende

Einsatzbereich

Néhte mit oder ohne Mehrweite in der oberen Stoff-

lage in leichtem bis mittelschwerem Nahgut
Futter an Sakko-/Blazerbesetzen
Schulter- und Seitennéhte schlieen

Leistungsmerkmale
280 — 300 Futter an Sakkobesetzen / 480
400 — 420 Schulter- und Seitennéhte schlieRen /
480
Obertransportldnge max. 8,0 mm
Stichlange max. 4,0 mm
Nahgeschwindigkeit max. 5.000 Stiche/Min.
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Single needle double-chainstitch machine with
bottom feed and differential top feed

Energy-saving, integrated positioning drive

Soft stitch formation, no tension puckering
Optimum stitch formation due to automatic adapta-
tion of the bobbin thread quantity

Tight but elastic seams

Constant or partial fullness in the upper

material ply

A preset fullness can be called up via push-button
(optional)

Reproducible adjustment of stitch length and top
feed length via dials

Automatic sewing foot lift and thread trimming
Condensed stitches for securing the seam beginning
and the seam end

Field of application

Seams with or without fullness in the upper materi-
al ply in light-weight to medium-weight material
Linings on jacket facings

Closing of shoulder and side seams

Performance features

280 — 300 linings on jacket facings / 480"
400 — 420 shoulder and side seams / 480"
Max. top feed length 8.0 mm

Max. stitch length 4.0 mm

Max. sewing speed 5,000 stitches/min.

OpHouronbHas WBeHas MalluHa
ABOWHOIO LIEMHOro CTEXKa U C HUXKHUM U
BepxHUM AndpcdepeHUManbHbIM
TpaHcnopTepom
OHeprocbeperaroLmin, MHTErpUPOBaHHLIN
NO3ULMOHUPYHOLLWIA MOTOP
Msrkue cTexkn 6e3 CTAarmBaHus TKaHu
OnTmanbHoe hopMUpOBaHKE CTEXKa
6narogapsi aBToMaTU4ECKON NOACTPONKe
KOSIMYECTBA HATU Ha NeTNUTene
MnoTHbIE, HO 3NacTUYHbIE LBbI
MocTosiHHAs UK YacTUYHas nocagka Ha
BEPXHEM croe maTtepuana
MpenBapuTenbHo BbibpaHHas nocagka
BbIGVMpPaeTCa OAHUM HaxaTUeM KHOMKK (onuus)
Bocnpovasoammas perynupoBka AfIMHbl CTEXKa U
BEMNUYMHBI MPOABUXEHUS BEPXHETO
TpaHcnopTepa perynupyTcs yCTaHOBOYHLIM
KOMEecom
ABTOMaTUYECKUI NOABEM Nanku 1 o6peska HUTK
YyallieHune cTexka Ans 3akpenneHusl Havana u
KOHLa LwBa.

O6nactb NpMMeHeHust
LLIBbI ¢ Nnocagkoi 1 6e3 nocagku Ha BEPXHEM
Crnoe nerkux u cpeaHunx Matepmanos
Moaknagka nogbopTa nuakaka
CrauvBaHue nneyeBbiX U GOKOBbIX LLUBOB

SkcnnyaTauMoHHbIe XapaKTepPUCTUKU
280 — 300 noagknagok nogbopta nuaxaka / 480"
CraunBanue 400 — 420 nneyeBbix u
60KoBbIX LWBOB / 480'
Makc. AnuHa NpoaBMKEeHUsI BEPXHEro
TpaHcnopTtepa 8,0 Mm
Makc. gnuHa ctexka 4,0 mm
Makc. ckopocTb WnTbsa 5.000 CTEXKOB/MUH.




