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911-210 CNC-gesteuerte Nahanlage fir den Einsatz
im mittelschweren Anwendungsbereich

LLIBerHbIN nonyaBTOMAT C YACMOBLIM NMPOrpaMMHbIM
ynpaeneHuem (YY) ans n3roToBNEHUS KOHTYPHbIX LLBOB Ha
cpefHe-TAXenbIX Matepuanax.




911-210

Néhfeldanlage / Pattern stitcher

Das breite Anwendungsspektrum im Bereich von reprodu-
zierbaren Sicherheits- und Funktionsnéhten sowie dekorati-
ven Ziernahten bei Technischen Textilien, Automotive Inte-
rior, Bekleidung und Lederwaren stellen besondere Anforde-
rungen an das Betriebsmittel.

Die Nahanlage 911-210 mit ihrer neuartigen, innovativen
Konstruktion und der flexiblen Material-Klammertechnik ist
fiir diese Aufgaben pradestiniert.

Die bewahrte M-TYPE Néhtechnologie und die intuitive
Bedienersoftware garantieren ein exzellentes Nahergebnis,
maximale Funktionalitdt und hohe Produktivitat.

lhre Vorteile:

B Flexibler Einsatz durch ,,Teach-In-Programmierung* direkt
am Touchscreen-Bedienfeld oder mittels externer PC-
Programmiersoftware

B Hohe Unterfadenkapazitat durch Verwendung eines
XXL-Vertikalgreifers (& 32 mm)

B Geringe Wartung aufgrund bewahrter M-TYPE Technologie

B Hohe Leistung durch max. Nahgeschwindigkeit von 2.700
Stichen/Min.

B Programmieren von ,,Input/Output-Signalen* zu jedem
einzelnen Stich mdéglich

B Konstanter, fester Stichanzug durch elektronische Faden-
spannung, programmierbar pro Stich

B Elektromagnetische Fadenklemme fiir sauberen Naht-
anfang

B Fadenbruchidentifikation mit automatischem Nahstop

m Uberwachung der Unterfadenkapazitét durch Stichzahlung
bzw. Fadenverbrauchskontrolle

B Leistungserfassung tber Stlickzahler

B Problemloses Vernahen unterschiedlicher Materiallagen
durch programmierbare Hublagenverstellung

B Einfache Handhabung der Maschinenfunktionen durch
intuitive Menufuihrung am Touchscreen Bedienfeld

H Darstellung der Nahtkontur auf dem Display

B Nahtmuster kdnnen per Knopfdruck in Grée und Lage
direkt an der Maschine verandert werden

B Speicherkapazitat fur bis zu 99 Nahtprogrammen mit
jeweils max. 20.000 Stichen

B Bis zu 30 unterschiedliche Nahtbilder in einem Nahzyklus
(Sequenz) programmierbar

H 20 verschiedene Nahtsequenzen programmierbar

Technische Merkmale:

B NahfeldgréRen bis maximal 600 mm x 550 mm

B Max. Fadenstarke bis Nm 10/3

B Max. Nahgeschwindigkeit bis zu 2.700 Stichen/Min.

LLnpokuit cnekTp cpeacTs Npon3BoACTBEHHOM B6e3onacHoCTH, npu
N3roTOBIIEHNN KOTOPbIX HEOOX0AVMbI (PYHKLMOHASbHbIE LWBbI, HAPSAY C
OV3aNHEePCKMUN PELLEHNSIMU Ha TEXHUYECKOM TeKCTumne (Hanpumep,
[EeKoprpoBaHre aBTOMOBMITBHOTO canoHa U akceccyapoB U3 KOXM) -
cosfaet ocobble TpeboBaHUst K CpeacTBaM UCMOMHEHWS.

LLBeiHbIN nonlyaBTOMAT ANS NPOrpaMMUpPyeMbIX KOHTYPHbBIX LBOB
911-210 knacca ¢ MHHOBALMOHHOW TEXHOMOrMEN 1 3PrOHOMUYHBIM
[n3aiiHoM NpeponpenensieT aTm TpeboBaHus.

MpoBepeHHas BpemeHeM LwBeiHasa TexHonorus M-TYPE 1 npocTtoe
MEHIO NOMNb30BaTENbCKON NPOrpaMMbl rapaHTUPYOT NPEBOCXOOHbIN
pesynbTaT, MakCUMyM rMOKOCTU U BbICOKYHO MPOVU3BOANTENBHOCTb.

Baww npeumyuiectBa:

Il Bo3MOXHOCTb NporpamMMupoBaHusi NOCPeACTBOM CEHCOPHOW NaHenu
ynpaBneHns UM ¢ NOMOLLbIO MPOrpamMMHOro 06ecneyeHns BHELLHEro
KoMnbtoTepa

W Bbicokas BMecCTUTEeNbHOCTL Wwnynu 6narogaps XXL BepTukansHoMy
YenHoky (J 32 mm)

[l Bo3MOXHOCTb NporpamMMupoBaHus (yHKLMIA ANS KaXA0ro cTexka.

M Bbicokas nponsBoaMTENbHOCTL Bnarogapst MakCuManbHOM CKOPOCTH
LWNTbS - 2.700 CTEXKOB B MUHYTY

W Hwuskas notpebHocTb B 06cnyxuBanun 6narogaps M-TYPE
TexHonorum

[l OneKTpoMarHMTHOE YCTPOWCTBO 3aXMMa HUTW ANS akkypaTHOro
Havana LuBa

l HeunsmeHHoe BbICOKOE KayecTBO LUBa B KaX4OM CTexke bnarogaps
YyKLUMN 3METKPOMarHUTHOTO HaTSXKEHUS HUTK

W OnpepeneHve obpbiBa HUTKU C aBTOMaTUYECKOW OCTAHOBKON LLUNTbS

W OTcnexuBaHne BO3MOXHOCTEW LUMYNN OTCHETOM CTEXKOB U
KOHTPOINeM pacxofoBaHWst HUTH

[l 3anucb Npoun3BOANTENBHOCTU CHETYVMKOM U3LENUI

W BecnpobnemMHbIi NPoLEeCC Ha pasfnmMyatoLLmMXcs Crosix MaTepum
6narofapst HacTporke xoaa

W Jlerkoe obpalleHne ¢ hyHKLMOHANOM MaLlMHbl bnarogapsi cpeacteam
HaBUralymn UHTYUTUBHOTO MEHIO Ha CEHCOPOHOW NaHenn ynpasneHns

W KoHTyp WwBa Ha gucnnee

Il Pa3smep 1 MecTo pucyHka LIBa MOXET ObITb U3BMEHEHO HaXaTueM Ha
KHOMKY NpsIMO Ha MalLWHe

W BmecTtumocTb namsatu go 99 nporpamm weoB ¢ Max. 20.000 cTexkos B
Kakgon nporpaMme

M [lo 30 pa3nuyHbIX PUCYHKOB NMpOrpaMMmUpyeMbIX Af1s OOAHOTO LUBENHOTO
uymkna (nocnegoBaTenbHOCTM)

W 20 pa3nuyHbIX NOCneAoBaTeNbHOCTEN NPOrpaMMUPOBaHNS

TexHUYeckne XxapakTepUCTUKN:

B MakcumanbHble pa3mepbl nons wutes 600 Mm x 550 Mm
W MakcumanbHbii Homep HuTK, Nm 10/3

W MakcumanbHasi CKOpoCTb WNTbst , CT/MUH - 2.700
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Anwendungen / Applications
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Speziell fir das Nahen von Airbags
werden kundenspezifische Beistellti-
sche mit ,,POKA YOKE Systemen” an
der 911-210 eingesetzt, die eine hohe
Produktivitat und Sicherheit durch
Uberwachung ermdglichen.

Fur Kleinteile im Bereich Automotive,
Sicherheit sowie Warmeschutz, d. h.
in Materialien in Technischem Gewebe
mit Anteilen aus Glas- und Kohlefaser-
stoffen, bietet die Nahkinematik der
M-TYPE hervorragende Néheigen-
schaften.

Durch den Freiraum unter dem CNC-
System an der 911-210 lassen sich
Néhteile auch Uber das Klammerende
hinaus platzieren, so dass z. B. Hand-
griffe an Taschen und Handtaschen
genéht werden kdnnen — mit hoher
Genauigkeit bei signifikanter Leis-
tungssteigerung.

Spezialklammer-Systeme wie die Gurt-
klammer der 911-210 ermdglichen
eine hohe Flexibilitat in der Gurtferti-
gung. Schnallen und Anschlagteile kdn-
nen dicht zur Naht platziert werden.
Ein Verstellbereich von 80 bis 200 mm
x 80 mm sichert eine hohe Flexibilitat.

Mpy WKnTbe BO3ayLIHbLIX NogyLlek 6e3onacHoOCTH
911-210 knacc pekoMeHO0BaH B COYETaAHUN
¢ gononHutenbHbiM ctoniom “POKA YOKE”.

Mpu WuTbe TEXHUYECKUX MaTepunarnos,
cofepallyx yrnepoa 1 CTEKNOBOIOKHO,
(Hanpumep, n3genus ons aBToMo6GUIbLHON
MPOMBILLMEHHOCTU, U3[ENUS OXPAHHOrO Ha3Ha4YeHNs
TEepMO3aLUMTHbIE 3NIEMEHTbI CreLoaexabl N
COOTBETCTBYIOLLMX MPUCMOCOBNEHNI).

Bnarogapsi ceo6ogHOMY NpOCTpaHCTBY

noZ NpW>XMMHOW Nankon BHE NMONS LWUTbS
nsgenvie MoxeT ObITb PacnoNoXeHo, BbICTYNas
3a eé npefenamm Tak, YTobbl, HaNnpUMep, py4Ykm
CYMKU MOTTIM GbITb NMPOLUKNTLI HAUGoNee TOYHO
OHOBPEMEHHO CO 3HaYUTENbHLIMU rabapuTamm
nsgenvs.

CneumansHoe yctpoincteo 911-210 knacca ans
3aXNMa 3aCTeXKN peMHs obecrneynBaeT BbICOKOE
KayecTBO B NPOV3BOACTBE PEMHEN.

MpskKn 1 Npo4ne CTONoBbIE ANIEMEHTLI MOTyT
6bITb pacnonoxeHbl 61M3ko OT waa. [luanasoH
HacTpoiikm oT 80 go 200 mm x 80 MM rapaHTvpyeT
BbICOKYHO MMOKOCTb.

© GM Company
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911-210

Klammersysteme / Cuctema saxvmos

Die Wechselklammer wird bei teil- oder volliiberlappen-
der Arbeitsweise an Néhteilen mit Ziern&hten oder Ver-
bindungsnéhten eingesetzt.

ObMeHHble 3aXUMbl UCNONb3YTCA ANa AeTanen ¢
[eKOpaTVBHbBIM LUBOM UK CO COOPHBLIMU LLIBAMU YaCTUYHOTO 0911 417524 (HF)
WINN NOSIHOTO MeTOAA NepPeKPbITUS.

Die stationare Klammer wird eingesetzt, wenn gréRere Nah-

teile mit Ziernahten versehen werden oder wenn Kleinteile

mit Verbindungsnéhten auf groRere Nahteile aufgebracht

werden sollen. 0911 417614 (HF) 0911 417624 (HF)

HenoaswxHbIN 3aKnm ncnonb3dyeTca Ana AeKOPaTUBHbLIX LLUBOB B
60’ NbLUNX AeTansx unv Ans WeoB C60pKVI, Korga npumnsaroTca
Mmarnble geTanu Ha 6onbLuve .
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Erstellen von Nahtprogrammen / Create seam patterns

Die CNC-Néahanlage der Klasse 911-210 bietet dem Anwen-
der zwei unterschiedliche Mdglichkeiten zum Erstellen von
Nahtprogrammen:

1. ,,Teach-In*“ - direkt am Bedienfeld

Geometrisch einfache Konturen kénnen schnell und bequem
direkt an der Maschine programmiert werden. Hierfir bietet
die Maschinensoftware einen intuitiv zu bedienenden Teach-
In-Modus, mit dem eine Nahtkontur, durch Anfahren von
Stutzpunkten mit der Materialklammer, direkt an die Steue-
rung Ubertragen werden kann. Der Fortschritt der Program-
mierung wird kontinuierlich am Bedienfeld grafisch ange-
zeigt.

Durch Eingabe von Nahtparametern wie z. B. Stichlange,
Néhgeschwindigkeit und der erforderlichen Technologie-
punkte entsteht in kiirzester Zeit das gewiinschte Nahtpro-
gramm. Die so erzeugten Programme kdnnen nachtraglich
durch Funktionen wie Verschieben und Skalieren direkt an
der Maschine angepasst werden.

YucnoBoe nporpammHoe yrnpaeneHue MalmHel knacca 911-210
npeanaraeT ABe pa3Hble BO3MOXHOCTM AN1s CO34aHusl NporpaMm
LUBOB :

1. “Teach-in"(0by4eHne) — NpAMO Ha NaHenu ynpaeneHus.
MpocTble reomeTpuyeckne KOHTYpbl MOTYT ObITb
3anporpamMMUpoBaHbl MPSMO Ha MalUuWHe nerko n yaobHo. [ns aton
Lenu nporpaMmmHoe obecneyeHne MalvHbl Npeanaraet cnocob
“obyyeHuns” pevictemam. KoHTyp LiBa co3gaeTcs no koopavHatam
3axuma maTepuana. lpouecc NporpaMMpoBaHust KOHTPOIMPYETCS
MHOMKaTOPOM Ha MaHenu ynpasfeHus.

Mpwv BBOAE NapaMeTpoB LUBa,TakMX Kak, HAaNpUMep, AJMHbI CTEXKa,
CKOPOCTY LUMTbS U MPOYUX TPEOYEMbIX TEXHONOTUYECKUX (DYHKLWNA,
HeobxoAvMasi MporpaMma LwBa CO3[4aeTcs B KpaTyaiillee BpeMs.
®yHKUMK, NEPEMELLEHNS U OnpeaeNieHus MacliaTtaba no3BonsoT
afjanTMpoBaTb NporpaMmy.

N/ Evi
X=00 | Y00 | Set the start pesiton X oDy parameters % X+-54.4] Y682 | Selest what o do E
= [@s =
| ] | il =
Dete 50 ' — | Dekte
S |E l‘ ."/ - Save
@Mm = h ¥
<[> | a|v [ | x £ K | A« JafJv]e]x

2. PC-Programmiersoftware DA-CAD 5000

Die eigens von Dirkopp Adler entwickelte PC-Programmier-
software bietet dem Anwender die Mdglichkeit neue Naht-
programme fiir die Nédhanlage 911-210 komfortabel am PC
zu erstellen, Konturen in Form von DXF-Dateien zu laden
oder vorhandene Nahtprogramme nachtréglich zu bearbei-
ten. Die Ubersichtliche Bildschirmdarstellung und die intu-
itive Menifiihrung stellen die einfache Handhabung dieser
Software sicher.

Das Verschieben von Nahtbildern, Drehen, Skalieren und
Spiegeln sowie das Einfligen von Technologiepunkten

(wie

z. B. Fadenschneiden, Hublagenverstellung, Schalten

von Ausgéangen) sind nur einige Merkmale dieser Soft-
ware.

Die erstellten Nahtprogramme werden auf einem USB-Spei-

2. NMporpammHoe obecneyeHne DA-CAD 5000 ans
nporpammupoBanus Ha MK

MporpammHoe obecneyeHve ans nporpammupoBanus Ha MK,
pa3paboTaHHoe Dirkopp Adler, npegnaraet nonb3oBartento
BO3MOXHOCTb CO3iaBaTb HOBblE€ NPOrpaMmbl LUBOB AN MaLUWHbI
911-210, 3arpyxaTb KoHTypbl B dhopmy DXF file (ans xpaHeHns) unm
1erko U3MeHsITb YKe cylecTBytoLmne nporpammel Ha K. MoHATHO
OpraHM3oBaHHOe COAEPKMMOE U UHTYUTUBHAS HaBUraLuns MeHo
rapaHuTUpyIoT nerkoe obpallyeHre ¢ MPorpaMMHbIM 06ecneyeHeM .
MepemelueHve WwBa , NOBOPOT, MacluTabupoBaHue un
oT3epkanvBaHue, fobaBrneHre TEXHONMOrMYECKUX PyHKLMI
(Hanpvmep obpeska HUTK, HacTpoiika xoAa, NepekIYeHre
OCTaHOBA) - TOMbKO HECKOJbKO MPMMePOB (OYHKLMIA paboTbl 3TOro
nporpaMmMHoro obecneyeHums.

Co3aaHHble NporpamMMbl LUBOB MOTYT ObITb COXpaHeHbl Ha (rneLuke
1 NepeHOCUTLCS Ha MaLLVHY.
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911-210

NahfeldgréRen / O6nactu wnTba

911-210-3020 (Nahfeldgrdf3e 300 x 200 mm):

Die 911-210-3020 kann mit einem stationaren Klammersys-
tem oder mit einem Wechselklammersystem (Nahfeldgro3e

bis max. 380 x 200 mm) fur Uberlappende Arbeitsweise aus-
gestattet werden.

Ein Umbau zwischen beiden Systemen ist ohne grof3en
Auf-wand maoglich, und bietet damit ein hohes Maf3 an Flex-
ibi-litdt. Dazu kann die 911-210 auch auf ein zweiteiliges,
statio-nares Klammersystem zur Herstellung von Zurrgurten
erweitert werden oder mit einem Crank (Flip-Flop) zu einem
System zum Aufndhen von Labeln und Kleinteilen erweitert
werden.

Das stationare Klammersystem mit einem einteiligen Rah-
men und der Bilgelaufnahme fiir freie Konturen lasst sich
durch das Schnellwechselsystem — auch bei kleinen Losgro-
Ben - fir eine kostengiinstige Fertigung einsetzen.

911-210-6020 (Nahfeldgréf3e 600 x 200 mm):
Die 911-210-6020 ist mit einem Wechselklammersystem fiir
Uiberlappende Arbeitsweise ausgestattet.

Durch die kompakte Bauweise der Maschine, kombiniert mit
der Ausflihrung als mittelschweres Nahoberteil (M-TYPE)
und dem Nahfeld ,,600 x 200 mm”, ist insbesondere der
Bereich ,,Automotive Interieur” das Haupteinsatzgebiet.
Zierndhte und Montagenéhte in Armlehnen, Tirverkleidun-
gen und Autositzen lassen sich mit dieser Nahanlage ferti-
gen.

911-210-6055 (Nahfeldgrdf3e 600 x 550 mm):
911-210-6055 ist mit einem Wechselklammersystem fiir
Uiberlappende Arbeitsweise ausgestattet.

Mit der NahfeldgréfRe von 600 x 550 mm und der Ausfiih-
rung als mittelschweres Nahoberteil (M-TYPE) lassen sich
Ziernahte in gro3flachigen Nahteilen ausfiihren. Besonders
Zierndhte, wie z.B. Birostuhlauflagen, ,,Automotive Interi-
eur” oder Montagenahte in Technischen Textilien, fertigt
diese Nahanlage mit hoher Bestandigkeit und Produktivitat.

911-210-3020 (none wutba 300 x 200 mm):

911-210-3020 moxeT ObiTb CHabXeH MNOCTOSHHOW UMM 0BMEHHOW
cuctemon 3axumoB (none obnact wuted o 380 x 200 mm)
NS MeToAa NepeKpbiBaHNS LUBOB.

3ameHa 3aXMMOB BbINOMHAETCA 6e3 6oMnbLUKX YCUIWIA - MO CUCTEME
6bicTpoi BbieMkm - BcTasku “Flip-Flop”.

Takxke 911-210 knacc MoXeT ObITb YKOMNIEKTOBAH ABYXLUTYYHON
NMOCTOSIHHOW CYCTEMOW 3aXKMMOB [NS MPON3BOACTBA Kak KPenexXHbIX
(cTponanbHbIX) peEMHeN, TaK 1 AN NPUKPenneHns SprbiKoB 1 MPOYnX
MarblX 3NIEMEHTOB Ha U3AeNusix.

Cuctema 6bICTPOV CMEHbI MapHbIX 3aXUMOB NMO3BOSISET 3KOHOMUTb
BpPeMs Ha MOAroTOBKY O4epeHOro aneMeHTa (13genus),
CrieaytoLLero 3a HaxofsALWwmmMes B 06paboTke MaLLMHON.

911-210-6020 (none wwuTbsa 600 x 200 mm):
911-210-6020 cHabxeHO 06MEeHHOI CUCTEMON 3aXXMMOB AnNs
MeTofa NepeKkpbIBaHNs! LWBOB.

Bnarogapst KomnakTHOMY Au3ariHy nonyaBTomaTa B COMETaHUM CO
LwBenHomn konoskon M-TYPE ansa cpefHe-TshxenbiXx MaTepuanos u
nonem nwtbst 600 x 200mMm - obnacTb “ABTOMOMOUIbHbIE
MHTEpbEpbI” rNMaBHas B €ro NPUMeHeHUN.

911-210-6055 (none wutba 600 x 550 mm):
911-210-6055 o60pyoBaHO OOMEHHOW CUCTEMOW 3aXKMMOB AN
MeToAa NepekpbiBaHUs LLBOB.

Mone wutbsa 600 x 550 MM nonyaBTOMaTa B COMETAHUM CO
wenHou ronoskon M-TYPE ans cpefHe-Tshkenbix MaTeprarnos -
NO3BONSAET BhIMOMHATL AeKOPaTVBHbIE LUBbI HA AeTansax 60mbLIon
nnowazaun. lekopatuHble WBbl (HanpumMep, oUCHbIE Kpecna,
aBTOMOOUIIbHbIE MHTEPbEPbI UM COOPOYHbIE LLIBLI HA TEXHUYECKOM
TEKCTWNE), BbIMOSHAEMbIE 3TUM MOJlyaBTOMATOM, - UMEIOT BbICOKYHO
NPOYHOCTb B COYETAHUM C OT/IMYHBIM BHELLUHUM BUOOM.
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911-210

Die technischen Daten / TexHuyeckue gaHHbie
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911-210-3020
911-210-6020
911-210-6055

911-210

911-210

911-210-3020
911-210-6020
911-210-6055

—
5 b
mm
~
Stichlange Stiche/Min. | Nahgut NahfeldgroRe Speicherpldtze Speicherkapazitat Anzahl von Sequenzen | Nahtmuster pro Sequenz
Nahtmuster o
Stiche je Nahtmuster
[nuHa ctexka  Crexkos/ Merepvan Pasmep nons Konnyectso Konnyecteo . Konuyectso nporpamm B
MUH, WUTEA SETOMUHAGMEIX Konnyecteo creskos B rocrieoBaTenbHoCTeNn opHoM
nporpamm O/IHOM Mporpamme nporpaMm nocneaoBaTenbHOCTH
[mm] max. [min?] max. X/Y [mm] max. max. max. max. max.
01-127 2.700 M, MS 300 x 200* 99 20.000 20 30
01-127 2.500 M, MS 600 x 200 99 20.000 20 30
01-127 2.000 M, MS 600 x 550 99 20.000 20 30
M = Mittelschweres Nahgut M = CpenHuit maTepvan
MS = Mittelschweres bis schweres Nahgut MS = CpegaHeTskenblii MaTepuan
* = 380 x 200 mm in Verbindung mit Wechselklammer * = 380 x 200 mm BO3MOXHbIV NaPHbIA 3aXKUM
= l¢ )i« +/- \
«F ()
10
J@@ 00 ==
301 O

Faden-ab- Stiickzahler/ Programmsteuerung; Bedienfeld mit
Eine Doppel - Vertikalgreifer, schneider Spulenkapazitatszahler | Fadeneinziehvorrichtung | Programmierbare Grafik-Display und Touch Screen
Nadel | steppstich | ibergroR aBTOMATIIECKES! | GueTunk nagenmii/ fiir sauberen Nahtanfang  |Fadenspannung paboyasi narens ¢ rpaguseckum
oaHa ABYXHATOHB V] BEPTUKYEITHOK, obpeska HATU | cHeT MK YCTPOWCTBO 3akuma HUTK | Mpapavvpyevoe U300PaXKEHNEM N CEHCOPHBIV dKpaH
urna | YEMHOMEM |y penyuenHbI LSRR ANS aKKypaTHOro Havana | HaTskeHue

CTEXOK %/
wea HUTK

[mm] max.*
[ J [ J @ XXL ® 15 [ J [ J [ J [ J
@ = Serienausstattung @® = cTaHaapTHbIN Habop
O = Optionale Zusatzausstattung O = [ononHUTenbHbIN Habop
* = Restfadenlange [mm] * = [AnvHa HUTW nocne obpesku [Mm]

maximale Fadenstérke Oberfaden: Nm 10/3, maximale Fadenstérke Unterfaden: Nm 20/3

B #

AR -
A = Durchgang beim Nahen | NahfuBliiftung, | Integrierte LED- | Ol-Warnleuchte
B = Durchgang beim Liften | automatisch Néhleuchte
A = 3a3op nog npwkUMom | AgTomatuyeckuii | BCTPOEHHBIN

(100 (=Xl (T nogvem CBETUINbHUK AATVIK YPOBHS
B = nogvem npwmxuma - macra
NPpWXUMHON

A[mm]max. B[mm]max. | pamku

10 20 [ J [ J [ ]
Nennspannung Anschlusswert Gewicht, Néhanlage
HomuHansHoe lMonHas MowHocTs Macca maiumHbl
HanpsixeHne

V], [HZ] [kKVA] max. [ka]

1x230V, 50/60 Hz 1,0 225

1x230V, 50/60 Hz 1,0 230

1x230V, 50/60 Hz 1,0 300

max. pasmep uronbHoi HuTU: Nm 10/3, max. paamep HuTu wnynu: Nm 20/3

—
=
- System - Nm =<_

Nm
Luftbedarf je Arbeitshub / Nadelsystem Nadelstdarke | Synthetik / Um-
Luftdruck spinnzwirmn

WroneHas Pasmep

Pacxog Bosgyxal cucrema UMbl CuHTeTny./
Hasnerne Bosgyxa KapkacHasi HUTb
[NL] [bar] [Nm] max.
0,4 6 134-35 90 - 180 80/3 — 10/3**

Abmessungen (L&nge, Breite, Hohe)
[abapuTbl MaLLMHBI (A5MHA, LWMPUHAE, BbICOTA)

(mm]

1.200 1.200 1.700
1.200 1500 1.700
1.600 1500 1.700

JlonosibHoe 00opynoBaHue

0911597554  CkaHep WTpUX koaa— Ans npedoTepalleHus

HeCYacCTH.Cly4aeB, BO3MOXHbIX, KOrga nogaruiasa pamka He

Zusatzausstattungen:
0911 597554  Barcodeleser — verhindert Schaden, die durch falsche
Auswahl der Nahtprogramme entstehen kdnnen
0911 597754  Fotoelektrischer Restfadenwachter fir den Greiferfaden
0911 597544  Anbausatz fiir verminderten Klammerdruck 0911 597754
0911 407524  Mechanische Hohenverstellung fiir stehende Arbeits- 0911 597544
weise maTepuana’
9835200352  DA-CAD 5000 Programmiersoftware zum Erstellen der 0911 407524
Nahtprogramme 9835 200352
0911597774  Stichoptimierung, verhindert doppelte Stichverschlingung

(schrdg liegende Stiche) beim multidirektionalem Nahen

wnTbe.

COOTBETCTBET Nporpamme

DOTOINEKTPOHHBIN AAaTYMK OCTaTKa HUTK Ha Lnyne
KoMnekT “YMeHbLUeHHOe faBrneHne 3axuma

Komnnext “Pabora ctost”
DA-CAD 5000 komnbloTepHas nporpaMmma ans

co3[aHusi M pefaKTMpPOBaHUs NPOrpaMm LUBOB
0911597774  OnTMMU3aALMA CTEXKA NPU pa3HOHANPaBIEHHOM
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