MHCTPYKLUUN

Cepusa M732 be3onacHas LIBEMHas MalUMHa
Cepusa M732 KpaeobMETo4yHas MalUMHa



NHCTPYKLNWN

bnarogapvm Bac 3a npuobpeteHne MawmHbl Pegasus cepmun M700.

B asToun MHCTPYKLUUN OMUCbIBAOTCA €eXeAHEBHOE TEXHUYECKOE O6C}'IY)KMBaHVIe N yxoa 3a
MaUJMHOVI, N npaBuia TEXHUKU 6e3onacHocTn Ans coaep>XaHnAa MalluHbl B Hanydlmnx
BO3MOXHbIX yC/1OBUAX.

Moxanyincra, MU3yyute 3TO PYKOBOACTBO OYEHb BHUMATESNIbHO MNeped TeM, KakK HauvaTb
BbIMOSIHSATL PaboTy Ha MalUnHe.



MPEAOCTOPOXHOCTU

OBPATUTE BHUMAHWE HA 3TW MEPbI NMPEAOCTOPOXHOCTU

He cMOTps Ha TO, 4TO KOMMaHua Pegasus 3abotutcs o npoun3BoAcCTBeE 6e30nacHbIX
IUBEMHbIX MalUUH W YCTDOI\/JICTB, onepartopbl AO/DKHbI  CcneaoBatb 3TUM  OCHOBHbIM
npasuiam 6e3onacHocTw.

e /1N npenoTBpalleHNsl HEeCYACTHbIX C/yYaeB, HE CHUMaWTe npeaoXpaHUTENbHbIE
MEXaHM3Mbl UM YacTu B npouecce paboTbl Ha MalUMHE.

e He octaBnsnTe Ha CTone MallWHbI MHCTPYMEHTbI U HEHYXXHbIE MPEAMETbI B NpoLecce
paboTbl HAa MalUMHeE.

e [lepea BbINOTHEHWEM TEXHUYECKOrO 06CNY)XMBAHWS, PEMYNIMPOBKU, YACTKK, 3anpaBKu
HATU MU 3aMeHbl UrMbl, U AN NPeaoTBPALLEHUS HECYACTHbIX Cy4yaeB, ybeautecs,
YTO 3NEKTPONUTAHME OTKNOYEHO. [poBepbTe, 4YTOObI MaluMHa He paboTana npu
HaXxaTuu nepanu.

3ameyaHune

Ecnm ncnonb3yeTtcs MOTOp CUensioWero Tvna, nocie OTKNYEHUS 3N1eKTponuTaHus
(1) oH bymeT npopo/mKaTh BpawaTbCs Mo uHepuun. Ecnv nepanb MawwuHbl (2) 6yaet
HaXxaTa MO HEeOCTOPOXHOCTKU, 3TO MOXET bbITb ONacHo, T.K. MalWMHA Ha4yHeT paboTaTb
HeOXWUAAHHO.

MpooomkanTe HaxmMmaTb Ha nedanb MalwuHbl (2) A0 TeX MNOp, MOKa MalMHa He
OCT@HOBMTCS NOC/E OTKOYEHNS anekTponuTaHns (1).

e BbIkntounTe 3nEKTPONUTaAHME Nepea TeM, Kak BbIATU U3-3a CTONA MalLWHbI.

e B cnyyae oTkno4eHNs anekTpuyectea, ybeamTecb, YTO OTKOUUAN SNEKTPONUTAHKE
MaLLMHBbI.

e [poBepbTe, YTO6LI MalKHA Bbia HAAEXHO 3a3eMiieHa.
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COAEPXXAHME

MNEPEA HAYAJIOM PABOTDI

CxeMaTUYeCKMI YepTex CTosa MaLlWHbI
CxeMaTU4eckuin YyepTexx cTtona MalmnHsl (M700/MD)
YCTaHOBKa rofoBbl MaLlUWUHbI

CKOpOCTb MaLWHbI U HanpaBieHne BpaLleHus
Cmaska

Cmaska Bpy4HYyto

3anonHeHue yctponcTea HR CMIMKOHOBBLIM MacsioM
3anpaska HUTU

MPOBHOE LUNTBE

PerynvupoBka AaBneHMs MPUXMMHOW Nanku
Mponopumst avddepeHumanbLHOM nogaym MaTepmana
PerynupoBka ANNHbI CTEXKa

PerynupoBka HaTsXKeHUS HUTU

TEXHUYECKOE OBCJ/TY>KMBAHUE U YXOZA B MNMPOLIECCE
NCMOJIb3OBAHUA

Yncrtka MallnHbI

3aMeHa urnbl

[NpoBepKa npokaykn Macna

3aMeHa mMacna

3aMeHa HMXXKHEro HoXa

YCTaHOBOYHbIE pa3Mepbl
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MNEPEA HAYAJIOM PABOTDI

CxeMaTnuyeckum YyepTex CToa
MaALUMHbI

MOHTUPYITE CTON COrNAcHO YEpPTEXY
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See Notes — cm. 3ameyvanms Front side — nepegHss cTopoHa Left side — 1eBasi CTOpoHa
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A—A Section(x 4)

CeyeHue A-A (x4)
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B—B Section(x 3)

Ceuenue B-B (x3)

3amMedaHus

e Pa3smep Ans MoTopa, U3roToBIEHHOro B AnoHUM....306 MM
e Pa3mep ana motopa Efka.........ccccoevevieeinnn, 334 MM




CxeMaTnuyeckum YyepTex CToa
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NMEPEQ4 HAYAJIOM PABOTDI
MawuHbl (M700/MD)
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MNMEPEA HAYAJIOM PABOTDI

YcTaHOBKaA rosioBbl MalllMHbI

1. YcraHoBuTe rosioBy MallMHY Ha
OMOPHY0 AOCKY MawWHbl. HageHbTe
KJIMHOBWU/HbIN PEMEHb Ha MaLUMHY U
Ha LWKMBbI MOTOpa.

2. OTperynupyiTe BbICOTY MOTOpa TaK,
4yTObbl peMeHb Mor nNpornbaTbest
NPUMEpPHO Ha 2 CM BHYTPb MNpu
HaXaTuUM Ha LIEHTP PEMHS.

3. YCTaHOBMTE KPbILLKY PEMHS,
obpalLascb K UAICTpauum.




CKOpOCTb MaLLUUHbI U

MNEPELQ HAYAJIOM PABOTbDI
HanpasBJ/ieHue BpalleHunsa

LLIK1B MalLMHbI BPALLAETCS MO YacoBOW
CTpesike, eciv CMOTPETb CO CTOPOHbI LLIKMBA
MOoTOpa.

Onpeaenute TN Ballein MalLUHbI U 3anycKanTe ee Ha HaaNeXallei CKOPOCTU COrTacHo
CBEEHUAM, NPUBEAEHHBIM B TabNNLIE HUXKE.

Tun MawwnHbl Makc. CKopoCTb
(06./MWH)
M732-36 6,500
M732-38 6,500
M732-48 5,500
M732-48P2 5,500
M732-70 6,500
M732-86 5,500
M732-355 6,000
M752-01 7,000
M752-13 6,500
M752-13H 6,500
M752-1652 6,500
M752-17 7,000
M752-23B 6,000
M752-54A 5,000
M752-55A 5,000
M752-90 5,000
M752-180 7,000
M752-181 6,500




NMEPEA HAYAJIOM PABOTDI

CmMma3ka

Mocne 3anofHeHWMs MacisHOro MoAAOHa,
YPOBEHb MOBEPXHOCTM Macnia AOJIKEH
HaxoanTbcs Mexay nuHusammn (H) m (L).

[lobaBnsainTe Macno, koraa YpoBEHb
NOBEPXHOCTN Macna AoCTUraeT unm
onyckaetcs Hmxe (L).

3ameuaHue: Mcnonb3ynTte Macno,
pekoMeHayemoe Pegasus [HIGH SPEED
SEWING MACHINE OIL] (ISO VG22)

MACJ10 /151 BbICOKOCKOPOCTHbIX
LWIBEWHbIX MALLH




NMEPEA HAYAJIOM PABOTDI CMa3ka Bpy4HYHO

[obaBbTe 2 unn 3 Kanan mMacna BPY4YHYHO
MNPy MCMONb30BaHMN MallWHbI B MEPBbIN
pas3, WM eCc/in OHa He WUCnosib30Banacb B
TeYyeHne HEKOTOPOro BpeEMEHN.

3ameyaHue: Ucnonb3yinTe mMacno,

pekoMeHayemoe Pegasus [HIGH SPEED
SEWING MACHINE OIL] (ISO VG22)

MAC/1O AJ18 BbICOKOCKOPOCTHbIX LUBEMHbBIX MALLIMH

HIGH SPEED SEWING MACHINE OIL
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NMEPEA HAYAJIOM PABOTbI

3anonHeHue ycrpoincrea HR
CWINKOHOBbIM MacCJ/iOM

3anonHMTe 3TO YCTPOWCTBO MAac/ioM nepen
TEM, KaK €ro YypoBeHb OMyCTUTbCH
C/MILKOM HW3KO, 4TO6bl NpeaoTBpaTUTb
06pbIB MUIOMLHON HUTU UMW MOBPEXAEHUe

MaTepuana.
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MNEPEA HAYAJIOM PABOTbI

3anpaBKa HUTHU

Nadelfaden i
Die Fadenverknotung abschneiden
und die Nadel einfadeln.

Needle thread

Trim the knots off neatly before
passing through the eye of the
needle to rethread.

\M Die Einfadelung der Maschine geman
Einfadeldiagramm Uberprifen.
é'}" Be sure fo thread the machine correctly

i
v

i“‘ by referring to the threading diagram.

Greiferfaden
Die Fadenverknotungen kénnen =
durch die Greiferose
hindurchgezogen werden.

Looper thread

Trim the knots off neatly after
passing through the eye of the
looper.

OTKPOMTE TPU KPbILLKMK.
OTKJIOHUTE MPUKUMHYHO
nariky B CTOPOHY.

Cesxute y3nom
npeaBapuTenbHO
YCT@HOBEHHYIO HUTb U
HWUTb, KOTOpas byaeT
NCNob30BaTbCs, YTOObI
3aMnpaBuTb MaLLMHY.

UronbHasa HUTDL
AKKYpaTHO noapaBHsINTe
y3€esKu nepeg TeM, Kak
nponyckaTtb Yyepe3
OTBEPCTUE UMb,

Y6eagutecb, YTO NpaBUIbHO
3anpaBuIn MaLUWHY,
obpalasch K cxeme
3anpaBKn HUTW.

Hutb neTtnutens
AKKYypaTHO nogpexbTe
y3esnKu nocne npornyckaHus
yepes oTBepCTME
neTnurens.
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NPOBHOE LUUTbE [laBneHue NpMXMMHON Nanku

MoOBEPHUTE PEryNIMPOBOYHbLIN BWUHT, 4YTOBbI OTPEryMpoBaTb AABMEHME MPUKUMHOM
nanku. OHO [0/MKHO 6biTh MO BO3MOXHOCTU CNabbiM, HO B TO € BPEMS [0CTaTOYHbIM
AN Haanexaulero opMUPOBaHNSA CTEXKOB.

Ocnaburtb Ycunurb




PerynvpoBka nponopuum
NMPOBHOE LUNTbE AndcddepeHUnanbLHOW Nnoaaum
MaTepuana

OcnabbTe railky M noaBuraiiTe pblyar BBEPX WM BHU3, YTOObI MOMYYUTb NPABUIIbHYIO
nponopuuo auddepeHUnanbHON Nogayum Matepuana.
3aTAHUTE raliky Nnoc/e YCTaHOBKM pbluara B TpebyeMoe MOosoXKeEHME.

Ana pacTaxeHuna

To shrink

Ansa oxaTtusa




NPOBHOE LUNTbE PerynupoBKa A/IMHbI CTEXKa

1. HaxvuMasi HaXXMMHYIO KHOMKY, MOBEPHUTE MaxoBOEe KONeco, YTobbl MPUBECTM €ro B
MOIOXEHME, NPU KOTOPOM HaXXMMHasi KHOMKa NPOABUraeTCs Aarblue B riyouHy.

2. 3aTeM, YAEPXMBasi HaXXMMHYKD KHOMKY Ha)aToW, MOBEPHWTE MaXOBOE KOSIeCO W
COBMeCTUTe TpebyeMoe 3HauyeHMe Ha LuKane C YCTaHOBOYHOW METKOM.

3aMeyaHune: PerynmpoBka A/IMHbI CTEXKA 0/MKHA NPOU3BOAUTLCA TOMLKO MOC/e
M3MEHeHWs1 nponopumn anddepeHUManbHOM nogaun MaTepuana.

L

Markierung

{
=

(¥ Den Druckknopf eindriicken und dabei das
Handrad drehen, bis der Druckknopf

iani Coarse
einrastet. Aligning I\}‘lark //
(@ Den Druckknopf in dieser Position gedriickt \4 //~‘ \
)

groBer

the push button goes further into the depth.

@ Then, keeping the push button pressed, Q ‘
turn the handwheel and set the desired ' '

scale to the aligning mark. % leiner
Hinweis: Mit jeder Veranderung der — _ quiy
Differenzierung verandert sich auch

die Gesamtstichlange.

Die Stichlangeneinstellung ist dann
entsprechend zu Korrigieren.
Note: Stitch length adjustment must =< J /
only be made after the ’{( //" ‘

differential feed ratio has i / S

been changed. ‘
‘ \D .I
{ )

halten und durch Verdrehen des Handrads NS
die gewlinschte Stichlénge einstellen. RSN

(D While pressing the push button, turn the \§
handwheel to seek the position at which

andrad
Handwheel

RS
\ O \
\ )
\““\ L AN
Druckknopf
2 Push Button . —

Ha>kuMHaga KHoOMka
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NMPOBHOE LUUTLE

PerynmpoBKa HaTSH>KEHUS HUTH

BbINoNHUTE PeryMpoBKY HATSHKEHUSI C MOMOLLLIO PyykM (1) AN UrONbHOW HUTK, PYUKM

(2) NS HATK BepxXHero NeTnuTens, u pyyku (3) Ans HUTU HUXKHEro NeTnuTens.

verstarken

vermindern To tighten

To loosen

\
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TEXHUYKCKOE OBCJTY)KXUBAHUE N
yXoA B MPOLIECCE 3KCIJTYATALIUU

Yucrka MalLUHBbI

‘naBHbIM o6pa30M AOMKHbI 6bITb OYMLLEHbI LLENEBbIE OTBEPCTUA UrONTbHOM NNACTUHbI U

psaabl ABUraTeENd TKaHW.
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TEXHUYKCKOE OBCJTY)XUBAHME U 3aMeHa Urnbl
YXOp, B MPOLIECCE SKCMJIYATALIMN

BHuMaTenbHO npocneanTe 3a TEM, yTObBbI (baCKa 6bina NnoBEPHYTa K 3aﬂ,HelL/’| CTOpOHE
MaLlUWHbI.
BcTasbTe nrny Ha Hagnexallyro FJ'IY6VIHy N HaAEXHO 3aKpenuTe.
y6€,CI.VITer, YTO UCNOJIb3YETE CTAHAAPTHYIO UTNy.
Die Ho.hlkehle muB3 in der Maschine genau " OK! NO! ™
nach hinten stehen. richtig! falsch!
T e

Die Nadel muf3 bis zum oberen Anschlag
eingesetzt und die Befestigungsschraube gut
angezogen werden.

Check the needle carefully to see that the
scarf is turned to the rear of the machine. « Hohlkehle

Insert the needle to the proper depth Scarf
and fasten securely.

Stellen Sie sicher eine
standard Nadel zu verwenden.

PR

L

c C
Seihe Seite 38.

Be sure to use standard
needle.

Refer to page 38.

Verwenden Sie adf alle Fiift'le denf
Sechskant-Schraubenschliissel mit =
gelbem Criff, der sich im
Zubehorkasten befindet. _
- Be sure to use the yellow - handled
' hex driver packaged in the accessory
box.. G
[Hinweis] Die Schraube nicht entfernen.
[Note] Do not remove the screw.

YbeanTtecb, 4YTO WCMOMb3yeTe >KENTYyl LWEeCTUrpaHHYKD OTBEPTKY, YMAKOBaHHYO B
KOpPO6KY NpuUHaANeXHOCTEN.
[3ameuaHne] He BbIHMMaNTE BUHT




TEXHUYKCKOE OBCJTY)KXUBAHUE N
yXoA B MPOLIECCE 3KCIJTYATALIUU

NMpoBepkKa NpoKauku Macna

19



TEXHUYKCKOE OBCJ/TY)KXUBAHMUE U
yXOoA B NMPOLIECCE 3KCIJTYATALUU

3aMeHa Macna

3aMeHnTe Macno nocse nNepBoro Mecsiua UCnonb30BaHUs U 3aMeHANTE ero Kaxxable

LLIECTb MECSILIEB B AaSIbHENLLEM.
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TEXHUYKCKOE OBCJTY)XUBAHUE N YXO[ B
MPOLIECCE 3KCIJTYATALIUU

3aMeHa HMXHero HoXa

YT06bI BbIHYTb HMXKHUI HOXK

1. OcnabbTe BWHT.
2. BpeMeHHo 3aTsaHuTe BUHT (1) nocne
NJaBHOro NepeMeLLeHns AepXKaTenst HUXKHEro HOXa BeBO.

MpaBunbHbIE Yriibl ANA 3aTaYMBAaHUSA HMKHEro Hoxxa M732

3. OcnabbTe BUHT.
4. BbIHbTE HUXXHUN HOX.

YT06b1 BbIHYTb HMXKHUIT HOXK

1. BcTaBbTe HUXXHUIA HOX.

2. 3aTSHUTE BUHT

3. NoBepHUTE MaxoBoe Koseco,
KaK MOKa3aHO Ha pPUCYHKE.

4. OcnabbTte BUHT (5),
[AepXaTenb HMKHEro Hoxa
Me[/IEHHO NepeaBUHETCS
BMpaso.

5. 3aTaHuTE BUHT

. e . e
| 5EAT M732 45
Halter nach links und drehen Sie die F
F Schraube (1) vorlibergehend wieder fest. J / }

f wieder nach rechts.

Richtige Schneidwinkel des
Untermessers

Correct angles to resharpen
the lower knife

Herausnehmen des Untermessers
To remove the lower knife

Schieben Sie den Untermesser-

Temporarily tighten screw -+ / £
(1) after sliding the lower [ A= : - I} ) /
knife holder to the left. * , , }
- R 75
“"“““-H.._,_J

e b

p 2 Y\ Schraube Iésen.
@-Q : ?/ Loosen the screw.

Schraube I6sen. ) e 62°

Loosen the screw. Untermesser herausnehmen.

L'\\- f \ Remove the lower knife. )
- < TN R 75° L1

Einsetzen des Untermessers
To replace the lower knife

Drehen Sie das Handrad geman S
~ Nach Lésen der Schraube § ~ der rechten Skizze. ) Obermesser
geht der untere Messerhalter Ty the handwheel as the Schneidkante des Upper knife

Untermessers B
Cutting edge of

i . drawing on the right fi X
g ? right figure
- ) the lower knife B

Oberkante der
Stichplatte (&
Top surface

of the needle
plate @ ,//

Loosening the screw (&)
makes the lower knife

—~— X
Schraube festdrehen.
Tighten the screw.

% ‘:2::\ L~
Das Untermesser einsetzen
(Siehe rechte Abbildung).
Insert the lower knife.

(See the right figure.)

Lower knife
Niveau A= Niveau B

Level of A= Level of @
Schneidkontrolle der Messer

durchfihren.
Chek cutting action of knives.

i

Schraube festdrehen. 4
Tighten the screw.

S~
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M732 Einstellwerte
Données de réglage

M732 YcTaHOBOYHbIE pa3Mepbl

Adjustment dimentions
Valores de ajuste

(mm)

ﬂ'

P | Y

M732-36
M732-38
M732-48
M732-48P2
M732-70 )
M;&z-sﬁ
M732-355

10.6

106

3.9
39
39
3.9
26

3.6

58

AT

5.1
5.1

) 5.1
5.1

5.1

A
1.5

| 09~11 | 55
| 09~11 55 15 !
[ 09~11 | 58 | 15
0.9~1.1 50 | 15 B
1 0.9~1.1 55 | 15
09~11 | 55 | 15
09~11 55 15

Données

M752 Einstellwerte

de réglage

Adjustment dimentions
Valores de ajuste

LA

1

T

B ) |

M752-01

M752-13H
M752-1652
M752-17

| M752-23B
| M752-54A
| M752-55
| Mm752-90

M752-180

M752-181

10.1
10.4

104
10.1

10.1
11.6

4.
4.2

42

4.2

10.1 ' |
10.4 I

12.0

10.1
10.4

4.2

44[
2

5.1
5.8

5.8

51

5.1
5.8

5.1 _

0.9~1.1
0.9~1.1

0.9~1.1

| oo~1.1 |

[ 0.e~1.1
| 0.9~1.1

0.9~1.1

55
55
60

M732 YcTaHOBOYHbIE pa3Mepsbl
M732 Standard-Nadel

Standard needle

Aiguille standard ~ Aguja estandar

Organ
DCx27
M732-36 11
M73238 14 N o
| m73248 YIS
M732-48P2 R B i
| m73270 14 | h N
| 73286 21 ] o
M732-355 41 T

M732 - 752 Vergleichstabelle entsprechender Nadelstarken

Tableau d'équivalence des tailles

M752 Standard-Nadel

Standard needle

Aiguille standard  Aguja estandar
Organ
DCx27
M752-01 9 |

_M752-13 _9 [

M752-13H s o
M752-1652 1" o T

| m752-17 R -

| M752-238 T 14 — '_"

- M752-54A 14 o o
M752-55A 9 o o
M752-90 1T e o

T — e __

| M752-181 ' T o

Comparison table for needle sizes

Tabla de comparacion de grosores de aguja equivalentes

Japanische Nadelstarke{Organ)

Japanese size(Organ)

Grosseur japonaise(Organ)

Grosor de aguja japonés(Organ)
Metrisch Nadelstarke(Schmetz)

Metric size{Schmetz)

Grosseuren systéme(Schmetz)
Grosor de aguja metrio(Schmetz)

11

14

16 18

110

21

130
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