3371-1/01

Elektroniczna ryglowka
IANEeKTPOHHBI 3aKPENOYHbI aBTOMAaT




PFAFF 3371.1/01

Cechy produktu:

Ro6znorodnosc¢ zastosowania:

= Bezposrednidostep i wybor 40 standartowych wzorow
ryglowania = programy state

= Mozliwos$¢ modyfikacji wzoru szycia w przedziale
10-200% w kierunku Xi'Y z krokiem 1%

= Pamiec¢ 99 réznych wzorow szycia

Jakosé:

= czysty, harmonijny Scieg

= krotkie koncowki nitek

= wysoka wydajnos¢, przez krotki czas cyklu pracy i
predkosci szycia do 2.7 00 obr./min

= funkcje sterowane elektromagnetycznie — nie wymaga
sprezonego powietrza

= fatwa w utrzymaniu dzieki centralnemu smarowaniu

Obstuga:

= Mozliwos$¢ prostej zmiany do 8 wzoréw szycia za
pomoca szybkiego przywotywania

= Mozliwos¢ szybkiego i prostego programowania 3
programow sekwencyjnych zawierajacych do 16 wzoréw
szycia

= Czytelne pole obstugi z duzym wyswietlaczem

Pole obstugi BDF-S2 jest fatwe i wygodne w obstudze. tatwo przywotuje sie takie MoZliwe jest wykonanie wszystkich rodzajow rygli stosowanych
funkcje jak wybor programu, aktywacja pozadanych programow i programow w przemysle tekstylnym.

sekwencyjnych. (ubrania wierzchnie, jeans, koszule / bluzy, skéra, bielizna)
Yo6HbIV v nerkui B 06¢nyxuBaHum nynesT yrnpaneHusa BDF-S2 bbicTpeii BbIZ30B Takmx Bo3moxxHbI Bce popMbl 3aKpernok, npuMeHAeMble B LLIBEHHOM
GyHKUWY, Kak BEIOOP NPOrpaMmsl, aKTMBU3aLMA Hanbornee 4acTo MPUMeHAEMbIX GOPM MPOMBILLIEHHOCTY (BEPXHAA OfexXaa, IKMHCOBbIEe N3[enus,

3akperiok 1 nocnenoBaTenbHOCTEN. Ccopoyku/6ry3Kku, Koxa, oexaa Os OTAbixa, KOPCEeTHbIE U3AETNA).



XapakTepuctuka npogykra:

MbkocCTh:
" [lpamon goctyn uBbI6op 40 cTaHOapTHLIX POPM 3aKpernok.

" llameHeHue pa3amMepoB 3akpenkn no koopanHataM XmnY ot 10
0o 200% (warom 1%)

" B03MOXHOCTb coXpaHeHus 10 99 pasnuyHbIX GopM 3aKpenKu.

lNpownsBoautensHocTb / KauecTBo:

" YucThll, paBHOMEPHbIM PUCYHOK LLIBA.
= KopoTkue KOHLbI HUTKM.

® Bbicokan npon3BOOMTENLHOCTb 3a CYET HUBKOMO BPEMEHN
LIMKna 1 BbICOKOM ckopocTu LinTbA 0o 2.700 06./MUH.

" DnekTpoMarHuTHoe yrpasneHue, He TpebyeTcs cxXaTbii BO3OYX.

" HenpwuxoTtnveasn B obcnykKmMBaHUM MallinHa 6naronaps
LieHTPasIbHOM CUCTEME CMasKM.

O6cny>xnBaHue:

" BbICTPLIV BLI30OB 8 Hanbonee 4acTo NCMNONb3yeMbIX POPM
3aKkperox.

® [lpocTtoe nbbICTpoe coxpaHeHme 3-x mocnenoBaTebHOCTEN N3
16 opM 3akpenok kaxkaas.

® Jlerko noHUmaembI nyneTynpaBneHnac 60MbLUMM ANCMNEEM.

f
i i
Maksymalne wymiary rygla w maszynie Silnik ,,synchro” o duzej mocy, umieszczony
3771 to 40 x 20 mm. przy gidwce sprawia, ze maszyna pracuje cicho i
bez wibracji.
lMpapp 337 1 umeer rnone wimntea 40x20 mm. MolLHbIVI cepBoABUraTe/lb CMOHTUPOBAaH

(npepsiBrCTan nogaya TpaHcrioprepa) B rosnioBke 1 06ecreynBaeT CrioKOMHbIN X0



obszar szycia predkosci szycia dtugos¢ sciegu chwytacz podnoszenie stopki obcinanie nici
(Obr./min)
[Tone wmntba CKOPOCTb LLUINTBA LnuHa cTexka YenHok [Noavem npuxmumMHow Obpeska HUTH
(06/MuH) nanku
X
o Q = W %
1 1y = ;
L — — — 4 o L/ - =
maks. 40x20 mm maks. 2,700 0,7-10 mm maly chwytacz maks. 17 mm °
makc. 40x20 mm makce. 2 700 0,1-10mm KavaroLymvica yenHok makc. 17 mm
odciaganie nici rozpoznanie konca transport system igiet typ Sciegu silnik
nici klamrowy
HuteoTBOQUMK CueTuymk ocTatka TpaHcriopT Cuctema mrnebl Tun cTexka [lsuraterns
LMY IbHOW HATH 3axuma
X 301
Scieg czétenkow 375 W
° ° ° DPx5 (134) 9 CLOIETEONY
YenHoYHbIV cTEXXOK 375 Batt
- bezposredni dostep do preferowanych - Buictpeii goctyn k Hanbonee yacto
programéw szycia za pomoca klawiszy MPUMEHAEMBIM GOPMaM 3aKPEINKU C [TOMOLLIbIO
od 1-8 «ropaYyux» knasuil 1-8
- moiliwos:é DFOSt?j zmiany para metréw{ - Jlerko nameHAeMeble napameTpsbl LLBEHOM
programow Szycia, NUMEerow programow,  mporpammel, Takue kak HOMep nporpaMmbsi,
liczby obrotow, wspotczynnika x-y KOMMYecTB0 060POTOB, MacLLTab o X-y.

- mozliwos¢ ustawien wstepnych
programoéw sekwencyjnych (C1, C2, C3),
zawierajacych do 16 wpisow
programowych

- tatwy dostep do parametrow ustawien i
funkcji serwisowych

- [lpensaputernbHO 3anpPorpaMmMmnpPoBaHHbIE
rniocnefosatesnsHoctu (C1,C2, C3)c 16
popmamu 3aKkperok kaxnas

Jlerkuvi nocTyn K napameTpam MaLLvHbI 0714
PErynmpoBKU 1 CEPBUCHOIO 0OCTYKNBAHUA.

Klamry do ryglowki 3371-1/01/ MpuxxumHele nanku gna sakpenoyHoro astomata 3371-1/01
Podklasa -1/01i-1/31 -1/11 -1/21 Opcja Opcja Opcja Opcja Opcja
Moaknacc -1/01 » -1/31 Onyuna Onyna Onuywa Onuywa Onuyna
Numer J501GM103 lewy/nesas(l) J501GM1051 | J501GM107 | J501GM1091 J501GM1111 J501GM113I Stan surowy|
Homep J501GM104 prawy/npasas (r) J501GM106r | J501GM108r J501GM110r J501GM112r J501GM114r 3aroroBka
Klamra
N — - — - Mpuxumuan
o - - o ;( XT nanka
Klamra o 3 o 8 g g 3 o 2 o 2 J501GM1311
. Q J501GM132r
TMpuxnmHaa — —3 vl 1 i ==
nanka L20.]] » L]l 0 27 | |w REON 56 Plytka
7 T 2 35 . SEL Mpuxumnas
nnacrtuHa
J501GM1331
J501GM134r
Podklasa -1/01 Opcja -1/31 -1/11 -1/21 Opcja Opcja Opcja Opcja
Mogknacc Onyuna Onyuna Onyna Onuyna Onuyna
Numer J501GM117 | J501GM118 | J501GM119 | J501GM120 | J501GM121 | J501GM122 | J501GM123 | J501GM124 | J501GM125 | J501GM126 |Stan surowy|
Homep 3arotoBka
Piytka
% 25, 25 o gYadkej
9 powierzchni
hd o | 2 0 HaknagHnaa
~ SRS @ © @ - ] nnactuHa
Piytica ; : ; u { f
Haknagnas il it Bi ¥ J501GM128
nnactuHa I !
20| 2o ] 20 373, 274 L13] sell, Plytka
o ryflowanej
powierzchni
materiat gtadka gtadka ciezki dzianina materiat ciezki materiat gtadka gtadka Haknannaa
Uwaga standardowy | powierzchnia | powierzchnia materiat standardowy materiat standardowy | powierzchnia | powierzchnia nnactuHa
lMpumeya- CraHg. rnagkas noBepxH|rnagkas nosepxH| TAXENble TPUKOTaXKHbIE CraHg. TAXENble CraHg. rnagkas moBepxHrnamkas nosepxw PeTbePHan nosepxH
HUue TKaHn TOHKMe TKaHu TOHKHWe TKaHu TKaHn wnsnenuna TKaHun TKaHn TKaHn TOHKNE TKaHu TOHKNEe TKaHu J 501 GM129
Osl*ona na J501GB175
paice J501GB210
Sawmra J501GM175 J501GB210 J501GM175 J501GB211 (duza)
nansya (60nbLLI0#7)




Standardowe wzory rygli maszyny Pfaff 3371-1/01 (w oryginalnych wielkosciach)
CraHpgapTtHble popmbl 3akpernku NMPAPP 3371-1/01 (B HaTypanbHyto BEIMYNHY)

llosé Wielkosé ryglaw mm llosé Wielkos¢ ryglaw mm
s,ciegéw PaSMephl 3aKkpenku B Mm éc|egow Pasmepbl 3aKkpenkun B MM
Nr. | Rygiel (D Szerokosé (x)|Wysokosé (y) Nr. |Rygiel (TSR Szerokosé (x)|Wysokosé (y)
Ne | 3akpenka CTEXKOB LLnpuna(X) | Beicota(Y) Ne |3akpenka CTEXKOB LLnpuna(X) | Beicota(Y)
1 B 42 16 2 27 18 - 20
2 L 39 10 2
3 MPARAYAY 42 16 2,5 I
4 Wbttt 42 24 3 28 \ 2 i 10
5 R 27 | 10 | 2 I
6 Pooririetol 30 16 2,5 29 91 ) 20
7 i B [ 10 | 2 N
8 RN 38 16 | 25
9 RSN 53 24 3
10| BAAWRY 61 | 24 | 3 | |30 O A
1" b | 20 6 2,5
12 | 26 6 2,5
13 Y 34 6 2,5
14 I 5 | 8 | 2 | |3 28 110 | 10
15 W 22 8 2
16 P ] 29 8 2 32 28 10 10
17 == 21 10 -
18 oo 28 110 | - | s T 28 | 15 | 15
19 EES S S 28 25 -
20 S a - == 36 25 -
21 == 41 25 -
: 34 28 15 15
22 | g 44 25 -
23 7 27 4 20
35 I | 21 14 2
36 74 3% | 19
2 35 4 20
37 & 3 | 65 | 9
25 41 4 20
38 %) 34 6,5 9
39 * 72 n | n
26 56 4 20
0| | R 317 6
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Specyfikacja: TexHuuyeckue pnaHHbie:
Rodzaj transportu: MNopnaua TpaHcnopTepa:
przerywany mpepbIBrCTan

Skok igielnicy: NMopbemurnosoputens:

41 mm 41 Mm
Oprogramowanie: MamaTe:

Flash/CMOS RAM Flash/CMOS RAM

Wzory szycia: Bbi6op pucyHka LwiBa:

1-99 programy szycia 1-99 LuBENHbIX NpOrpamMm

KoHTponb ocTatka HUXHEN HUTK:
C MOMOLLIbIO cYEeTUYMKA U3 OEeNNi
(makc. 9.999 LWBENHbIX LIMKIOB)

Czujnik nitki dolnej:
licznik sztuk (maks. 9.999 cykli szycia)

Zabezpieczenie wprowadzonych

wartosci:
po przerwie w zasilaniu pozostaje
aktywny wczesniej wprowadzony

3alluuTa faHHbIX:
nocrne BbIKIMKYEHNA MNTaHWA BbI6DaHHaFI
LIJBepIHaFI nporpamMmmMa oCTaeTCA aKTI/IBHOIZ

program szycia Pasmepsi:

onuHa: 1.060 mm, winpuHa: 600 mm,
BbicoTa: 840 MM (cTaHOapTHaA cTaHMUHA)

Wymiary:
dtugosé: 1060 mm,
szerokos¢: 600 mm,

o Bec:
wysokosc: 840 mm ConoBka 42 kr, 6ok ynpaBneHusa 3 Kr
W’aga: : MoTpebnaeman MOLLHOCTD:
gtowka 42 kg, skrzynka sterownicza 1.2 kB (220 B)
3 kg ‘
Wartosé mocy przylaczeniowej:
1,2 Kw, (220 V)

______________________________________ q
Hotlines / lopaune nuxuu: I

Technical service / Texuunueckuit cepsuc : ++49-175/2243-101 |

Application consultance / LLseitHana TexHuka/lMpodeccmoHanbHbie KoHcynbTaunu : ++49-175/2243-102 I

Spare-parts hotline / 3anacHble yactn - ropauyaa nuuua : ++49-175/2243-103 I
______________________________________ |
r— - — - - — !

| PFAFF Industrie Maschinen AG

I
I e Postfach 3020 I
D-67653 Kaiserslautern |

| o Kbnigstr. 154 |
| D-67655 Kaiserslautern |
I

I

I

I

|

: Telefon: ++49-631/200-0
Telefax: ++49-631/17202

) ) pol./russ.
Internet: www.pfaff-industrial.com

296-12-18883 07/05



