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Einnadel-Doppelkettenstichmaschine mit Differen-
tial-Untertransport

Energiesparender, integrierter Positionierantrieb
Konstante oder partielle Mehrweite in der
unteren Stofflage
Weicher Stichanzug, kein Spannungskräuseln
Optimale Stichbildung durch automatische Anpas-
sung der Unterfadenmenge
Feste und dennoch elastische Nähte
Abrufen einer voreingestellten Mehrweite über Tas-
ter (optional)
Stichlänge und Differentialtransportlänge über Stell-
räder reproduzierbar einstellbar
Nähfußlüftung und Fadenabschneiden automatisch
Stichverdichtung für die Sicherung von
Nahtanfang und Nahtende

Einsatzbereich
Nähte mit oder ohne Mehrweite in der unteren
Stofflage in leichtem bis mittelschwerem Nähgut
Lisierarbeiten in der Oberbekleidung

Leistungsmerkmale
Vorder- und Rückenteile lisieren,
300 – 400 Sakkos / 480’
Differentialtransportlänge max. 6,0 mm
Stichlänge max. 4,0 mm
Nähgeschwindigkeit max. 5.000 Stiche/Min.

Single needle double-chainstitch machine with
differential bottom feed

Одноигольная швейная машина 
двойного цепного стежка с нижним 
дифференциальным  транспортером

Energy-saving, integrated positioning drive
Constant or partial fullness in the lower material ply
Soft stitch formation, no tension puckering
Optimum stitch formation due to automatic adapta-
tion of the looper thread quantity
Tight but elastic seams
A preset fullness can be called up via push-button
(optional)
Reproducible adjustment of stitch length and differ-
ential feed length via dials
Automatic sewing foot lift and thread trimming
Condensed stitches for securing the seam beginning
and the seam end

Field of application
Seams with or without fullness in the lower materi-
al ply in light-weight to medium-weight material
Taping operations in outerwear

Performance features
Taping of jacket front and back parts,
300 – 400 jackets / 480’
Max. differential feed length 6.0 mm
Max. stitch length 4.0 mm
Max. sewing speed 5,000 stitches/min.

Энергосберегающий, интегрированный 
позиционирующий мотор
Постоянная или частичная посадка на нижнем 
слое материала
Мягкие стежки без стягивания ткани
Оптимальное формирование стежка благодаря 
автоматической подстройке количества нити на 
петлителе 
Плотные, но эластичные швы
Предварительно выбранная посадка 
выбирается одним нажатием кнопки (опция)
Воспроизводимая регулировка длины стежка и 
величины продвижения дифференциального 
транспортера регулируются установочным 
колесом
Автоматический подъем лапки и обрезка нити
Учащение стежка для закрепления начала и 
конца шва.

Область применения
Швы с посадкой и без посадки на нижнем слое 
легких и средних материалов
Операции по лизированию в производстве 
верхней одежды

Эксплуатационные характеристики
Лизирование деталей полочки и спинки,
300 – 400 пиджаков / 480'
Макс. длина продвижения дифференциального 
транспортера 6,0 мм
Макс. длина стежка 4,0 мм
Макс. скорость шитья 5.000 стежков/мин.


