Einnadel-Doppelkettenstichmaschine mit Differen-
tial-Untertransport

Energiesparender, integrierter Positionierantrieb
Konstante oder partielle Mehrweite in der

unteren Stofflage

Weicher Stichanzug, kein Spannungskrauseln
Optimale Stichbildung durch automatische Anpas-
sung der Unterfadenmenge

Feste und dennoch elastische Nahte

Abrufen einer voreingestellten Mehrweite tiber Tas-
ter (optional)

Stichlange und Differentialtransportlange tber Stell-
rader reproduzierbar einstellbar

NahfuBliiftung und Fadenabschneiden automatisch
Stichverdichtung fir die Sicherung von

Nahtanfang und Nahtende

Einsatzbereich
Nahte mit oder ohne Mehrweite in der unteren
Stofflage in leichtem bis mittelschwerem Néhgut
Lisierarbeiten in der Oberbekleidung

Leistungsmerkmale
Vorder- und Riickenteile lisieren,
300 — 400 Sakkos /480"
Differentialtransportldnge max. 6,0 mm
Stichlange max. 4,0 mm
Nahgeschwindigkeit max. 5.000 Stiche/Min.
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Single needle double-chainstitch machine with
differential bottom feed

Energy-saving, integrated positioning drive
Constant or partial fullness in the lower material ply
Soft stitch formation, no tension puckering
Optimum stitch formation due to automatic adapta-
tion of the looper thread quantity

Tight but elastic seams

A preset fullness can be called up via push-button
(optional)

Reproducible adjustment of stitch length and differ-
ential feed length via dials

Automatic sewing foot lift and thread trimming
Condensed stitches for securing the seam beginning
and the seam end

Field of application
Seams with or without fullness in the lower materi-
al ply in light-weight to medium-weight material
Taping operations in outerwear

Performance features
Taping of jacket front and back parts,
300 — 400 jackets / 480°
Max. differential feed length 6.0 mm
Max. stitch length 4.0 mm
Max. sewing speed 5,000 stitches/min.

OpHouronbHas WBeWHasi MaluHa
OBOMHOIO LIeMHOro CTeXkKa ¢ HUXKHUM
pAnddepeHLManbHbIM TPaHCMOPTEPOM

OHeprocbeperatoLmil, UHTErPUPOBAHHbII
NO3VLIMOHMPYIOLLNIA MOTOP

MocTosiHHas unu YacTuyHas nocagka Ha HUXHeM
crnoe matepvana

Msirkve cTexku 6e3 cTarmBaHus TkaHm
OnTumanbHoe hopMupoBaHne cTexka bnarogaps
aBTOMaTUYECKON NOACTPOKE KOMUYECTBA HATU Ha
netnutene

MnoTHbIE, HO 3MAcTUYHbIE LIBbI

MpenBapuTensHo BblibpaHHas nocagka
BbIBMpaeTCcst OAHMM HaxaTnem KHOMKM (onuust)
Bocnponasoavimas perynupoBka AfMHbI CTexKa 1
BENMYMHbI MPOABUXEHNS A depeHLmansHOro
TpaHcnopTepa perynupytoTcst yCTaHOBOYHbIM
KOnecom

ABTOMaTMYECKUIA NOgBbEM Nanku 1 obpeska HATU
YyalleHne cTexka Ans 3akpenneHus Havana u
KOHLa LBa.

O6nactb NpMMeHeHust
LLBbI ¢ nocagkon 1 6e3 nocagku Ha HUXHEM crioe
Nerkux 1 cpefHux matepuarnos
Onepauy No NM3MPoBaHWIo B NPOM3BOACTBE
BEpXHeln ogexabl

SKcnnyaTaunoHHbIe XapaKTepUCTUKN
JInsvpoBaHue fetanei NomnoYku 1 CnHKK,
300 - 400 nuaxakos / 480"
Makc. anuHa npoasmkeHus anddepeHumansHoro
TpaHcnopTtepa 6,0 Mm
Makc. anuHa ctexka 4,0 mMm
Makc. ckopocTb WwWnTbs 5.000 CTEXKOB/MUH.




