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CneuuanbHas WBeWHas MallMHa —
BTauyMBaHue NOAKNaAKM pykaBa B NporuMy
Yyepes nrieyYeBYyH HaKnagKy

Spezialmaschine — Armelfutter durch das Schul-
terpolster in Armlécher ndhen

Special machine - attaching sleeve lining in arm-
holes through the shoulder pad

Alternierender Obertransport mit Nadeltransport fiir
den sicheren Transport bei extremen Materialstar-
ken

Saulenbauweise fiir optimale Handhabung des
Néahgutes

Zuschaltbare Mehrweiteneinrichtung zum Einarbei-
ten der Mehrweite wahlweise in der oberen oder
der unteren Stofflage (mechanisch umbaubar)
Automatisch zuschaltbare Stichlockerungseinrich-
tung fiir ein ,weiches” Schulterpolster

Individuell einstellbarer Stichlockerungsfinger fiir
die Anpassung der Fadenmenge an die Schulter-
polsterstarke

Fadenabschneider und NahfuBltftung erleichtern
das Handling

Einsatzbereich
Armelfutter durch das Schulterpolster einnahen
Armelfutter in den unteren Armlochbereich einnahen
Armelfisch einnghen

Leistungsmerkmale
160 — 200 Paar komplette Armelfutter / 480°
290 — 340 Paar Armelfische / 480°
Nahgeschwindigkeit max. 1.500 Stiche/Min.
Stichlange max. 6,0 mm
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Alternating top feed with needle feed for the safe
feeding of extreme material thicknesses

Post bed design for optimum handling of the
workpiece

Switchable fullness device for optional fullness dis-
tribution in the upper or lower material ply (mechan-
ically convertable)

Automatically switchable stitch loosening device
for a "soft” shoulder pad

Individually adjustable stitch loosening finger to
adapt the thread quantity to the thickness of the
shoulder pad

Thread trimmer and sewing foot lift facilitate the
handling

Field of application
Attaching sleeve lining through the shoulder pad
Attaching sleeve lining in the lower armhole section
Attaching the sleeve head

Performance features
160 — 200 pairs of sleeve lining / 480'
290 — 340 pairs of sleeve heads / 480’
Max. sewing speed 1,500 stitches/min.
Max. 6.0 mm stitch length

AnbTEPHUPYIOLLMIA BEPXHUI TpaHCTIOpTEP U
MrosbHbIN TPAHCNOPTEP ANS HAAEXHOW
TPaHCMNOPTUPOBKM OYeHb TOMCTbIX MaTepuanos
KonoHkoBas nnatcpopma Anst onTumansHOn
obpaboTkv maTepuana

Mepekntovyaemoe ycTponcTBo Ans o6paboTku
nocagkv BbI6OPOYHO B BEPXHEM WU HIBKHEM
cnoe maTepuana (MexaHu4yeckoe
nepeknioyeHve)

ABTOMaTUYECKOE NEpeKntodeHre Ans
ocnabneHus cTexkka Ans NPOXOXAeHUs
«MSITKOM» NNeYeBON Haknaaku
VHavBmayansHo perynupyemsiin nanew,
ocnabneHns cTexka Ans perynupoBkn
KOMMYECTBA HUTU K TOSLLMHE NneveBow
Haknagkv

YCTpONCTBO 06pE3KM HUTU U NOgbEMA Nanku
obneryatot 06paboTky maTepuana

O6nacTb NnpMMeHeHusA

BTauuBaHue nogknagkv pykasa Yepes nrneyeByto
Haknagky

BTauvBaHue noaknanku pykasa B HUXKHIOW YacTb
NpoNMbI

BrauuBaHue nogokaTHuka

dkcnnyaTauMoHHble XapakTepUcTUKM

Brauusanue 160-200 nap noaknagok pykasa /
480’

BraunBanue 290-340 nap nogokatHukos / 480'
Makc. ckopocTb WwnTbst 1.500 CTEXKOB/MUH.
Makc. anuHa ctexka 6,0 MM
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