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Spezjalmaschine fiir das programmierte Einnéhen
von Armeln

Funktion , Kurvenunterstiitzung” fiir einfachere
Handhabung speziell in der Armkugel

Feinste Mehrweiten-Abstufung durch Bandtransport
fiir perfekt eingearbeitete Mehrweite speziell in
schwierigen Materialien

Bedienfeld mit automatischem Programmablauf,
grafischer Bedienerfiihrung und Wegstrecken-
messung

Elektronische Fadenspannung fiir perfektes Stichbild
in unterschiedlichsten Materialien und Anforderun-
gen

Programmierbare Alternierung zum Verarbeiten von
dicken Quernahten / Schulterklappen etc.

Software Update sowie Sicherung des Nahpro-
gramms einfach und schnell per USB-Stick
Ergonomischer Arbeitsplatz fir ermtidungsfreies
Arbeiten

Einsatzbereich
Armel mit oder ohne vorgekrauselte Armkugel
einnahen
Armelfische in Armlécher nahen

Leistungsmerkmale
170 — 250 Sakkos (abhéngig von der Verarbeitung) /
480°
Speicherkapazitat fiir 999 Programme
Nahgeschwindigkeit max. 4.000 Stiche/Min.
Stichlange max. 4,0 mm

Special machine for programmed sleeve setting

Function ,curve-support” for easier handling spe-
cially in the sleeve head

Finest fullness nuances via belt transport to handle
sleeve fullness even in most difficult fabrics
Operating panel with automatic process, graphic
user’s guidance and distance measurements
Electronic thread tension for perfect seams in most
different materials and applications

Programmable sewing foot alternation to sew over
thick cross seams / epaulettes etc.

Quick and easy software update and sewing pro-
gram saving by USB-flash drive

Ergonomic design of workplace for fatigue-proof
working

Field of application
Setting sleeves with or without pre-ruffled sleeve
crown
Sewing sleeve heads in armholes

Performance features
170 — 250 men's jackets (depending on workman-
ship) / 480°
Memory capacity for 999 programs
Max. sewing speed 4,000 stitches/min.
Max. stitch length 4.0 mm
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CneuuvanbHas WBenHasa MallMHa ons
nporpaMMMpoBaHHOro BTaunBaHue pykaBa

DYHKUMS «NMOMOLLb AMs1 BbINOMHEHUS LWBOB Ha
roBopoTax», paspaboTaHHasi creuuansHo Afs
obneryeHns 06paboTkm B 0bnactu okata pykasa
TouyHoe pacnpefeneHue nocagku 6narogaps
NEHTOYHOMY TpaHcnopTepy Ans Nocaaku Aaxe Ha
TpyaHo obpabaTbiBaeMbix MaTepuanax

MynbT ynpaBneHus ¢ atTomaTuyeckoi
nocnefoBaTENbHOCTHIO BBIMOMHEHNS onepauun,
Ha rpacduyeckom gucnnee otobpaxaroTcs Bce
LUBeliHble NapamMeTpbl U pacnpeaeneHne y4acTkoB
ONEeKTPOHHBIN KOHTPOIb HATSXKEHUS! HUTK NS
NPEeBOCXOAHOT0 (POPMUPOBAHMS CTEXKA Ha
pasnuyHbIX MaTepuanax

MporpamMmypyemoe yBenuyeHne nogbema nanku
ans 06paboTky nonepeyHbIX WBOB / MecT
COEAVHEHMS C NNEYEBON HaKNaaKow U T.4
O6HoBMEHWe nporpammHoro obecneyexusi, a
TaKke coxpaHeHue nporpamMmbl — BbICTPO 1
npocto ¢ nomoLso USB

OproHomnyHoe paboyee mecTo ansa paboTbl 6e3
yTOMMeHust

O6nacTb NpUMeHeHuUst

BrauvBaHue pykaBa C npeaBaputerisHo
npucbopeHHbIM OKaTOM pykasa unm 6e3
npefBapuTenibHoro npucbapmsanus
BtaunBaHue nopgokaTHuka B NporMy pykasa

3KCI1]1yaTaLWIOHHbIe XapakTepucTuku

170 — 250 nugpkakoB ( B 3aBUCUMOCTU OT
obpabotku) / 480

Hakonutens ana 999 nporpamm

Makc. ckopocTb Wwutbs 4.000 CTEXKOB/MUH.
Makc. anuHa ctexka 4,0 mm
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