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Pbiyar py4yHoun 3akpenku

Py4yHas 3akpenka

LED BbIkn. = ocriabrneHuve cTexka
LED Bkn. = ocnabneHuve ctexka & BTopas

LED muraet = ocnabneHue ctexka & BTopas

OnuHa cTexka / gononHuTenbHaa AnvHa
CTeXKa
ONVHa cTexka

ONvHa cTexka & BTOpoW nepeton

HaTsokeHne HUTU (HUXHee) /
HaTsxkeHune B Havyane WUTbLA (BepxHee) =
GonblUOe HaTSXXeHUs

HacTtponka 3HayeHus nocagku BBepxy /
BHU3Y

anI HachoﬁKe KHOMKM NOCagKN AOMKHbI ObITb
BbIKITHO4Y€eHbl

—_—

LED mawmHa BKn.
IBbIKA.

O6pe3Ka kpasi BKN. / BbIKI.

ABTOMaTH4Yeckoe ocnabneHue cTexka BKN. / BbIKI.
CMeHa gnuHbI CTeXKa

CmeHa nepetona

Mocagka BHU3Y BKI. / BbIK.

Mocagka BBepxy BKI. / BbIKI.

3apaBaTtb (hyHKLUMIO «JTHOGMMON» KHOMKW, Korga Wwnuy B
BepTUKaNbLHOM NOMOXEeHUU




PyuHas akTuBauus ocrnabrieHus CTexka

ABTOoMaTnyeckas akTuBaLuusa ocnabneHus
CTeXKa

OTo6paxeHne NpeAyCTaHOBNEHHOro 3Ha4€HUA TONLMUHbI
matepuana B 1/10 mm

OTobGpaxeHne aKkTyaribHOro 3Ha4eHUSA TONLUMHbI
MaTepwaJ{a B 1/10 mm
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KHonka F = Pexxum KoneHHoro BbIKntoyarens

LED BbIkn. = ocnabneHue ctexka

LED Bkn. = ocnabneHune crexka & BTopas AnvHa cTexka

LED muraet = ocnabneHue ctexka & BTopasi ANMHa cTexka &
BTOpOW nepeTon

MN3meHnTb 3Ha4YeHune

4+ = 3HavyeHue Hauyana
nne4eson Haknankn MeHATb KHONKaMu + / -
- =  3HauyeHue KOoHUa

nrnevyeBOMW HaKnagku

P +

Y

CMeHUTb Py4YHYI0 aKTUBaLUIo
ocnabneHus cTexka Ha
aBTOMaTUYECKYHO

) @ i1

/

ABTOMaTM4ecKoe pacno3HaBaHue TOMLWMHLI MaTepuana gns
ocnabneHusa ctexka BKJ1. / BbIKI.




ABTOMaTU4YECKMN PEXUM

- C aBTOMaTU4YeCKUM pacrno3HaBaHMeM TOJLWMHbI MaTepuarna B Havarne & KoHue
(= ctaHAapTHO)

- C aBTOMaTU4YeCcKUM pacrno3HaBaHMeM TOJILMHbI MaTepuarna B Havyarne & BKITHYeHUn
nocne x ctexku (napametpt 25 11 BBeCTU KONMMYECTBO CTEXKOB)

MapameTp
t 25 10

CtabunusumpyeT KOppeKTHOe BbiKIo4YeHue hyHKLMn
«ocnabneHue cTexka, BTOPON ANUHLI CTEXKa, BTOPOro
neperona»

JKHO ObITb ycTaHOBIEHO 0 CTeXKoB

MapameTp
t 25 11 = 10 cTtexkoB

PyHKUMM “ocnabneHns cTexka, BTOPOM ANNHbI CTEXKa,
BTOPOro nepetona» BbIKNOYaOTCA aBTOMaTUYEeCKU
nocne BbinosiHeHus 10 cTeXxkKoB

08l -1-1-1-[-

DO




3anpaBKa UrofibHou HUTKU

670 680

(4) - Fadenhebel

(5) - Nadelfaden-Regulator
(6) - Fadenanzugsfeder
(7) - Fihrungen

(8) - Fiihrung

(9) - Nadeléhr

(4) - Thread lever

(5) - Needle thread regulator
(6) - Thread tension spring
(7) - Guides

(8) - Guide

(9) - Needle eye

3ameHa urnbl ocyuiecTBnsieTcA
LIeCTUrpaHHbIM Knro4yom 2,0

(10) - Hauptspannung
(11)- Zusatzspannung
(12)- Vorspannung
(13)- Fihrung

(14)- Fihrung

(10) - Main tensioner

(11) - Additional tensioner
(12) - Pre-tensioner

(13) - Guide

(14) - Guide

HamoTka YenHOYHOU HUTU

(1) - Fiahrung
(2) - Spannungselement
(3) - Flihrung

(1) - Guide
(2) - Tensioner element
(3) - Guide

(4) - Spulerhebel
(5) - Messer
(6) - Spuler

(4) - Winder lever
(5) - Cutter
(6) - Winder



HaTsa)xeHune HUTH

(6) — MpepBapuTenbHOe HaTsXXKeHUe
(5) — DononHUTenbLHOe HaTsXXeHue Ans
HafeXHoro crauMBaHus

(4) — OcHOBHOE HaTsXKeHue

MpyXnmMm nanku

(1) - YcTtaHoBO4YHOEe Koneco Ans AaBleHUA nanku (TpaHcnopTupyowlas
nanka& npwxnmHas narka)

YBenuuuTb AaBneHue = NpoBepHYyThb N0 YaCOBOW cTperke

YMeHbLWNTb AaBreHre = NPOBepPHYTb NPOTUB 4YaCOBOM CTPEIKU

CtaHAaapTHbIA pa3mep: oKono 43 Mm



OrpaHu4yeHue anuHbl ctexka / Set the stitch length limit
3aBucut ot E 6 unn 9mm / Depends on E 6 or 9mm

7.3 Stichlangenbegrenzung einstellen

Wenn im Nahbetrieb nicht all Stichlangen zur Verfigung stehen sollen, ist
es maglich, die maximal einstellbare Stichlange zu begrenzen.
Als maximale Stichlange konnen 12, 9 oder 6 mm gewahlt werden.

Abb. 17: Stichlangenbegrenzung elnstellen

(1) - Oberes Stichldngenstelirad
(2) - Schraube

(3) - Absteck-Offnungen

So stellen Sie die Stichlangenbegrenzung ein:

Oberes Stichlangenstellrad (1) auf 0 stellen.

Oberes Stichlangenstellrad (1) mit Schltssel festhalten.
Schraube (2) l6sen.

Oberes Stichlangenstellrad (1) abziehen.

Gewindestift aus einer der 3 Absteck-Offnungen herausdrehen.

Gewindestift in die Absteck-Offnung filr die gewiinschte maximale
Stichlange schrauben.
Die Offnungen sind mit Zahlen fir die Stichlange versehen.

Skala so drehen, dass die 0 genau neben der Justiermarke steht.

8. Oberes Stichlangenstellrad (1) aufstecken und mit Schlissel festhal-
ten.

9. Schraube (2) festschrauben.
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7.3 Setting the stitch length limit

If not all of the stitch lengths are available during sewing operation, a limit
can be placed on the maximum stitch length that can be set.
12, 9, or 6 mm can be selected as the maximum stitch length.

Abb. 17: Setting the stitch length limit

(1) - Upper stitch length adjusting wheel  (3) - Mark-off slots
(2) - Screw

To set the stitch length limit:

Position the upper stitch length adjusting wheel (1) to 0.

Hold the upper stitch length adjusting wheel (1) in place using a wrench.
Loosen the screw (2).

Remove the upper stitch length adjusting wheel (1).

Loosen the threaded pin from one of the 3 mark-off openings.

ok wbh=

Screw the threaded pin into the mark-off opening for the required
maximum stitch length.
The slots are marked with numbers for the stitch length.

Turn the scale so that the 0 is exactly next to the adjusting mark.

N

8. Fitthe upper stitch length adjusting wheel (1) and hold it in place using
a wrench.

9. Tighten the screw (2).



OcHoBHas ycTaHOBKa AN onpegenutens TonwuHbl maTtepuana & lNManey
ocnabneHus cTexka

He ponyckartb CKkOLWeHHble NepexoAbl Ha TOHKUX MaTepuanax
(noaknapka)

YcTaHoOBKa BbICOTbI NanbLa ocrabrieHus cTexka ¢ NoOMOLLbHo
MrofibHOM NIIACTUHbI

(Manew gomxeH ObITb pacnosioXeH Ha BbicoTe 1 MM HaZ UroJfIbHOM
NnacTUHOM)

(1) —-Ynop Aans TonwmMHblI MaTepuana

CraHpapTHas yctaHoBKa okorno 0,3MM Hag UronbHowm
nsiacTMHOM

(2) — OnpegenuTens TonNwWMHLI MaTepuana
(3) — Maney ocnabneHus cTexka




CooTHoLWeHMe nanbua ocnabneHus cTeXxka K onpeaennTenio TONWMUHbI
mMaTepuana

(1) OkasbiBaeT gencTBUE TONbKO Ha CTapTe, TO €CTb Ha TOHKMX y4YacTKax MmaTtepuarna (kakoe KofiM4ecTBO HUTU B PbIXSIOM
CTeXKe)
CrtaHgapTHasA ycTaHOBKAa: BUHT PacrnofioXeH No LeHTPY B NPOAONbLHOM WMLE UM HEMHOTO HUXe

(BHMMaHMe HacTpoMKa: ramka + oTBepTKa)



PerynMpOBKa KOJZIMYEeCTBa HUTU B OCJTabNIeHHOM CTeXKe AJIA TONCTbIX MaTepuasrnoB

BbICTpOM3HaI.IJMBaIOLIJMeCﬂ aetanu Hox

0265 002178 HuxHwit Hox E1/6-6, E1/9-6
(1) OTperynupoBaTtb 0219 003963 HuxHui Hox E1/6-8, E1/9-8, E1/9-10
KONMNYeCTBO HUTU
0680 330410 BepxHuit HOX KOPOTKUWA

0680 330420 BepXxHui HOX ANIMHHbIN

nrioTHee

cnabee

Maney ocnabneHHOro cTexka:
Cnucok getanen: Tafel 29 & 36
0680 510040 kopoTKUM = 25MM
0680 510020 ANKHHBLIA = 31Mmm

B nonoxeHun nanbua ocnabneHHOro cTexka nog yrnom
MOXHO A0CTU4Yb 6onbLluen PbIXJTIOCTU CTEXKa




OrpaHun4yeHune nocagku
”MepTBbIN X04"°

MW-knaBuwu nocagku LED BbIkn.

YcTaHOBOYHbIE KOJieca NocagKu Ha Makc.
MW-knaBuwu nocagku LED Bkn.

MpoBepHYTH YCTaHOBOYHbLIE KOneca A0 ynopa

= HauuHasi C 3TOro MOMeHTa nocagka ymeHbLUaeTcsl

Fullness limitation
”Dead travel”

Fullness-button LED off

Fullness dials to max value

Fullness-button LED on

Fullness dials turn to —direction as far as it will go
= startin now fullness will be reduced




Code

Maogliche Ursache

Abhilfe

1000 Stecker fur Nahmotor- * Encoder-Leitung an die
Encoder (Sub-D, 9-pol.) Steuerung stecken, rich-
nicht angeschlossen tigen Anschluss benut-

zen

1001 Nahmotor-Fehler: Stecker | « Anschluss prufen und
fur Nahmotor (AMP) nicht | evtl. anstecken
angeschlossen » Nahmotorphasen durch-

messen(R=2,8Q,
hochohmig gegen PE)

* Encoder ersetzen

* Nahmotor ersetzen

» Steuerung ersefzen

1002 Nahmotor-Isolationsfehler | « Motorphase und PE auf

niederohmige Verbin-
dung prufen

* Encoder ersetzen

« Nahmotor ersetzen

1004 Nahmotor-Fehler: Falsche | « Encoder ersetzen
Drehrichtung des Nahmo- | « Steckerbelegung prufen
tors und ggf. andern

* Motorphasen durchmes-
sen und auf Wert prifen

1005 Motor blockiert » Schwergang in der

Maschine beheben
* Encoder ersetzen
» Motor ersetzen

1006 Maximale Drehzahl Gber- |+ Encoder ersetzen

schritten » Reset durchfiihren
* Maschinenklasse prufen
(Parameter t 51 04)

1007 Fehler bei der Referenz- |+ Encoder ersetzen

fahrt » Schwergang in der
Maschine beheben
1008 Encoderfehler * Encoder ersetzen

Code Mogliche Ursache Abhilfe
1010 Stecker vom externen * Leitung von externem
Synchronisator (Sub-D, 9- | Synchronisator an die
pol.) nicht angeschlossen) | Steuerung stecken, rich-
tigen Anschluss (Sync)
benutzen
* Nur notwendig bei
Maschinen mit Uberset-
zung!
1011 Z-lmpuls vom Encoder » Steuerung ausschalten,
fehlt Handrad verdrehen und
Steuerung wieder ein-
schalten
« Falls Fehler weiter vor-
handen, Encoder prufen
1012 Fehler heim Synchronisa- |+ Synchronisator ersetzen
tor
1052 Nahmotor-Uberstrom, » Auswahl der Maschinen-
intemer Stromanstieg klasse prufen
=25 A » Steuerung erseizen
» Nahmotor ersetzen
» Encoder ersetzen
1053 Nahmotor-Uberspannung |+ Auswahl der Maschinen-
klasse prufen
« Steuerung erseizen
1054 Interner Kurzschluss » Steuerung ersefzen
1055 Nahmotor-Uberlast » Schwergang in der
Maschine beheben
» Encoder ersetzen
» Nahmotor ersetzen
1203 Position nicht erreicht * Regler-Einstellungen

prufen und gaf. andem

« Mechanische Anderun-
gen an der Maschine
vornehmen (z. B. Faden-
abschneider-Einstel-
lung, Riemenspannung)

« Position prufen (Faden-
hebel im oberen Tot-
punkt)




Code Mogliche Ursache Abhilfe
2020 DACextension-Box ant- » Verbindungsleitungen
wortet nicht prufen
» LEDs DACextension-Box
prufen
» Software-Update durch-
fuhren
2021 Nahmotor-Encoderste- » Encoderleitung an die
cker (Sub-D, 9-pol.) an DACextension-Box ste-
DACextension-Box nicht cken, richtigen
angeschlossen Anschluss benutzen
2101 DA-Stepper-Karte 1 Refe- |« Referenzsensor prifen
renzfahrt Timeout
2103 DA-Stepper-Karte 1 » Auf Schwergangigkeit
Schrittverluste prufen
2120 DA-Stepper-Karte 1 ant- | « Verbindungsleitungen
wortet nicht prufen
» LEDs an DACextension-
Box prufen
» Software-Update durch-
fuhren
2121 DA-Stepper-Karte 1 * Encoderleitung an die
Encoderstecker (Sub-D, 9-| Steuerung stecken, rich-
pol.) nicht angeschlossen | tigen Anschluss benut-
zen
2122 DA-Stepper-Karte 1 Pol- |+ Verbindungsleitungen
radlage nicht gefunden prufen
» Schrittmotor 1 auf
Schwergangigkeit prufen
2155 DA-Stepper-Karte 1 Uber- | » Auf Schwergingigkeit
last prufen
2201 DA-Stepper-Karte 2 Refe- | « Referenzsensor prifen
renzfahrt Timeout
2203 DA-Stepper-Karte 2 » Auf Schwergangigkeit

Schrittverluste

prufen

Code Mogliche Ursache Abhilfe
2220 DA-Stepper-Karte 2 ant- |« Verbindungsleitungen
wortet nicht prufen
« LEDs an DACextension-
Box prufen
» Software-Update durch-
fuhren
2221 DA-Stepper-Karte 2 » Encoderleitung an die
Encoderstecker (Sub-D, 9-| Steuerung stecken, rich-
pol.) nicht angeschlossen tigen Anschluss benut-
zen
2222 DA-Stepper-Karte 2 Pol- |+ Verbindungsleitungen
radlage nicht gefunden prufen
» Schrittmotor 2 auf
Schwergangigkeit prufen
2255 DA-Stepper-Karte 2 Uber- | » Auf Schwergangigkeit
last prufen
3100 AC-RDY Timeout, Zwi- * Netzspannung prufen
schenkreisspannung hatin | « Wenn Netzspannung
angegebener Zeit die defi-| OK, Steuerung ersetzen
nierte Schwelle nicht
erreicht
3101 High Voltage Fehler, Netz- | + Netzspannung prufen,
spannung langere Zeit bei permanenter Uber-
=290V schreitung der
Nennspannung: stabili-
sieren oder Generator
verwenden
3102 Low Voltage Failure » Netzspannung prufen
(2. Schwelle) (Netzspan- |+ Netzspannung stabilisie-
nung <150 V AC) ren
» Generator verwenden
3103 Low Voltage Wamung * Netzspannung prufen
(1. Schwelle) (Netzspan- |+ Netzspannung stabilisie-
nung < 180 V AC) ren
» Generator verwenden
3104 Pedal ist nicht in Stellung 0 « Beim Einschalten der

Steuerung nicht das
Pedal treten




Code Maogliche Ursache Abhilfe Code Mogliche Ursache Abhilfe
3105 Kurzschluss U24 V + 37-pol. Stecker abzie- 3224 Spule hat sich nicht -
hen; wenn Fehler weiter- gedreht
hin vorhanden,
. g;‘s‘;i':sr;%ﬁ;etaﬁnz iy 6353 Kommunikationsfehler - Steuerung ausschalten,
Kurzschluss testen intemes EEprom w_arten bis LEDs aus
sind, Steuerung wieder
3106 Uberlast U24 V (12T) + Einer oder mehrere Mag- einschalten
nete defekt
6354 Kommunikationsfehler » Steuerung ausschalten,
3107 Pedal nicht angeschlossen| * Analoges Pedal externes EEprom warten bis LEDs aus
anschliefsen sind, Verbindung Maschi-
3108 Drehzahl-Begrenzung auf- | + Netzspannung priifen nen-ID prufen, Steuerung
spannung - —
6360 Keine gultigen Daten auf |+ Software-Update durch-
3109 Laufsperre + Kippsensor an der externem EEprom (die fuhren
Maschine prifen intemen Datenstrukturen
3150 Wartung erforderlich » Maschine schmieren Zmd m;:tht komgattlbel m'_t
@ s 52 em externen Datenspei-
cher)
3151 Wartung erforderlich (Fort- | « Service durchfuhren,
setzung nur mit Rickset- £ Serviceanleitung 6361 Kein externes EEprom * Maschinen-ID anschlie-
zen des Parameters angeschlossen ten
t5114)
6362 Keine gultigen Daten auf |+ Verbindung Maschinen-
3155 Keine Nahfreigabe « Parametert 51 20 - intemem EEprom (die ID priifen
:;’1 3= 25 W— intemen Datenstrukturen |+ Steuerung ausschalten,
ﬁ::g:{)‘gsesr}%?ge m;h an- sind nicht kompatibel mit | warten bis LEDs aus
dem externen Datenspei- sind, Maschine wieder
5160 Stichlockerungseinrichtung| « Stichlockerung kann cher) einschalten
nicht erfolgen » Software-Update durch-
. N fuhren
3215 Spulen-Stichzahler (Info « Spulenwechsel, Zahler-
W0 enechl) Wesl Einsicicn 6363 Keine giiltigen Daten auf |+ Verbindung Maschinen-
3216 Restfaden-Wachter links |« Linke Spule wechseln intemem und externem . ID prufen
EEprom (Softwarestand ist | + Steuerung ausschalten,
3217 Restfaden-Wachter rechts | » Rechte Spule wechseln nicht kompatibel mit dem warten bis LEDs aus
- - - intemen Datenspeicher, sind, Maschine wieder
3218 Restfaden-Wachter links |« Linke und rechte Spule nur Notlauf-Eigenschaften)| einschaiten
und rechts wechseln . Software-Update durch-
3223 Fehlstich erkannt - fuhren




Code

Mogliche Ursache

Abhilfe

Code Mogliche Ursache Abhilfe
6364 Keine giltigen Daten auf |+ Verbindung Maschinen-
intermem EEprom und ID prifen
externes EEprom nicht + Steuerung ausschalten,
angeschlossen (die inter- warten bis LEDs aus
nen Datenstrukturen sind sind, Maschine wieder
nicht kompatibel mit dem einschalten
externen Datenspeicher, |+ Software-Update durch-
nur Notlauf-Eigenschaften)| fihren
6365 Internes EEprom defekt + Steuerung ersetzen
6366 Internes EEprom defekt « Steuerung ersetzen
und externe Daten nicht
gultig (nur Notlauf-Eigen-
schaften)
6367 Internes EEprom defekt + Steuerung ersetzen
und externes EEprom
nicht angeschlossen (nur
Notlauf-Eigenschafien)
7202 Bootfehler DACextension- |« Verbindungsleitungen
Box prufen
+» Software-Update durch-
fihren
+ DACextension-Box
ersetzen
7203 Checksummenfehler beim |« Verbindungsleitungen
Update prufen
» Software-Update durch-
fihren
» DACextension-Box
ersetzen
7212 Bootfehler DA-Stepper- « Verbindungsleitungen
Karte 1 prufen
+ Software-Update durch-
fuhren
» DACextension-Box
ersetzen
7213 Checksummenfehler beim |« Verbindungsleitungen

Update der DA-Stepper-
Karte 2

prufen

+ Software-Update durch-
fuhren

» DACextension-Box
ersetzen

7222 Bootfehler DA-Stepper- » Verbindungsleitungen
Karte 2 prufen
« Software-Update durch-
fuhren
» DACextension-Box
ersetzen

7223 Checksummenfehler beim |« Verbindungsleitungen
Update der DA-Stepper- prufen
Karte 2 + Software-Update durch-

fuhren
* DACextension-Box
ersefzen

7801 Software-Versionsfehler |+ Software-Update durch-
(nur bei DACclassic; es fuhren
stehen weiter nur Funktio- | « Steuerung ersetzen
nen der DACbasic zur Ver-
figung)

7802 Software-Update-Fehler |+ Nochmaliges Software-
(nur bei DACclassic; es Update durchfiihren
stehen weiter nur Funktio- | » Steuerung ersetzen
nen der DACbasic zur Ver-
figung)

7803 Kommunikationsfehler + Steuerung neu starten
(nur bei DACclassic; es « Software-Update durch-
stehen weiter nur Funktio- [ fuhren
nen der DACbasic zur Ver-| « Steuerung ersetzen
figung)

8401 Watchdog « Software-Update durch-

fuhren
» Maschinen-ID Reset
durchfuhren
« Steuerung ersetzen
8402 - 8405 | Interner Fehler « Software-Update durch-
fihren
» Maschinen-1D Reset
durchfuhren
« Steuerung ersetzen
8406 Prufsummenfehler « Software-Update durch-
fuhren
« Steuerung ersetzen
8501 Software Protektion « Zum Software-Update

muss immer das DA-Tool
verwendet werden




2 Error, warning and information messages

| Code |Type Possible cause Remedial action
1000 |(Error Sewing motor encoder plug - Connect encoder cable to the control,
(Sub-D, 9-pin) not connected use correct connection
1001 |Error Sewing motor error: - Check connection and plug in, if nec-
Sewing motor plug (AMP) not  |essary
connected - Test sewing motor phases (R= 2.8 Q,
high impedance to PE)
- Replace the encoder
- Replace the sewing motor
- Replace the control
1002 |Error Sewing motor insulation error |- Check motor phase and PE for low-
impedance connection
- Replace the encoder
- Replace the sewing motor
1004 |Error Sewing motor error: - Replace the encoder
Incorrect sewing motor direction |- Check plug assignment and change, if
of rotation necessary
- Check wiring in machine distributor and
change it, if necessary
- Test motor phases and check for
correct value
1005 |Error Motor blocked - Eliminate stiff movement in the ma-
chine
- Replace the encoder
- Replace the motor
1006 |Error Maximum speed exceeded - Replace the encoder
- Perform reset
- Check class (t 51 04)
1007 |Error Error in the reference run - Replace the encoder
- Eliminate stiff movement in the ma-
chine
1008 |Error Encoder error - Replace the encoder
1010 |Error External synchronizer plug Connect cable of external synchronizer
(Sub-D, 9-pin) not connected to control, use correct connection (Sync)
- Only required for machines with trans-
mission!
1011 (Error Encoder Z pulse missing - Switch off the control. Turn handwheel
and switch on the control again
- If error is not corrected, check encoder
Synchronizer fault - Replace the synchronizer

|1012

| Error

|2203

| Information

Code |Type Possible cause Remedial action
1052 (Error Sewing motor overcurrent, - Check selection of class
internal current increase >25 A |- Replace the control
- Replace the sewing motor
- Replace the encoder
1053 |(Error Sewing motor overvoltage - Check selection of class
- Replace the control
| 1054 |Error Internal short circuit - Replace the control
1055 |Error Sewing motor overload - Eliminate stiff movement in the ma-
chine
- Replace the encoder
- Replace the sewing motor
1203 |Information |Position not reached (during - Check and, if necessary, change con-
thread cutting, reversal, etc.) troller settings.
Mechanical changes to the machine.
(e. g. thread cutting setting, belt tension,
etc.)
- Check position (thread lever at top
dead center)
2020 |Information |DACextension box not respond- |- Check connection cables
ing - Check LEDs of DACextension box
- Software update
2021 (Information |Sewing motor encoder plug - Connect encoder cable to DACexten-
(Sub-D, 9-pin) not connected to |sion box using the correct connection
DACextension box
2101 |Information DA stepper card 1 reference run |- Check reference sensor
timeout
| 2103 |Information DA stepper card 1 step losses |- Check for stiff movement
2106 |Information |DA stepper card 1 speed over- |-
run
2120 |Information |DA stepper card 1 not respond- |- Check connection cables
ing - Check LEDs of DACextension box
- Software update
2121 |Information |DA stepper card 1 encoder plug |- Connect encoder cable to the control,
(Sub-D, 9-pin) not connected use correct connection
2122 |Information |DA stepper card 1 flywheel - Check connection cables
position not found - Check stepper motor 1 for stiff move-
ment
2155 |Information [DA stepper card 1 overload - Check for stiff movement
2201 |Information |DA stepper card 2 reference run |- Check reference sensor
timeout
DA stepper card 2 step losses |- Check for stiff movement




Code (Type Possible cause Remedial action Code |Type Possible cause Remedial action
2206 |(Information [DA stepper card 2 speed over- |- 3151 |Warning Maintenance necessary (opera- |- Service is urgently required, see ser-
run tion cannot continue unless vice instructions for the machine
2220 |Information |DA stepper card 2 not respond- |- Check connection cables pgn;a:le_ter th
ing - Check LEDs of DACextension box 151 14 is reset, see the operat-
- Software update ing instructions of the machine)
2221 |Information |DA stepper card 2 encoder plug |- Connect encoder cable to the control, 3155 |Information  |No release for sewing process |- Parameter t 5120 - 51 33 = 25
(Sub-D, 9-pin) not connected  |use correct connection - Input :‘9"a| for sewing process release
require
2222 |(Information [DA stepper card 2 flywheel - Check connection cables . . . . q. .
position not found - Check stepper motor 2 for stiff move- 3160 |Information |Stitch loosening device - Stitch loosening cannot be performed
ek ) 3170 |Information |Quality issues of the fabric - Check the positioning of the fabric
2255 |Error DA stepper card 2 overload - Check for stiff movement thickness signal thickness sensor
3100 |Error AC-RDY timeout, intermediate |- Check the mains voltage 3215 |Information |Bobbin stitch counter (info value |- Change bobbin, set counter value -
circuit voltage did not reach the |- If the mains voltage is OK, replace the 0 reached) press counter reset button
geﬁned threshold in the speci- |control 3216 |Information |Remaining thread monitor left |- Change left bobbin
ied time
3101 |Error High voltage fault, mains volt- |- Check mains voltage, if nominal volt- | 3217 |Information Remaining thread monitor right |- Change right bobbin
age, longer duration >290 V age is continuously exceeded, stabilize it - . - - -
ge. fonger du o?usle a geln:ral:ory X fizet 3218 |Information |Remaining thread monitor left |- Change left and right bobbin
and right
3102 |(Error Low voltage failure - Check the mains voltage . . .
(2nd threshold) (mains voltage <|- Stabilize mains voltage 3219 Information \l\lﬁqu; for.Bobtt? ing-Thread- - Thread cutting
150 V AC) - Use generator inding Is active
3103 [Information |Low voltage warning - Check the mains voltage | 3223 |'"f°""a“°" Skip stitch detected -
(1st threshold) (mains voltage < |- Stabilize mains voltage . s )
180 V AC) - Use generator | 3224 |Informat10n Bobbin failed to rotate
| 3325 |Information SSD sensor is dirty -
Warni P li i iti w itchi | ki
3104 {Warning edal is not in position 0 foohtegffst\: ;cpler:jgalth @ control on, take your 6353 |Error Internal EEprom communication |- Switch off the control, wait until the
error LEDs are off and then switch on again
3105 |Error U24 V short circuit - Disconnect 37-pin plug; if error per- - - - -
sists, replace cor?tror 9 P 6354 |Error External EEprom communica- |- Switch off the control, wait until the
_ Tes't inputs/outputs for 24 V short tion error LEDs are off, check connection for
circuit machine ID, switch on control again
3106 |Error U24 V (IT) overload - One or more magnets defective 6357 |Error Short circuit EEprom - Switch off the control, wait until the
LEDs are off, check connection for
3107 |Error Pedal not connected - Connect analog pedal machine 1D, switch on control again
- replace control
3108 (Information |Speed limited due to insufficient |- Check the mains voltage - replace Masch-ID
mains voltage 6360 |Information |No valid data on external - Software update
3109 |Warning Operation lock - Check tilt sensor on machine EEprom (internal data structures
are not compatible with the
3150 (Information |Maintenance necessary - For information on lubricating the external data storage device)
machine, see the service instructions for -
No external EEprom connected |- Connect machine |ID

the machine

| 6361

|Information




Code (Type Possible cause Remedial action
7232 |(Information |Bootloader failure bobbin control(- Check connection cables
- Software update

7233 [Information |Checksum error occurred while (- Check connection cables
updating bobbin control card - Software update

7241 |Information |Fabric thickness sensoris not |- Check connection cables
connected - Software update

7801 |Information |Software version error - Software update
(DAC classic only; only the - Replace the control
functions of the DAC basic will
remain available)

7802 |Information |Software update error - Another software update
(DAC classic only; only the - Replace the control
functions of the DAC basic will
remain available)

7803 |Information |Communication error - Restart of the control
(DAC classic only; only the - Software update
functions of the DAC basic will |- Replace the control
remain available)

8401 |Error Watchdog - Software update

- Machine ID reset
- Replace the control
8402 |Error Internal error - Software update
_ - Machine ID reset
- Replace the control
8405
8406 |Error Checksum error - Software update
- Replace the control
8501 |Error Software protection - the DA tool must always be used for

software updates

Code |Type Possible cause Remedial action

6362 (Information [No valid data on internal - Check machine ID connection
EEprom (internal data structures|- Switch off the control, wait until the
are not compatible with the LEDs are off and then switch on again
external data storage device) - Software update

6363 [Information [No valid data on internal and - Check machine ID connection
external EEprom - Switch off the control, wait until the
(Software version is not compat-|LEDs are off and then switch on again
ible with the internal data stor- |- Software update
age device, emergency operat-
ing features only)

6364 (Information [No valid data on internal - Check machine ID connection
EEprom and external EEprom |- Switch off the control, wait until the
not connected LEDs are off and then switch on again
(the internal data structures are |- Software update
not compatible with the external
data storage device, emergency
operating features only)

‘ 6365 |Information Internal EEprom defective - Replace the control

6366 |Information |Internal EEprom defective and |- Replace the control
external data not valid
(emergency operating features
only)

7202 (Information [DACextension box boot error - Check connection cables

- Software update

- Replace DACextension box
7203 |Information |Checksum error during update (- Check connection cables

- Software update

- Replace DACextension box
7212 |Information |DA stepper card 1 boot error - Check connection cables

- Software update

- Replace DACextension box

7213 (Information [Checksum error occurred while |- Check connection cables

updating DA stepper card 2 - Software update
- Replace DACextension box
7222 (Information [DA stepper card 2 boot error - Check connection cables
- Software update
- Replace DACextension box
7223 (Information [Checksum error occurred while |- Check connection cables
updating DA stepper card 2 - Software update
- Replace DACextension box
7231 (Information [Bobbin control is not connected |- Check connection cables
- Software update
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Drehzahl maximal to8 :00 13800
Drehzahlminimal tog 01 150
Fadenspannung 2. t11 :30 Funktionsmodul 2
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Fadenspannung 2. nach FA t11 32 1=unverdndert 2=aus 3=ein
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3.4.1 Referenzposition einstellen

Die Referenzposition stellt einen Bezug zwischen Synchronisator

und tatsachlicher mechanischer Position her.

So stellen Sie die Referenzposition ein:

-

Parameter t 08 10 aufrufen.

@ drucken.

Auf der Anzeige erscheint Syn?:.
Handrad drehen.

BFE L EN

Mit bestatigen.

o

3.4.2 Position 1 einstellen

Ha maxoBuke 3Ha1yeHue okono 125

YWKo urnbl Ha BbICOTE UFOfIbHOMN
nnacTUHbI

3Ha4yeHune nocre obpe3kn HATKU OKono 45

Auf der Anzeige erscheint Ref. Pos?:.

Handrad in Nadellaufrichtung Stichplatte drehen.

Position 1 (Tiefstellung) bezeichnet die Position, an der die Nah-

maschinennadel tiefgestellt wird.

So stellen Sie die Position 1 ein:

1. Parameter t 08 12 aufrufen.

2. @ drucken.

% Die LED der Taste o blinkt. Auf der Anzeige erscheint

die werksseitig eingestellte Position.

3. Handrad in Nadellaufrichtung Stichplatte drehen, bis die

gewunschte Position erreicht ist.

4. Mit @ bestatigen.

3.4.1 Setting the reference position

The reference position is used to align the synchronizer with the
actual mechanical position.

To set the reference position:

—_

HFE @ FEDN

Open parameter t 08 10.

Press .

Syn?: appears on the display.
Turn the handwheel.
Ref.Pos?: appears on the display.

Turn the handwheel in the throat plate feed direction of the
needle.

Confirm with .

3.4.2 Setting position 1

Position 1 (bottom dead center) identifies the position where the
sewing machine needle is set to its lowest position.

To set position 1:

1.

Open parameter t 08 12.

Press .

The LED of the ° button flashes. The display shows the
position set at the factory.

Turn the handwheel in the throat plate feed direction of the
needle until the desired position has been reached.

Confirm with .
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17.1 Messer einbauen und einstellen

17 Kantenschneider (nur 680)

Der Kantenschneider ist uber 2 Schaltzylinder elektropneumatisch schalt-
bar.

17.1.1 Gegenmesser einbauen

Abb. 70: Gegenmesser einbauen

(1) - Schrauben

So bauen Sie das Gegenmesser ein:

1. Gegenmesser (2) neben die Stichplatte kiemmen.
% Die Messerschrage muss zur Stichplatte zeigen.
2. Gegenmesser (2) mit Schrauben (1) fixieren.

17.1.2 Bewegliches Messer einbauen und einstellen

(1) - Exzenter (4) - Hebel Abb. 71: Bewegliches M inb 1 und einstellen (1)
(2) -Hebel (5) - Zugstange
(3) - beweglicher Bolzen (6) - Hebel

Funktion des Kantenschneiders

Wenn der Kantenschneider aktiviert ist, fuhrt der Exzenter (1) durch die
Armwellenbewegung eine Hubbewegung aus. Die Hubbewegung uber-
tragt sich auf den Hebel (2).

Der bewegliche Bolzen (3) ist in der Bohrung von Hebel (2) eingerastet
und mit Hebel (6) verbunden. Die Bewegung von Hebel (6) Ubertragt sich
auf die Zugstange (5). Durch die Bewegung der Zugstange (5) bewegt
sich der Hebel (4) auf und ab und erzeugt die Messerbewegung.

Wenn der Kantenschneider deaktiviert wird, zeiht die Gabel den
Bolzen (3) heraus und der Hebel (6) wird in eine andere Position ge-
bracht. Die Drehfeder uber Hebel (4) zieht die Zugstange nach unten und
das Messer nach oben.

(1) - Schraube
(2) - Gewindestift

So bauen Sie das bewegliche Messer ein und stellen es ein:

1.
2.
3

Schraube (1) Iosen.
Gewindestift (2) zurickdrehen.
Bewegliches Messer (3) ausbauen.

Abb. 72: Bewegliches Messer einb. und ei (2

Taste drucken.

Der Messertrager (7) fahrt nach unten.
Schraube (4) losen.

Schraube (5) verdrehen, um den Messertrager (7) seitlich zu verschie-
ben.

Gewindestift (8) herausdrehen.

Taste driicken.

Der Messertrager (7) fahrt nach oben.

Neues bewegliches Messer (3) einsefzen.

Das bewegliche Messer (3) sitzt oben bindig am Messertrager (7).

. Messertrager (7) von Hand nach unten driicken.
. Schraube (5) so verdrehen, dass das bewegliche Messer (3) mit mog-

lichst geringem Druck am Gegenmesser anliegt.

Das bewegliche Messer (3) passt genau in den Stichplattenaus-
schnitt.

. Schraube (4) festschrauben.
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17.1.3 Schneidwinkel einstellen

Um gute Schneidergebnisse zu erzielen, ist es sinnvoll, einen geringen
Schneidwinkel einzustellen.

Der Schereneffekt von beweglichem Messer und Gegenmesser verhilft
auch bei geringem Schneiddruck zu guten Schneidergebnissen.

Abb. 73: Schneidwinkel einstellen

(1) - Klemmschraube
(2) - Exzenterboizen
(3) - Messerkloben

(4) - Vierkant-Bolzen
(5) - Kiemmachraube

So stellen Sie den Schneidwinkel ein:

1. Klemmschrauben (1) und (5) ldsen.

2. Exzenterbolzen (2) verdrehen.

% Der Schneidwinkel verandert sich.

3. Exzenterbolzen (2) mit Klemmschraube (1) festklemmen.
4. Vierkant-Bolzen (4) mit Klemmschraube (5) festklemmen.

Information

Wenn Sie den Exzenterbolzen (2) verdrehen, andert sich die Flucht zum
Vierkant-Bolzen (4). Falls nétig, verdrehen Sie auch den Vierkant-
Bolzen (4), damit sich der Messerkloben (3) weiterhin leicht bewegen
lasst.

17.1.4 Schneiddruck und Messerposition einstellen

Abb. 74: Mezser einbauen und einstellen (3)
, - -

(1) - Schrauben
(2) - Gewindestift

So stellen Sie den Schneiddruck ein:

1. Kontermutter (3) Iosen.

2. Gewindestift (2) herein- oder herausdrehen um den Schneiddruck ein-
zustellen.

» mehr Schneiddruck: Gewindestift (2) hereindrehen
« weniger Schneiddruck: Gewindestift (2) herausdrehen
3. Kontermutter (3) festschrauben.

% Der Gewindestift dient zusatzlich der Stabilitat des beweglichen
Messers (3) und sorgt fiir einen stabilen Schneiddruck.

So stellen Sie die Messerposition ein:

1. Schrauben (1) losen.
2. Bewegliches Messer (4) einstellen.

% Wenn das bewegliche Messer (4) im unteren Totpunkt steht, gibt es
einen Spalt von 0,5 - 1 mm zwischen der vorderen Messerkante und
der Stichplatte.

3. Schrauben (1) festschrauben.
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17.2 Zeitpunkt der Messer-Hubbewegung einstellen

Abb. 75: Zeitpunkt der Messer-Hubbewegung einstelk

3. Falls die 1. Schraube in Drehrichtung (2) nicht oben steht:
« heide Schrauben auf dem Exzenter (1) I10sen

» Handrad drehen bis die Nadel im oberen Totpunkt und das Messer
im unteren Totpunkt steht

« beide Schrauben wieder festschrauben

17.3 Messer-Hubhohe einstellen

Abb. 76: Messer-Hubhdhe einstellen

(1) - Gewindestift (3) - Gewindestift

(1) - Exzenter (2) - 1. Schraube in Drehnichtung (2 -Bolzen @ -

So stellen Sie den Zeitpunkt der Messer-Hubbewegung ein:

So stellen Sie die Messer-Hubhéhe ein:
1. Hintere Abdeckung abnehmen (LJ S. 19).

1. Hintere Abdeckung abnehmen (£3 S. 19).

2. Handrad in Position 350° stellen. 2. Gewindestift (1) losen.
% Die 1. Schraube in Drehrichtung (2) auf dem Exzenter (1) steht oben. 3. Boizen (2) herausziehen.
3. Falis die 1. Schraube in Drehrichtung (2) nicht oben steht, beide . - -
Schrauben auf dem Exzenter (1) I6sen und den Exzenter (1) richtig 4. E»koe!f‘en (2) gemeinsam mit Ubertragungsstange in die Bohrung (4) ste-
einstellen. ’
ODER « Bohrung aufien: Messer-Hubhdhe 10 mm
) + Bohrung innen: Messer-Hubhohe 20 mm
1. Hintere Abdeckung abnehmen (Q S. 19). 5. Gewindestift (3) in Bohrung (4) festschrauben.
2. Handrad drehen, bis die Nadel im oberen Totpunkt und das Messer
im unteren Totpunkt steht.

% Die 1. Schraube in Drehrichtung (2) auf dem Exzenter (1) steht oben.



