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Применение средств малой механизации при изготовлении сорочки на оборудовании фирмы «ДЮРКОПП АДЛЕР АГ» 

Приспособление No.  

Поз. Операции 
Номер 
шва     

(согласно 
N-каталога)  

Номер 
упора   
(Согласно  

DAVIS) 

Рисунок шва 
(согласно DAVIS) 

Ширина 
подгибки  

или 
отстрачива-
ние по краю 

шва  
Без откидной линейки 
с пневмо. частями 

С откидной линейкой 
 N900 001941  

с пневмо. частями 

Рисунок 
приспособления 

Рекомендуемый 
класс машин 

Швейная 
оснастка 

И
го
л
ь
н
а
я

 п
л
а
с
ти
н
а

 

Т
р
ан
сп
о
р
тё
р

 

П
р
и
ж
и
м
н
а
я

 л
а
п
ка

 

Т
р
ан
сп
о
р
тн
ая

 л
а
п
ка

 

Д
р
уг
и
е

 

И
го
л
ь
н
а
я

 с
и
с
те
м
а

 

Рисунок 
машин/операции 

10 mm N001 000039 N001 060065 

N001 EN001 

 11 – 30 mm 
(SO) N001 009006 N001 069000 

 

 
 

271-140332 
271-140432 

 
271 E 62 

02
75

 2
00

13
0 

02
75

 2
10

09
0 

02
04

 0
00

85
0 

---
 

02
71

 0
06

61
8 

90
92

 0
13

44
0 

07
0G

 

 1 
Настрачивание клеевой с 
одновременной подгибкой, 
напр. изготовление манжет  

N003 EN049 
 

According 
customers 
demands! 

N003  
(SO)  

 

271-140332 
271-140432 271 E 62 

02
75

 2
00

13
0 

02
75

 2
10

09
0 

02
04

 0
00

85
0 

---
 

02
71

 0
06

61
8 

90
92

 0
13

44
0 

07
0G

 

 

2 Стачивание  --- EN038 
 

    272-740642 
272 E 102 
(Trimming 
distance 
= 5 mm) 02

72
 0

06
53

5 

02
72

 0
06

62
2 

02
72

 0
68

32
4 

---
 

---
 

90
92

 0
13

44
0 

07
0G

 

 
Ширина 

отстрочки: 
0,8 mm 

   
272 E 70  

+ 
CPF  

0204 001322 
3 Отстрачивание по краю, 

Напр. манжет --- EN004 
 Ширина 

отстрочки: 
> 5 mm 

N900 012015  

 

272-140342 

272 E 70 

02
72

 0
06

52
7 

02
72

 0
06

62
9 

02
72

 0
06

80
1 

---
 

---
 

90
92

 0
13

40
0 

08
0 

 

272-740642 
 

272 E 107 
(Trimming 
distance 
= 5 mm) 02

72
 0

06
53

5 

02
72

 0
06

63
3 

02
72

 0
68

02
4 

---
 

02
72

 0
07

04
3 

90
92

 0
13

44
0 

07
0G

 

 4 Стачивание --- EN002 
 

    

275-140342 275 E 4 

02
75

 2
00

02
0 

02
75

 2
10

02
0 

02
75

 2
20

12
4 

02
75

 2
20

11
0 

---
 

90
92

 0
13

40
0 

08
0 
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Приспособление No.  

Поз. Операции 
Номер 
шва     

(согласно 
N-каталога)  

Номер 
упора   
(Согласно  

DAVIS) 

Рисунок шва 
(согласно DAVIS) 

Ширина 
подгибки  

или 
отстрачива-
ние по краю 

шва  

Без откидной линейки 
с пневмо. частями 

С откидной линейкой 
 N900 001941  

с пневмо. частями 

Рисунок 
приспособления 

Рекомендуемый 
класс машин 

Швейная 
оснастка 

И
го
л
ь
н
а
я

 п
л
а
с
ти
н
а

 

Т
р
ан
сп
о
р
тё
р

 

П
р
и
ж
и
м
н
а
я

 л
а
п
ка

 

Т
р
ан
сп
о
р
тн
ая

 л
а
п
ка

 

Д
р
уг
и
е

 

И
го
л
ь
н
а
я

 с
и
с
те
м
а

 

Рисунок 
машин/операции 

5 Отстрачивание по краю, 
Напр. воротник --- EN004 

 

Ширина 
отстрочки: 

2; 5;  
10 – 20 mm  

 

(adjustable 
guide) 

 

N900 040037 
(деталь E-

комплекта 275 
E 26) 

 

 

275-140342  275 E 26 

02
71

 0
06

52
2 

02
73

 0
06

60
4 

02
75

 2
20

59
4 

02
75

 2
20

58
0 

02
71

 0
06

61
8 

90
92

 0
13

44
0 

07
0G

 

 

Ширина 
отстрочки: 
0 – 14 mm  

N900 012015  

 

272-140342 272 E 70 

02
72

 0
06

52
7 

02
72

 0
06

62
9 

02
72

 0
06

80
1 

---
 

---
 

90
92

 0
13

44
0 

07
0G

 

 
6 Настрачивание стойки 

воротника к воротнику --- EN007 

 
Ширина 

отстрочки: 
2; 5;  

10 – 20 mm  
 

(adjustable 
guide) 

N900 040037 
(деталь E-
комплекта  
275 E 22) 

 

 

275-140342 275 E 22 

02
75

 2
00

13
0 

02
75

 2
10

09
0 

02
75

 2
20

10
4 

02
75

 2
20

06
0 

02
71

 0
06

61
8 

90
92

 0
13

44
0 

07
0G

 

 

Ширина 
отстрочки: 

0,8 mm 
  

 

272-140342 
272 E 70 + 

CPF  
0204 001321 02

72
 0

06
52

7 

02
72

 0
06

62
9 

02
72

 0
06

80
1 

---
 

---
 

90
92

 0
13

44
0 

07
0G

 

 
7 Отстрачивание стойки 

воротника --- EN009 

 
Ширина 

отстрочки: 
2; 5;  

10 – 20 mm 
 

(adjustable 
guide) 

N900 040037 
(деталь E-
комплекта  
275 E 22) 

 

 

275-140342 275 E 22 

02
75

 2
00

13
0 

02
75

 2
10

09
0 

02
75

 2
20

10
4 

02
75

 2
20

06
0 

02
71

 0
06

61
8 

90
92

 0
13

44
0 

07
0G

 

 

8 
Отстрачивание по краю 
Напр. заготовка карманов 
сорочки 

N005 EN011 

 

Ширина 
отстрочки: 

0,8 mm 
  

 

271-140332 
271-140432 

271 E 60 + 
CPF  

0204 001321 02
73

 0
06

50
8 

02
73

 0
06

60
8 

02
73

 0
06

85
8 

---
 

02
71

 0
06

61
8 

90
92

 0
13

44
0 

07
0G
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Приспособление No.  

Поз. Операции 
Номер 
шва     

(согласно 
N-каталога)  

Номер 
упора   
(Согласно  

DAVIS) 

Рисунок шва 
(согласно DAVIS) 

Ширина 
подгибки  

или 
отстрачива-
ние по краю 

шва  

Без откидной линейки 
с пневмо. частями 

С откидной линейкой 
 N900 001941  

с пневмо. частями 

Рисунок 
приспособления 

Рекомендуемый 
класс машин 

Швейная 
оснастка 

И
го
л
ь
н
а
я

 п
л
а
с
ти
н
а

 

Т
р
ан
сп
о
р
тё
р

 

П
р
и
ж
и
м
н
а
я

 л
а
п
ка

 

Т
р
ан
сп
о
р
тн
ая

 л
а
п
ка

 

Д
р
уг
и
е

 

И
го
л
ь
н
а
я

 с
и
с
те
м
а

 

Рисунок 
машин/операции 

273-140432 
273 E 30  

+ 0273 006845  
 02

73
 0

06
50

8 

02
73

 0
06

60
8 

02
73

 0
06

82
5 

---
 

02
71

 0
06

61
18

 

90
92

 0
13

44
0 

07
0G

 

 
9 

Отстрачивание планки под 
петли, предварительно 
отпрессованая 

N469 EN020 
 

Ширина 
отстрочки: 
0 – 50 mm 
(adjustable 

guide) 

N900 020031  

 
173-141110 

173 E 1 
+ 0273 006845  

 01
73

 1
01

00
2 

09
39

 0
17

54
5 

01
73

 1
05

00
1 

---
 

---
 

93
4S

IN
-7

0 

 

N005 009018 N005 189000 
EN026 

 

Hem width: 
0 – 30 mm 

folding width 10 mm  

N005 009014 N005 149000 

10 Изготовление планки под 
пуговицы N005 

EN019 

 

Hem width:  
0 – 40 mm 

fully double folded  

273-140432 273 E 32 

02
75

 2
00

13
0 

02
75

 2
10

09
0 

02
73

 0
06

82
7 

---
 

02
71

 0
06

61
8 

90
92

 0
13

44
0 

07
0G

 

 

11 Настрачифание накладного 
кармана --- EN017 

 

Ширина 
отстрочки: 

     0,8 mm 
  

 

271-140432 
271 E 60 + 

CPF 
 0204 001322 02

73
 0

06
50

8 

02
73

 0
06

60
8 

02
73

 0
06

85
8 

---
 

02
71

 0
06

61
8 

90
92

 0
13

44
0 

07
0 

G
 

 

12 Hemming sleeve vent under 
facing N005 EN019 

 

Hem width: 
 2 mm   

 

271-140332 
271-140432 271 E 64 

02
71

 0
06

52
3 

02
71

 0
06

61
9 

02
04

 0
02

52
0 

---
 

02
71

 0
06

61
8 

90
92

 0
13

44
0 

07
0 

G
 

 
Ширина 
ленты 
(mm) 

Ширина  
в готовом 
виде  
(mm) 

Аппарат 

Binder with  
pre-guide,  

swivel guide,  
tape roll holder, etc. 

35 8,0 N015 000252 N015 020613 
40 9,0 N015 000262 N015 020617 
45 11,0 N015 000272 N015 020621 

13 Изготовление шлицы рукава 
с ленты N015 EN057 

 
45 11,0 N015 000277 N015 020623 

 

271-140332 
271-140432 

271 E 68 
+ 

N900 003441 
 

(Set for mobile 
binder) 

02
71

 0
06

52
4 

02
71

 0
06

62
0 

02
04

 0
00

88
6 

 

02
71

 0
06

61
8 

90
92

 0
13

44
0 

07
0G
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Приспособление No.  

Поз. Операции 
Номер 
шва     

(согласно 
N-каталога)  

Номер 
упора   
(Согласно  

DAVIS) 

Рисунок шва 
(согласно DAVIS) 

Ширина 
подгибки  

или 
отстрачива-
ние по краю 

шва  

Без откидной линейки 
с пневмо. частями 

С откидной линейкой 
 N900 001941  

с пневмо. частями 

Рисунок 
приспособления 

Рекомендуемый 
класс машин 

Швейная 
оснастка 

И
го
л
ь
н
а
я

 п
л
а
с
ти
н
а

 

Т
р
ан
сп
о
р
тё
р

 

П
р
и
ж
и
м
н
а
я

 л
а
п
ка

 

Т
р
ан
сп
о
р
тн
ая

 л
а
п
ка

 

Д
р
уг
и
е

 

И
го
л
ь
н
а
я

 с
и
с
те
м
а

 

Рисунок 
машин/операции 

14 
Изготовление шлицы рукава, 
предварительно 
отпрессованной 

N015 EN027 
 

   

 

272-140342 

272 E 70  
+ 

CPF 
0204 001321  

и/или 
 0204 001322 

02
72

 0
06

52
7 

02
72

 0
06

62
9 

02
72

 0
06

80
1 

---
 

---
 

90
92

 0
13

44
0 

07
0 

G
 

 

15 

Стачивание и отстрачивание 
спинки с кокеткой с 
одновременной подгибкой за 
одну операцию 

N029 EN024 
 

Ширина 
подгибки: 8 

mm 
Ширина 

отстрочки: 
1 mm 

N029 
(SO)  

+ 
 N900 001941 

 

 

550-15-5  
 (SO) 

173 E 1  
+ 

Специальная 
лапка 

274 V82056 
(SO)  

01
73

 1
01

00
2 

09
39

 0
17

54
5 

01
73

 1
05

00
1 

---
 

---
 

93
4S

IN
-7

0 

 

N514 010001 
16 

Стачивание и отстрачивание 
плечевых швов 
одновременной подгибкой за 
одну операцию 

N514 EN029 

 

Folding width: 
8 mm 

Ширина 
отстрочки: 

1 mm 

N514 000002 

Блок подготовки 
воздуха, WE8 

 

271-140332 
271-140432 271 E 66 

02
71

 0
06

52
5 

02
75

 2
10

09
0 

02
71

 0
06

81
8 

---
 

02
71

 0
06

61
8 

90
92

 0
13

44
0 

07
0G

 

 
N471 

010001 
Ширина 

отстрочки: 
10 mm 

N471 
000001 Swivel guide 

included 17 Втачивание рукава 
«французский шов» N471 EN113 

 Ширина 
отстрочки: 

12 mm 

 
N471 

000031 

 

N471 000031 
+ 

N900 001941  

272-140342 272 E 75 

02
72

 0
06

52
7 

02
72

 0
06

63
0 

02
72

 0
68

05
8 

---
 

---
 

90
92

 0
13

44
0 

07
0G

 

 

18 Настрачивание этикеток --- EN034 

 

Ширина 
отстрочки: 

 
0 – 50 mm 

 

(adjustable 
guide) 

N900 020031  

 

272-140342 
272 E 70 + 

CPF 
 0204 001321 02

72
 0

06
52

7 

02
72

 0
06

62
9 

02
72

 0
06

80
1 

---
 

---
 

90
92

 0
13

44
0 

07
0G

 

 

19 Attaching cuffs to sleeves --- EN033  
Ширина 

отстрочки: 
0,8 mm 

  

 

272-140342 
272 E 70 + 

CPF 
 0204 001321 02

72
 0

06
52

7 

02
72

 0
06

62
9 

02
72

 0
06

80
1 

---
 

---
 

90
92

 0
13

44
0 

07
0G
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Приспособление No.  

Поз. Операции 
Номер 
шва     

(согласно 
N-каталога)  

Номер 
упора   
(Согласно  

DAVIS) 

Рисунок шва 
(согласно DAVIS) 

Ширина 
подгибки  

или 
отстрачива-
ние по краю 

шва  

Без откидной линейки 
с пневмо. частями 

С откидной линейкой 
 N900 001941  

с пневмо. частями 

Рисунок 
приспособления 

Рекомендуемый 
класс машин 

Швейная 
оснастка 

И
го
л
ь
н
а
я

 п
л
а
с
ти
н
а

 

Т
р
ан
сп
о
р
тё
р

 

П
р
и
ж
и
м
н
а
я

 л
а
п
ка

 

Т
р
ан
сп
о
р
тн
ая

 л
а
п
ка

 

Д
р
уг
и
е

 

И
го
л
ь
н
а
я

 с
и
с
те
м
а

 

Рисунок 
машин/операции 

N005 005302 N005 225303 Ширина 
подгибки: 

6 mm Только аппарат! 

Аппарат в 
комплекте с 

пневмооборудова-
нием 

275 E 28 

N005 009022 
(SO) 

N005 229000 
(SO) 

Ширина 
подгибки:  
> 6 mm  

Just folder! pneumatic 
equipment included 

 

275 E 28 
+ 

275 V82055 
 

(Лапка для 
подгибки низа  

> 6 mm)    
 

indicate hem 
width! 

 

02
71

 0
06

52
2 

02
73

 0
06

60
4 

02
75

 2
20

21
4 

02
75

 2
20

25
0 

02
71

 0
06

61
8 

90
92

 0
13

44
0 

07
0G

 

 

6 mm N005 000001 N005 130641 
8 mm N005 000004 N005 130643 

10 mm N005 000007 N005 130647 

20 Подгибка низа сорочки N005 EN019 

 

11 – 30 mm N005 009013 
(SO) 

N005 139000 
(SO) 

 

275-140342  
 

(для низа с 
изгибом) 

 

Внимание:  
Только с  

Z116 027503! 
 
 
 
 

273-140432  
 

(для подшивки 
прямого низа) 

273 E 32 

02
75

 2
00

13
0 

02
75

 2
10

09
0 

02
73

 0
06

82
7 

---
 

02
71

 0
06

61
8 

90
92

 0
13

44
0 

07
0G

 

 

 
SO = Специальное изготовление  CPF = Компенсационная лапка 
 
 


