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Bezpecnost

1 Bezpecnost
1.01 Smérnice

Stroj byl vyroben podle evropskych predpist uvedenych v prohlaseni o shodé, pfip. prohlaseni
vyrobce.

Kromé tohoto navodu dodrzujte také vSeobecné platna zakonna a jina ustanoveni a pravni
predpisy — i specifické predpisy platné v zemi provozovatele — a dale platné predpisy v oblasti
ochrany zivotniho prostfedi! Vzdy musite dodrzovat mistné platné pfedpisy profesnich sdruzeni
nebo jinych organd dohledu!

1.02 Vseobecna bezpe€nostni upozornéni

@ Stroj smi byt provozovan teprve po seznameni se s pFislusnym navodem k obsluze a smi jej
obsluhovat pouze odpovidajicim zplisobem poucené osoby!

® Nez zaCnete stroj pouzivat, je nutné si vzdy precist rovnéz bezpecnostni upozornéni a
navod k provozu vydany vyrobcem motoru!

® Musite dodrzovat pokyny tykajici se nebezpeci a bezpenostni pokyny uvedené na stroji!

@ Stroj smi byt provozovan pouze v souladu se svym uréenim a pouze s prislusnymi
bezpec€nostnimi prvky; pfitom musi byt rovnéz dodrzovany vSechny pfislusné bezpecnostni
predpisy.

® P¥i opusténi pracovisté a pfi provadéni udrzby musi byt stroj pomoci hlavniho vypinace nebo
vytazenim vidlice sitového pfivodu odpojen od sité!

® Kazdodenni udrzbu smi provadét pouze patficné poucené osoby!

® P¥i udrzbé a opravach pneumatickych zafizeni je tfeba odpojit od napajeni stlaenym
vzduchem! Vyjimky jsou pfipustné jen pfi nastavovani a zkouskach funkce provadénych
poucenym odbornym personalem!

® Opravy a zvlastni udrzbu smi provadét pouze odborny personal, resp. pfislusné poucené
osoby!

® Prace na elektrickych zafizenich smi provadét pouze k tomu kvalifikovany personal!

® Prace na soucastkach a zafizenich pod napétim nejsou dovoleny!

Vyjimky jsou upraveny v ustanovenich normy EN 50110.

® Prestavby, pfip. zmény stroje smi byt provadény pouze pfi dodrzeni vSech pfislusnych
bezpelnostnich predpisu!

® P¥i opravach pouzivejte pouze nami schvalené nahradni dily! Vyslovné upozorfiujeme na to,
Ze nahradni dily a pfisluSenstvi, které nedodavame, jsme také nevyzkouseli a neschvalili.
Montaz a/nebo pouziti takovych vyrobkd mize pfipadné nepfiznivé zmeénit konstrukeni
vlastnosti stroje. Neru€ime za zadné Skody, které vzniknou kvuli pouziti neoriginalnich
soucastek.
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Bezpecnost

1.03

1.04

Bezpecnostni symboly

Nebezpeci poranéni obsluhy a jinych pracovnikd!

Nebezpeéné misto!
Misto, kterému je tfeba vé&novat zvlastni pozornost

Pozor!
Nepracujte bez ochrany prstl a bezpeénostnich
zafizeni!

Pfed navlékanim, vyménou civky, vyménou jehly,
Cisténim atd. vypnéte hlavni vypinad!
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Body, kterym musi provozovatel vénovat zvlastni pozornost

Tento navod k obsluze je sou€asti stroje a musi byt obsluze neustéle k dispozici.
Navod k obsluze si musite precist pfed prvnim uvedenim do provozu.

Obsluha a odborny personal musi byt pou€eni o bezpeénostnich zafizenich stroje a
bezpelnych pracovnich postupech.

Provozovatel je povinen provozovat stroj pouze v bezvadném stavu.

Provozovatel tedy musi davat pozor na to, aby nebyla odstranéna, pfip. vypnuta zadna
bezpec€nostni zafizeni.

Provozovatel musi dbat na to, aby na stroji pracovaly pouze opravnéné osoby.

Pro dalSi informace se obratte na pfisluSného prodejce.

PFAFF.....



Bezpecnost

1.05
1.05.01

1.05.02

Pracovnici obsluhy a odborny personal

Pracovnici obsluhy

Obsluhou se rozumi osoby, které jsou pfislusné pro montaz vybaveni, provoz a €isténi stroje a
rovnéz pro odstranovani poruch v souvislosti s Sitim.

Obsluha je povinna dodrzovat nasledujici ustanoveni:

PFi v§ech ¢innostech je tfeba dodrzovat bezpecénostni pokyny uvedené v navodu k obsluze!
Je tfeba vynechat vSechny pracovni postupy sniZujici bezpe€nost stroje!

Noste pfiléhavé obleCeni. Nenoste Sperky, jako Fetizky nebo prsteny!

Je tfeba zajistit, aby se v nebezpeéné oblasti stroje pohybovaly pouze opravnéné osoby!
Zmény vzniklé na stroji, které ohrozuji bezpe&nost, ihned nahlaste provozovateli!

Odborny personal

Odbornym personalem se rozumi osoby s odbornym vzdélanim v oblastech elektro/elektroniky a
mechaniky.
Jejich ukolem je mazani, udrzba, opravy a sefizovani stroje.

Odborny personal je povinen dodrzovat nasledujici ustanoveni:

PFi vSech Cinnostech je tfeba dodrzovat bezpecnostni pokyny uvedené v navodu k obsluze!
Pfed zahajenim sefizovani a oprav je tfeba vypnout hlavni spina¢ a zajistit jej proti
opétovnému zapnuti!

Nepracuijte na soucastkach a zafizenich pod proudem!

VyjimKy jsou upraveny v ustanovenich normy EN 50110.

Pfi udrzbé a opravach pneumatickych zafizeni je tfeba stroj odpojit od napajeni stlatenym
vzduchem! Vyjimky jsou povoleny pouze pfi zkouskach funkci.

Po opravach a udrzbé znovu nasadte ochranné kryty!

PFAFF.....



Bezpecnost

1.06

Upozornéni na nebezpedi

> [ >

Pfed a za strojem musi byt za provozu zachovan volny prostor 1 m tak, aby ke
stroji byl kdykoli mozny neomezeny pfistup.

Béhem Siti nezasahujte do prostoru jehly!
NebezpecCi poranéni jehlou!

Bé&hem sefizovani nenechavejte na stole lezet Zadné predméty!
Mohlo by dojit k jejich sevieni nebo vymrsténi!
Nebezpedi poranéni odletujicimi pfedméty!

> [ [

Nepouzivejte stroj bez ochranného krytu packy nité 1!
Nebezpedi poranéni pfi pohybu packy!

Stroj neprovozujte bez ochrany prsta 2!
Nebezpeci poranéni jehlou!

Stroj nepouzivejte bez ochrany femene 3 a 4!
Nebezpedi poranéni pohybujicim se hnacim femenem!

PFAFF.....



Pouziti v souladu s uréenim

2 Radné uzivani k uréenému téelu
PFAFF 5696 je specialni dvou- az desetijehlovy Sici stroj s dvouretizkovym stehem, se spodnim,
hornim a jehlovym podavanim a pneumatickym zvedanim pfitlaéné patky a uvolfiovanim pnuti.
Pfestavovani zdvihu pomoci regulaéniho kolecka.

Uucelem! Za Skody zpUsobené pouzitim v rozporu s uréenim vyrobce neruéi!
K pouziti v souladu s uréenim patfi rovnéz dodrzovani opatfeni tykajicich se

f Kazdé vyrobcem nedovolené pouziti je povazovano za pouziti v rozporu s urenym
obsluhy, udrzby, sefizovani a oprav pfedepsanych vyrobcem!

PFAFF.....



Technické udaje

3.01

Technické Gdaje*

PFAFF 5696

TYP SEENU e 401 (dvojity Fetizkovy steh)
L= 0] (01 A= 1 1= o S 134-35
Provedeni Ci.....ccvveiiiiiie e pro zpracovani stfedné tézkych materiald
TIOUSTKA JENIY V 1/100 MM .ottt e e e e s e e e e e e e st e e e e e e e s s sntnnaeeeeeeeaan 80 - 140
TIOUSTKA NMITE MAX.0 1eeiiiiiiiiie ettt e e et e e e st bt e e e sbe e e e e anbbeeeesbbeeeesnbbeeeeane 15/3

(D=2 B (=T LU = PR UUPRPPUPRR 5,0 mm
OLACKY MAX...eeieiiitiie ettt e s e e e e e s annnee s 1000 steh(/min.*
UGINNY @ FUBNTNO KOIA: ...ttt n ettt 80 mm
Prachod pod Patkou: ..o 11 mm
Y1 = T o] U o3 Lo o [U U SPRR 255 mm
BT AET = 1 ] 5 ¥ T o Yo [ SRR 112 mm

Udaje o hluénosti:
Hladina akustického tlaku emisi na pracovisti pfin =100 min: .........ccccevieiieene Lpa = 81 dB(A)"
(méfeni hluku podle DIN 45 635-48-A-1,ISO 11204, 1ISO 3744, 1SO 4871)

Parametry MOTOIU:........c.uviiiiiie e viz nadvod k provozu motoru
Spotieba vzduchu na spinaci CYKIUS:..........oocuiiiiiiiiiiii e 0,146 NI

Hmotnost netto horniho dilu: cca 70 kg
Hmotnost brutto: cca 80 kg

4 Technické zmény vyhrazeny.
*\/ zavislosti na materialu, pracovni operaci a délce stehu.
" KpA =25 dB

10
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Likvidace stroje

4.01

Likvidace

® Stroj je zhotoven z oceli, hliniku, mosazi a rdznych plastl. Elektricka vybava je vyrobena
z plast( a médi.

@ Stroj musi byt zlikvidovan podle mistnich platnych pfedpisl v oblasti ochrany Zivotniho
prostredi, likvidaci mUze byt pfipadné povérena specializovana firma.

Je tfeba davat pozor, aby byly v souladu s mistnimi platnymi pfedpisy v oblasti
ochrany zivotniho prostfedi zlikvidovany dily oSetfené mazacimi prostfedky!

Ochrana zivotniho prostredi

Nedbala likvidace stroje a jeho komponent mlize zpUsobit znecisténi zivotniho prostfedi.

® Demontované soubory rozeberte na jednotlivé dily. Demontaz musi provadét kvalifikovani
pracovnici!

® Komponenty zlikvidujte ekologicky a odborné, dodrzujte pfitom vSechny zakonné a provozni
predpisy.

Definitivni odstaveni z provozu a likvidace vyzaduje kompletni odinstalovani kompletniho pfivodu
el.energie, demontaz mechanickych soubor( a likvidaci médii, ktera pfipadné zbyvaji ve stroiji.

Pfi demontazi a likvidaci musi byt respektovany vSechny bezpeénostni a ekologické aspekty.

Nebezpedli poskozeni Zivotniho prostfedi!
® P¥i likvidaci dodrzujte platné statni a regionalni pfedpisy a pokyny vyrobce.
® Provozni a pomocné latky rozdélte podle druhu a odborné zlikvidujte.

Ohrozeni zivota elektrickym proudem!
® Béhem demontaze preruste pfivod el. energie.
® Prace na demontazi elektrickych sou€asti smi provadét vyhradné kvalifikovani elektrikafi.

Nebezpedi v pfipadé nekontrolovaného pohybu stroje!

Po odpojeni pfivodu el.energie (spina¢ nouzového vypnuti) zdstava v riznych napajecich

systémech (napf. elektricky, elektronicky, pneumaticky) zbytkova energie, ktera v pfipadé

neodbornych zasahl mize mit nebezpecné dusledky.

® Ujistéte se, e spinaé NOUZOVEHO ZASTAVENI a ptivod stlaéeného vzduchu jsou
vypnuté.

PFAFF......
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Doprava, obal a skladovani

5.01

5.02

5.03

5.04

Doprava, obal a skladovani
Doprava do zavodu zdkaznika

V8echny stroje jsou dodavany kompletné zabalené.

Doprava v rdmci zavodu zakaznika

Za dopravu v ramci zavodu zakaznika nebo na jednotliva pracovisté vyrobce nijak nerugi. Je
tfeba davat pozor, aby byl stroj pfepravovan pouze na stojato.

Likvidace obalu

Obaly tohoto stroje jsou vyrobeny z papiru, lepenky a tkaniny VCE. Za spravnou likvidaci obalu
odpovida zakaznik.

Skladovani

Nebudete-li stroj pouzivat, Ize jej uskladnit az na 6 mésicl. Je tfeba jej pak chranit pred
necistotou a vlhkosti. Pfi delSim skladovani stroje je nutné ochranit jednotlivé soucastky, a
zejména jejich kluzné plochy. pfed korozi, napf. vrstvou oleje.

12
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Pracovni symboly

Pracovni symboly

V tomto navodu k obsluze jsou ¢innosti, které je tfeba provést, nebo dullezité informace oznaceny
symboly. Pouzité symboly maji nasledujici vyznam:

Udaj, informace

2N Cidténi, péce

mazani

udrzba, opravy, sefizeni, udrzovani v pofadku
(Cinnosti, které ma provadét jen odborny personal)

\ WAk

PFAFF.
Industrial
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Obsluzné prvky

7.01

7.02

Ovladaci prvky

Hlavni vypinaé

Nt o

1/ =

Obr.7-01

Nastaveni délky stehu

Obr. 7 - 02

O

ﬂ. Pfed zapnutim stroj nastavte
packu niti co nejvyssi polohy.

® Otocenim hlavniho spinace 1 se stroj

zapina, pfip. vypina.

® Po stisknuti tlacitka 1 se pozadovana
délka stehu nastavi otaCenim volice 2.

14
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Pracovni symboly

7.03 Nastaveni zdvihu horniho podavani
® Zdvih horniho podavéani se nastavuje
otaCenim regula¢niho kole¢ka 1.
Maximalni zdvih horniho podavani
je omezen vyrobcem.
Omezeni mlze zménit
kvalifikovany pracovnik, viz
Kapitola 13.05.17 Zdvih horniho
podavani v navodu k sefizovani.
“u ““‘{\
Y
- [
Obr. 7-03
7.04 Pedal
® P¥i zapnutém hlavni vypinadi
0 = klidova poloha
+1 = Siti
0 1 - 1 = zvednuti patky
-1
Obr. 7 -04
P FA F F Tndustrial
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Obsluzné prvky

7.05 Pedal pro praci ve stoje

Obr. 7-05

® U stroju s pracovisti pro praci ve stoje je pedal nahrazen plochym specialnim pedalem.

® Po seslapnuti vnitfniho dvojitého pedalu 1 se spusti proces Siti, opétovné seslapnuti pedalu
stroj zastavi.

® Jestlize bude po zahajeni Siti kratce seSlapnut néktery z vnéjsich pedald 2, zdvihne se
pfitlaéna patka.

7.06 Ovladaci panel (pouze u stroje s P40 CD)

Popis je uveden v samostatném navodu k provozu pro pohon.

16 PFAFF.....



Instalace a prvni uvedeni do provozu

Instalace a prvni uvedeni do provozu

8.01

8.01.01

Stroj smi instalovat a uvést do provozu pouze kvalifikovany personal! Pfi tom je
bezpodmine¢né nutné dodrzovat vSechny platné bezpeénostni pfedpisy!
Pokud byl stroj dodan bez stolu, musi pfedpokladany stojan a stolni deska

bezpecné unést hmotnost stroje a motoru.
Musi byt zaru€ena dostate€na stabilita podstavce — i b&éhem procesu Siti.

Instalace
Na misté instalace musi byt k dispozici vhodné elektrické pFipojky, viz kapitola 3 Technické
Udaje. Dale musi byt na misté instalace zajiStén rovny a pevny podklad a rovnéz dostatecné

osvétleni.
o Kvdli technickym ddvodim pfi baleni je deska stolu dole.
ﬂ Nastaveni vysky stolu je popsano dale.
Nastaveni vySky stolu (standard)
[— |
\ B === 0| |/
\ . — \ /
L - = o {( B m—— = II
ﬁ ) '_/! r'!
i
[: [,: ]\
||
/ ] » T 9 \
—4//1 |
¢ N \
Obr. 8- 01 ( (

® Uvolnéte Srouby 1 a 2.
® Desku stolu vtazenim nebo posunutim pfemistéte do pozadované pracovni vysky a

vyrovnejte.

O

1

Abyste zabranili nato€eni, nastavte podstavec po obou stranach stejné
® Pro zajiSténi bezpecné polohy podstavce musi byt tento podstavec postaven na zem vSemi

Styfmi nohami.
® Dobfe utahnéte Srouby 1.
® Srouby 2 nastavte pozadovanou polohu pedalu a Srouby pevné utahnéte.

17
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Instalace a prvni uvedeni do provozu

8.01.02 Nastaveni vy3ky stolu (zvlastni provedeni)

Obr. 8 - 02

® Uvolnéte Srouby 1.
® Desku stolu vtazenim nebo posunutim pfemistéte do pozadované pracovni vysky a

vyrovnejte.
o e .
ﬂ Abyste zabranili nato€eni, nastavte podstavec po obou stranach stejné.

® Pro zajisténi bezpené polohy podstavce musi byt tento podstavec postaven na zem viemi
Styfmi nohami.
® Dobfe utahnéte Srouby 1.

18 PFAFF.....



Instalace a prvni uvedeni do provozu

8.01.03 MontaZ pohonu

Obr. 8 - 03

® Namontujte nosi€ motoru 1, motor 2, nosi¢ ochrany femene 3 a femenici 4 podle obr. 8-02.

8.01.04 Napnuti klinového femene

® UloZte klinovy femen.

® Uvolnéte matici 1 a klinovy femen
napnéte otaCenim nosic¢e motoru 2.

® Pevné utahnéte matici 1.

Obr. 8 - 04

PFAFF.... 19



Instalace a prvni uvedeni do provozu

8.01.05 Montaz spodni ochrany klinového femene

Obr. 8- 05

® Uvolnéte Srouby 2 a nosi¢ ochrany femenu 1 vyrovnejte tak, aby se motorovy kotou¢ a
klinovy Ffemen mohly volné pohybovat.
® Utahnéte Srouby 2 a ochranu femenu 3 upevnéte Sroubem 4.

8.01.06 MontaZz horni ochrany femene

® Drzak 1 namontujte na prvou polovinu
ochrany femene 2.

® | evou polovinu ochrany femene 3
upevnéte Srouby 4.

® Pravou polovinu ochrany femene 2
zatlacte drazkami za hlavy upevnovacich
Sroubll 6 a pfisroubuijte Srouby 5 a 6.

5

Obr. 8- 06
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Instalace a prvni uvedeni do provozu

8.01.07

Montaz snimace polohy

Obr. 8 - 07

Snimac polohy 1 nasurite na hfidel tak,
aby drzak 2 byl v drazce snimace polohy
(viz Sipka).

Utahnéte Srouby 3.

Zasunte konektor snimace polohy na
fidici skFini (viz Kapitola 8.02 Zasuvné
spoje a pripojeni uzemnovaciho
kabelu).

Nastavte snimac polohy, u stroji s
redukci je tfeba zaSkoleni parametrem
t0819. Po aktualizaci je nutné znovu
nastavit referenéni polohu jehly t0810.
Dale je nutné provést vyrovnani pedalu
t0820, viz Navod k servisu pohonu,
kapitola 4.4 Polohy

PFAFF.
Industrial
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Instalace a prvni uvedeni do provozu

8.02
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Obr. 8- 08

A\

® Zasunte vSechny konektory podle jejich oznaceni na fidici skFini 2.
® Do zditky E a zditky M zasurite “Motor".

Pozor!
Nespravné osazeni konektor(i mize poskodit Fidici jednotku!

Pro vybiti statického naboje je nutné pfipojit nasledujici uzemnovaci kabely
Uzemnovaci kabel z horni €asti 1 pfiSroubujte na uzemnovaci bod A.
Uzemnovaci kabel z fidiciho bodu B pfiSroubujte na uzemfovaci bod B.
Uzemnovaci kabel z hlavniho vypinace 3 pfiSroubujte na uzemnovaci bod C.
Uzemnovaci kabel od podstavce 4 pfiSroubujte na uzemnovaci bod D
Uzemnovaci kabel od vedeni motoru M pfiSroubujte na uzemrovaci bod E

22
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Instalace a prvni uvedeni do provozu

8.03 Montaz stojanu na civky s niti
® Stojan na civky namontujte podle obr. 8
- 09.
® Pak umistéte stojan do otvoru ve stolni
desce a pfipevnéte pfilozenymi
maticemi.
>
Obr. 8- 09 ©
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Instalace a prvni uvedeni do provozu

8.04 Prvni uvedeni do provozu

® Pfed prvnim uvedenim do provozu
vytahnéte zatku 1 olejové nadrze 2.

1 Nebezpecli poskozeni stroje!
\ Zatka 1 slouzi pouze jako
—— = transportni pojistka a béhem Siti

nesmi byt pouzivana.

® U stroje, zejména u elektrickych vedeni
zkontrolujte pfipadna poskozeni.

@ Stroj dikladné vycistéte a naolejuijte, viz
také Kapitola 10 Udrzba a péce.

Obr. 8-10

@ Stroj pripojte k systému stlaceného vzduchu. Tlakomér ma ukazovat tlak 6 bar. PFip. tuto
hodnotu nastavte, viz Kapitola 10.05 Kontrola/nastaveni tlaku vzduchu.

® Odborniky nechte zkontrolovat, zda je mozné motor stroje provozovat s napétim, které je
k dispozici, a zda je spravné pfipojené.

V pfipadé odchylek stroj nikdy neuvadéjte do provozu.

Stroj smi byt pfipojen pouze k uzemnéné zasuvce!

PFfed prvnim uvedenim do provozu nechejte zakladni nastaveni stroje
zkontrolovat kvalifikovanymi pracovniky! Pfipadné nechte odborniky provést
nastaveni (viz Navod k servisu pohonu, kapitola 4.4.)

> >

8.05 Zapnuti/vypnuti stroje

® Zapnéte stroj (viz Kapitola 7.01 Hlavni vypinac).

8.06 Zakladni poloha pohonu stroje

® viz Navod k servisu pohonu, kapitola 4.4
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Vybaveni

9.01

Vystrojeni

Musi byt dodrzeny v§echny predpisy a pokyny uvedené v tomto navodu
k obsluze.
Zvlastni pozornost vénujte vSem bezpeénostnim predpisum!

jakékoli montazi musi byt stroj odpojen od pfivodu el.energie vypnutim hlavniho
vypinace nebo vytazenim vidlice sitového pfivodul!

.e VeSkerou montaz vybaveni smi provadét pouze patficné pouceny personal. Pfi

Nasazeni jehly

Vypnéte stroj!
Nebezpecli poranéni pfi
necekaném spusténi stroje!

Pouzivejte pouze jehly ze
systému uréeného pro stroj, viz

kapitola 3 Technické udaje!

® Zdvihnéte jehelni ty¢ a uvolnéte Srouby 1.
® Jehly 2 nasadte a z na doraz (dlouhy

Zlabek jehly pfitom musi sméfovat doleva).
® Utahnéte pevné Srouby 1.

Obr. 9-01

PFAFF......
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Vybaveni

9.02 Naviéknuti nité do jehly / regulace nité

Obr. 9 - 02

Vypnéte stroj!
Nebezpedi poranéni pfi neCekaném spusténi stroje!

® Nit navlecte podle obr. 9-02.
® Napnuti nité upravte otacenim ryhovaného Sroubu 1.
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Vybaveni

9.03 Naviéknuti smyc¢kovaci nité / regulace nité

Obr. 9-03 2

Vypnéte stroj!
Nebezpedi poranéni pfi neCekaném spusténi stroje!

Otevrete kryt sloupku

Otevrete kryt prostoru chapace a bo¢ni kryt.
Navlecte nit podle obr. 9-03.

Nit na chapaci 1 navleéte pomoci pinzety.

Napnuti nité upravte otacenim ryhovaného Sroubu 2.

PFAFF......
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Udrzba a péée

10 Udrzba a péce

10.01 Intervaly udrzby
Cisténi prostoru chapage ..........cccocevevrveerrevevenenn. kazdy den, pfi trvalém provozu nékolikrat
CiStBNI CEIENO SITOJE ..v.vvvceceieieeeceeeeeeeee ettt jednou tydné
Stav 0leje Ve SHrOji ....eeeviveeeeiiiiiie e kazdy den, pfed uvedenim do provozu
Kontrola/nastaveni tlaku VZAUCHU ..........cooooiiiiiiiiiiic e podle potieby
Vycisténi vzduchového filtru jednotky Udrzby ...........cccccviieveeeiiiiiee e, podle potieby

Tyto intervaly Udrzby se vztahuji na primérnou dobu chodu stroje pfi
jednosménném provozu. Pfi delSim provozu stroje doporuCujeme kratSi intervaly.

10.02 Cisténi stroje

Potfebny cyklus Cisténi stroje zavisi na nasledujicich faktorech:
® jedno- nebo vicesménny provoz
2N ® mnozstvi prachu podminéné zpracovavanym materialem
Optimalni pokyny pro ¢isténi je tedy nutno stanovit individualné v kazdém konkrétnim
pfipadé.

hlavniho vypinace nebo vytazenim vidlice sitového pfivodu! Nebezpeci poranéni

i E Pfi jakémkoli €isténi musi byt stroj odpojen od pfivodu el.energie vypnutim
pfi neCekaném spusténi stroje!

Aby se zabranilo porucham v provozu, jsou pfi

jednosménné vyrobé doporuceny nasledujici

Cinnosti:

® Otevrete kryt prostoru chapace.

® Kazdy den, pfi trvalém provozu Castéji,
prostor chapace 1 vycistéte.

® Zavfete kryt prostoru chapace!

Se strojem pracujte pouze tehdy,

A je-li kryt prostoru chapace zavfeny!
Nebezpecdi poranéni pohybujicimi
se dily!

Obr. 10 - 01 1
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Udrzba a péée

10.03 Kontrola/doplnéni stavu oleje v olejové nadrzi pro soucéasti hlavy

2

© 2

S
>
3
N, max.
(]

-
5 \ min.
T |
\
et = \\
1
Obr. 10 - 02

Pfed kazdym uvedenim do provozu stav oleje zkontrolujte.

Hladina oleje nesmi poklesnout pod znacku ,min.“min.“ a nesmi pfesahnout
znacku ,max.“max.".

Hladina oleje musi byt vzdy viditelna v prdzoru 1.

® Podle potfeby olej dolijte otvorem 1 v zdsobniku

Pouzivejte pouze olej se stfedni viskozitou 22,0 mm?/s pfi 40°C a hustotou 0,865
g/cm? pfi 15°C.

7

g

7= -
(s
oSy

Doporucujeme olej na Sici stroje PFAFF, obj.¢. 280-1-120 144.
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Udrzba a péée

10.04 Kontrola/doplnéni stav oleje v prevodovce

®
V.

Obr. 10 - 03

Pfed kaZzdym uvedenim stroje do provozu oteviete bo&ni kryt a zkontrolujte stav
oleje.

Hladina oleje musi byt vzdy viditelna v prazoru 1 (musi byt vidét vzduchova
bublina, protoze jinak by byl stav oleje pfili§ vysoky)

Vypnéte stroj!
Nebezpedi poranéni pfi neCekaném spusténi stroje!

® Podle potfeby vysroubuijte Sroub 2 a dopliite tolik oleje, aby vzduchova bublina zistala viditelna.
® Sroub 2 znovu zaSroubuijte.

Pouzivejte pouze olej se stfedni viskozitou 22,0 mm?/s pfi 40°C a hustotou 0,865
g/cm? pfi 15°C.

%LS] Doporuc€ujeme olej na Sici stroje PFAFF, obj.¢. 280-1-120 144.
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Udrzba a péée

10.05

10.06

Kontrola/nastaveni tlaku vzduchu

Obr. 10 - 04

il

® Pfed kazdym uvedenim do provozu
zkontrolujte na tlakoméru 1 tlak vzduchu.

® Tlakomér 1 musi ukazovat tlak 6 bar.
Pfipadné tuto hodnotu nastavte.

® Voli¢ 2 vytahnéte a oto¢te do pozadované
polohy.

Vyprazdnénilvy¢isténi nadoby na vodu v jednotce udrzby

Obr. 10 - 05

Vypnéte stro;j.
A Vezméte hadici na stlateny
vzduch na jednotce udrzby.

Vyprazdnéni nadrze na vodu

® NadrZ na vodu 1 se vyprazdiiuje
automaticky po odstranéni hadice na
stlageny vzduch jednotky udrzby.

Cisténi filtru

® VySroubujte vodni nadrz 1 a také filtr 2.

® Filtr vycCistéte stlacenym vzduchem, pfip.

isopropylalkoholem, obj.¢. 95-665 735-91.

® ZaSroubujte filtr 2 a nadroubujte nadrz na
vodu 1.

PFAFF.
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Vyrez stolni desky

11 Stolni deska
11.01 Vyfiez stolni desky PFAFF 5696 (horni dil namontovany pfimo na stolni desku)
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Opotrebitelné dily

12 Opotrebitelné dily
o g el sixix: Y
j;L Seznam uvadi nejdllezitéjSi opotiebitelné dily.
Podrobny seznam dilll pro cely stroj je ke stazeni na strankach www.pfaff-

industrial.de/pfaff/de/service-support/down-loads/technical. Jako alternativu
k seznamu stazenému z internetu si Ize seznam dill vyZzadat jako knihu pod
obj.¢. 296-12-19 471.

e
- 91-149 475-05
S 12-024 151-25
&
11-130 185-25
91-149 472-05
J Systém 134-35LL 140
| @ 11-174 173-25
11-132 217-15
91-271 359 93/001-_
91-271 768"’—."(’)5 11-330 082-15 (2x)

91-271 776-91
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