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Optimierter Arbeitsplatz zum SchlieBen von
Seiten- und Schrittnihten

Hohe Leistung und kurze Anlernzeiten durch opti-
mierte Arbeitsplatzgestaltung

Einfache Handhabung und konstante Nahtbreiten
durch pneumatisch ausschwenkbaren Kantenfiih-
rungsapparat durch 2. FuRpedal

Geringe Griffzeiten durch speziell gestaltete
Maschinen-Tischplatte

Exaktes Ubernahen der Taschenecken bei Fliigel-
und Seitennahttaschen durch manuelles Fiihren des
Nahgutes bei ausgeschwenktem Kantenfiihrungs-
apparat

Glatte, krauselfreie Nahte durch Kettenstichmaschi-
ne mit Unter- und Walzen-Obertransport

Kein Stofflagenverschub durch absolute Drehzahl-
stabilitat des Walzenobertransports

Einsatzbereich
Hosenseitennéhte
Hosenschrittnahte
Rockseiten- und Rockmittelnahte
Blazer- / Sakko-Futterndhte

Leistungsmerkmale
1.200 — 1.300 Seitennahte / 480’
1.400 — 1.600 Schrittnahte / 480’
350 — 380 komplette Hosen / 480"

Optimized workstation for closing side seams and
inseams

High output and short training times by optimized
workplace design

Easy handling and constant seam widths due to
pneumatically swivable edge guide attachment acti-
vated by 2" foot pedal

Low handling times by means of table top with spe-
cial design

Precise sewing over pocket corners of wing and side
seam pockets by manual guiding of the workpiece
with the edge guide attachment swivelled out

Flat, pucker-free seams by chainstitch machine with
bottom feed and top puller feed

No material ply shifting due to top puller feed with
absolutely constant speed

Field of application
Trousers side seams
Trousers inseams
Skirt side seams and skirt center seams
Blazer / jacket lining seams

Performance features
1,200 — 1,300 side seams / 480’
1,400 — 1,600 inseams / 480"
350 — 380 complete trousers / 480°
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Pabouee mecTo Ans cTaunBaHUA 6O0KOBbIX
WU laroBbIiX WBOB

Bbicokas npovn3BoAMTENBHOCTb U KOPOTKOE BpEMS
00y4yeHns 3a cHeT ONTUMU3NPOBAHHOTO
ocHalleHust paboyero mecta

MpocToe ynpaBneHve 1 NOCTOSHHAs LUMPUHA LIBa
3a cyeT MHeBMaTUYeCcKoro annapara ans
HanpaBneHus Kpas C NOMOLLbIO 2-11 HOXXHOM
nefanu

He6onbLuoe KonM4ecTBo NepexsaToB AeTanum B
npoLecce WKTbS 3a CHET ONTUMU3UPOBAHHOM
CTONEeLWHULbI.

TOYHBI MPOXOA YronkoB B 30HE GOKOBBIX M KOChIX
KapMaHOB 3a CYeT BO3MOXHOCTU CABUraTh B
CTOPOHY annapat Ans HanpaeneHus kpas
Mapkvie WBbl, 6e3 cMeLleHns matepuana 3a cyet
MaLLUWHbI LIEMHOIO CTEXKA C HMKHUM 1 BEPXHUM
POMIMKOBBLIM TPAHCMOPTEPOM.

Bes cmelleHns cnoes maTepuana 3a cyet
abcontoTHO CTabunbHOM CKOPOCTU BEPXHETO
POMMKOBOrO TpaHcnopTepa.

O6nacTb NpUMeHeHUs

BokoBble LBbI Ha Bprokax

LlaroBble LWBbI Ha Gprokax

BokoBble 1 cpefHVe LBkl Ha tobKax

LUIBbI Ha Nogknaake NUMIKakoB U Grainsepos

OkcnnyaTaunoHHble XapaKTepucTUKY

1.200 — 1.300 60koBbIX WBOB / 480
1.400 — 1.600 waroBblIx WwBoB / 480"
350 — 380 6ptok / 480"
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