Hh81-151 Basic

Doppelkettenstich-Augenknopflochautomat fiir
den universellen Einsatz

Kurzabschneider fir Nadelfaden; Greifer- und Gim-
penfaden werden manuell geschnitten

Hochwertige Steuerungstechnik mit DAC comfort
und Maschinen-ID

Kopieren von Maschinenparametern per USB-Stick
Speichern der Maschinenparameter in der Maschi-
nen-1D; alle Parameter bleiben beim Steuerungs-
wechsel erhalten

Verbesserte Nahtqualitat durch optimierte Nadelfa-
denspannung mit Selbstiiberwachung

Einsatz von langlebigen, elektro-pneumatischen Ven-
tilen, Beschaffung regional (z. B. Asien)

Doppelter Umlauf des Programms fiir ausdrucksvolle
Knopflécher mit diinnen Néhfaden

Groktmagliche Vielseitigkeit speziell beim Einsatz in
der Damen-Oberbekleidung und in der Mantelferti-
gung

Einsatzbereich
Perfekte Augenknopflocher und Schniirlécher in in
unterschiedlichsten Anwendungen

Leistungsmerkmale

Schnittlange 8,0 — 50,0 mm*

Nahlange bis 68,0 mm*
Schnirlochdurchmesser 1,0 = 7,0 mm*
Néhgeschwindigkeit max. 2.500 Stiche/Min.
= je nach Ausstattung
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Automatic double-chainstitch eyelet buttonholer
for universal use

Short thread trimmer for needle thread; looper
thread and gimp thread are cut manually
High-quality control system of DAC comfort and
Machine-ID

Machine parameters can be copied by USB-flash
drive

Saving of machine parameters in machine-ID; all pa-
rameters are retained after changing the control box
Improved seam quality by optimized needle thread
tension with self-monitoring function

Use of long-life, electro pneumatic valves (regional
sourcing — e.g. Asia)

Double stitching function for expressive buttonholes
with thin thread sizes

Maximum versatility of use, especially in the pro-
duction of ladies’ outerwear and coats

Field of application
Perfect eyelet buttonholes and round eyelets in in dif-
ferent applications

Performance features

Cutting length 8.0 — 50.0 mm*

Sewing length up to 68.0 mm*

Diameter of round eyelets 1.0 — 7.0 mm*
Max. sewing speed 2,500 stitches/min.
= according to sewing equipment
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ABTOMaT Ans BbINOMHEHUs neTenb ¢
rMa3koMm LIeMHbIM CTEXKOM Ans
YHUBepcanbHOro NpUMeHeHus

KopoTkasi obpeska UronbHOM HATK; HUTb
neTnuTens 1 kapkacHas HUTL obpesatoTcs
BPYYHYHO

BblicokokayecTBEHHas TEXHOMOIMS ynpaBneHns ¢
nynstom DAC comfort n ID MaLumHbl
KonupoBaHue napameTpoB MaLmHbl Yepe3 USB
CoxpaHeHue B NamMaTi napaMeTpoB MalUuHbI B ID
MaLLVHbI, BCe NapaMeTpbl COXPaHSATCS Mpu
3ameHe 6r1oka ynpaBneHus

YrnyJlueHHoe Ka4yecTBo LUBa 3a cHeT
ONTUMU3NPOBAHHOIO HATSKEHWUS HATU C JaTYNKOM
Mcnonb3oBaHue JONroBeYHbIX
3MEKTPONHEBMATUYECKUX KnanaHoB,
pervioHanbHble NOCTaBLUUKK (H-p, A3us)

®yHKUMS ABOVHOrO NpoxoAa Anst yCUNeHns netnu,
BbINOMHEHHOW TOHKUMW HUTKaMU

MakcmumanbHas yH1BepcanbHOCTb NPUMEHEHNS,
0COBEeHHO B NPOMN3BOACTBE BEPXHEN KEHCKON
ofexabl U nanbTo

O6nacTb NnpMMeHeHusA
Mneaanble neTnun C rnaskom 1 neTnu nojg WwHyp

AkcnnyaTauMoHHble XapaKTepUCTUKN

[OnuHa npopy6ku 8,0 — 50,0 mm *

[nvHa netnu go 68,0 mm*

[Ounametp netnu nog wHyp 1,0 — 7,0 mm
Makc. ckopocTb WnTbs 2.500 CTEXKOB/MUH.

* = B 3aBUCHMOCTM OT OCHACTKM

a DURKOPP
ADLER






